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CONDITIONNEMENT, TEL QUE BOUTEILLE, BOCAL OU AUTRE RECIPIENT SIMILAIRE, ET JOINT POUR

LEDIT CONDITIONNEMENT.

L’invention est relative a un conditionnement, tel que
bouteille, bocal ou autre récipient similaire, comprenant au
moins un contenant et un couvercle entre lesquels est dis-
posé un joint (2).

Il est caractérisé par le fait que ledit joint (2) comprend
au moins un élément d’étanchéité (5) et une ame (6) com-
prenant des moyens de support (7) dudit au moins un élé-
ment d’étanchéité (5).
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Linvention est relative a un conditionnement, tel que bouteille,
bocal ou autre récipient similaire, et & un joint pour ledit conditionnement.

Linvention trouvera tout particuliérement son application dans
le domaine de la fabrication des dispositifs a contenir pour lemmagasinage ou
le transport d’objets, de produits, de matériaux ou toutes substances
quelconques. Un secteur particuliérement intéressant concerne la réalisation
de tels conditionnements en verre.

De plus, elle trouvera son utilisation dans divers domaines ou il
est nécessaire de conserver des produits ou toutes substances quelconques
sous ambiance de vide ou de vide partiel. Une des principales applications,
non limitative, réside dans le domaine alimentaire pour constituer, par
exemple, des bocaux en verre destinés aux conserves.

Il est connu de longue date dans le domaine alimentaire de
réaliser des conserves au moyen de conditionnements tels que bouteilles,
bocaux ou autres récipients similaires constitués généralement par un
contenant de forme adaptée et un couvercle articulés entre eux et verrouillés
par un systéme de fermeture.

Par ailleurs, entre le contenant et le couvercle, on dispose
généralement un joint dont la fonction est double. D’'une part, il procure une
premiére fonction lors de la confection des conserves proprement dite et
d'autre part une deuxiéme fonction lorsque la conserve a été entamée pour sa
conservation ultérieure.

Les joints que I'on trouve actuellement dans le commerce sont
réalisés a partir d'une matiére élastique de maniére a ce que le joint puisse se
déformer localement et épouser au mieux les parois du contenant et du
couvercle de maniére a assurer une étanchéité maximale. Ces joints de
structure souple connus sont particulierement bien adaptés a des
conditionnements notamment dans des bocaux dans lesquels il n’est pas rare
de voir des efforts de I'ordre de 50 kg s’appliquer sur ledit joint, les efforts étant
provoqués par la dépression a lintérieur du volume de conditionnement par

rapport a I'air ambiant.
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Toutefois, ces joints connus présentent également différents
inconvénients, et notamment, la mécanisation du montage de ces joints sur un
conditionnement est rendue trés difficile du fait de la structure souple de ces
joints, ce qui fait qu'en pratigue le montage et la pose sont réalisés
manuellement.

De plus, durant la phase de stérilisation du conditionnement, la
pression a lintérieur du conditionnement peut descendre trés nettement en-
dessous de la pression atmosphérique, et si le joint n'est pas positionné
précisément, il peut étre « happé » a lintérieur du conditionnement, ce qui
oblige le reconditionnement du contenu du conditionnement.

Un autre inconvénient est que d'une part la taille et les
dimensions de ce type de joint s'étendent largement au-dela des zones
d'étanchéité proprement dites, et que d'autre part ce type de joint est réalisé a
partir de matériaux dont les colts de production et de revient sont relativement
élevés.

Le but de la présente invention est de proposer un
conditionnement, tel que bouteille, bocal ou autre récipient similaire permettant
de pallier ces différents inconvénients et notamment autorise une mécanisation
et/ou une manutention facilitée du montage de ces joints.

Un autre but de la présente invention est de proposer un
conditionnement permettant de limiter 'emploi de matériaux de colts de
revient et de production relativement élevés uniquement au niveau des zones
d’étanchéité proprement dites.

Un autre but de la présente invention est de proposer un
conditionnement présentant grdce a son joint une ouverture facilitée pour
Fopérateur.

Un autre but de la présente invention est de proposer un joint
congu pour ledit conditionnement qui permet une réalisation du joint industriel
ainsi qu'une mécanisation du montage dudit joint sur le conditionnement.

D’autres buts et avantages de l'invention apparaitront au cours

de la description qui va suivre, qui n’est donnée qu’a titre indicatif et qui n’a



10

15

20

25

30

2821064

pas pour but de la limiter.

L’invention concerne un conditionnement, tel que bouteille,
bocal ou autre récipient similaire, comprenant au moins un contenant et un
couvercle entre lesquels est disposé un joint, caractérisé par le fait que ledit
joint comprend au moins un élément d’étanchéité souple et une ame
comprenant des moyens de support dudit au moins un élément d’'étanchéité.

Par ailleurs, linvention concerne également un joint, qui
trouvera notamment son application pour un conditionnement tel que défini ci-
dessus, caractérisé par le fait qu’il comprend au moins un élément d’étanchéité
et une dme comprenant des moyens de support dudit au moins un elément
d’'étanchéité.

La présente invention sera mieux comprise a la lecture de la
description suivante, accompagnée des dessins en annexe qui en font partie
intégrante et parmi lesquels :

- la figure 1 illustre un exemple de réalisation du joint conforme
a l'invention,

- la figure 2 illustre 'dme du joint selon 'exemple de réalisation
de la figure 1,

- la figure 3 illustre l'élément d'étanchéité du joint selon
F'exemple de réalisation de la figure 1,

- la figure 4 illustre, une premiére vue en coupe, selon I'axe V-
IV, du joint selon I'exemple de réalisation de la figure 1, placé entre le
couvercle et le contenant du conditionnement

- la figure 5 représente une autre vue en coupe, selon 'axe V-
V, du joint selon 'exemple de réalisation de la figure 1, placé entre le couvercle
et le contenant, ledit joint intégrant une languette d’ouverture,

- la figure 6 illustre, en vue de coupe, un second exemple de
réalisation du joint, placé entre le couvercle et le contenant.

L’invention concerne un conditionnement, tel que bouteille,
bocal ou autre récipient similaire, ainsi qu’un joint pour un tel conditionnement.

Plus précisément, selon l'invention, ledit conditionnement est
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4
destiné a contenir un produit ou toute substance quelconque sous ambiance

de vide ou de vide partiel pour, par exemple, conserver ledit produit ou
substance.

Une premiére utilisation d’'un tel conditionnement dans le
domaine alimentaire permettra d'appliquer I'invention aux articles ménagers et
industriels pour conservation.

Toutefois, l'invention pourrait étre employée dans tout autre
domaine ou il est nécessaire de conserver un produit, objet, matiére ou
substance quelconque sous ambiance de vide ou de vide partiel pour son
transport, ou son magasinage.

Selon Tinvention, le conditionnement 1 comprend un joint 2
disposé entre un couvercle 3 et un contenant 4. Ledit joint 2 comprend au
moins un élément d'étanchéité 5 et une &me 6 comprenant des moyens de
support 7 dudit au moins un élément d'étanchéité 5.

En se reportant plus particuliérement a la figure 2 qui illustre
ladite ame 6, on voit que cette derniére est en forme de bague 8 surmontée
par une couronne 9. Ladite couronne 9 comprend un rebord 27 s'étendant sur
une partie de sa circonférence.

Lesdits moyens de support 7 sont constitués d’une part par
une face 10, notamment sensiblement paralléle au plan de joint du
conditionnement, de ladite couronne 9 coopérant pour le maintien en place
dudit élément d’étanchéité 5 avec le rebord de ladite couronne, et d’autre part
par la face 11, notamment paraliéle & ladite face 10, de ladite couronne
coopérant avec la bague 8.

En se reportant plus particuliérement a la figure 3, illustrant un
mode de réalisation de I'élément d’étanchéité 5, on voit que cet élément est en
forme de double anneau superposé 12,12’ reliés entre eux par une languette
13 assujettie a la surface extérieure desdits anneaux 12, 12"

Selon un autre mode de réalisation avantageux de l'invention,
ledit élément d'étanchéité 5 est en forme d’anneau simple, le joint comportant

alors de préférence au moins deux éléments d’étanchéité.
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La figure 1 illustre un mode de réalisation du joint 2, dans

lequel 'anneau 12, placé au niveau de ladite face 10 de la couronne 9 est
maintenu notamment par le rebord de ladite couronne. Le second anneau 12’,
placé au niveau de la face 11 de ladite couronne, est maintenu grace a la
coopération entre ladite face 11 et ladite bague 8.

Selon l'invention, ledit joint 2 peut étre obtenu par injection de
I'ame 6 sur laquelle est surinjecté ledit au moins un élément d’étanchéité 5.

Naturellement, 'homme du métier pourra appliquer toute sa
connaissance en matiére de moulage par pressage ou par injection pour la
constitution dudit joint 2. Par exemple, selon un autre mode de réalisation
avantageux de l'invention, le joint 2 pourra étre obtenu en réalisant 'ame 6 par
injection et ledit au moins un élément d'étanchéité 5 par bi-injection dans un
méme moule.

Selon un autre mode de réalisation avantageux de l'invention,
le joint 2 est obtenu en réalisant ladite &me 6 par injection sur laquelle est collé
ledit au moins un élément d’'étanchéité 5 obtenu lui-mé&me par injection.

Dans les deux mode de réalisation illustrés dans les figures 1 a
6, ladite ame 6 comprend des moyens de coopération 26 permettant au joint 2
de s’accoupler avec le couvercle 3 et/ou le contenant 4 dudit conditionnement
1.

Dans ces deux modes de réalisation, lesdits moyens de
coopération 26 coopérent avec une gorge ou rétreint 16 ménagé sur le
pourtour du couvercle 3. Lesdits moyens de coopération 26 comprennent
notamment une saillie 14 complétée le cas échéant d'une partie latérale 15.

Ladite saillie 14 est composée d'un ou plusieurs éléments
répartis par exemple en quinconce au niveau de la paroi intérieure de ladite
bague 8.

Ladite partie latérale 15 est constituée d'un rebord de ladite
bague 8, s'étendant dans une direction sensiblement perpendiculaire a celle
de ladite bague 8.

Ladite sailie 14 coopére avec ladite gorge ou rétreint 16
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6
pratiqué sur le pourtour dudit couvercle 3, et ladite partie latérale 15 coopere

avec une extrémité 17 dudit couvercle 3, la coopération de ces différents
€léments permettant I'encliquetage dudit joint 2 sur ledit couvercle 3.

L'encliquetage se fait en exergant une pression sur le joint en
direction du couvercle, ce qui a pour effet d’encliqueter ladite saillie 14 dans la
gorge ou rétreint 16 et de placer ladite partie latérale 15 contre 'extrémité 17
du couvercle 3.

A ce niveau, il est intéressant de noter qu'un autre avantage
de linvention réside dans le fait qu’il est possible de stocker des couvercles 3
lorsqu’ils sont associés a des joints 2 en les empilant. En effet, ladite partie
latérale 15 qui recouvre ladite extrémité 17 empéche avantageusement tout
contact verre/verre entre deux couvercles superposés. Auparavant, les
couvercles ne pouvaient pas étre empilés les uns sur les autres sans risquer
ces chocs verre/verre pouvant créer des ébréchés sur lesdits couvercles.

Selon linvention, ladite ame 6 comprend également des
moyens de centrage 18 pour guider ledit couvercle 3 sur ledit contenant 4 lors
de la fermeture du conditionnement 1. Ces moyens 18 sont constitués dans
l'exemple de réalisation illustré dans les figures 1 & 5 par la bague 8 dont la
forme est rentrante permettant un centrage facilitt du couvercle sur ledit
contenant.

Il est également intéressant de noter que cette bague 8 permet
également d’éviter les contacts verre/verre cette fois entre ledit couvercle 3 et
ledit contenant 4.

Selon 'exemple de réalisation de la figure 6, lesdits moyens de
centrage 18 sont constitués par ladite bague 8 associée a une jupe 19 qui
entoure ladite couronne 9 et s’étend dans une direction sensiblement paralléle
a celle de ladite bague 8.

Selon linvention, ladite ame 6 est réalisée de préférence &
partir d’'un matériau thermoplastique tel que par exemple le polypropyléne. En
fonction de la destination du conditionnement, Fame pourra étre réalisée dans

un plastique d'un grade adapté au contact alimentaire et résistant aux
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températures de stérilisation prévues pour les denrées que contiendra ce

conditionnement.

Selon linvention, 'ame sera réalisée de préférence dans un
matériau rigide ou semi-rigide.

Selon linvention, ledit au moins un élément d’'étanchéité est
avantageusement réalisé dans un élastomére, par exemple de type EPDM.
Comme pour ladite ame 6, les caractéristiques physiques et chimiques dudit
au moins un élément d’étanchéité 5 seront adaptées aux conditions d’emploi
du conditionnement 1.

En outre, les matiéres composant ladite ame 6 et ledit au
moins un élément d’étanchéité 5 seront choisies de maniére a ce que
'adhésion entre 'dme et ledit au moins un élément d’étanchéité soit facilitée.

Selon l'invention, les formes et dimensions dudit joint 2 sont
adaptées pour étre compatibles avec la majorité des conditionnements tels
que bocaux ou autres récipients similaires déja présents dans le commerce.

Lorsque ledit joint 2 est fixé sur ledit couvercle 3, on place ledit
couvercle 3 comme il apparait aux figures 4 a 6 sur ledit contenant 4.

Selon la vue de la figure 4, 'on voit bien que la mise en place
dudit couvercle 3 sur ledit contenant 4 est facilitée par lesdits moyens de
centrage 18 permettant le guidage dudit couvercle 3 le long de la paroi interne
dudit contenant 4.

Lors de la fermeture, ledit au moins un élément d’'étanchéité 5
assure I'étanchéité dudit conditionnement 1.

Dans la figure 5, est représentée une vue en coupe, selon
Faxe V-V, dudit joint 2 et au niveau de ladite languette 13. Au niveau de cette
languette 13, ladite ame 6, en l'occurrence la couronne 9, comporte un
évidement ou percement 20.

Ledit évidemment ou percement 20 est placé coaxialement en
vis-a-vis d'un canal 21 obturé ménagé dans ledit au moins un élément
d’étanchéité 5. Ledit évidement ou percement 20 et ledit canal obturé 21 sont

créés de maniere a permettre l'ouverture dudit conditionnement 1 par
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sectionnement ou déchirement dudit au moins un élément d’étanchéité 5 au

niveau du canal 21.

Lors du déchirement ou du sectionnement de I'élément 5, ledit
canal se désobture et permet par l'intermédiaire dudit évidement ou percement
20 la communication entre lintérieur du contenant et I'extérieur. Cette
communication permet d’équilibrer la pression interne au contenant 4 et la
pression externe et rend possible 'ouverture dudit conditionnement 1.

L'on peut se référer au brevet EP-0.323.315 qui décrit
notamment différents modes de réalisation dudit canal obturé 21 ainsi que de
ladite languette 13.

Il est ici @ noter que I'dme 6, en particulier sa couronne 9,
participe au renfort nécessaire pour éviter 'écrasement total du joint 2 et
'obturation du conduit de mise a I'air compte tenu du différentiel de pression
entre I'extérieur et I'intérieur du conditionnement.

Selon un autre mode de réalisation avantageux de l'invention,
ledit évidement ou percement 20 réalisé dans ladite &me 6 est obturé par un
cache, placé en vis a vis dudit évidement ou percement 20, pouvant étre retiré
notamment en le sectionnant ou en le déchirant, de maniére a permettre la
communication entre lintérieur et I'extérieur dudit conditionnement 1.

La figure 6 illustre un second mode de réalisation de I'invention
pouvant constituer une variante du mode de réalisation décrit dans les figures
1 a 5. Dans ce cas, ladite ame 6 comprend des moyens de fixation 22
coopérant avec une gorge ou rétreint 23 ménagé sur la surface extérieure
dudit contenant 4. Cette coopération permettant la fixation dudit joint 2 sur ledit
contenant 4.

Ces moyens de fixation 22 pourrait permettre le cas échéant
de remplacer avantageusement les dispositifs mécaniques complémentaires
qui permettent d’assurer la fermeture du conditionnement 1 notamment
pendant la phase de stérilisation.

Lesdits moyens de fixation 22 peuvent étre constitués par une

jupe 19 au niveau de laquelle est ménagée une saillie 24 coopérant avec ladite
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gorge ou rétreint 23.

Selon un autre mode de réalisation avantageux de l'invention,
lesdits moyens de fixation 22 sont constitués par au moins deux griffes
assujetties a ladite &me 6 d'une part et venant se fixer le long de ladite gorge
ou rétreint 23.

Dans 'exemple de réalisation de la figure 6, lesdits moyens de
fixation 22 comportent également une partie fragilisée 25, ladite partie
fragilisée 25 se rompant ou se déformant lors de la séparation entre lesdits
moyens de fixation 22 et ladite gorge ou rétreint 23 du contenant 4 de maniére
a servir de témoin d’ouverture du conditionnement.

Naturellement, d’autres modes de réalisation, a la portée de
'homme de lart, auraient pu étre envisagés sans pour autant sortir de la

portée de l'invention définie par les revendications ci-aprés.
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REVENDICATIONS

1. Conditionnement (1), tel que bouteille, bocal ou autre
récipient similaire, comprenant au moins un contenant (4) et un couvercle (3)
entre lesquels est disposé un joint (2), caractérisé par le fait que ledit joint (2)
comprend au moins un élément d’étanchéité (5) et une dme (6) comprenant
des moyens de support (7) dudit au moins un élément d'étanchéité (5).

2. Conditionnement (1), selon la revendication 1, dans lequel
ladite ame (6) comprend des moyens de coopération (26) pour s’accoupler
avec le couvercle (3) et/ou le contenant (4) dudit conditionnement (1 ).

3. Conditionnement (1), selon la revendication 2, dans lequel
lesdits moyens de coopération (26) comprennent une saillie (14) coopérant
avec une gorge ou rétreint (16) ménagé dans ledit couvercle (3) pouvant étre
complétée par une partie latérale (15) coopérant avec une extrémité (17) dudit
couvercle (3), de maniere a permettre I'encliquetage dudit joint (2) sur ledit
couvercle (3).

4. Conditionnement (1), selon la revendication 3, dans lequel
ladite partie latérale (15) recouvre ladite extrémité (17) de maniére a empécher
les contacts verre/verre lors de la fermeture du conditionnement et lors de
I'empilement de couvercles (3) associés a des joints (2)

5. Conditionnement (1), selon l'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ladite &me (6) comprend des moyens
de centrage (18) sur ledit contenant (4) lors de la fermeture dudit
conditionnement (1).

6. Conditionnement (1), selon [l'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ladite &me (6) est en forme de bague
(8) surmontée d’une couronne (9).

7. Conditionnement (1), selon l'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ledit au moins (1) élément
d’étanchéité (5) est en forme d’anneau.

8. Conditionnement (1), selon lune quelconque des

revendications précédentes, dans lequel ledit au moins (1) élément



10

15

20

25

30

2821064

11
d’étanchéité (5) est en forme de double anneau superposé (12) relié par une

languette (13) assujettie a la surface extérieure desdits anneaux (12).

9. Conditionnement (1), selon f[une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ladite ame (6) est réalisée a partir
d’'un matériau thermoplastique tel que le polypropyléne.

10. Conditionnement (1), selon lune quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ledit au moins (1) élément
d’étanchéité (5) est réalisé a partir d’'un élastomére tel que le EPDM.

11. Conditionnement (1), selon l'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ladite ame (6) est réalisée par
injection et ledit au moins un élément d’étanchéité (5) par bi-injection ou par
surinjection.

12. Conditionnement (1), selon lune quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ladite ame (6) comporte un évidement
ou percement (20) placé en vis-a-vis soit d’'un canal obturé (21) ménagé dans
ledit au moins un élément d'étanchéité (5) soit d’'un cache, de maniére a
permettre I'ouverture du conditionnement (1) soit par sectionnement ou
déchirement soit dudit au moins un élément d’étanchéité (5) au niveau dudit
canal obturé (21) soit par retrait dudit cache.

13. Conditionnement (1), selon ['une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel ladite ame (16) comprend des
moyens de fixation (22) coopérant avec une gorge ou rétreint (23) pratiqué sur
la surface extérieure dudit contenant (4) de maniére a fixer ledit joint (2) sur
ledit contenant (4).

14. Conditionnement (1), selon la revendication 13, dans
lequel lesdits moyens de fixation (22) sont constitués par une jupe (19)
comportant une saillie (24) ou par au moins deux griffes.

15. Conditionnement (1), selon l'une quelconque des
revendications 13 ou 14 dans lequel lesdits moyens de fixation (22)
comportent une partie fragilisée (25) se rompant ou se déformant lors de la

séparation entre lesdits moyens de fixation (22) et ladite gorge ou rétreint (23)
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de maniére a servir de témoin d’ouverture du conditionnement (1).
16. Conditionnement (1), comportant un joint (2) selon l'une

quelconque des revendications 1 a 15.
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