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(47) Sammandrag:

Ett forfarande for distribution av komponenter (10a, 10b, 10c, 10d) till
materialsatser, omfattar att vid en matningsstation (3) tillhandahalla minst tva
komponenter (10a, 10b, 10c, 10d), och att anordna namnda komponenter
(10a, 10b, 10c, 10d) i minst en pa avstand frdn matningsstationen (3) belagen
materialsatsbarare (8), sa att var och en av ndmnda materialsatsbarare (8)
innehaller ett flertal komponenter (10a, 10b, 10c, 10d) som &r avsedda att
sammanfogas med varandra for att inga i en forutbestamd produkt (20).
Forfarandet omfattar vidare att vid matningsstationen (3) anordna namnda
minst tva komponenter pa en gemensam interrimsbarare (5a, 5b), att forflytta
interrimsbararen (5a, 5b) till nAmnda materialsatsbérare (8), och att éverfora
minst en av ndmnda komponenter (10a, 10b, 10c, 10d) fran interrimsbararen
(5a, 5b) till ndmnda materialsatsbérare (8). Vidare visas ett system i vilket
férfarandet kan tillampas.
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SAMMANDRAG

Ett forfarande for distribution av komponenter (10a, 10b, 10c, 10d) till
materialsatser, omfattar att vid en matningsstation (3) tillhandahalla minst tva
komponenter (10a, 10b, 10c, 10d), och att anordna namnda komponenter
(10a, 10b, 10c, 10d) i minst en pa avstand fran matningsstationen (3) beldgen
materialsatsbéarare (8), sa att var och en av ndamnda materialsatsbarare (8)
innehaller ett flertal komponenter (10a, 10b, 10c, 10d) som ar avsedda att
sammanfogas med varandra for att inga i en férutbestdmd produkt (20).
Forfarandet omfattar vidare att vid matningsstationen (3) anordna namnda
minst tva komponenter pa en gemensam interrimsbarare (5a, 5b), att forflytta
interrimsbararen (5a, 5b) till namnda materialsatsbarare (8), och att 6verfora
minst en av ndmnda komponenter (10a, 10b, 10c¢, 10d) fran interrimsbararen
(5a, 5b) till namnda materialsatsbarare (8). Vidare visas ett system i vilket

foérfarandet kan tillampas.

Publiceringsbild: Fig 1
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ramaterialstycke (en stang, ett ror, etc.) planeras i férhallande till befintliga
order. Vid tillsk&rning av ett ramaterialstycke, kan séledes komponenter for ett
flertal produkter utforas i samma operation. Nar sa sker, &r det 6nskvart att
kunna distribuera de tillskurna komponenterna direkt till materialsatser for
respektive produkt. Det ar darfor 6nskvart att fran en tillskarningsstation
kunna distribuera komponenter till ett stort antal materialsatser.

Det &r kant, att vid en bearbetningsstation, sdsom en sag, svarv eller
fras, utnyttja en robot for att distribuera bearbetade komponenter en och en
direkt till ett flertal materialsatsbérare.

Det finns saledes ett behov av en metod for snabb och precis
distribution av komponenter fran en matningsstation, exempelvis en
tillskarningsstation, till ett stort antal materialsatser.

Sammanfattning
Ett andamal med féreliggande uppfinning &r séledes att dstadkomma

ett forfarande och system for snabb och precis distribution av komponenter
fran en matningsstation till ett stort antal materialsatser.

Uppfinningen definieras av bifogade sjdlvstandiga patentkrav.
Utféringsformer framgar av de osjélvstandiga patentkraven, av den féljande
beskrivningen och ritningarna.

Enligt en forsta aspekt, astadkoms ett férfarande fér distribution av
komponenter till materialsatser, omfattande att vid en matningsstation genom
tillskarning av ett rAmaterialstycke tillhandahalla minst tvd komponenter, och

att anordna ndmnda komponenter i minst en pa avstand fran
matningsstationen beldgen materialsatsbéarare, sa att var och en av namnda
materialsatsbarare innehaller ett flertal komponenter som &r avsedda att
sammanfogas med varandra for att inga i en forutbestamd produkt.
Foérfarandet omfattar vidare att vid matningsstationen anordna namnda minst
tva komponenter pa en gemensam interrimsbérare, att forflytta
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uppbéras av den andra roboten. Alternativt, kan den andra roboten vara
anpassad att utfora bade transport av interrimsbararen till materialsats-
bararen och éverféring av komponenten till materialsatsbararen.

Materialsatsbararen kan befinna sig i ett lagringsstall nar namnda
komponent dverférs fran interrimsbararen till materialsatsbararen. Med
"lagringsstall” avses en struktur for lagring av ett flertal materialsatsbérare.
Flyttningen fran interrimsbéraren till materialsatsbararen kan alltsa ske vid,
eller i direkt anslutning till, en lagringsplats fér materialsatsbararen. Detta kan
vara en "permanent” lagringsplats, eller en lagringsplats avsedd fér lagring
fram till det att materialsatsen &r komplett.

Komponenten kan placeras pa en forutbestamd position i
materialsatsbéraren.

Enligt en utféringsform, kan ndmnda minst tvd komponenter vara
avsedda att ingd i olika produkter.

Enligt en annan utféringsform, kan ndmnda minst tvad komponenter
vara avsedda att ingd i samma produkt.

Komponenterna kan skilja sig at vasentligt med avseende pa form,
dimension och/eller utskarningslayout. Med "vasentligt” avses hér att de skall
skilja sig mer &n med avseende pa tillverkningstoleranser och tilliverkningsfel.

Vid matningsstationen kan minst ett bearbetningssteg utféras pa minst
en av ndmnda komponenter.

Komponenterna kan vara vasentligen langstrackta och ha en
vasentligen konstant profil.

Enligt en andra aspekt, astadkoms ett férfarande for tillverkning av ett
lantbruksredskap, omfattande ett férfarande enligt nagot av féregaende krav.

Enligt en tredje aspekt, astadkoms ett system for distribution av
komponenter till materialsatser, omfattande en matningsstation utformad att

genom tillskdrning av ett rdmaterialstycke tillhandahalla minst tva

komponenter, och minst en pa avstand fran matningsstationen belagen
materialsatsbérare, vilken ar till form och storlek anpassad att motta ett flertal
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PATENTKRAV

1.  Férfarande for distribution av komponenter (10a, 10b, 10c, 10d)
till materialsatser, omfattande:
att vid en matningsstation (3) genom tillskérning av ett

ramaterialstycke tillhandahalla minst tva komponenter (10a, 10b, 10¢, 10d),

och

att anordna namnda komponenter (10a, 10b, 10c, 10d) i minst en pa
avstand fran matningsstationen (3) bel&gen materialsatsbarare (8), sa att var
och en av ndmnda materialsatsbéarare (8) innehaller ett flertal komponenter
(10a, 10b, 10c, 10d) som &r avsedda att sammanfogas med varandra for att
inga i en férutbestamd produkt (20),

k @&nnetecknat av

att vid matningsstationen (3) anordna ndmnda minst tva komponenter
pé en gemensam interrimsbéarare (5a, 5b),

att forflytta interrimsbararen (5a, 5b) till ndmnda materialsatsbérare
(8), och

att éverféra minst en av namnda komponenter (10a, 10b, 10c, 10d)
fran interrimsbararen (5a, 5b) till namnda materialsatsbérare (8).

2.  Forfarande enligt krav 1, varvid namnda komponenter (10a, 10b,
10c, 10d), vid matningsstationen (3), anordnas pa namnda interrimsbérare
(5a, 5b) med hjélp av en forsta robot (4).

3. Forfarande enligt ndgot av foregaende krav, varvid ndmnda
interrimsbarare (5a, 5b) forflyttas till namnda materialsatsbarare (8) med hjalp
av en andra robot (7).
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11. Forfarande enligt nagot av féregaende krav, varvid namnda
komponenter (10a, 10b, 10c, 10d) ar vasentligen langstréckta och har en
vasentligen konstant profil.

12. Forfarande for tillverkning av ett lantbruksredskap (20),
omfattande ett forfarande enligt nagot av féregaende krav.

13. System fér distribution av komponenter (10a, 10b, 10c, 10d) till
materialsatser, omfattande:
en matningsstation (3) utformad att genom tillskarning av ett

ramaterialstycke tillhandahalla minst tva komponenter (10a, 10b, 10c, 10d),
och

minst en pd avstand fran matningsstationen (3) beldgen materialsats-
barare (8), vilken &r till form och storlek anpassad att motta ett flertal
komponenter (10a, 10b, 10c, 10d) som &r avsedda att sammanfogas med
varandra for att ingd i en férutbestamd produkt (20),

k d&nnetecknat av

en interrimsbérare (5a, 5b), vilken ar till form och storlek anpassad att
motta ndmnda minst tvA komponenter (10a, 10b, 10c, 10d),

organ (7) fér automatisk forflyttning av interrimsbararen (5a, 5b) till
namnda materialsatsbérare (8), och

organ (9) fér éverféring av minst en av namnda komponenter (103,
10b, 10c, 10d) fran interrimsbararen (5a, 5b) till ndmnda materialsatsbérare

(8).

14. System enligt krav 13, varvid ndmnda matningsstation (3) &r
anordnad att utféra minst ett bearbetningssteg pa minst en av namnda
komponenter (10a, 10b, 10c, 10d).
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