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La présente invention concerne un dispositif pour le
dosage d'une matiére en poudre, ce dispositif pouvant traiter
aussi bien des poudres fluides que des poudres non fluides.

On connait, dans la technique, des dispositifs de ce
type qui comprennent une chambre de mélange dans laquelle est

-mont& un élément d'agitation entrainé par un moteur, ainsi qu'un

€lément de dosage €galement entrainé par un moteur et destiné 3

évacuer 1la majeure partie de la matigre en poudre hors de cette

~chambre de mélange.

Un dispositif de ce type est illustré dans le brevet
des Etats-Unis d'Amérique 666.841 et un autre, dans le brevet
des Etats-Unis d'Amérique N° 2.366.379. Dans un autre dispositif
de ce type inventd par la Demanderesse, mais qui n'a pas donné
entiére satisfaction, 1'élément d'agitation et 1'élément de do-
sage sont entrain&s par des moteurs séparés.

Un objet de la présente invention est de fournir un dis-
positif perfectionné pour le dosage d'une mati&re en poudre, ce
dispositif permettant de traiter aussi bien des poudres fluides
que des poudres non fluides. Un autre objet de 1'invention est
de fournir un dispositif de dosage d'une fabrication économique.
Un autre objet de 1'invention est de fournir un dispositif per-
mettant un dosage précis de la matidre en poudre. Un autre ob-
jet de 1'invention est de fournir un dispositif de dosage pouvant
étre téglé aisément pour traiter différents types de matiéres en
poudre. Un autre objet encore de 1'invention est de fournir un
dispositif de dosage pouvant &tre aisément réglé pour décharger différentes
quantités de mati€re. D'autres objets de 1'invention consistent
a éviter les inconvénients de 1la technique antérieure, tout en
offrant les avantages qui seront décrits ci-aprés.

L'invention concerne un dispositif destiné 3 doser une
matiére en poudre et permettant de traiter aussi bien des pou-
dres fluides gque des poudres non fluides, ce dispositif coupre-
nant une chambre de mélange comportant un &1%ment d'agitation en-
trainé par un moteur, ainsi qu'un &1&ment €galenent entrainé par
un moteur en vue de prélever des portions mesurées de la maticre

en poudre hors de cette chanbre de mélange us particuliére-

~

pi
ment, l'invention concerne la cowbinaison selon laquelle un scul

moteur est accouplé pour entrainer directement un de ces €léments,

ainsi que pour entrainer indirectement 1'autre é1went via 1'616-

"

b

Sent

ent enitreiné.
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L'€lément d'agitation et 1'élément de dosage sont avan-
tageusement accoupl€s 1'un @ 1l'autre par un élément de transmis-
sion de puissance congu pour maintenir une vitesse de rotation
prédéterminée d'un de ces €léments par rapport 3 1'autre. De
méme, 1'€lément de transmission de puissance est avantageusement
réglable afin de pouvoir modifier la vitesse de rotation prédé-
terminée. '

On peut efficacement réaliser cet objet au moyen d'un
train d'engrenages présentant un rapport d'engrenage variable.
Dans ce cas, 1'élément d'agitation et 1'élément de dosage com-
prennent avantageusement chacun un arbre rotatif vertical auquel
sont assemblés des engrenages échangeables venant s'engrener dans
un €lément d'engrenage pour transmettre le mouvement de rotation
d'un engrenage échangeable 3 1'autre, cet élément d'engrenage
€tant congu pour venir s'engrener dans ces engrenages €changea-
bles méme lorsqu'un ou les deux engrenages échangeables est ousont rem-
placé(s) par un engrenage plus grand ou plus petit. L'élément
d'engrenage comprend avantageusement un engrenage intermédiaire
pouVant €tre réglé pour 1l'amener 3 venir s'engrenerdans n'importe
quel engrenage remplacant un engrenage d'une dimension différen-
te.

Suivant une forme de réalisation préférée de 1'inven-
tion, la chambre de mélange comprend un cylindre vertical, tan-
dis que 1'€lément d'agitation comprend un arbre rotatif disposé
axialement dans ce cylindre et comportant des bras qul s'€tendent
radialement de cet arbre & un point situé 3 proximité& de la péri-
phérie intérieure du cylindre, ces bras s'étendant 3 partir de

‘arbre a intervalles espacés d'un point adjacent au fond du cy-
lindre jusqu'au sommet de ce dernier. Chacun des bras successifs
peut &tre déplacé angulairement par rapport au bras situé au-
dessus ou en dessous, tandis que ces bras peuvent &tre cintrés
dans le sens de rotation

L'¢l€ment de dosage comprend avantageusement un second
arbre rotatif parallé€le au premier et zuquel est adapté perpen-
diculairement un disque circulaire congu pour tourner avec cet
arbre sur le dessus d'une plaque annulaire concentrique par Tap-
port au second arbre, ce disque et cette placue znnulaire péné-
trant dans la chambre de mélange, tandis que plusieurs irous pé-
riphériques sont pratiqués de part en part dzns le disque en

E€tant localisés de telle sorte que le scrmet d'=u wmoins 1'un
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d'eux soit exposé a la matidre en poudre contenue dans le cylin-
dre et que son fond soit fermé par la plaque annulaire, le dis-
que comportant un trou complémentaire de part en part localisé

en un point éloigné de l1la chambre de mélange et occupant une po-
sition dans laquelle il coincide successivement avec les trous

pratiqués de part en part dans le disque lors de la rot
ce dernier.

ation de
Un €lément de déchargement est avantageusenent prévi
au point oli un trou de part en part coincide avec le trou complé-
mentaire de part en part afin de décharger successivement le con-
tenu de ces trous de part en part 3 mesure qu'ils Vlenn\nt se
placer en coincidence avec le trou complémentaire de pavt en part

Le disque comporte avantageusement un €paulemerit annu-
laire congu pour venir s'adapter au centre de 1la plaque annulai-
re, de telle sorte que la partie périphérique du disque vienne
S€ superposer 3 cette plaque, formant ainsi un disque c:mposite,
lequel peut &tre avantageusement remplacé par un disque ayant la
méme &paisseur, mais dans lequel la plaque annulaire et 1Ia partii
de recouvrement du disque ont des €paisseurs différentes de cel-
les prévues dans le disque composite remplacé, de telle =orte
que Jes trous de part en part du disque de rechange aie:t un vo-
lume supérieur ou inférieur 3 ceux du disque remplacé.

Dans les dessins annexés :

la figure 1 est une &lévation latérale d'une f- -me de
réalisation de 1'invention;

la figure 2 est une él&évation de bout de la fiure 1;

la figure 3 est une vue en plan de la figure 1:

la figure 4 est une vue par le dessous de la f® gure 1;

la figure 5 est une vue en coupe de la figure

la figure 6 est une vue correspondant 3 la figiire 3,
mais avec des parties élaguées et des parties en coupe;

la figure 7 est une vue analogue 3 la figure 6. mais
illustrant la modification représentée en figure §;

la figure 8 est une vue corrvespondant & la fig: :ve 5,
mais illustrant une forme de réalisation modiriéede 1'in -zntion; et

la figure 9 est une vue détaillée du train d'ei;grenages

En se référant a présent plus particulirement =ux figu
res 1 8 6, on représente une modification de 1'inventio- - ¢ans la
onifire 4

3
désigne la plague de montage de ce moteur, le chiffre €

. un acco

t
quelle Ie chiffre de référence 2 désigne le moteur, le
e
ve Tootatif 8

plement entre 1'arbre de coumande du moteur et 1'ar rh
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le chiffre 10, une plaque support supérieure, le chiffre 12, un
réservoir ou chambre de mélange, le chiffre 14, un arbre rotatif
monté dans la chambre de mélange 12 et comportant des bras 16 qui
s'étendent radialement vers 1'extérieur jusqu'a proximité de 1la
périphérie intérieure de cette chambre de mélange 12 en étant
espacés axialement d'un point proche du fond de cette derniére
jusqu'a son sommet, le chiffre 18, un entonnoir ou une trémie
pour le chargement d'une matidre en poudre dans la chambre de mé-
lange 1Z et le chiffre 20, une plaque support intermédiaire repo-
sant sur la plaque support inférieure 22. A la base de 1'arbre
8, est assemblé de manidre amovible un engrenage 24 venant s'en-
grener dans un engrenage intermédiaire 26, lequel vient 3 son
tour s'engrener dans un engrenage 28 assemblé de maniére amovi-
ble @ la base de 1'arbre 14. L'engrenage intermédiaire 26 est
monté€ sur un bras 30 qui peut &tre verrouillé en place au moyen
d'un boulon 29. Dans ce bras 30, est pratiquée une rainure 31
permettant de régler 1'€cartement entre 1'engrenage intermédiai-
re 26 et le boulon 29. Le chiffre de référence 32 désigne une
admission d'air, le chiffre 34, une sortie pour une suspension
de poussiére dont la fonction sera décrite ci-aprés, le chif{fre
36, un support de montage et le chiffre 38, des colonnes supports
destin€es a soutenir la plaque support supérieure 10 et a 1'as-
sujettir aux plaques 20 et 22 en vue de former une structure
unitaire.

La paroi extérieure de la chambre de mélange 12 est
constituée d'un cylindre en verre, en matire plastique ou une
autre mati€re appropriée et elle est scellée en place au moyen
du joint plat 40 qui est comprimé contre le cylindre 12 lorsque
les plaques 10, 20 et 22 sont assujetties 1'une & 1'autre par
les colonnes 38. A 1'arbre 8, est fixé un disque de dosage 42
comportant un moyeu ou épaulement 41 ressortant vers le bas 3
partir de la partie périphérique plzne 43. Ce moveu 41 vient
se loger dans une cavité complémentaire ménagd

(‘)\

dans la placue
support infé€rieure 22, tandis que la partie p€' iphérique 43 re-
pose sur cette derni€re en venant se loger dans un creux de forme
compléunentaire, c'est-d-dire un creux dont 1la profondeur est égea-
le @ Ia largeur ou a 1'¢paisscur de la wartie périphérigue 43 et
dont la circonférence Epouse celle du disque de dosage 42. Un

wn
4]

rre-garniture annulaire 44 est prévu pour assurer une &tfanchéi-

4

[

(@)
l U\
(93]

Tigu

D

eatre la pleque 22 et la partie périph du disque de

.C)
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dosage 42. Le chiffre de référence 46 désigne des clavettes
destinCes a claveter le disque de dosage 42 et 1'engrenage 24 3
1'arbre 8 et 1l'engrenage 28, & 1'arbre 14.

En figure 5, le chiffre de référence 48 désigne un pa-
lier monté dans la plaque 20 et dans lequel est tourillonné 1'ar-
bre 8, le chiffre 50 désigne un serre-garniture destiné a &étan-
chéifier le cylindre 12 dans la plaque 20, le chiffre 52,des é1&-
ments de retenue d'engrenages moletds et filetés pour permettre
un démontage aisé, le chiffre 56, un palier monté dans la plaque
22 et dans lequel est tourillonné 1'arbre 14, le chiffre 58, un
serre-garniture adapté dans ce palier et le chiffre 60, des
trous pratiqués de part en part dans le disque de dosage 42 et
coincidant avec 1la chambre de mélange 12, ainsi qu'avec un trou
complémentaire 62 pratiqué de part en part dans la plaque 22 et
Tocalis€ en un point €loigné en dehors de 1a chambre de mélange
12.

Le dispositif illustré dans les figures 1 a 6 fonc-
tionne de la mani&re suivante: Le moteur 2 entraine 1'arbre 8
qui fait ainsi tourner le disque de dosage 42 et 1'arbre 14 de
1'¢élément d'agitation. La rotation de cet arbre 14 a lieu indi-
rectement via les engrenages 24, 26 et 28 en maintenant la flui-
dité de la matiére en poudre contenue dans le réservoir ou la
chambre de mélange 12 afin qu'elle puisse remplir les trous de

part en part 60. Tandis que le disque de dosage 42 est entrainé

en rotation, les trous de part en part chargés de matidre en pou-

dre passent en dessous du fond de 1a paroi extérieure 12 de 1la
chambre de mélange ol 1'exceés éventuel de poudre est &liminé et,
partant, en dessous de la plaque 20 en venant se placer en coin-
cidence avec le trou complémentaire de part en part 62 ol la pres-
sion d'air provenant de 1'admission 32 souffle la matidre en pou-
dre sous forme d'une suspension dans la sortie 34 par laquelle
elle est distribuée, par excumple, sous forme d'une quantité do-
ste requise de poussiZre en suspension dans 1'air. Si le disque
a mouvement prédéterminé 42 est entrainé continuellement en rota-
tion, un déchargement intermittent de la matiére en poudre en
suspension dans 1'air est effectué par la sortie 34. En élevant
la vitesse du moteur, on obtiendra un accroissement proportionnel
du débit de poudre.

Afin de pouvoir traiter une matidre plus lourde ou plus
1

[0

gére, ou encore une matilre moins fluide, i1 est souvsnt sou-
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haitable 1'accroftre la vitesse relative de 1'arbre 14 de 1'616-
ment d'agitation. A cet effet, on remplace 1'engrenage 28 par
un plus petit engrenage et 1'engrenage 24, par un plus grand.
Quelles que soient les dimensions des engrenages de remplacement
la position de 1'engrenage intermédiaire 26 peut €tre réglée en
desserrant le boulon 29 et en réglant le bras 30, de telle sorte
que l'engrenage intermédiaire 26 vienne 3 nouveau s'engrener
dans 1'engrenage 24 et l'engrenage 28. Si 1'on utilise une ma-
tiere en poudre plus 1égdre nédcessitant une agitation moins in-
tense, on proceéde de la matidre inverse. Dos lors, 1'appareil
illustré dans les figures 1 3 6 constitue un dispositif pour le
dosage d'une mati&re en poudre capable de traiter aussi bien une
poudre fluide qu'une poudre non fluide et pouvant €tre réglé ai-
sément en fonction des caractéristiques particulidres de 1la pou-
dre que 1'on désire doser.

On se référera 3 présent aux figures 7, 8 et 9 qui il-
lustrent une autre modification de 1'invention dans laquelle 1la
chambre de mélange a une plus grande capacité et est munie d'un
agitateur perfectionnéd congu pour‘fonctionner dans une chambre
de mélange d'un plus grand diamétre. Dans cette forme de réali-
sation modifiée, on prévoit €galement un moyen permettant de rem-
placer le disque de dosage par un disque comportant des trous de
part en part d'une capacité supérieure ou in{éricurec. Dans 1les
figures 7, 8 et 9, les piéces correspondant 3 celles de 1'autre
forme 'de réalisation sont désigntes par les mémes chiffres de
référence plus 100. Par exemple, le moteur 2 illustré dans les
Tigures 1 2 6 correspond au motcur 102 des figures 7, 8 et O.

Dans cette forme de réalisation de 1'invention, la pa-
roi cylindrique 112 est adaptée cntre les joints annulaires 113
qui sont comprimés contre le dessus et le dessous de cette par-
roi 112 par les plaques 110 et 120. Les bras 116 qul rTessortent
adialement de 1'arbre 114, sont diplacés engulairement en gra-
dins de bas en haut ou vice versa, tandis aqu'ils sont cin-
trés dans la direction opposte au sens de rotation. L'angle de
déplacement se situe entre environ 20° et 25°, tandis que le
rayon de courbure des bras atteint environ 1 3 2 fois le rayon
du cylindre 112. D&s lors, lorsque 1'arbre 114 est entrainé en
rotation dans le sens des aiguilles d'une imcntre, les bras s'in-
curvent dans la matire en poudre et ils remuznt progressivencent
it

1

cette dernire par un nouvens

]
’J

12 en naut. En

=

A

2
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méme temps, la poudre est entrainée progressivement vers la zone
périphérique afin qu'elle remplisse plus aisément les trous pra-
tiqués dans le disque de dosage.

_La partie p€riphérique 143 et 1'€paulement ou le moyeu
141 du disque de dosage 142 reposent sur et sont complémentaires
de la plaque annulaire 164 pour former un disque composite avec
ce disque de dosage 142. la plaque annulaire 164 prend appui
dans une cavité complémentaire 166 oli elle vient s'adapter
dans une clavette 167 qui 1'emp€che de tourner lorsque le
disque de dosage 142 est entrainé en rotation. C'est ainsi que,
lorsque le disque de dosage 142 est entrainé en rotation, les
trous de part en part 160 prélévent la mati&re en poudre de la
chambre de mélange 112 et sont entrainds en un mouvement circu-
laire vers le trou complémentaire de part en part 162 par lequel
la matiére est dé&chargée tout comme dans la forme de réalisation
précédente.

Cette forme de réalisation offre un avantage du fait
que le disque composite constitué du disque de dosage 142 et de
la plaque annulaire 164,peut_étre'remplacé par un disque dans le-
quel 1'€paisseur relative de la plaque annulaire 164 et de la
partie de recouvrement 143 est différente afin d'accroitre ou
de réduire le volume des trous de part en part 160. De la sorte,
le dispositif peut &tre réglé en fonction de la guantité de pous-
siére que 1'on désire distribuer a chaque impulsion.

Le moteur 2 ou 102 peut &ventuellement &tre un servomo-
teur 8 arrét et démarrage instantand que 1'on peut programmer au
moyen d'un circuit d'indexation pour amener un trou de part en
part 160 (ou des groupes de deux de ces trous ou plus ainsi gu'on
le désire) dans la position de déchargement 3 un moment déterminé.

I1 est entendu que 1'invention n'est pas limitée aux
détails opératcires ou structuraux exacts illustrés et décrits
dans la présente spécification, étant donné que des modifications
et €quivalents évidents peuvent &tre envisagés par 1'homme de mé-
tier.
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REVENDICATIONS
1. Dispositif pour le dosage d'une matidre en poudre
capable de traiter aussi bien des poudres fluides que des pou-
dres non fluides, caractérisé en ce qu'il comprend'une chambre
de mélange dans laquelle est monté un &1é&ment d'agitation entral-
né en rotation, ainsi qu'un é1ément de dosage &galement entrainé

en rotation et destiné i prélever des portions mesurées de la ma-
tiére en poudre hors de cette chambre, un moteur associé 3 ce
dispositif de dosage &tant accoupl€ pour entrainer directement

un de ces €l€ments, ainsi que pour entrainer indirectement 1'au-
tre €lément.

2. Dispositif de dosage suivant la revendication 1,
caractérisé en ce que 1'élément d'agitation et 1'élément de do-
sage sont accouplés 1'un a4 1'autre par un élément de transmis-
sion de puissance congu pour maintenir une vitesse de rotation
prédéterminée d'un de ces &léments bar rapport a 1'autre.

3. Dispositif de dosage suivant la revendication zZ,
caractérisé en ce que 1'élément de transfert de puissance est
réglable afin de pouvoir modifier la vitesse de rotation prédé-
terminée.

4. Dispositif de dosage suivant la revendication 3,
caractérisé en ce que 1'él1ément de transfert de puissance com-
prend un train d'engrenages 3 rapport d'engrenage variable.

5. Dispositif de dosage suivant la revendication 4,
caractérisé en ce que 1'€l¢ment d'agitation et 1'élément de do-
sage comprennent chacun un arbre vertical auauel sont assemblés
des engrenages échangeables venant s'engrener dans un &lément
d'engrenage pour transmettre le mouvement de rotation d'un en-
grenage &changeable 3 1'autre, cet &l¢ment d'engrenage étant
congu pour venir s'engrener dans ces engrenages €changeables mé-
me lorsqu'un ou les deux engrenagcs Cchanceables est ou sont remplacé (s
par un engrenage plus grand ou plus petit.

6. Dispositif de dosage suivant 1a revendication 5,
caractérisé en ce que 1'él¢ment d'engrenage comprend un engre-
nage intermédiaire pouvant &tre réglé pour 1'amener 3 venir s'cn-
grener dans les engrenages de remplacement.

7. Dispositif de dosage suivant 1z revendicati
Caract@risé en ce que la chambre de mélange est cons
cylindre vertical, tandis que 1'élément dlagita
tué d'un arbre rotatif disposé axialement dans ce cylindre et &

T

tir ducuel des byis s'Ctendent racdilalenent juscu'ld un oeint
9 =4 . &



10

15

25

L
o

adjacent & la périphérie intérieure du criindre, ces bras res-
sortant de 1'arbre & intervalles espacés c'un point adjacent au
fond du cylindre jusqu'au sommet de ce dernier.

8. Dispositif de dosage suivant la revendication 7,
caractérisé en ce que chacun des bras successifs est déplacé an-
gulairement par rapport au bras situé au-Zessus ou en dessous.

9. Dispositif de dosage suivant la revendication 8,
caractérisé en ce que les bras sont cintrés dans la direction
opposée au sens de rotation.

10. Dispositif de dosage suivant la revendication 7,
caractérisé en ce que 1'€lément de dosage comprend un arbre rota-
tif paralléle au premier arbre rotatif et auquel est adapté per-
pendiculairement un disque circulaire congu pour tourner avec cet
arbre, une plaque annulaire &tant disposée concentriquement par
rapport a ce second arbre et s'étendant en dessous du disque en
entrant en contact avec celui-ci, ce disque et cette plaque an-
nulaire pénétrant dans le cylindre, plusieurs trous périphéri-
ques €tant pratiqués de part en part dans le disque en &étant
localisés de telle sorte que le sommet ouvert d'au moins 1'un
d'eux soit expos€ @ la matiére en poudre contenue dans le cylin-
dre et que son fond soit fermé par la plague annulaire dans la-
quelle un trou complémentaire est pratiquf de part en part en
occupant une position €loigné&e du cylindre et prévue pour coinci-
der successivement avec les trous de part =n part du disque lors-
que ce dernier est entrainé en rctation, tn €lément étant égale-
ment prévu au point od un des trcus de part en part du disque
coincide avec le trou complémentzire de part en part afin de dé-
charger successivement le contenu de ces Trous 3 mesure que ces
derniers viennent se placer en ccincidence avec le trou complémen-
taire de part en part.

11. Dispesitif de dosage suivent la revendication 10,
caractérisé en ce que le disque conporte un Cpaulement circulaire
congu pour venir s'adapter au cenire de iz plaque annulaire, de
telle sorte que 1: partie périphérique de ce disgue vienne se
superposer a la p-aque annulaire cn ferrant ainsi un disque com-
posite.

12. Dispositif de dosage suivant la revendication 11,

caractérisé en ce que ce disque cizpesite meut &tre remplacé par

L0 M

un disque ayant
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€paisseur différente de celle prévue dans le disque composite
remplacé, de telle sorte que les trous de part en part de ce
disque de remplacement aient un volume supérieur ou inférieur
a celui des trous de part en part du disque remplacé.

13. Dispositif de dosage suivant la revendication 0,
caractérisé en ce que la chambre de mélange est constitude d'un
cylindre vertical, tandis que 1'é1ément d'agitation est consti-
tué d'un arbre rotatif disposé axialement dans ce cylindre et 3
partir duquel des bras s'étendent radialement jusqu'd un point
adjacent a la périphérie intérieure du cylindre, ces bras res-
sortant de 1'arbre 3 intervalles espacés d'un point adjacent au
fond du cylindre jusqu'au sommet de ce dernier.

14. Dispositif de dosage suivant la revendication 13,
caractérisé€ en ce que chacun des bras successifs est déplacé an-
gulairement par rapport au bras situé au-dessus ou en dessous.

15. Dispositif de dosage suivant la revendication 14,
caractérisé en ce que les bras sont cintrés dans la direction
opposée au sens de rotation.

16. Dispositif de dosage'suivant la revendication 9,
caractérisé en ce que 1'élément de dosage comprend un arbre ro-
tatif paralléle au premier arbre rotatif ot auquel est adapté
perpendiculairement un disque circulaire cong¢u pour tourner avec
cet arbre, une plaque annulaire étant disposée concentriquement
par rapport a ce second arbre et s'étendant en dessous du disque
en entrant en contact avec celui-ci, ce disque et cette plaque
annulaire pénétrant dans le cylindre, plusieurs trous périphéri-
ques €tant pratiqués de part en part dans le disque en &tant
localisés de telle sorte que le sommet ouvert d'au moins 1'un
d'eux soit exposé a la matidre en poudre contenue dans le cylin-
dre et que son fond soit fermé par la plaque annulaire dans la-
quelle un trou complémentaire est pratiqué de part en part en
occupant une position €loignfe du cylindre et prévue pour coinci-
der successivement avec les trous de part en part du disque Jors-
que ce dernier est entrainé en rotation, un élément Etant égale-
ment prévu au point ol un des trous de part en part du disque
coincide avec le trou complémentaire de part en part afin de d¢-
charger successivement le contenu de ces trous de part
én part a mesure que ces derniers viennent se placer en coinci-

dence avec le trou complémentaire de rart en part.
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17. Dispositif de dosage suivant 1la revendication 16,
caractérisé en ce que le disque comporte un &paulement circulaire
re congu pour venir s'adapter au centre de 1la plaque annulaire,
de telle sorte que la partie périphérique de ce disque vienne
Se superposer a la plaque annulaire en formant ainsi un disque
composite.

18. Dispositif de dosage suivant 1la revendication 17,
caractérisé en ce que ce disque composite peut &tre remplacé par
un disque ayant la méme épaisseur, mais dans lequel la plaque
annulaire et la partie de recouvrement du disque ont une épais-
seur différente de celle prévue dans le disque composite remplacé

de telle sorte que les trous de part en part de ce disque de rem-

>

placement aient un volume supérieur ou inférieur 3 celui des
trous de part en part du disque remplacé.
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