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69 Saugfihiges Gebilde, insbesondere fiir Windeln.

@ Das saugfihige Gebilde weist eine wasserundurch-

lissige Aussenschicht (22) und eine wasserdurch-
lissige Innenschicht (24) sowie eine dazwischen liegende
Einlage (26) auf. Die Einlage (26) weist eine erste
Schicht (40) auf, die nahe der Innenschicht (24) ange-
ordnet ist und weist eine zweite Schicht (42) auf, die

zwischen der ersten Schicht (40) und der Aussenschicht Z0 24 30 34
(22) liegt. Der grosste Teil der Fasern in der ersten : : 26
Schicht (40) sind aus mechanisch, thermomechanisch K2 z

oder semimechanisch hergestelltem Zellstoff. Der grosste ( / i l 326
Teil der Fasern in der zweiten Schicht (42) sind aus 28 ‘22 20 21

thermomechanisch, semimechanisch oder chemisch her-
gestelltem Zellstoff. Die somit stirker hydrophobe erste
Schicht (40) federt unter Befeuchtung und Belastung
stirker als die zweite Schicht (42), so dass Fliissigkeit
leichter in die zweite Schicht (42) geleitet wird.
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_ PATENTANSPRUCHE

1. Saugfihiges Gebilde, mit einer wasserundurchléssigen
Aussenschicht, einer wasserdurchléssigen Innenschicht und
einer dazwischenliegenden saugfdhigen Einlage, dadurch
gekennzeichnet, dass die saugfihige Einlage (26) cine erste
Schicht (40) und eine zweite Schicht (42) umfasst, wobei die
Fasern der ersten Schicht (40) aus mechanischem, thermome-
chanischem oder semichemischem Zellstoff und die Fasern der
zweiten Schicht (42) mindestens grosstenteils aus thermome-
chanischem, semichemischem oder chemischem Zellstoff be-
stehen.

2. Gebilde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schnitt der Fasern der ersten Schicht (40) in bezug auf den
Schnitt der Fasern der zweiten Schicht (42) stérker hydrophob
ist.

3. Gebilde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schnitt der Fasern der zweiten Schicht (42) in bezug auf
den Schnitt der Fasern der ersten Schicht (40) starker hydro-
phil ist.

4. Gebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Schicht (42) zwischen der
ersten Schicht (40) und der Aussenschicht (22) liegt.

5. Gebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen der ersten Schicht (40) und der
Innenschicht (24) eine dritte Schicht (44) mit Fasern aus che-
mischem Zellstoff vorgesehen ist.

6. Gebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fasern der ersten Schicht (40) aus
mechanischer Zellwolle, thermomechanischer Zellwolle oder
semichemischer Zellwolle und die Fasern der zweiten Schicht
(42) hauptsiichlich thermomechanische, semichemische oder
chemische Zellwolle enthalten.

7. Gebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass eine obere Hiillschicht (34) die obere
Seite der ersten Schicht (40) und eine untere Hiillschicht (36)
die untere Seite der zweiten Schicht (42) iiberdecken.

8. Gebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste und zweite Schicht (40, 42)
zusammenhéngen.

9. Gebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fasern der ersten Schicht (40) im
wesentlichen aus mechanischer Zellwolle und die Fasern der
zweiten Schicht (42) grésstenteils thermomechanische, semi-
chemische oder chemische Zellwolle enthalten.

10. Gebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fasern der ersten Schicht (40) gross-
tenteils thermomechanische Zellwolle und die Fasern der
zweiten Schicht (42) grosstenteils semichemische oder chemi-
sche Zellwolle enthalten.

11. Gebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fasern der ersten Schicht (40) gross-
tenteils semichemische Zellwolle und die Fasern der zweiten
Schicht (42) grosstenteils chemische Zellwolle enthalten.

Die Erfindung betrifft ein saugfdhiges Gebilde, insbeson-
ders fiir Windeln, mit einer wasserundurchléssigen Aussen-
schicht, einer wasserdurchlissigen Innenschicht und einer
dazwischen liegenden saugféhigen Einlage.

Es sind bereits zahlreiche derartige Gebilde, insbesondere
fiir Windeln, bekannt, bei denen die Einlage aus Zellwolle
besteht, die iiblicherweise durch Faserung oder Zerkleinerung
von Zellstoff gebildet wird. Die Erzeugung von Zellstoff er-
folgt dabei durch Zerkleinerung von Zellstoffpappe. Die Zer-
kleinerungsverfahren lassen sich als chemische, semichemische,
mechanische oder thermomechanische Verfahren einordnen.
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Die bislang fiir saugfdhige Gebilde verwendete Zellwolle wird
in chemischen Zerkleinerungsprozessen hergestelit. Fiir eine
bestimmte Holzart liefert der chemische Zerkleinerungspro-
zess einen Zellstoff mit einer Faserldnge, die grosser als bei
anderen Zerkleinerungsverfahren ist, insbesondere grosser als
bei mechanischen Zerkleinerungsverfahren. Bislang wurde
chemisch zerkleinerter Zellstoff fiir Wegwerfwindeln bevor-
zugt, da dessen lange Fasern die Formhaltigkeit und die Auf-
lockerung der saugfihigen Einlage verbessern. Chemisch zer-
kleinerter Zellstoff hat jedoch trotz aller Vorteile eine Anzahl
von Nachteilen, der chemische Zerkleinerungsprozess ist nam-
lich verhiltnismissig unwirtschaftlich und liefert nur eine
Ausbeute von 40 bis 55%, wihrend mechanische, thermome-
chanische und semichemische Zerkleinerungsprozesse eine
Ausbeute bis zu 90 und 95 % liefern. Diese Unterschiede sind
auf die Entfernung von Lignin, Zellulose und Hemizellulose
wihrend der Holzaufschliessung im chemischen Prozess zu-
riickzufiihren. Chemisch hergestellter Zellstoff ist daher we-
sentlich teurer als mechanisch, thermomechanisch oder se-
michemisch aufbereiteter Zellstoff, wodurch die Herstellungs-
kosten fiir ein solches Gebilde steigen. Ausserdem steht Holz
fiir derartige Zwecke nicht unbegrenzt zur Verfiigung.

Ausserdem ist die Herstellung von chemisch aufbereitetem
Zellstoff aus Umweltschutzgriinden ungiinstig, da die beim
chemischen Schwefelungsprozess anfallenden Kochchemika-
lien nur verhéltnismissig schwer unschédlich gemacht werden
konnen. Aus Umweltschutzgriinden sind daher auch bereits
mehrere mit Schwefel arbeitende Zellstoffmiihlen geschlossen
worden, Obgleich man die bei anderen chemischen Zellstoff-
herstellverfahren verwendeten Chemikalien leichter loswird,
werden dabei schlecht riechende Gase, beispielsweise Mercap-
tane und organische Sulfide, ausgestossen, die ebenfalls uner-
wiinscht sind.

Zum Dritten ist der Energieaufwand fiir die Zerkleinerung
eines Holzbrettes lediglich auf chemischem Wege grosser als
fiir die mechanische oder thermomechanische Zerkleinerung.
Der Grund dafiir liegt in der Entfernung von Lignin aus den
Fasern, wodurch die Wasserstoffbindung zwischen den trocke-
nen Fasern von chemischem Zellstoff verstirkt wird.

Ein weiterer Nachteil liegt darin, dass die Fasern einer
ausschliesslich auf chemischem Wege hergestellten saugfihigen
Einlage verhiltnismissig hydrophil sind und bei Anfeuchtung
sowie unter Druck zusammenfallen, so dass sich der Faserab-
stand in der Einlage verringert. Dadurch verringert sich auch
die Speicherkapazitit der Einlage im feuchten und zusammen-
gedriickten Zustand, so dass diese durch die Innenschicht
zuriickfeuchtet.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein wesentlich verbes-
sertes saugfihiges Gebilde mit verbesserten Fliissigkeitsauf-
nahme- und -speichereigenschaften zu schaffen, das wirtschaft-
licher herstellbar ist.

Zur Losung dieser Aufgabe dient ein Gebilde der eingangs
erwihnten Art, welche dadurch gekennzeichnet ist, dass die
saugfihige Finlage eine erste Schicht und eine zweite Schicht
umfasst, wobei die Fasern der ersten Schicht aus mechani-
schem, thermomechanischem oder semichemischem Zellstoff
bestehen und die Fasern der zweiten Schicht hauptséchlich
thermomechanischen, semichemischen oder chemischen Zell-
stoff enthalten.

Vorzugsweise liegt die zweite Schicht zwischen der ersten
Schicht und der Aussenschicht, wobei die Fasern der ersten
Schicht in bezug auf die Fasern der zweiten Schicht stérker
hydrophob sind.

Ein Vorteil der Erfindung liegt darin, dass die verhéitnis-
miissig stirker hydrophobe erste Schicht unter Befeuchtung
und Belastung stirker federt als die zweite Schicht und Kor-
perfliissigkeit leicht durch die Innenschicht in die darunter
liegende zweite Schicht leitet.



Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt darin, dass die
verhéltnismissig hydrophile zweite Schicht im angefeuchteten
und belasteten Zustand einen geringeren Faserabstand hat, so
dass sie stirker saugfihig wird und Fliissigkeit in sich schneller
verteilt.

Somit wird Korperfliissigkeit von der zweiten Schicht aus
der ersten Schicht schneller absorbiert und bis zur Séttigung in
die zweite Schicht geleitet.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt darin, dass die
Korperfliissigkeit vorzugsweise in der unteren zweiten Schicht
gespeichert wird, so dass die erste Schicht trockener bleibt und
die Innenschicht verhiltnisméssig trocken am Korper anliegt.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt in der Wirtschaft-
lichkeit der Herstellung.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung erge-
ben sich aus den abhéngigen Patentanspriichen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Figuren
ndher erldutert; es zeigen:

Fig. 1 eine Teildraufsicht auf ein erfindungsgemisses Ge-
bilde fiir eine Windel,

Fig. 2 einen Teilschnitt entlang der Linie 2-2 aus Fig. 1,

Fig. 3 einen Teilschnitt durch eine andere Ausfithrung des
erfindungsgeméssen Gebildes.

Obgleich das zu beschreibende Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung eine Windel betrifft, wird darauf hingewiesen, dass
das erfindungsgemisse Gebilde auch zu anderen Zwecken,
beispielsweise als klinische Unterlage oder als Damenbinde,
verwendbar ist.

Die Fig. 1 und 2 zeigen eine Windel 20 mit einer wasser-
undurchléssigen Aussenschicht 22, einer wasserdurchléssigen
Deck- oder Innenschiclit 24 und einer dazwischen liegenden
saugfdhigen Einlage 26. Die Aussenschicht 22 bedeckt die
Unterseite 28 und die Innenschicht 24 iiberdeckt zumindest
einen Teil der Oberseite 30 der Einlage 26. Aussenschicht,
Innenschicht und saugfdhige Einlage bilden einen saugfihigen
Grundkérper 21. Man erkennt, dass die Aussenschicht 22 mit
ihren Seitenrdndern 32 iiber die Innenschicht 24 gefaltet und
daran befestigt ist. Ferner weist die Windel eine obere Hiill-
schicht 34 auf, die die Oberseite 30 der Einlage an der Innen-
schicht 24 bildet. Eine untere Hiillschicht 36 bildet die an der
Aussenschicht 22 liegende Unterseite 28 der Einlage. Die
obere und untere Hiillschicht 34 und 36 verleihen der Einlage
Formstabilitdt und verhindern ein Zusammenballen der saug-
fahigen Einlage 26 unter Befeuchtung,

Die Windel 20 weist ferner ein Paar Windelverschliisse 38
auf, die auf bekannte Weise zum Befestigen der angelegten
Windel dienen. Die Windel ist entweder geméss Fig. 1 ungefal-
tet oder auf irgendeine andere bekannte Weise, beispielsweise
kellerfaltenartig, zusammengelegt.

Man erkennt aus den Figuren, dass die Einlage 26 eine
erste obere Schicht 40 und eine darunter liegende zweite un-
tere Schicht 42 umfasst. Die erste Schicht 40 liegt unter der
oberen Hiillschicht 34 in der Néhe der Innenschicht 24, wih-
rend die zweite Schicht 42 zwischen der ersten Schicht 40 und
der Aussenschicht 22 liegt, wobei die Hiillschichten 34 und 36
die jeweiligen Aussenseiten der ersten und zweiten Schichten
40 und 42 iiberdecken. Dabei liegt die zweite Schicht 42 an
der ersten Schicht 40 an. Die beiden Schichten 40 und 42
bestehen aus einer lockeren Fasermasse, beispielsweise Zell-
stoff.

Der grosste Teil der Fasern in der ersten Schicht 40 dieses
Austiihrungsbeispiels sind aus mechanisch, thermomechanisch
oder semichemisch hergestelltem Zellstoff. Ebenso enthélt der
grosste Teil der Fasern der zweiten Schicht 42 thermomecha-
nisch, semichemisch oder chemisch hergestellten Zellstoff. Falls
erwiinscht, kann die gesamte Fasermasse der Einlage-Schich-
ten sogar vollstindig aus dem soeben erwihnten Zellstoff be-
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stehen, kann aber aus einer Mischung dieses Zellstoffs mit
verschiedenen anderen Zellstoffen bestehen. Aus Bezeich-
nungsgriinden werden die aus mechanisch zerkleinertem Zell-
stoff gewonnenen Fasern im folgenden mechanische Zellwolle,
die aus thermomechanisch zerkleinertem Zellstoff gewonnenen
Fasern als thermomechanische Zellwolle, die aus semichemisch
zerkleinertem Zellstoff gewonnenen Fasern als semichemische
Zellwolle und die aus chemischem Zellstoff gewonnenen Fa-
sern als chemische Zellwolle bezeichnet. Vorzugsweise sind die
durchschnittlichen Fasern der ersten Schicht 40 stirker hydro-
phob in bezug auf die durchschnittlichen Fasern der zweiten
Schicht 42, oder mit anderen Worten, die durchschnittlichen
Fasern der zweiten Schicht 42 sind in bezug auf die durch-
schnittlichen Fasern der ersten Schicht 40 stirker hydrophil.
Der Schnitt der Fasern einer mechanischen Zellwolle ist stir-
ker hydrophob als der Schnitt der Fasern von thermomechani-
scher, semichemischer oder chemischer Zellwolle, was spiter
erldutert wird. In dhnlicher Weise sind die durchschnittlichen
Fasern einer thermochemischen Zellwolle starker hydrophob
als semichemische oder chemische Zellwolle, wihrend semi-
chemische Zellwolle stiarker hydrophob als chemische Zell-
wolle ist. Verwendet man somit mechanische Zellwolle in der
ersten Schicht 40, dann besteht die zweite Schicht 42 vorzugs-
weise aus thermomechanischer, semichemischer oder chemi-
scher Zellwolle. Enthilt die erste Schicht 40 hingegen ther-
momechanische Zellwolle, dann enthilt die zweite Schicht 42
vorzugsweise semichemische oder chemische Zellwolle. Ist die
erste Schicht 40 aus semichemischer Zellwolle gebildet, dann
besteht die zweite Schicht 42 vorzugsweise aus chemischer
Zellwolle. In einer besonders giinstigen Ausfiihrungsform
besteht die erste Schicht 40 aus thermomechanischer Zellwol-
le, wihrend die zweite Schicht 42 chemische Zellwolle enthiilt.

Zum leichteren Verstindnis der Erfindung werden im fol-
genden verschiedene Holzzerkleinerungsverfahren beschrie-
ben. Die erwidhnte Holzzerkleinerung ldsst sich am besten als
Zerreissen der Holzfasern beschreiben. Die gebildete Puipe ist
zur Papierherstellung oder zur Herstellung von saugfihigen
Einlagen geeignet. Die einzelnen Fasern der Pulpe oder des
Zellstoffs werden iiblicherweise zu Zellstoffpappe geformt, die
zur leichteren Handhabung zu Rollen aufgewickelt wird. Diese
Rollen werden fiir die Weiterverarbeitung zu einer losen Fa-
sermasse zerkleinert, die fiir Vorlagen in entsprechende
Lingen zertrennt werden. '

Holz besteht im wesentlichen aus Zellulose, Hemizeltulose
und Lignin. Lignin ist ein amorphes Polymeres von relativ
hohem Molekulargewicht, das die Holzfasern zusammenbhiilt.
Zellulose ist stark hydrophil, wihrend Lignin eine wesentlich
geringere Affinitdt fiir Flissigkeiten als Zellulose besitzt und
verhéltnismissig hydrophob ist. Da die Holzaufbereitung ein
Aufbrechen der Holzfasergrenzen umfasst, werden die im
wesentlichen aus Lignin bestehenden Mittellamellen der Fa-
sern dabei aufgebrochen.

Baumstimme werden in eine Holzmiihle transportiert, in
der ihre Baumrinde entfernt wird. Im allgemeinen werden die
Baumstéimme zu Spénen zermahlen, und die erhaltenen Spine
werden bei der Holzaufbereitung zur Fasertrennung verwen-
det. Anschliessend werden die Fasern zur Bildung von unge-
bleichtem Zellstoff gewaschen, worauf sie zu einem helleren
Zellstoff gebleicht werden. Dieser Vorgang unterscheidet sich
im wesentlichen in der Art der Zerkleinerung der Baumstim-
me.

Die Holzaufbereitung lésst sich im wesentlichen in mecha-
nische, chemische, semichemische und thermomechanische
Autbereitungsverfahren einordnen. Bei der mechanischen
Autbereitung werden die Baumstimme mittels eines aufge-
rauhten Steines zerkleinert und Fasern aus dem Holz geschlit-
fen. In einem anderen Verfahren werden Holzspine zwischen
Metallscherblittern zerrissen oder zermahlen. Der auf diese
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Weise erhaltene mechanische Zellstoff hat wegen der Faser-
zerstorung bei der Zerkleinerung verhaltnisméssig kurze Fa-
sern. Die mechanischen Aufbereitungsverfahren haben einen
verhiltnismissig hohen Wirkungsgrad, da etwa 95% des trok-
kenen Holzgewichts in Zellstoff umgewandelt werden, weil
beispielsweise keine Entfernung von Lignin erfolgt.

Bei der chemischen Aufbereitung werden die Holzspéne in
einem Zellstoffkocher unter Anwesenheit chemischer Reagen-
zien zur Trennung der Fasern gekocht. Wihrend dieser Auf-
schliessung 16sen die Reaktionsmittel das Lignin und brechen
die Faserbindungen zu deren Trennung auf. Dabei wird etwas

"Lignin sowie Zellulose und Hemizellulose abgebaut, was fiir
den verhaltnismissig schlechten Wirkungsgrad der chemischen
Autbereitung verantwortlich ist. Die Ausbeute aus chemischen
Prozessen liegt somit zwischen 40 und 50 Gew. % des Holzes,
maximal bei 55%. Daher ist chemisch aufbereiteter Zellstoff
wesentlich teurer als mechanisch oder thermomechanisch
aufbereiteter Zellstoff, wobei die Ausbeute fiir den letzteren
bei etwa 95% liegt. Die Verluste an wertwollem Holz sind bei
dem chemischen Prozess noch nicht einmal beriicksichtigt.

Der chemisch aufbereitete Zellstoff hat verhéltnisméssig.
lange Fasern, die zumeist vollstéandig getrennt sind. Wie er-
wihnt, ist das Lignin aus den Fasern entfernt, und die so erhal-
tenen hydrophilen Fasern sind stark feuchtigkeitsaufnahmefa-
hig.

Die zwei iiblichsten chemischen Holzaufbereitungsverfah-
ren sind das Sulfidverfahren und das Kraftverfahren. Beim
Sulfidverfahren wird eine als Reaktionsmittel verwendete und
schwer loszuwerdende Siuremischung verwendet, die umwelt-
schadlich ist. Beim Kraft- oder Sulfatverfahren werden die
Holzspiine in einer Lsung, bestehend aus Natriumhydroxid,
Natriumcarbonat und Natriumsulfid, gekocht. Dieses Verfah-
ren setzt schlecht riechende Gase frei und ist ebenfalls umwelt-
schadlich.

Bei semichemischen Verfahren, beispielsweise beim neu-
tralen Sulfidverfahren, werden die Holzspéne oder Baum-
stimme mit einer Chemikalie erweicht und das Holz anschlies-
send mechanisch zerschnitzelt. Dies erfolgt hdufig in einem
Scheibenraffineur. Die dabei erzeugten Fasern haben einen
grésseren Anteil von natiirlichem Lignin als die auf chemi-
schem Wege hergestellten Fasern, sie enthalten jedoch weniger
Lignin als auf mechanische oder thermomechanische Weise
gebildete Fasern. Ausserdem ist die Ausbeute bei semichemi-
schen Verfahren wesentlich hoher als bei chemischen Verfah-
ren, so dass semichemisch hergestellter Zellstoff billiger ist.

Bei thermomechanischen Verfahren werden die Holzspéne
schliesslich bei erhohter Temperatur und erhohtem Druck zum
Erweichen des Lignins mit Dampf behandelt. Durch die
Anwendung von Hitze werden die Bindekrifte zwischen den
Fasern wesentlich verringert, so dass sich diese leichter tren-
nen. Das Trennen der Fasern erfolgt vorzugsweise in einem
Raffineur unter Druck oder Druckénderungen.

Beim thermomechanischen Verfahren erhdlt man eine
grosse Anzahl von weitgehend unbeschédigten Fasern, ob-
gleich allerdings ein Teil der Fasern ungetrennt verbleibt. Die
mittlere Faserléinge eines fiir eine saugféhige Einlage verwen-
deten thermomechanischen Zellstoffs liegt im Bereich von 1,0
bis 1,9 mm, hiingt aber wie fiir andere Zellstoffe von der
gewihiten Holzart ab. Fiir Weichholz, beispielsweise von
Fohren oder Nadelbidumen, ergeben sich lingere Fasern als fiir
Hartholz, beispielsweise von Laubbdumen. Allgemein gespro-
chen ist die Faserléinge fiir eine bestimmte Holzart bei ther-
momechanischem Zellstoff grosser als bei mechanischem und
kleiner als bei semimechanisch oder chemisch hergestelltem
Zellstott. Die grossere Faserlinge von chemisch aufbereitetem
Zellstoff verleiht der saugfdhigen Einlage eine bessere Form-
haltigkeit und eine grossere Flauschh6he, so dass chemischer
Zellstoff weit verbreitet ist.
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Da bei der mechanischen oder thermomechanischen Auf-
bereitung keine chemischen Reaktionen erfolgen, verbleibt das
Lignin auch nach dem Trennen der Fasern in diesen, bei se-
michemisch aufbereiteten Fasern jedoch in einem geringeren
Masse. Die hydrophilen Fasern haben somit hydrophobe oder
nichthydrophile Lignin-Oberflichenbereiche, die die Benetz-
barkeit der Fasern vermindern. Da das Lignin vom Holz nicht
durch chemische Aufbereitung entfernt wird, ist die Ausbeute
wesentlich hoher als bei chemischem Verfahren und der auf
diese Weise hergestellte Zellstoff wesentlich billiger als che-
misch autbereiteter Zellstoff, wodurch eine mit derartigem,
Zellstoff hergestellte Windel wirtschaftlicher ist.

Wenn nicht chemisch aufbereiteter Zellstoff oder dessen
Mischungen zu Zellstoffpappe aufbereitet ist, ist die Wasser-
stoffbindung zwischen den trockenen Fasern durch das Faserli-
gnin im Gegensatz zu chemisch aufbereiteten Fasern verrin-
gert. Die zur Zerfaserung von Zellstoffpappe erforderliche
Energie ist somit geringer als fiir die Zerfaserung von Zell-
stoffpappe mit 100% chemisch aufbereitetem Zellstoff. Der
geringere Energiebedarf schldgt sich auch auf eine Kostener-
sparnis bei der Herstellung des Gebildes nieder.

Nach der Aufbereitung des Zellstoffs in Form von Zell-
wolle wird das Gebilde, z. B. eine Windel, mit den beiden
Schichten 40 und 42 gemiiss Fig. 1 und 2 hergestellt. Wenn die
Fasern der stirker hydrophilen zweiten Schicht 42, beispiels-
weise chemische Zellwolle, befeuchtet werden, dann werden
sie weich und zusammendriickbar. Eine befeuchtete und bela-
stete Einlage lisst die Fasern in der zweiten Schicht 42 zu-
sammenballen und die Faserabstinde werden kleiner. Demge-
geniiber behalten die verhéltnisméssig hydrophoben Lignin-
Fasern der oberen ersten Schicht 40, beispielsweise aus me-
chanischer, thermomechanischer oder semichemischer Zell-
wolle, bessere Federeigenschaften als die hydrophilen Fasern
von chemischer Zellwolle, insbesondere bei Befeuchtung und
Belastung. Die verhéltnismissig federnden und hydrophoben
Fasern der ersten Schicht 40 behalten somit im wesentlichen
ihre urspriinglichen Faserabstinde bei und verhindern ein
Zusammenballen der ersten Schicht 40 bei befeuchteter und
belasteter Einlage 26.

Dadurch gelangt Korperfliissigkeit durch die Innenschicht
24 in die erste Schicht 40 der Einlage 26 und dringt nach Sit-
tigung dieses Bereiches in die darunter liegende zweite Schicht
42, Bei Befeuchtung und Belastung wird die hydrophile zweite
Schicht 42 in den befeuchteten und zusammengedriickten
Bereichen stirker saugfihig als die erste Schicht 40 und saugt
Koérperfliissigkeit leicht aus der ersten Schicht 40 an. Da die
Fasern der zweiten Schicht 42 bei Befeuchtung und Belastung
stirker zusammenfallen als die Fasern der ersten Schicht 40,
sind die Faserabstinde in der zweiten Schicht 42 geringer als
in der ersten Schicht 40. Die dichtere zweite Schicht 42 iiber-
trigt somit Kérperfliissigkeit schneller als die erste Schicht 40
und verteiit die Kérperfliissigkeit bis zur Sattigung besser.
Korperfliissigkeit wird somit von der zweiten Schicht 42 aus
der ersten Schicht 40 aufgesaugt und in der zweiten Schicht 42
verteilt, wobei die Korperfliissigkeit unter der ersten Schicht
40 im Abstand zur Innenschicht 24 gespeichert wird. Dies
verringert die Mdglichkeit des Riickfeuchtens der erfindungs-
gemiissen saugfihigen Einlage 26 zu einem Minimum und hilt
die am Kérper anliegende Innenschicht 24 verhiltnismassig
trocken. Ausserdem ist die erfindungsgemésse saugfahige
Einlage 26 wegen der billigeren mechanischen, thermomecha-
nischen oder chemischen Zellwolle wirtschaftlicher herstellbar.

Fig. 3 zeigt eine andere Ausfithrung der Erfindung, wobei
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen sind. Dabei
umfasst die Einlage 26 eine erste Schicht 40 im wesentlichen
aus mechanischer, thermomechanischer oder semichemischer
Zellwolle sowie eine untere zweite Schicht 42, die im wesent-
lichen thermomechanische. semichemische oder chemische
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Zellwolle enthalt. Die Einlage 26 weist ausserdem eine zwi- Hoéhe des Innenteils der Vorlage bei. Vorzugsweise besteht die
schen der ersten Schicht 40 und der Deckschicht 24 unter der erste Schicht 40 im wesentlichen aus thermomechanischer
oberen Hiillschicht 34 liegende dritte Schicht 44 auf, die vor- Zellwolle, wihrend die zweite und dritte Schicht 42 und 44 im
zugsweise aus chemisch aufbereiteter Zellwolle besteht. Durch wesentlichen aus chemisch aufbereiteter Zellwolle bestehen.
die Entfernung des Lignins aus den Fasern der chemischen s Die Einlage 26 gemdss Fig. 3 gestattet einen bevorzugten Fliis-
Zellwolle ist die dritte Schicht 44 leichter und besitzt die iibli- sigkeitsdurchtritt aus der ersten Schicht 40 in die zweite

chere helle Farbe an der Innenseite der Vorlage. Da die che- Schicht 42 zur Verteilung und Speicherung von Korperfliissig-
misch aufbereiteten Fasern der dritten Schicht 44 ausserdem keit in der zweiten Schicht 42, wihrend die dritte Schicht 44
lénger als die hydrophoben Fasern der ersten Schicht 44 sind, die Formhaltigkeit und Hohe des Innenteils der Einlage ge-

trégt die dritte Schicht 44 ausserdem zur Formhaltigkeit und 10 wihrleistet. :

s 1 Blatt Zeichnungen
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