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“COMPOSICAO DETERGENTE LiQUIDA ISOTROPICA AQUOSA
EXTERNAMENTE ESTRUTURADA”
Campo da Invencao
[0001] A presente invengdo refere-se a composicdes detergentes
liquidas isotrdpicas aquosas externamente estruturadas.
Histérico da Invencao
[0002] As composicoes detergentes liquidas isotrépicas ndo possuem
aptidao inata para suspender particulas solidas, por exemplo, sinais e
encapsulados. Um meio de suspensao pode ser obtido pela manipulacédo
apropriada dos niveis de surfactante e de eletrdlitos. Entretanto, isto impde
restricbes indesejaveis na composicao. O uso dos chamados estruturantes
externos pode atingir o trabalho de suspensdo necessario sem impor tais
restricbes na composicao.
[0003] A fibra citrica, e seus usos para estruturacdo de produtos
alimenticios e composicdes de cuidado pessoal sdo descritos nos documentos
US2004/0086626 e US2009/269376.
[0004] A compatibilidade de um liquido detergente estruturado com fibra
citrica ativada e enzimas de cuidado é descrita no documento
PCT/EP2011/067549. Seu uso com polimero de deposicao catidbnico (goma de
guar quaternizada Jaguar) para xampu anticaspa é revelado no documento
WQ02012/019934.
[0005] O documento US 7981855 revela composicdes surfactantes
liguidas detergentes compreendendo até 15% em peso de surfactante,
incluindo pelo menos 1% de surfactante anibnico, até 2% de celulose
bacteriana (preferivelmente MFC) e de 0,001 a 5% em peso de fibras citricas.
Em uma concretizacdo, a celulose bacteriana pode ser parcialmente revestida
por um espessante polimérico utilizando o método revelado no documento US
2007/0027108.
[0006] Quando a fibra citrica ativada é utilizada e especialmente quando
€ utilizada em um nivel alto o suficiente para suspender particulas sélidas (isto
€, possui uma tensao de cedéncia alta o suficiente), ha um problema com
residuos que sao deixados para tras a medida que a composicao detergente
liguida externamente estruturada drena para o interior do recipiente da
composicao liquida sob a gravidade, por exemplo, ap6s parte do liquido ter
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sido despejada do recipiente. Estes residuos de drenagem sao inestéticos e
esgotam a composicao detergente liquida do estruturante externo.
[0007] E um objeto da presente invengéo reduzir residuos de drenagem
de uma composicao detergente liquida compreendendo estruturante externo de
fibra citrica ativada.
Descricao Resumida da Invencao

[0008] De acordo com a presente invencao, é provida uma composicao
detergente liquida isotropica aquosa estruturada compreendendo:

- pelo menos 10% em peso de agua,

- pelo menos 3% em peso de surfactante detersivo misto
compreendendo surfactante aniénico,

- pelo menos 0,025% em peso de estruturante externo de fibra citrica
ativada,
[0009] caracterizada pelo liquido adicionalmente compreender pelo
menos 0,1% em peso de polimero espessante de poliacrilato expansivel em
agua e a viscosidade do liquido em 20 s™' e 25°C é pelo menos 0,3 Pa.s.
[0010] A viscosidade a 20s™ e 25°C é selecionada porque é indicativa do
cisalhamento que é aplicado a um liquido quando estiver sendo despejado de
uma garrafa em uso normal. Sem desejar vinculo a teoria, acredita-se que o
aumento na viscosidade do despejo ajuda a manter a rede de fibras citricas
ativadas entranhada no liquido a medida que é drenado para o fundo da
parede de um recipiente. Isto reduz a deposicdo do estruturante externo de
fibra citrica ativada sobre a parede de um recipiente, particularmente quando o
liqguido detergente estruturado externamente é drenado para baixo da parede
sob a gravidade.
[0011] Preferivelmente, para o trabalho de suspensdo, a composicéao
possui uma tensdo de cedéncia de pelo menos 0,3 Pa, mais preferivelmente,
pelo menos 0,4 Pa, e adicionalmente compreende pelo menos 0,1% em peso
de material particulado suspenso. Nos maiores niveis de fibra citrica ativada
necessarios para prover trabalho de suspensao, o problema de drenagem
sobre a parede é muito perceptivel. Os residuos deixados na drenagem
também se reduzem com o aumento do nivel de ativagdo de fibra citrica.
Devido ao fato de niveis mais elevados de ativagdao permitirem que menos fibra
citrica seja utilizada para atingir um determinado efeito estruturante, o limite
inferior preferido da fibra citrica dependera do processo de ativacido, da
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natureza e da quantidade do material a ser suspenso e da presenga ou
auséncia de co-estruturantes. Ha sempre residuos de drenagem na parede
reduzidos quando a fibra citrica ativada é combinada com polimero para
aumentar a viscosidade a 20 s™.

[0012] Preferivelmente, a composicao compreende pelo menos 0,5% em
peso de fibra citrica ativada, mais preferivelmente, pelo menos 0,8% em peso.
[0013] Preferivelmente, a composicdo é provida em um recipiente

transparente. Por exemplo, PET com uma manga termo-retratil. As vantagens
das composicoes sdo maximizadas quando os residuos na parede forem
visiveis através de um recipiente transparente. Entretanto, a vantagem de nao
deixar fibras citricas ativadas para tras na parede para secarem e causar perda
de estruturante estd presente independentemente do recipiente ser
transparente ou opaco. E comum o uso de um corante ou opacificante em
liguidos detergentes e a presente invengcao prové vantagens adicionais neste
caso, devido ao menor nivel de residuos na drenagem.

[0014] As composicdes estruturadas externamente e espessadas por
polimero possuem a capacidade de suspender uma ampla gama de
ingredientes de beneficios a particulados sélidos: incluindo ingredientes
encapsulados tal como fragrancia, enzimas, esferas/sinais visuais,
mica/perolizante, silicone, etc. O material suspenso preferivelmente
compreende encapsulados e mais preferivelmente, compreende encapsulados
de perfume. Neste relatério descritivo, o termo particulado sélido engloba
liquidos contidos em uma casca soélida. Alternativamente, ou, além disso, o
material particulado sélido pode compreender sinais visuais (pelicula) que
podem ter ingredientes de beneficio incorporados ou localizados dentro dos
mesmos. Em uma concretizacdo, o material particulado sélido pode
compreender material abrasivo, por exemplo, carocos de azeitona moidos.

[0015] A composicdo é desejavelmente livre de polimeros catibnicos,
visto que estes podem desestabilizar uma composicao que seria isotrépica.
[0016] Os polimeros espessantes preferidos sao copolimeros

acrilicos/ASE/HASE/C-HASE alcalinos lineares/reticulados. Polimeros que
exigem condicdes alcalinas para expandir e, entdo, prover espessamento do
liqguido detergente devem ser adicionados de maneira que sejam expostos a
condicées alcalinas pelo menos durante a fabricagdo do liquido. Nao é
essencial que o liquido final seja alcalino. E preferido que a fibra citrica seja
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submetida a cisalhamento mecéanico na auséncia de polimero. Isto pode ser
feito por meio de uma pré-mistura da fibra citrica ativada, que pode entao ser
adicionada a mistura principal apds o polimero espessante.

[0017] Preferivelmente, a composicao compreende pelo menos 0,5% em
peso de polimero espessante, mais preferivelmente, pelo menos 1% em peso.
[0018] Os polimeros hidrofobicamente modificados expansiveis alcalinos

(HASE) produzem liquidos muito estaveis quando utilizados com a estruturacédo
externa de fibras citricas ativadas. Polimeros ndo hidrofobicamente
modificados reticulados (CASE) sédo altamente estaveis quando utilizados com
argilas espessantes expansiveis em agua. Um tipo adequado de argila € uma
argila de hectorita sintética vendida como Laponite pela Rockwood. A
composicdo pode compreender um co-estruturante que pode ser selecionado
dentre outros estruturantes fibrosos, argila e outros materiais particulados
sélidos, incluindo encapsulados. A quantidade do co-estruturante quando
presente preferivelmente reside na faixa de 0,5 a 2% em peso.

[0019] A adicao do polimero espessante a composi¢ao estruturada por
fibras citricas também possui a vantagem adicional de que o aumento da
viscosidade de despejo a 20s' desacelera a taxa de separagdo e o
desenvolvimento da separacdo de camadas inferior ou superior se a rede de
estruturacao de fibras possuir flutuabilidade negativa ou positiva; possivelmente
induzido pelo fato de que a mesma possui altos niveis de materiais particulados
sélidos menos ou mais densos que o liquido detergente em suspensao. Assim,
as composicdes possuem maior estabilidade de armazenamento e as
particulas suspensas permanecem dispersas uniformemente para prover uma
dose uniformemente representativa da fragrancia encapsulada ou outro
ingrediente de beneficio suspenso para cada dose, ao longo do tempo de uso.
[0020] O aumento necessario no nivel de fibra citrica ativada para
fornecer um liquido detergente com a mesma tensdo de cedéncia (poder de
suspensao) que um liquido que possua uma mistura de fibra citrica ativada e
possuindo espessante significa que o liquido com a combinacéao da fibra citrica
ativada e polimero espessante é mais transparente. Isto € uma vantagem
especifica se sinais visuais estiverem suspensos no liquido.
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Descricao Detalhada da Invencao

Agua

[0021] As composicOes detergentes sdo aquosas, e agua compde a
maior parte do solvente na composicao. Hidrétropos, tal como propilenoglicol e
glicerol/glicerina podem ser incluidos como co-solventes em uma quantidade
menor que a agua. A agua é necessaria na composicdo para manter o
surfactante, quaisquer polimeros, reforcadores sollveis, enzimas, etc., na
solucdo. A quantidade de agua afirmada inclui tanto agua livre quanto qualquer
agua ligada. A quantidade de agua na composicao é preferivelmente pelo
menos 20% em peso, mais preferivelmente, pelo menos 30% em peso.
Sistema Surfactante Misto

[0022] Devido as propriedades robustas do sistema estruturante externo
inovador, ha poucas limitagdes no tipo ou na quantidade do sistema surfactante
misto. Surfactantes sintéticos preferivelmente compéem uma parte principal do
sistema surfactante. Misturas de surfactantes anidénicos e nao idnicos, ou um
sistema surfactante misto completamente aniénico ou misturas de surfactantes

anidnicos, surfactantes nao i6nicos e surfactantes anfotéricos ou zwitteriénicos
podem todos ser utilizados de acordo com a escolha do formulador para o
trabalho de limpeza necessario e a dose necesséria da composicao detergente.
[0023] Os surfactantes que formam o sistema surfactante misto podem
ser escolhidos a partir dos surfactantes descritos em 'Surface Active Agents'
Vol. 1, por Schwartz & Perry, Interscience 1949, Vol. 2 por Schwartz, Perry &
Berch, Interscience 1958, 'McCutcheon's Emulsifiers and Detergents' publicado
pela Manufacturing Confectioners Company ou em 'Tenside Taschenbuch', H.
Stache, 2% Ed., Carl Hauser Verlag, 1981.

[0024] A quantidade de surfactante na composi¢do pode variar na faixa
de 3 a 75% em peso, preferivelmente, 10 a 60% em peso, mais
preferivelmente, de 16 a 50% em peso. O técnico no assunto apreciara que a
concentracao de surfactante ideal dependera amplamente do tipo de produto e
do modo de uso pretendido.

[0025] O surfactante aniénico pode incluir sabao (sal ou acido graxo).
Um sabado preferido é feito pela neutralizacdo de acido graxo de coco
hidrogenado, por exemplo, Prifac® 5908 (da Croda). Misturas de acidos graxos
saturados e insaturados podem também ser utilizadas.
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[0026] Surfactantes detergentes nao ibnicos sdao bem conhecidos na
técnica. Um surfactante nao ibnico preferido inclui um éalcool etoxilado C12-
C18, compreendendo 3 a 9 unidades de 6xido de etileno por molécula. Sao
mais preferidos alcoois etoxilados lineares primarios C12-C15 com, em média,
5 a 9 grupos de 6xido de etileno, mais preferivelmente, em média, 7 grupos de
oxido de etileno.

[0027] Exemplos de surfactantes sintéticos adequados incluem lauril
sulfato de sédio, lauril éter sulfato de sédio, lauril sulfossuccinato de aménio,
lauril sulfato de amdnio, lauril éter sulfato de ambénio, isetionato de cocoil de
sodio, lauroil isetionato de sodio, e N-lauril sarcosinato de sédio. Mais
preferivelmente, os surfactantes anibnicos sintéticos compreendem o
surfactante anibnico sintético sulfonato de alquilbenzeno linear (LAS). Outro
surfactante anibénico sintético adequado na presente invencao inclui sulfato de
sédio alcool etoxi-éter (SAES), preferivelmente compreendendo altos niveis de
sulfato de sodio alcool C12 etdxi-éter (SLES). E preferido que a composicdo
compreenda LAS.

[0028] Um sistema surfactante misto preferido compreende materiais
ativos detergentes anidnicos com nao ibnicos e opcionalmente surfactante
anfotérico, incluindo 6xido de amina.

[0029] Outro sistema surfactante misto preferido compreende dois
surfactantes aniénicos diferentes, preferivelmente sulfonato de alquil benzeno
linear e um sulfato, por exemplo, LAS e SLES.

[0030] Surfactantes anidnicos sintéticos podem estar presentes, por
exemplo, em quantidades na faixa de cerca de 5% a cerca de 70% em peso do
sistema surfactante misto.

[0031] As composicdes detergentes podem adicionalmente compreender
um surfactante anfotérico, em que o surfactante anfotérico esta presente em
uma concentracdo de 1 a 20% em peso, preferivelmente, 2 a 15% em peso,
mais preferivelmente, 3 a 12% em peso do sistema surfactante misto.
Exemplos tipicos de surfactantes anfotéricos e zwitteribnicos adequados
incluem alquil betainas, alquilamido betainas, oéxidos de amina,
aminopropionatos, aminoglicinatos, compostos de imidazolinio anfotéricos,
alquildimetilbetainas ou alquildipolietoxibetainas.

Fibra Citrica Ativada
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[0032] O albedo de frutas citricas é utilizado para se fazer fibra citrica em
pd. Ele possui uma 'microestrutura esponjosa’. Frutas citricas (principalmente
limbes e limas) sdo secas para deixar o material de parede da célula vegetal
insolivel e um pouco de acucares contidos internamente e pectina. Ele é seco
e peneirado e em seguida, lavado para aumentar o teor de fibras. Os materiais
secos sao grandes (fragmentos de células de centenas de micra, consistindo
em fibrilas rigidamente ligadas/unidas). Apés moagem, um material de fibra
citrica em pod é obtido. O processo utilizado deixa a maior parte da parede
celular natural intacta, enquanto que os acucares sdo removidos. Os materiais
de fibra citrica altamente expansiveis sao tipicamente utilizados como aditivos
alimentares e tém sido utilizados em maionese de baixo teor de gordura. O pH
do po6 disperso é acido.

[0033] A microscopia mostra que a fibra citrica em p6 é uma mistura
heterogénea de particulas com diversos tamanhos e formatos. A maior parte do
material consiste em pedacos agregados de paredes celulares e detritos de
parede celular. Entretanto, uma série de estruturas semelhantes a tubos com
um didmetro aberto de cerca de 10 micra, muitas vezes dispostas em
aglomerados, podem ser identificadas. Estas, chamadas vasos de xilema, sao
canais de transporte de agua que estdo principalmente localizados na casca
das frutas citricas. Os vasos de xilema consistem em pilhas de células mortas,
unidas entre si para formar tubos relativamente longos, de 200 a 300 micra de
comprimento. As partes externas dos tubos sao reforcadas por lignina, que é
muitas vezes disposta em anéis ou hélices, impedindo que os tubos entrem em
colapso devido a forgas capilares atuando nas paredes do tubo durante o
transporte de agua.

[0034] Um tipo preferido de fibra citrica em p6 inclui fibra citrica tipo N
Herbacel AQ+ da Herbafoods. Esta fibra citrica possui um teor de fibras totais
(soluveis e insoluveis) maior que 80% e um teor de fibras sollveis maior que
20%. Ela é fornecida como um p6 seco fino com pouca cor € possui uma
capacidade de ligacdo com agua de cerca de 20 kg de agua por kg de po.
[0035] Para obter a estrutura adequada, a fibra citrica em pé é ativada
(hidratada e aberta estruturalmente) através de uma maior dispersao de
cisalhamento a uma baixa concentracdo em agua para formar uma pré-mistura.
Devido a fibra citrica ativada dispersa ser biodegradavel, é vantajoso incluir um
conservante na pré-mistura.
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[0036] O cisalhamento nao deve ser alto o suficiente para levar a
desfibrilacdo. Se um homogeneizador de alta pressao for utilizado, ele deve ser
operado entre 200 e 600 bar. Quanto mais cisalhamento for aplicado, menos
densas serdo as particulas resultantes. Embora a morfologia seja alterada pelo
alto cisalhamento, o tamanho agregado do processo parece nao ser alterado.
As fibras sdao quebradas e, em seguida, preenchem a fase de agua. O
cisalhamento também libera as partes externas das paredes celulares, e estas
sao capazes de formar uma matriz que estrutura a agua fora do volume da fibra
original.

[0037] Uma pré-mistura de estrutura de fibra citrica ativada pode
alternativamente ser feita por moagem utilizando um misturador de alto
cisalhamento, tal como um da Silverson. A pré-mistura pode ser passada
através de diversos estagios de alto cisalhamento sequenciais para garantir a
hidratacdo completa e a dispersdo da fibra citrica para formar a dispersao de
fibra citrica ativada.

[0038] A pré-mistura pode ser deixada para hidratar ainda mais
(envelhecer) apés a dispersao de alto cisalhamento. A pré-mistura ativada é
preferivelmente utilizada fresca.

[0039] Pré-misturas homogeneizadas em alta pressao sao preferidas em
relagéo a pré-misturas moidas, uma vez que elas sdo mais eficazes em relagéao
ao peso para fornecer trabalho de suspensdo suficiente para liquidos. O
aumento da pressao de homogeneizagao fornece maior eficacia em relacao ao
peso a pré-mistura. Uma pressao operacional adequada é cerca de 500 bar.
[0040] O nivel de fibra citrica ativada em wuma pré-mistura
preferivelmente reside na faixa de 1 a 5% em peso, mais preferivelmente, 1,5 a
2,5% em peso. A concentracao de fibra citrica ativada na pré-mistura depende
da capacidade do equipamento de lidar com a maior viscosidade devido a
maiores concentragbes. Preferivelmente, a quantidade de agua na pré-mistura
€ pelo menos 20 vezes maior que a quantidade de fibras citricas, mais
preferivelmente, pelo menos 25 vezes, até mesmo tdo alta quanto 50 vezes. E
vantajoso que exista agua em excesso para hidratar a fibra citrica ativada
completamente. Pré-misturas preferidas possuem uma tensdo de cedéncia
medida de pelo menos 70 Pa medida utilizando um copo serrilhado de Anton
Paar e geometria de prumo a 25°C.
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[0041] Quando adicionada a composicao liquida detergente, a fibra
citrica ativada reforca a tensdo de cedéncia e a viscosidade de despejo da
composicdo a 20 s’ e a composicdo é um liquido de refinamento por
cisalhamento. A tensdo de cedéncia e a viscosidade a 20 s aumentam
geralmente em linha com o nivel de fibra citrica ativada.

[0042] A fibra citrica ativada é compativel com enzimas utilizadas em
lavanderia e composicoes detergentes de cuidados domésticos.
[0043] A pré-mistura pode ser adicionada ao liquido detergente como um

ingrediente pés-dosado, ou alternativamente, a composicao pode ser formada
partindo da pré-mistura e, em seguida, adicionando outros ingredientes a
mesma. Um alto cisalhamento é necessario para dispersar a pré-mistura na
composicao completamente, mas o trabalho nao é tao exigente quanto para a
preparacao de pré-mistura.

[0044] A fibra citrica ativada deve ser utilizada em um nivel alto o
suficiente para garantir que a rede estruturante externa nao se deposite sob
seu proprio peso. Se a rede se depositar, entdo, quaisquer particulas solidas
suspensas se depositam com a rede. Para evitar o aprisionamento de ar na
rede estruturante, a quantidade de fibra citrica ativada é preferivelmente
reduzida para proximo do minimo necessario para suspender as particulas
sélidas, por exemplo, fragrancia encapsulada ou carocos de azeitona moidos
para composicoes de limpeza doméstica. A porcdo de argila do sistema
estruturante externo auxilia na reducdo do nivel da fibra citrica ativada
necessaria. A fibra citrica ativada se beneficia do processamento livre de ar,
uma vez que isto melhora a estabilidade das composicoes liquidas resultantes,
especialmente para a separacado da camada transparente inferior.

Polimero Espessante

[0045] O polimero espessante € um poliacrilato expansivel em agua.
Tais polimeros podem ser copolimeros expansiveis alcalinos (ASE)
opcionalmente com uma modificacdo hidrofébica em pelo menos um dos
monémeros (HASE) ou com grupos reticulados (CASE) e possivelmente com
tanto modificagcao hidrofobica quanto reticulagao (C-HASE).

[0046] Conforme utilizado neste documento, o termo “(met)acrilico”
refere-se a acrilico ou metacrilico, e “(met)acrilato” refere-se a acrilato ou
metacrilato. O termo “polimeros acrilicos” refere-se a polimeros de monémeros
acrilicos, isto é, acido acrilico (AA), acido metacrilico (MAA) e seus ésteres, e
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copolimeros compreendendo pelo menos 50% de mondmeros acrilicos.
Esteres de AA e MAA incluem, entre outros, metacrilato de metila (MMA),
metacrilato de etila (EMA), metacrilato de butila (BMA), metacrilato de
hidroxietila (HEMA), acrilato de metila (MA), acrilato de etila (EA), acrilato de
butila (BA), e acrilato de hidroxietila (HEA), bem como outros alquil-ésteres de
AA ou MAA.

[0047] Preferivelmente, os polimeros acrilicos possuem pelo menos 75%
de residuos de monémeros derivados de acido (met)acrilico ou mondémeros de
(met)acrilato, mais preferivelmente, pelo menos 90%, mais preferivelmente,
pelo menos 95%, e mais preferivelmente, pelo menos 98%. O termo
“monbmero de vinila” refere-se a um monémero adequado para polimerizagcéao
de adi¢ao e contendo uma unica ligacao dupla carbono-carbono polimerizavel.
[0048] As propriedades hidrofébicas podem ser transmitidas pelo uso de
residuos de (met)acrilato modificados lipofilicamente, cada um dos quais pode
conter um ou uma pluralidade de grupos lipofilicos. Tais grupos estao
adequadamente no mesmo componente de copolimero e anexos a cadeias
hidrofilicas, tal como, por exemplo, cadeias de polioxietileno. Alternativamente,
o copolimero pode conter um grupo vinila que pode ser utilizado para
copolimerizar o polimero para outras entidades contendo vinila para alterar ou
melhorar as propriedades do polimero. Os grupos polimerizaveis podem ser
anexos a grupos lipofilicos diretamente, ou indiretamente, por exemplo, através
de um ou mais, por exemplo, até 60, preferivelmente até 40, grupos ligantes
soluveis em agua, por exemplo, -CH[R]JCH20- ou -CH[R]JCH2NH-, em que R é
um hidrogénio ou uma metila. Alternativamente, o grupo polimerizavel pode ser
anexado ao grupo lipofilico por reacdo do componente hidrofilico, por exemplo,
polioxietileno, com um composto uretano contendo insaturacdo. O peso
molecular do grupo ou grupos modificador(es) lipofilico(s) é preferivelmente
selecionado com o numero de tais grupos para fornecer o teor lipofilico minimo
necessario no copolimero, e preferivelmente, para desempenho satisfatério em
uma ampla variedade de composicoes liquidas.

[0049] A quantidade de componente modificado lipofilicamente nos
copolimeros preferivelmente é pelo menos 5%, mais preferivelmente pelo
menos 7,5%, e mais preferivelmente, pelo menos 10%; e preferivelmente é nao
mais que 25%, mais preferivelmente, ndo mais que 20%, mais preferivelmente,
nao mais que 18%, e mais preferivelmente, ndo mais que 15%.
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[0050] Os grupos modificadores lipofilicos propriamente ditos sao
preferivelmente grupos alquila saturados de cadeia reta, mas podem ser
grupos aralquil ou alquil carbociclicos, tal como grupos alquilfenila, tendo pelo
menos 6, e até 30 atomos de carbono, embora grupos de cadeia ramificada
possam ser contemplados. Entende-se que os grupos alquila possam ser de
origem sintética ou natural e, neste Ultimo caso particularmente, podem conter
uma variedade de comprimentos de cadeia.

[0051] O comprimento de cadeia dos grupos modificadores lipofilicos
preferivelmente esta abaixo de 25, mais preferivelmente, de 8 a 22, e mais
preferivelmente, de 10 a 18 atomos de carbono. O componente hidrofilico do
copolimero modificado lipofilicamente pode ser adequadamente um
componente polioxietileno, preferivelmente compreendendo pelo menos uma
cadeia de pelo menos 2, preferivelmente, pelo menos 5, mais preferivelmente,
pelo menos 10, e até 60, preferivelmente, até 40, mais preferivelmente, até 30
unidades de oOxido de etileno. Tais componentes sao geralmente produzidos
em uma mistura de comprimentos de cadeia.

[0052] Preferivelmente, os residuos de (met)acrilato de alquila C2-C4 no
copolimero sao residuos de (met)acrilato de alquila C2-C3, e mais
preferivelmente, EA. Preferivelmente, a quantidade de residuos de (met)acrilato
de alquila C2-C4 é pelo menos 20%, mais preferivelmente, pelo menos 30%,
mais preferivelmente, pelo menos 40%, e mais preferivelmente, pelo menos
50%. Preferivelmente, a quantidade de residuos de (met)acrilato de alquila C2-
C4 nao é maior que 75%, mais preferivelmente, ndo é maior que 70%, € mais
preferivelmente, ndo € maior que 65%. Preferivelmente, a quantidade de
residuos de acido acrilico no copolimero utilizado na presente invengao € pelo
menos 5%, mais preferivelmente, pelo menos 7,5%, mais preferivelmente, pelo
menos 10%, e mais preferivelmente, pelo menos 15%. Preferivelmente, a
quantidade de residuos de &cido acrilico ndo é maior que 27,5%, mais
preferivelmente, ndo é maior que 25%, e mais preferivelmente, ndo € maior que
22%. Os residuos de acido acrilico sdo introduzidos no copolimero pela
inclusao de acido acrilico, ou um oligbmero de acido acrilico tendo um grupo
vinila polimerizavel na mistura de mondmero utilizada para produzir o
copolimero. Preferivelmente, o copolimero contém residuos derivados de acido
metacrilico em uma quantidade que prové um teor de acido acrilico mais acido
metacrilico total de pelo menos 15%, mais preferivelmente, pelo menos 17,5%,
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e mais preferivelmente, pelo menos 20%. Preferivelmente, o teor de acido
acrilico mais acido metacrilico total ndo € maior que 65%, mais preferivelmente,
nao é maior que 50%, e mais preferivelmente, ndo é maior que 40%.

[0053] Opcionalmente, o copolimero também contém de 2% a 25%,
preferivelmente, de 5% a 20%, de um co-mondmero hidrofilico, preferivelmente
um que possua funcionalidade de hidroxila, &acido carboxilico ou &acido
sulfénico. Exemplos de co-mondémeros hidrofilicos incluem 2-(met)acrilato de
hidroxietila (HEMA ou HEA), acido itacbénico e acido acrilamido-2-
metilpropanossulfonico.

[0054] As composicoes aquosas da presente invencao contém de 0,1% e
preferivelmente ndo mais que 10% de polimero espessante; isto &, a
quantidade total de copolimero(s) estd nesta faixa. Preferivelmente, a
quantidade de copolimero na composicao aquosa & pelo menos 0,3%, mais
preferivelmente, pelo menos 0,5%, mais preferivelmente, pelo menos 0,7%, e
mais preferivelmente, pelo menos 1%. Preferivelmente, a quantidade de
copolimero na composicdo aquosa nao € maior que 7%, mais preferivelmente,
ndao € maior que 5%, e mais preferivelmente, ndo é maior que 3%.
Preferivelmente, o copolimero é um polimero acrilico. O copolimero, na
dispersdao aquosa ou em forma seca, pode ser misturado em um sistema
agquoso para ser espessado, seguido, no caso de um espessante responsivo a
pH, por uma adigdo adequada de material 4cido ou basico caso necessario. No
caso de espessantes responsivos a pH copoliméricos, o pH do sistema a ser
espessado esta em, ou é ajustado para, pelo menos 5, preferivelmente pelo
menos 6, mais preferivelmente, pelo menos 7; preferivelmente, o pH é ajustado
para nao mais que 13. O agente neutralizante é preferivelmente uma base, tal
como uma base amina ou um metal alcalino ou hidroxido de amoénio, mais
preferivelmente, hidroxido de soédio, hidréoxido de amoénio ou trietanolamina
(TEA). Alternativamente, o copolimero pode ser primeiro neutralizado em
dispersao aquosa e, em seguida, misturado. O surfactante preferivelmente é
misturado na composicdo separadamente do copolimero antes da
neutralizacdo. O peso molecular do polimero nao reticulado esta tipicamente na
faixa de cerca de 100.000 a 1 milh&o.

[0055] No caso em que o polimero é reticulado, um agente de
reticulacdo, tal como um monémero tendo dois ou mais grupos insaturados
etilénicos, é incluido com os componentes de copolimero durante a
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polimerizacdo. Exemplos de tais mondmeros incluem ftalato de dialila,
divinilbenzeno, metacrilato de alila, diacrilobutileno ou dimetacrilato de
etilenoglicol. Quando utilizado, a quantidade de agente de reticulagdo é
tipicamente de 0,01% a 2%, preferivelmente, de 0,1 a 1%, e mais
preferivelmente, de 0,2 a 0,8%, com base no peso dos componentes
copoliméricos.

[0056] O copolimero pode ser preparado na presenca de um agente de
transferéncia de cadeia quando um agente de reticulacdo for utilizado.
Exemplos de agentes de transferéncia de cadeia adequados incluem
tetracloreto de carbono, bromoférmio, bromotriclorometano, e compostos tendo
um grupo mercapto, por exemplo, mercaptanos de alquila de cadeia longa e
tioésteres tal como dodoceil-, octil-, tetradecil- ou hexadecil-mercaptanos ou
butil-, iso-octil- ou dodecil-tioglicolatos. Quando utilizado, a quantidade de
agente de transferéncia de cadeia € tipicamente de 0,01% a 5%,
preferivelmente, de 0,1% a 1%, com base no peso dos componentes
copoliméricos. Se o agente de reticulacao for utilizado em conjunto com um
agente de transferéncia de cadeia, que sao operacdes conflitantes para
propésitos de polimerizacdo, ndo somente uma eficiéncia excepcional é
observada, mas também uma compatibilidade muito alta com surfactantes
hidrofilicos, conforme manifestada pela maior limpidez do produto.

[0057] Os polimeros espessantes de poliacrilato hidrofobicamente
modificados sao disponibilizados como polimeros Acusol pela Dow.
[0058] Um tipo de polimero alternativo ou adicional que pode ser

utilizado é descrito no documento W0O2011/117427 (Lamberti). Estes polimeros
compreendem:
i) de 0,2 a 10% em peso de um agente espessante que é um poliacrilato

expansivel alcalino reticulado obtenivel pela polimerizacao de:

a) de 20 a 70% em peso de um mondémero insaturado
monoetilenicamente contendo um grupo carboxilico;

b) de 20 a 70% em peso de um éster de acido (met)acrilico;

c) de 0,05 a 3% em peso de um mondémero insaturado contendo um
ou mais grupos acetoacetila ou cianoacetila;

d) de 0,01 a 3% em peso de um monbémero polietilenicamente
insaturado;



14/25

e) de 0 a 10% em peso de um mondmero associativo de acrilico nao
idnico;

i) de 5 a 60% em peso de um componente detergente consistindo em
pelo menos um composto selecionado dentre surfactantes anibnicos,
surfactantes anfotéricos, surfactantes catidnicos, surfactantes zwitteriénicos,
surfactantes ndo i6nicos e misturas dos mesmos.

[0059] Tais poliacrilatos expansiveis alcalinos reticulados contendo um
ou mais grupos acetoacetila ou cianoacetila possuem alta capacidade de
espessamento na presenca de surfactantes e eletrélitos, provém solugdes
homogéneas e transparentes e possuem propriedades de suspensido e
espessamento melhores em comparacdo com poliacrilatos expansiveis
alcalinos reticulados da técnica anterior.

[0060] Polimeros espessantes reticulados deste tipo sao disponibilizados
como polimeros espessantes Viscolam pela Lamberti.

Particulas Suspensas

[0061] A composicao preferivelmente compreende particulas suspensas.
Estas particulas sao preferivelmente soélidas; isto €, elas ndao sao liquidas nem
gas. Entretanto, dentro do termo sdlido, incluimos particulas com cascas
rigidas ou deformaveis que podem, entdo, conter fluidos. Por exemplo, as
particulas soélidas podem ser microcapsulas, tal como encapsulados de
perfume, ou aditivos de cuidado em forma encapsulada. As particulas podem
tomar a forma de ingredientes insolUveis, tal como silicones, materiais de
aménio quaternarios, polimeros insollveis, branqueadores Opticos insollveis e
outros agentes de beneficio conhecidos, conforme descrito, por exemplo, no
documento EP1328616. A quantidade de particulas suspensas pode ser de
0,001 até 10 ou mesmo 20% em peso. Um tipo de particula sélida a ser
suspensa inclui um sinal visual, por exemplo, o tipo de sinal de pelicula plana
descrito no documento EP13119706. O sinal pode conter um componente
segregado da composi¢ao detergente. Devido ao fato de que o sinal deve ser
soluvel em agua, porém insoluvel na composicao, ele é convenientemente feito
de um alcool polivinilico modificado que é insoluvel na presenga do sistema
surfactante misto. Nesse caso, a composicao detergente preferivelmente
compreende pelo menos 5% em peso de surfactante aniénico.

[0062] As particulas suspensas podem ser de qualquer tipo. Isto inclui
encapsulados de perfume, encapsulados de cuidado e/ou sinais visuais ou
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opacificante sélido suspenso, tal como mica ou outros materiais perolizantes
suspensos e misturas destes materiais. Quanto mais préxima a
correspondéncia entre a densidade das particulas suspensas e a do liquido e
quanto mais espesso o liquido antes da adicao do estruturante externo, maior a
quantidade de particulas que podem ser suspensas. Tipicamente, até 5% em
peso de particulas suspensas podem ser suspensas estavelmente utilizando o
sistema estruturante externo misto; entretanto, quantidades de até 20% em
peso sao possiveis.

[0063] A suspensdo € atingida através da provisdo de uma tensdo de
cedéncia. A tensdo de cedéncia deve ser maior que a tensado imposta sobre a
rede pelas microcapsulas ou sinais, caso contrario, a rede € perturbada e as
particulas podem afundar ou flutuar dependendo do fato delas serem ou nao
mais densas do que o liquido de base. As microcapsulas de perfume sao
quase neutralmente flutuantes e pequenas, entdo, a tensdo de cedéncia
necessaria € baixa. As bolhas de ar sdo maiores e possuem a maior diferenca
de densidade e, entdo, requerem uma maior tensdo de cedéncia (>0,5 Pa,
dependendo do tamanho da bolha). Se a tensao de cedéncia nao for muito alta,
as bolhas de ar podem escapar flutuando ou se desacoplando da superficie.
[0064] As microcapsulas preferivelmente compreendem uma casca
sblida. As microcapsulas que portam uma carga anidbnica devem ser bem
dispersas para evitar problemas de aglomeracéo.

[0065] As microcapsulas com uma carga catiénica podem também ser
utilizadas. A microcapsula pode ter uma casca de melanina formaldeido. Outro
material de casca adequado pode ser selecionado dentre (poli)ureia,
(poli)uretano, amido/polissacarideo, xiloglucano e aminoplastos.

[0066] O diametro de particula médio das microcapsulas reside na faixa
de 1 a 100 micra e pelo menos 90% em peso das microcapsulas
preferivelmente possui um didmetro nesta faixa. Mais preferivelmente, 90% em
peso das microcapsulas possui um didmetro na faixa de 2 a 50 micra, ainda
mais preferivelmente 5 a 50 micra. Sdo mais preferidas microcapsulas com
didmetros menores que 30 micra.

[0067] E vantajoso ter uma distribuicdo de tamanho de particula muito
estreito, por exemplo, 90% em peso de microcapsulas na faixa de 8 a 11 micra.
Microcapsulas na faixa de 2 a 5 micra ndo podem ser dispersas de maneira tao
eficaz devido a alta area de superficie das particulas menores.
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[0068] Preferivelmente, a composicdo compreende pelo menos 0,01%
em peso de microcapsulas, preferivelmente, com uma carga anibnica. Tais
microcéapsulas podem administrar uma variedade de agentes de beneficio pela
deposicao sobre substratos tal como tecidos de roupas. Para obter beneficio
maximo, elas devem ser bem dispersas na composicao detergente liquida e a
ampla maioria das microcapsulas nao devem ser significativamente
aglomeradas. Quaisquer microcapsulas que se tornem aglomeradas durante a
fabricacdo do liquido permanecem assim no recipiente, e assim, serao
dispensadas de maneira ndo uniforme durante o uso da composigcao. Isto é
altamente indesejavel. O conteldo das microcapsulas € normalmente liquido.
Por exemplo, fragrancias, éleos, aditivos de amaciante de tecidos e aditivos de
cuidados com tecidos sdo possiveis conteudos. Microcapsulas preferidas
incluem particulas chamadas microcdpsulas nucleo em casca. Conforme
utilizado neste documento, o termo microcapsulas nicleo em casca refere-se a
encapsulados em que uma casca que é substancialmente ou totalmente
insolivel em agua a 40°C cerca um nucleo que compreende ou consiste em
um agente de beneficio (que é liquido ou disperso em um veiculo liquido).
[0069] As microcapsulas adequadas incluem as descritas no documento
US-A-5 066 419 que possuem um revestimento fragil, preferivelmente, um
polimero aminoplastico. Preferivelmente, o revestimento é o produto de reacao
de uma amina selecionada dentre ureia e melamina, ou misturas dos mesmos,
e um aldeido selecionado dentre formaldeido, acetaldeido, glutaraldeido ou
misturas dos mesmos. Preferivelmente, o revestimento € de 1 a 30% em peso
das particulas.

[0070] As microcapsulas de nucleo em casca de outros tipos sao
também adequadas para uso na presente invencdo. As maneiras de fazer
outras microcapsulas de agentes de beneficio, tal como perfume, incluem
precipitacdo e deposicao de polimeros na interface, tal como coacervatos,
conforme revelado nos documentos GB-A-751 600, US-A-3 341 466 e EP-A-
385 534, bem como outras rotas de polimerizacdo tal como condensacéao
interfacial, conforme descrito nos documentos US-A-3 577 515, US-A-
2003/0125222, US-A-6 020 066 e WO-A-03/101606. Microcapsulas tendo
paredes de poliureia sao reveladas nos documentos US-A-6 797 670 e US-A-6
586 107. Outros pedidos de patente, especificamente referentes ao uso de
microcdpsulas nucleo em casca de melamina formaldeido em liquidos
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aquosos, incluem WO-A-98/28396, W002/074430, EP-A-1 244 768, US-A-
2004/0071746 e US-A-2004/0142868.

[0071] Os encapsulados de perfume sdo um tipo preferido de
microcapsula adequado para uso na presente invengao.
[0072] Uma classe preferida de microcapsula de perfume nudcleo em

casca compreende as descritas no documento WO 2006/066654 A1. Estas
compreendem um nucleo tendo de cerca de 5% a cerca de 50% em peso de
perfume disperso em cerca de 95% a cerca de 50% em peso de um material
veiculo. Este material veiculo preferivelmente € um material veiculo de éster
graxo ou alcool graxo sélido ndo polimérico. Preferivelmente, os ésteres ou
alcoois possuem um peso molecular de cerca de 100 a cerca de 500 e um
ponto de fusdo de cerca de 37°C a cerca de 80°C, e sdo substancialmente
insoliveis em agua. O nucleo compreendendo o perfume e o material veiculo
sao revestidos em um revestimento substancialmente insoluvel em agua em
suas superficies externas. As microcapsulas similares sao reveladas no
documento US 5,154,842 e estas sdao também adequadas.

[0073] As microcapsulas podem se fixar a substratos adequados, por
exemplo, para prover uma fragrancia persistente que € desejavelmente
liberada apds o processo de limpeza ser concluido.

Composicdes Detergentes Liquidas

[0074] As composicoes detergentes possuem tensdao de cedéncia
suficiente, também chamada tensdo critica, de pelo menos 0,08 Pa,
preferivelmente, pelo menos 0,09 Pa, mais preferivelmente, pelo menos 0,1 Pa,
até mesmo pelo menos 0,15 Pa medida a 25°C. Estes niveis crescentes de
tensdo de cedéncia sdo capazes de suspender particulas de densidades cada
vez mais diferentes do volume do liquido. Uma tensao de cedéncia de 0,09 Pa
demonstrou ser suficiente para suspender a maioria dos tipos de encapsulados
de perfume. A argila pura é instavel e ndo pode prover estruturacao eficaz de
uma composicao detergente isotrdpica aquosa. O sistema estruturante externo
misto também permanece disperso; nem flutuando (para fornecer separacao de
camada transparente inferior) nem afundando (para fornecer separacédo de
camada transparente superior). Esta auto-suspensao é atingida pela garantia
de que o sistema estruturante quer ocupar todo o volume do liquido detergente.
Isto € uma funcao das quantidades de argila e de fibra citrica ativada utilizadas.
A obtencgéao disto somente da fibra citrica ativada tem demonstrado gerar uma
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tensdo de cedéncia tdo alta que bolhas de ar sdo suspensas e estas, em
seguida, desestabilizam a rede estruturante.

[0075] O liguido detergente pode ser formulado como um liquido
detergente concentrado para aplicacdo direta a um substrato, ou para
aplicacdo a um substrato apés diluicdo, tal como diluicdo antes ou durante o
uso da composicao liquida pelo consumidor ou no aparelho de lavagem.

[0076] A limpeza pode ser realizada ao simplesmente deixar o substrato
em contato por um periodo de tempo suficiente com um meio liquido
constituido por ou preparado a partir da composicao de limpeza liquida.
Preferivelmente, entretanto, o meio de limpeza sobre ou contendo o substrato é

agitado.
Forma do Produto
[0077] As composicoes detergentes liquidas sao preferivelmente

composicoes de limpeza liquida concentradas. As composicdes liquidas sao
liqguidos despejaveis.

[0078] Em todo este relatério descritivo, todas as viscosidades sao as
medidas em uma tensdo de cisalhamento de 20 s’ e a uma temperatura de
25°C, salvo indicagao em contrario. Esta taxa de cisalhamento é a taxa de
cisalhamento que é geralmente exercida sobre o liquido quando despejado de
uma garrafa. As composicoes detergentes liquidas de acordo com a presente
invencao sao liquidos de refinamento por cisalhamento.

Processo de Fabricacdo

[0079] Nos maiores niveis de fibra citrica ativada necessarios para
suspender particulas mais pesadas, a quantidade de agua que pode ser
removida da base para compor a pré-mistura separadamente se torna muito
grande, entdo, a pdés dosagem de uma pré-mistura estruturante ndo é uma
opcao viavel. Em vez disso, composicoes detergentes estruturadas podem ser
preparadas a partir da fibra ativada as quais os outros ingredientes sao
adicionados em sua ordem normal de adicdo. Além de permitir a incorporagao
do maior nivel de fibra ativada no liquido detergente, isto possui a vantagem
adicional de que a dispersdo da fibra ativada por alto cisalhamento continua
durante a adicdo dos ingredientes posteriores (incluindo a argila posteriormente
adicionada) em vez de como uma etapa pés-cisalhamento, assim, reduzindo o
tempo do lote. Descobrimos que a melhor pratica é retirar o ar da composicao
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liquida antes de colocéa-la nos recipientes. Entretanto, o sistema estruturante
externo permite maior flexibilidade de processo, e esta etapa nao é essencial.
Ingredientes Opcionais

[0080] A fibra citrica ativada demonstrou ser compativel com
ingredientes comuns que podem ser encontrados em liquidos detergentes.
Dentre os quais podem ser mencionados, a titulo de exemplo: argilas
espessantes; enzimas, particularmente: lipase, celulase, protease, manase,
amilase e liase de pectato; polimeros de limpeza, incluindo iminas de
polietileno etoxiladas (EPEI) e polimeros de liberacdo de sujeira de poliéster;
agentes quelantes ou sequestrantes, incluindo HEDP (acido 1-Hidroxietilideno-
1,1,-difosfénico) que é disponibilizado, por exemplo como Dequest® 2010 pela
Thermphos; reforcadores de detergéncia; hidrétopos; agentes de neutralizacao
e ajuste de pH; branqueadores épticos; antioxidantes e outros conservantes,
incluindo Proxel®; outros ingredientes ativos, auxiliares de processamento,
corantes ou pigmentos, veiculos, fragrancias, supressores de espuma ou
reforcadores de espuma, agentes quelantes, agentes de remocédo de
sujeira/anti-redeposi¢ao de argila, amaciantes de tecidos, agentes de inibicao
de transferéncia de corante, e catalisador de metal de transicdo em uma
composicao substancialmente desprovida de espécies de peroxigénio.

[0081] Estes e outros possiveis ingredientes para inclusdo sao melhor
descritos no documento WO2009 153184.

Acondicionamento

[0082] As composicées podem ser acondicionadas em qualquer forma
de recipiente. Tipicamente, uma garrafa plastica com um bico de
fechamento/despejo destacavel. A garrafa pode ser rigida ou deformavel. Uma
garrafa deformavel permite que a garrafa seja espremida para ajudar na
dispensacgao. Se garrafas transparentes forem utilizadas, elas podem ser feitas
de PET. Polietileno ou polipropileno clarificado podem ser utilizados.
Preferivelmente, o recipiente é transparente o suficiente para que o liquido,
com qualquer sinal visual no mesmo, seja visivel pelo lado de fora. A garrafa
pode ser provida de um ou mais rétulos, ou de uma manga termo-retratil que é
desejavelmente pelo menos parcialmente transparente, por exemplo, 50% da
area da manga € transparente. O adesivo utilizado para qualquer rétulo
transparente nao deve afetar a transparéncia de maneira adversa.
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Exemplos
[0083] A presente invencdo sera agora descrita em referéncia aos

seguintes exemplos n&o limitativos.
Medicao de Curva de Fluxo Reoldgico

[0084] As curvas de fluxo reolégico sdo geradas utilizando o seguinte
protocolo de trés etapas:

[0085] Instrumento - Paar Physica - MCR300 com Trocador de Amostras
Automatico (ASC)

[0086] Geometria - CC27, cilindro concéntrico DIN perfilado

[0087] Temperatura — 25°C

[0088] Etapa 1 - etapas de tensdo controlada de 0,01 a 400 Pa; 40

etapas espacadas logaritmicamente em tensdo com 40s sendo gastos em cada
ponto para medir a taxa de cisalhamento (e assim, a viscosidade); a Etapa 1 é
terminada uma vez que uma taxa de cisalhamento de 0,1 s é atingida.

[0089] Etapa 2 - etapas de taxa de cisalhamento controladas de 0,1 a
1200 s™'; 40 etapas logaritmicamente espagadas em taxa de cisalhamento com
6 segundos sendo gastos em cada ponto para determinar a tensdo necessaria
para manter a taxa de cisalhamento e, assim, a viscosidade.

[0090] Etapa 3 - etapas de taxa de cisalhamento controladas de 1200 a
0,1 s™'; 40 etapas logaritmicamente espacadas em taxa de cisalhamento com 6
segundos sendo gastos em cada ponto para determinar a tensdo necessaria
para manter a taxa de cisalhamento e, assim, a viscosidade.

[0091] Os resultados das primeiras duas etapas sao combinados, com
cuidado para remover qualquer sobreposicdo e garantir que as taxas de
cisalhamento necessarias sejam atingidas no inicio da etapa.

[0092] A tensdo de cedéncia em Pa é tomada como o valor da tensao
em uma taxa de cisalhamento de 0,1 s™'. Isto é, o equivalente do cruzamento
com o eixo y em um grafico de Herschel-Buckley de tensado de cisalhamento
em funcdo da taxa de cisalhamento. A tensdo de cisalhamento foi tomada
como o ponto no qual os dados cortam a viscosidade = 10 Pa.s e a viscosidade
foi tomada como a viscosidade a 20 s ambas a 25°C.

[0093] Abreviacdes utilizadas nestes exemplos possuem 0s seguintes
significados:
[0094] A820 é polimero espessante Acusol 820 (ex: Dow).

[0095] A805S é polimero espessante Acusol 805S (ex: Dow).



21/25

[0096] Viscolam CK57 é um polimero espessante reticulado (CASE) ex
Lamberti, conforme descrito no documento WO2011/117427.

[0097] ACF é pré-mistura 2% em peso de fibra citrica ativada (500 Barg).
[0098] Agua é Agua Desmineralizada.

[0099] 5BMGX é Fluorescedor Tinopal da Ciba.

[0100] Glicerol é um hidrétopo.

[0101] MPG é Monopropilenoglicol (hidrétopo).

[0102] NI é Neodol 25-7 Nao iénico da Shell.

[0103] NaOH é base de hidroxido de s6dio 50%.

[0104] Acido LAS é & forma acida de Surfactante Anidnico de alquil
benzeno sulfonato Linear.

[0105] MEA é base de Monoetanolamina.

[0106] TEA é base de Trietanolamina.

[0107] Prifac 5908 é acido graxo saturado (sabdo) da Croda.

[0108] SLES é Surfactante Aniénico SLES 3EO.

[0109] Dequest 2066 é sequestrante de Dietilenotriamina penta(metileno
acido fosfonico (ou DTPMP heptassddico) da Thermphos.

[0110] Dequest 2010 é sequestrante de HEDP (acido 1 -hidroxietilideno-
1,1,-difosfénico) da Thermphos.

[0111] EPEI é polietilenoimina etoxilada PEI60020EO Sokalan HP20 da
BASF.

[0112] Encapsulados de perfume é Oasis Cap Det B72 da Givaudan.
[0113] Conservante é conservante antimicrobiano Proxel GXL™, uma

solugdo 20% de 1,2 benzisotiazolin-3-ona em dipropilenoglicol e agua da Arch
Chemicals.

[0114] Corante é azul Patente e corante amarelo Acido,

[0115] Opacificante é Acusol OP 301 da DOW

[0116] Perfume é perfume de 6leo livre

[0117] Enzima é protease Savinase 16 L EX da Novozymes

Pré-Mistura de Fibra Citrica Ativada

[0118] Uma pré-mistura de fibra citrica ativada 2% em peso foi preparada

utilizando os materiais fornecidos na tabela 1, de acordo com o seguinte
método.
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Tabela 1
Material % Conforme fornecido Peso (g)
Agua Desmin. 97,92 1958,4
Proxel GXL 0,08 1,6
Herbacel AQ + tipo N 2,00 40,0
[0119] A &gua desmineralizada foi agitada utilizando um agitador com

acionamento suspenso operado a 160 rpm. O conservante Proxel GXL foi
adicionado. Em seguida, Herbacel AQ mais Fibra Citrica N (da Herbafoods)
foram adicionados gradualmente para garantir nenhuma aglutinacdo. A
agitacdo prosseguiu por mais 15 minutos para permitir que as fibras se
expandam o suficiente antes do estagio de ativacao. O estagio de ativagao foi
realizado por homogeneizacado em alta pressao (HPH) a 500 barg.

Exemplos 1 a 4 - Liquidos Detergentes Estruturados

[0120] Os liquidos detergentes especificados nos seguintes exemplos
foram feitos utilizando a pré-mistura de fibra citrica ativada 2% em peso
descrita acima. Uma pré-mistura suficiente recém preparada foi adicionada
para fornecer o nivel necessario de fibra citrica ativada na composigéo final, e
foi moida por 10 minutos. O polimero e os ingredientes restantes para compor
o liquido foram, em seguida, combinados com esta mistura Os encapsulados
de fragrancia foram combinados por ultimo, quando utilizados. A dispersao foi
realizada utilizando um misturador em linha Silverson (L5T).

[0121] O teor de polimero e de fibra citrica ativada dos liquidos €
conforme indicado na Tabela 2. Duas bases de detergente foram utilizadas
com trés polimeros espessantes diferentes: Base A: Tabela 3, e Base B:
Tabela 4.

Tabela 2
ACF % em . .
Exemplo Base Polimero % em peso e tipo
peso
1 Base A 0,1 1,2 % em peso A805S
2 Base B 0,1 1,2% Viscolam CK 57
3 Base B 0,1 1,2% A820
4 Base B 0,1 1,2% A805S
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Tabela 3 - Base A

Componente % em peso
Aguas e secundarios 57,84
ACF 0,10
Polimero espessante** 1,20
Glicerol 5,00
MPG 2,00
NI 13,72
Acido LAS 9,15
NaOH 1,20
Prifac 5908 1,50
TEA 1,69
Acido Citrico 0,00
SLES 457
Dequest 2066 0,34
Encapsulados de  perfume 0,30
(dispersdo aquosa 50%)
Perfume 1,39
100,00

* corante, fluorescedor, opacificante, enzimas.

** Viscolam CK57, Acusol 820, ou Acusol A805S.

Tabela 4 - Base B

Nome % em peso
Aguas e secundarios 40,51
ACF 0,10
Polimero espessante** 1,20
MPG 11,00
Glicerol 5,00
NI 4,58
MEA 7,60
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Acido LAS 8,75
TEA 2,50
Acido Citrico 2,50
Prifac 5908 3,00
Dequest 2010 1,50
SLES 6,82
Sulfito de Sédio 0,25
EPEI 3,00
Encapsulados de Perfume 0,30
Perfume 1,39
TOTAL 100,00

) corante, fluorescedor, enzimas.

" Viscolam CK57, Acusol 820, ou Acusol A805S.

[0122] O co-estruturante misto de fibra citrica ativada e polimero permite
a suspensao de fragrancia encapsulada, ou outros ingredientes de beneficio,
nos Exemplos 1 - 4.

Estabilidade Reoléqgica de Liquidos Estruturados

[0123] A reologia do Exemplo 2 foi medida antes e apdés o
armazenamento a 50°C. A viscosidade de despejo e a tensdo de cedéncia
estavam dentro de cerca de 10% dos valores originais ap6s o armazenamento
por 8 semanas. Exemplos adicionais foram testados e foi confirmado que para
0,15% de fibra citrica ativada com 0,8% de Viscolam na Base B, a quantidade
de sinérese foi baixa. A mesma estabilidade ou estabilidade melhor foi
encontrada para a Base A.

Exemplos 5, 6 e Residuos de Drenagem C

[0124] As composicdes adicionais foram preparadas utilizando polimeros
na Base A. Os niveis de polimeros foram conforme indicados na Tabela 5. Os
residuos visiveis foram avaliados pela adicdo das composicbes a garrafas
Nunc transparentes. A garrafa foi manipulada para garantir que a amostra
umedeceu totalmente as paredes verticais e, em seguida foi deixada por alguns
minutos para drenar. O residuo de drenagem na parede resultante foi avaliado
visualmente contra um liquido comparativo C feito utilizando a mesma base de
detergente e estruturado com fibra citrica ativada 0,25%. Em todos os casos,
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os residuos de drenagem dos exemplos de fibra citrica ativada e de polimero
de acordo com a presente invencdo foram visivelmente menores que o
exemplo comparativo de 0,25% em peso. 0,25% em peso foi escolhido como
uma comparacao realistica, uma vez que esta é a quantidade de fibras citricas
necessaria para suspender encapsulados de perfume de maneira estavel.
Também testamos polimeros adicionais em diferentes bases de detergente
liquidas isotropicas e atingimos o0 mesmo resultado.

Tabela 5
ACF % em Polimero % em Residuos de
Exemplo Base .
peso peso e tipo drenagem
1,2 % em peso . .
5 Base A 0,10 Visivelmente reduzido
A805S
6 Base A 0,10 1,2% A820 Visivelmente reduzido
C Base A 0,25 0 Severo
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Reivindicacoes

1. Composicdo detergente liquida isotrOpica aquosa externamente
estruturada, caracterizada por compreender:

a) pelo menos 10% em peso de agua,

b) pelo menos 3% em peso de surfactante detersivo misto compreendendo
surfactante anibnico,

c) pelo menos 0,025% em peso de estruturante externo de fibra citrica
ativada,

onde o liquido adicionalmente compreende pelo menos 0,1% em peso de
polimero espessante de poliacrilato expansivel em agua e a viscosidade do
liquido em 20 s e 25°C é pelo menos 0,3 Pa.s.

2. Composicdo, de acordo com a reivindicagcdo 1, caracterizada pela
viscosidade do liquido a 20 s e 25°C ser pelo menos 0,4 Pa.s.

3. Composicao, de acordo com qualquer uma das reivindicacdes
precedentes, caracterizada por apresentar uma tensdo de cedéncia de pelo
menos 0,1 Pa e adicionalmente compreender pelo menos 0,01% em peso de
particulas suspensas.

4. Composicao, de acordo com a reivindicagdo 3, caracterizada pelas
particulas suspensas compreenderem microcapsulas.

5. Composicéo, de acordo com a reivindicacdo 4, caracterizada pelas
microcapsulas compreenderem encapsulados de perfume.

6. Composigéo, de acordo com a reivindicagdo 3, caracterizada pelas
particulas suspensas compreenderem sinais visuais.

7. Composicado, de acordo com a reivindicacdo 6, caracterizada pelos
sinais visuais serem particulas lamelares formadas por folhas de pelicula de
polimero.

8. Composicdo, de acordo com qualquer uma das reivindicacdes
precedentes, caracterizada por compreender pelo menos 1% em peso do

polimero espessante.
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9. Composicao, de acordo com qualquer uma das reivindicacdes

precedentes, caracterizada por compreender adicionalmente um corante.
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