
(57)【要約】

　　【課題】必要とする構造空間をコンパクトにさせる

ような２サイクルエンジンを提供する。

　　【解決手段】燃料配量システム（１５）から燃料の

供給を受けてクランクケース（４）内へ燃料を吸入させ

る燃料吸入部（１３）を別個に設ける。燃料配量システ

ム（１５）は、絞り要素の位置および／またはエンジン

回転数に依存して燃料を供給するための調整針（２１）

を有している。

　　【選択図】図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
上 下 動 す る ピ ス ト ン （ ５ ） に よ っ て 画 成 さ れ て い る 燃 焼 室 （ ３ ） を 形 成 し た シ リ ン ダ （ ２
） と 、 燃 焼 室 （ ３ ） か ら 排 ガ ス を 排 出 さ せ る た め の 排 気 部 （ １ ０ ） と 、 燃 焼 用 空 気 を ク ラ
ン ク ケ ー ス （ ４ ） に 供 給 す る た め の 空 気 通 路 （ ９ ） と を 備 え 、 ピ ス ト ン （ ５ ） が 、 連 接 棒
（ ６ ） を 介 し て 、 ク ラ ン ク ケ ー ス （ ４ ） 内 に 回 転 可 能 に 支 持 さ れ て い る ク ラ ン ク 軸 （ ７ ）
を 駆 動 さ せ 、 燃 焼 室 （ ３ ） が ピ ス ト ン （ ５ ） の 所 定 の 位 置 で 少 な く と も １ つ の 搬 送 通 路 （
１ １ ） を 介 し て ク ラ ン ク ケ ー ス （ ４ ） と 連 通 し 、 空 気 通 路 （ ９ ） 内 に 絞 り 要 素 が 設 け ら れ
て い る ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン に お い て 、
　 燃 料 配 量 シ ス テ ム （ １ ５ ） か ら 燃 料 の 供 給 を 受 け て ク ラ ン ク ケ ー ス （ ４ ） 内 へ 燃 料 を 吸
入 さ せ る 燃 料 吸 入 部 （ １ ３ ） が 別 個 に 設 け ら れ 、 燃 料 配 量 シ ス テ ム （ １ ５ ） が 、 絞 り 要 素
の 位 置 お よ び ／ ま た は エ ン ジ ン 回 転 数 に 依 存 し て 燃 料 を 供 給 す る た め の 手 段 を 有 し て い る
こ と を 特 徴 と す る ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン 。
【 請 求 項 ２ 】
燃 料 配 量 シ ス テ ム （ １ ５ ） が 、 調 整 装 置 と 結 合 し て い る 燃 料 穴 （ １ ９ ） を 有 し て い る こ と
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン 。
【 請 求 項 ３ 】
燃 料 を 配 量 す る た め の 前 記 手 段 が 、 燃 料 穴 （ １ ９ ） の 自 由 横 断 面 積 を 制 御 す る 調 整 針 （ ２
１ ） を 有 し て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン 。
【 請 求 項 ４ 】
調 整 針 （ ２ １ ） の 位 置 が 絞 り 要 素 の 位 置 と 連 係 し て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ に 記
載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン 。
【 請 求 項 ５ 】
絞 り 要 素 が 、 ス ロ ッ ト ル 軸 （ ２ ４ ） に よ り 空 気 通 路 （ ９ ） 内 に 回 転 可 能 に 支 持 さ れ て い る
ス ロ ッ ト ル バ ル ブ （ ２ ３ ） で あ り 、 ス ロ ッ ト ル 軸 （ ２ ４ ） が 、 円 形 と は 異 な る 制 御 横 断 面
（ ３ ２ ） を 有 し 且 つ 調 整 針 （ ２ １ ） に 作 用 す る 部 分 を 有 し て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求
項 ４ に 記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン 。
【 請 求 項 ６ 】
燃 料 配 量 シ ス テ ム （ １ ５ ） が 電 磁 弁 を 有 し て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に
記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン 。
【 請 求 項 ７ 】
燃 料 穴 （ １ ９ ） が 、 燃 料 吸 入 部 （ １ ３ ） と 連 通 し て い る 燃 料 通 路 （ ８ ） に 開 口 し て い る こ
と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ２ か ら ６ ま で の い ず れ か 一 つ に 記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン 。
【 請 求 項 ８ 】
燃 料 通 路 （ ８ ） が 、 燃 料 配 量 シ ス テ ム （ １ ５ ） の 上 流 側 に 、 燃 料 の 担 体 と し て の 空 気 の た
め の 吸 入 部 （ ４ １ ） を 有 し て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ
ン 。
【 請 求 項 ９ 】
燃 料 吸 入 部 （ １ ３ ） が ダ イ ヤ フ ラ ム 弁 （ ２ ６ ） を 介 し て ク ラ ン ク ケ ー ス （ ４ ） と 連 通 し て
い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ２ か ら ８ ま で の い ず れ か 一 つ に 記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン
。
【 請 求 項 １ ０ 】
燃 料 吸 入 部 （ １ ３ ） が 逆 止 弁 （ ２ ７ ） を 介 し て ク ラ ン ク ケ ー ス （ ４ ） と 連 通 し て い る こ と
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら ８ ま で の い ず れ か 一 つ に 記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン 。
【 請 求 項 １ １ 】
燃 料 吸 入 部 （ １ ３ ） が ス リ ッ ト 制 御 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら ８ ま で の
い ず れ か 一 つ に 記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン 。
【 請 求 項 １ ２ 】
空 気 通 路 （ ９ ） が 空 気 吸 入 部 （ １ ４ ） に 開 口 し 、 空 気 吸 入 部 （ １ ４ ） が 、 ピ ス ト ン （ ５ ）
の 領 域 に 位 置 す る よ う に シ リ ン ダ （ ２ ） に 配 置 さ れ 、 且 つ ピ ス ト ン （ ５ ） の 所 定 の 位 置 で
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少 な く と も １ つ の ピ ス ト ン 窓 （ ３ ０ ） と 少 な く と も １ つ の 搬 送 通 路 （ １ １ ） と を 介 し て ク
ラ ン ク ケ ー ス （ ４ ） と 連 通 し て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら ３ ま で の い ず れ か 一
つ に 記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン 。
【 請 求 項 １ ３ 】
ピ ス ト ン 窓 （ ３ ０ ） が ピ ス ト ン （ ５ ） の 周 囲 の 少 な く と も １ ０ %、 特 に ４ ０ %以 上 に わ た っ
て 延 び て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン 。
【 請 求 項 １ ４ 】
空 気 通 路 （ ９ ） が ピ ス ト ン （ ５ ） の 所 定 の 位 置 で 直 接 ク ラ ン ク ケ ー ス （ ４ ） に 開 口 し て い
る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら １ ３ ま で の い ず れ か 一 つ に 記 載 の ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン
。
【 請 求 項 １ ５ 】
２ サ イ ク ル エ ン ジ ン （ １ ） の 作 動 方 法 で あ っ て 、 ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン （ １ ） が 、 上 下 動 す
る ピ ス ト ン （ ５ ） に よ っ て 画 成 さ れ て い る 燃 焼 室 （ ３ ） を 形 成 し た シ リ ン ダ （ ２ ） を 有 し
、 ピ ス ト ン （ ５ ） が 、 ク ラ ン ク ケ ー ス （ ４ ） 内 に 回 転 可 能 に 支 持 さ れ て い る ク ラ ン ク 軸 （
７ ） を 駆 動 さ せ 、 ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン （ １ ） が 、 燃 料 を ほ と ん ど 含 ん で い な い 燃 焼 用 空 気
の た め の 空 気 吸 入 部 （ １ ４ ） を 有 し て い る 構 成 の 前 記 ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン （ １ ） の 作 動 方
法 に お い て 、
　 別 個 の 燃 料 吸 入 部 （ １ ３ ） を 介 し て ク ラ ン ク ケ ー ス （ ４ ） に 燃 料 を 供 給 し 、 燃 料 と 空 気
吸 入 部 （ １ ４ ） に よ り 供 給 さ れ た 燃 焼 用 空 気 と を ク ラ ン ク ケ ー ス （ ４ ） 内 で 調 製 し て 燃 料
・ 空 気 混 合 気 を 形 成 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 作 動 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
燃 料 を 、 担 体 と し て の 空 気 に よ り ク ラ ン ク ケ ー ス （ ４ ） に 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請
求 項 １ ５ に 記 載 の 作 動 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
全 燃 焼 用 空 気 の ０ %な い し ２ ０ %を 燃 料 吸 入 部 （ １ ３ ） を 通 じ て ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン （ １ ）
に 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ５ ま た は １ ６ に 記 載 の 作 動 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 上 下 動 す る ピ ス ト ン に よ っ て 画 成 さ れ て い る 燃 焼 室 を 形 成 し た シ リ ン ダ と 、
燃 焼 室 か ら 排 ガ ス を 排 出 さ せ る た め の 排 気 部 と 、 燃 焼 用 空 気 を ク ラ ン ク ケ ー ス に 供 給 す る
た め の 空 気 通 路 と を 備 え 、 ピ ス ト ン が 、 連 接 棒 を 介 し て 、 ク ラ ン ク ケ ー ス 内 に 回 転 可 能 に
支 持 さ れ て い る ク ラ ン ク 軸 を 駆 動 さ せ 、 燃 焼 室 が ピ ス ト ン の 所 定 の 位 置 で 少 な く と も １ つ
の 搬 送 通 路 を 介 し て ク ラ ン ク ケ ー ス と 連 通 し 、 空 気 通 路 内 に 絞 り 要 素 が 設 け ら れ て い る ２
サ イ ク ル エ ン ジ ン 、 特 に パ ワ ー チ ェ ー ン ソ ー 、 切 断 研 削 機 等 の 手 で 操 縦 さ れ る 作 業 機 の ２
サ イ ク ル エ ン ジ ン 、 お よ び そ の 作 動 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 特 許 文 献 １ か ら 知 ら れ て い る ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン は 、 燃 料 ・ 空 気 混 合 気 の た め の 吸 入 部
を 有 し て い る 。 燃 料 ・ 空 気 混 合 気 は 気 化 器 内 で 調 製 さ れ る 。 補 助 的 に 、 燃 料 を ほ と ん ど 含
ん で い な い 空 気 の た め の 吸 入 部 が 空 気 予 備 蓄 積 の た め に 設 け ら れ て い る 。 気 化 器 は 、 十 分
な 量 の 燃 料 ・ 空 気 混 合 気 を 供 給 で き る よ う に す る に は 、 大 き な 流 動 横 断 面 を 設 け ね ば な ら
な い の で 、 比 較 的 広 い 構 造 空 間 を 必 要 す る 。 ま た 、 気 化 器 内 に 形 成 さ れ る ベ ン チ ュ リ ー 管
も 大 き な 構 造 空 間 を 必 要 す る 。 さ ら に 、 気 化 器 は 温 度 非 臨 界 領 域 に 配 置 さ れ ね ば な ら な い
。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】 欧 州 特 許 公 開 第 １ １ ７ ６ ２ ９ ６ Ａ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
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　 本 発 明 の 課 題 は 、 必 要 と す る 構 造 空 間 を コ ン パ ク ト に さ せ る よ う な ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン
を 提 供 す る こ と 、 お よ び コ ン パ ク ト な 構 造 空 間 で ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン を 作 動 さ せ る 方 法 を
提 供 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 上 記 の 課 題 は 、 本 発 明 に よ れ ば 、 ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン に お い て は 、 燃 料 配 量 シ ス テ ム か
ら 燃 料 の 供 給 を 受 け て ク ラ ン ク ケ ー ス 内 へ 燃 料 を 吸 入 さ せ る 燃 料 吸 入 部 が 別 個 に 設 け ら れ
、 燃 料 配 量 シ ス テ ム が 、 絞 り 要 素 の 位 置 お よ び ／ ま た は エ ン ジ ン 回 転 数 に 依 存 し て 燃 料 を
供 給 す る た め の 手 段 を 有 し て い る こ と に よ っ て 解 決 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン に は 燃 焼 用 空 気 と 燃 料 と が 別 個 に 供 給 さ れ る 。 こ れ に よ り 空 気 通 路
を 温 度 臨 界 領 域 (temperaturkritisch)に 配 置 す る こ と が で き る 。 燃 料 は 気 化 器 で 調 製 さ れ
る の で は な く 、 燃 料 配 量 シ ス テ ム を 介 し て 滴 形 状 で 、 ま た は エ マ ル ジ ョ ン と し て 供 給 さ れ
る 。 燃 焼 用 空 気 と 燃 料 と を 調 製 し て 燃 料 ・ 空 気 混 合 気 を 形 成 す る 過 程 は ま ず ク ラ ン ク ケ ー
ス 内 で 行 な わ れ る 。 燃 料 配 量 シ ス テ ム は 燃 料 を 絞 り 要 素 の 位 置 お よ び ／ ま た は エ ン ジ ン 回
転 数 に 依 存 し て 配 量 し 、 気 化 器 の 場 合 に 通 常 行 な わ れ る よ う に 空 気 塊 流 を 介 し て 配 量 さ れ
な い 。 燃 料 と 燃 焼 用 空 気 と を 別 個 に 供 給 す る こ と に よ り 、 燃 料 を 供 給 す る た め の 制 御 時 間
と 燃 焼 用 空 気 を 供 給 す る た め の 制 御 時 間 と を 別 個 に 設 定 す る こ と が で き る 。 こ れ に よ り ２
サ イ ク ル エ ン ジ ン の 全 負 荷 特 性 に 好 影 響 を 与 え る こ と が で き る 。 さ ら に 、 従 来 の 気 化 器 に
お い て 生 じ て い た よ う な 、 燃 料 配 量 シ ス テ ム に よ る バ ッ ク ノ ッ キ ン グ 作 用 が 回 避 さ れ て い
る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 燃 料 配 量 シ ス テ ム が 、 調 整 装 置 と 結 合 し て い る 燃 料 穴 を 有 し て い る の が 合 目 的 で あ る 。
燃 料 は ク ラ ン ク ケ ー ス に 滴 形 状 で ま た は エ マ ル ジ ョ ン と し て 供 給 さ れ る の で 、 燃 料 を 燃 料
穴 に 微 細 に 噴 霧 さ せ る 必 要 が な い 。 こ れ に よ り 燃 料 穴 は 簡 潔 に 構 成 さ れ て い て よ く 、 調 整
装 置 内 で 支 配 的 な 圧 力 は 、 噴 射 ノ ズ ル で 支 配 的 な 圧 力 に 比 べ て 低 く て よ い 。 燃 料 を 配 量 す
る た め の 前 記 手 段 が 、 燃 料 穴 の 自 由 横 断 面 積 を 制 御 す る 調 整 針 を 有 し て い る の が 合 目 的 で
あ る 。 こ れ に よ り 燃 料 配 量 シ ス テ ム の 簡 潔 な 構 成 が 得 ら れ る 。 こ の 場 合 、 調 整 針 の 位 置 が
絞 り 要 素 の 位 置 と 連 係 し て い る の が 合 目 的 で あ る 。 簡 単 な 連 係 を 得 る た め 、 絞 り 要 素 は 、
ス ロ ッ ト ル 軸 に よ り 空 気 通 路 内 に 回 転 可 能 に 支 持 さ れ て い る ス ロ ッ ト ル バ ル ブ で あ り 、 ス
ロ ッ ト ル 軸 は 、 円 形 と は 異 な る 制 御 横 断 面 を 有 し 且 つ 調 整 針 に 作 用 す る 部 分 を 有 し て い る
。 燃 料 配 量 シ ス テ ム は 電 磁 弁 を 有 し て い る の が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 燃 料 穴 は 、 燃 料 吸 入 部 と 連 通 し て い る 燃 料 通 路 に 開 口 し て い る 。 燃 料 通 路 は 、 燃 料 配 量
シ ス テ ム の 上 流 側 に 、 燃 料 の 担 体 と し て の 空 気 の た め の 吸 入 部 を 有 し て い る の が 有 利 で あ
る 。 燃 料 通 路 を 貫 流 す る 空 気 に よ り 、 燃 料 が 燃 料 穴 か ら 燃 料 吸 入 部 を 通 っ て ク ラ ン ク ケ ー
ス 内 へ 達 す る よ う 保 証 さ れ る 。 こ の 場 合 、 燃 料 通 路 を 貫 流 す る 空 気 の 量 は 、 空 気 通 路 を 貫
流 す る 空 気 の 量 よ り も か な り 少 な い 。 燃 料 通 路 は １ つ の 小 さ な 流 動 横 断 面 を 有 し て い る に
す ぎ な い の で 、 通 路 壁 に 沈 積 す る 燃 料 は ご く 少 量 で あ る 。 こ れ に よ り 、 回 転 数 が 急 激 に 低
下 し た 場 合 の 混 合 気 濃 化 が 回 避 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 燃 料 の 吸 入 を 空 気 の 吸 入 と は 独 立 に 制 御 で き る よ う に す る た め 、 燃 料 吸 入 部 は ダ イ ヤ フ
ラ ム 弁 を 介 し て ク ラ ン ク ケ ー ス と 連 通 し て い る 。 他 方 、 燃 料 吸 入 部 が 逆 止 弁 を 介 し て ク ラ
ン ク ケ ー ス と 連 通 し て い る の も 合 目 的 で あ る 。 燃 料 吸 入 部 の ス リ ッ ト 制 御 も 有 利 で あ る 。
こ れ に よ り 補 助 的 な 弁 を 設 け ず に 済 む 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 空 気 通 路 は 空 気 吸 入 部 に 開 口 し 、 空 気 吸 入 部 は 、 ピ ス ト ン の 領 域 に 位 置 す る よ う に シ リ
ン ダ に 配 置 さ れ 、 且 つ ピ ス ト ン の 所 定 の 位 置 で 少 な く と も １ つ の ピ ス ト ン 窓 と 少 な く と も
１ つ の 搬 送 通 路 と を 介 し て ク ラ ン ク ケ ー ス と 連 通 し て い る 。 こ れ に よ り 、 空 気 通 路 を 通 過
す る 空 気 が 搬 送 通 路 を 掃 気 し 、 燃 料 を ほ と ん ど 含 ま な い 空 気 予 備 蓄 積 を 保 証 す る 。 こ の 場
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合 、 燃 料 ・ 空 気 混 合 気 用 の 吸 入 部 が 設 け ら れ て い な い た め 、 吸 入 部 と 搬 送 通 路 と を シ リ ン
ダ の 周 囲 の 広 い 範 囲 に わ た っ て 配 置 す る こ と が で き る 。 こ の 場 合 、 ピ ス ト ン 窓 が ピ ス ト ン
の 周 囲 の 少 な く と も １ ０ %、 特 に ４ ０ %以 上 に わ た っ て 延 び て い る の が 合 目 的 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 空 気 通 路 が ピ ス ト ン の 所 定 の 位 置 で 直 接 ク ラ ン ク ケ ー ス に 開 口 し て い る の が 合 目 的 で あ
る 。 こ れ に よ り ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン に 大 量 の 燃 焼 用 空 気 を 供 給 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 は 、 ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン の 作 動 方 法 に も 関 わ り 、 す な わ ち 燃 料 を ほ と ん ど 含 ま な
い 燃 焼 用 空 気 を 供 給 す る た め の 空 気 吸 入 部 を 備 え た ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン の 作 動 方 法 に も 関
わ り 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め 、 別 個 の 燃 料 吸 入 部 に よ り ク ラ ン ク ケ ー ス に 燃 料 を 供 給 し
、 燃 料 と 空 気 吸 入 部 に よ り 供 給 さ れ た 燃 焼 用 空 気 と を ク ラ ン ク ケ ー ス 内 で 調 製 し て 燃 料 ・
空 気 混 合 気 を 形 成 さ せ る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。 燃 料 ・ 空 気 混 合 気 を ク ラ ン ク ケ ー
ス 内 で 調 製 す る こ と に よ り 、 別 個 の 気 化 器 を 用 い ず に ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン を 作 動 さ せ る こ
と が で き 、 或 い は 、 構 成 が 複 雑 な 噴 射 ノ ズ ル を 用 い ず に ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン を 作 動 さ せ る
こ と が で き る 。 燃 料 は 滴 状 の 形 態 で 、 ま た は エ マ ル ジ ョ ン と し て ク ラ ン ク ケ ー ス に 供 給 さ
れ 、 ク ラ ン ク ケ ー ス 内 で 熱 い ク ラ ン ク ケ ー ス 壁 に 沈 着 す る 。 ク ラ ン ク ケ ー ス 壁 に よ っ て 燃
料 は 蒸 発 し 、 ク ラ ン ク ケ ー ス 内 に あ る 燃 焼 用 空 気 と 混 合 さ れ る 。 こ の 場 合 燃 料 は ク ラ ン ク
ケ ー ス の 好 適 な 潤 滑 を 保 証 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 燃 料 を 、 担 体 と し て の 空 気 に よ り ク ラ ン ク ケ ー ス に 供 給 す る の が 合 目 的 で あ る 。 ２ サ イ
ク ル エ ン ジ ン に は 全 燃 焼 用 空 気 の ０ %な い し ２ ０ %を 燃 料 吸 入 部 を 通 じ て 供 給 す る 。 燃 料 吸
入 部 を 通 じ て 供 給 さ れ る 燃 焼 用 空 気 の 割 合 が 少 な い の で 、 燃 料 吸 入 部 を 小 さ な 流 動 横 断 面
積 で 構 成 す る こ と が 可 能 に な り 、 そ の 結 果 温 度 非 臨 界 領 域 に 配 置 さ れ ね ば な ら な い 燃 料 吸
入 部 に 対 し わ ず か な 構 造 空 間 を 必 要 と す る に す ぎ な い 。 こ れ に 対 し て 、 比 較 的 大 き な 構 造
空 間 を 必 要 と す る 空 気 流 入 部 を 温 度 臨 界 領 域 に 配 置 す る こ と が で き る の で 、 全 体 的 に ２ サ
イ ク ル エ ン ジ ン は コ ン パ ク ト な 構 造 空 間 を 必 要 と す る に す ぎ ず 、 既 存 の 組 み 立 て 状 況 に 好
適 に 適 合 さ せ る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 次 に 、 本 発 明 の 実 施 形 態 を 添 付 の 図 面 を 用 い て 詳 細 に 説 明 す る 。
　 図 １ に 縦 断 面 図 で 概 略 を 図 示 し た ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン １ は シ リ ン ダ ２ を 有 し て い る 。 シ
リ ン ダ ２ 内 に は 燃 焼 室 ３ が 形 成 さ れ て い る 。 燃 焼 室 ３ か ら は 排 気 部 １ ０ が 出 て い る 。 燃 焼
室 ３ は ク ラ ン ク ケ ー ス ４ の 方 向 へ 上 下 動 す る ピ ス ト ン ５ に よ っ て 画 成 さ れ て い る 。 ピ ス ト
ン ５ は 、 連 接 棒 ６ を 介 し て 、 ク ラ ン ク ケ ー ス ４ 内 に 回 転 可 能 に 支 持 さ れ て い る ク ラ ン ク 軸
７ を 駆 動 す る 。 連 接 棒 ６ は ク ラ ン ク ピ ン ３ ４ を 介 し て ピ ス ト ン ５ に 固 定 さ れ て い る 。 ク ラ
ン ク ピ ン ３ ４ は ピ ス ト ン ５ に 対 称 に 設 け ら れ る ２ つ の ピ ス ト ン ア イ ３ １ を 貫 通 す る よ う に
延 び て い る 。 シ リ ン ダ ２ に は 燃 料 通 路 ８ が 開 口 し て い る 。 燃 料 通 路 ８ は ピ ス ト ン ５ が 下 死
点 の 領 域 に あ る と き に ピ ス ト ン ５ に よ っ て 閉 鎖 さ れ る 。 ま た 燃 料 通 路 ８ は ピ ス ト ン ５ が 上
死 点 の 領 域 に あ る と き に 燃 料 吸 入 部 １ ３ を 介 し て ク ラ ン ク ケ ー ス ４ に 開 口 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 シ リ ン ダ ２ に は 空 気 吸 入 部 １ ４ を 介 し て 空 気 通 路 ９ が 開 口 し て い る 。 空 気 吸 入 部 １ ４ は
シ リ ン ダ ２ の 領 域 に 配 置 さ れ て い る 。 空 気 吸 入 部 １ ４ は ピ ス ト ン ５ の 各 位 置 で 該 ピ ス ト ン
５ に よ っ て 閉 鎖 さ れ て い て よ い が 、 し か し 特 に 大 量 の 燃 焼 用 空 気 を 供 給 す る た め に 、 ピ ス
ト ン ５ が 所 定 の 位 置 に あ る と き に 空 気 吸 入 部 １ ４ は 直 接 ク ラ ン ク ケ ー ス ４ に 開 口 す る 。 ク
ラ ン ク ケ ー ス ４ と 燃 焼 室 ３ と は 、 ピ ス ト ン ５ が 所 定 の 位 置 に あ る と き に 、 特 に ピ ス ト ン ５
が 下 死 点 の 領 域 に あ る と き に 、 搬 送 通 路 １ １ を 介 し て 互 い に 流 動 的 に 連 通 す る 。 対 称 に 配
置 さ れ る ２ つ の 搬 送 通 路 １ １ を 設 け る の が 合 目 的 で あ る が 、 他 の 数 量 の 搬 送 通 路 １ １ を 設
け て も 合 目 的 で あ る 。 搬 送 通 路 １ １ は そ れ ぞ れ 搬 送 窓 １ ２ に よ っ て 燃 焼 室 ３ に 開 口 し て い
る 。 ピ ス ト ン ５ は ピ ス ト ン 窓 ３ ０ を 有 し て い る 。 ピ ス ト ン 窓 ３ ０ は ピ ス ト ン 胴 部 ２ ９ か ら
半 径 方 向 内 側 へ 延 び て い る 。 ピ ス ト ン ５ が 所 定 の 位 置 に あ る と き 、 特 に 上 死 点 の 領 域 に あ
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る と き 、 空 気 通 路 ９ は 空 気 吸 入 部 １ ４ と ピ ス ト ン 窓 ３ ０ と 搬 送 通 路 １ １ と を 介 し て ク ラ ン
ク ケ ー ス ４ と 連 通 し て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン １ が 作 動 す る と 、 ク ラ ン ク ケ ー ス ４ に は 燃 料 吸 入 部 １ ３ を 介 し て 燃
料 が 供 給 さ れ る 。 ピ ス ト ン ５ が 上 死 点 の 領 域 に あ る と き 、 ク ラ ン ク ケ ー ス ４ に は 空 気 通 路
９ と ピ ス ト ン 窓 ３ ０ と 搬 送 通 路 １ １ と を 介 し て 燃 焼 用 空 気 が 供 給 さ れ る 。 ピ ス ト ン ５ が 上
死 点 の 領 域 に あ る と き 、 空 気 通 路 ９ は 直 接 ク ラ ン ク ケ ー ス ４ に 開 口 す る の で 、 補 助 的 な 燃
焼 用 空 気 を 供 給 す る 。 ク ラ ン ク ケ ー ス ４ に 供 給 さ れ た 燃 料 は 、 ク ラ ン ク ケ ー ス ４ 内 で 熱 い
壁 に 沈 着 し 、 そ こ か ら 蒸 発 す る 。 ク ラ ン ク ケ ー ス ４ 内 の 可 動 部 材 に よ り 燃 料 は 細 か い 滴 に
分 解 さ れ る 。 こ の よ う に し て 燃 料 は 、 ク ラ ン ク ケ ー ス ４ 内 で 、 空 気 通 路 ９ を 通 じ て 供 給 さ
れ た 燃 焼 用 空 気 と 調 製 さ れ て 燃 料 ・ 空 気 混 合 気 を 形 成 す る 。 ピ ス ト ン ５ が 下 降 行 程 に 入 る
と 、 ピ ス ト ン ５ の 下 死 点 の 領 域 で 搬 送 通 路 １ １ の 搬 送 窓 １ ２ が 燃 焼 室 ３ に 対 し 開 口 す る 。
搬 送 通 路 １ １ を 通 じ て ま ず 、 予 め 蓄 積 さ れ て い て 燃 料 を ほ と ん ど 含 ん で い な い 燃 焼 用 空 気
が 燃 焼 室 ３ 内 へ 流 入 す る 。 燃 料 を ほ と ん ど 含 ん で い な い 燃 焼 用 空 気 に よ り 、 ク ラ ン ク ケ ー
ス ４ か ら 次 に 来 る 燃 料 ・ 空 気 混 合 気 が 燃 焼 室 ３ か ら 来 る 排 ガ ス と と も に 排 気 部 １ ０ を 通 じ
て 燃 焼 室 ３ か ら 漏 れ る の を 阻 止 す る 。 ピ ス ト ン ５ が 上 昇 運 動 す る と 、 燃 焼 室 ３ 内 の 燃 料 ・
空 気 混 合 気 が 圧 縮 さ れ 、 ピ ス ト ン ５ の 上 死 点 の 領 域 で 点 火 プ ラ グ ３ ５ に よ り 点 火 さ れ る 。
ピ ス ト ン ５ が ク ラ ン ク ケ ー ス ４ の 方 向 へ 下 降 運 動 す る と き に 排 気 部 １ ０ を 開 放 さ せ る と 、
排 ガ ス は 排 気 部 １ ０ を 通 じ て 燃 焼 室 ３ か ら 流 出 し 、 燃 焼 用 空 気 と 燃 料 ・ 空 気 混 合 気 が 搬 送
通 路 １ １ を 通 じ て 燃 焼 室 ３ 内 へ 入 っ て く る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 燃 料 通 路 ８ は 、 図 ２ に 概 略 を 図 示 し た 燃 料 配 量 シ ス テ ム １ ５ か ら 燃 料 の 供 給 を 受 け る 。
燃 料 配 量 シ ス テ ム １ ５ は ポ ン プ １ ６ を 有 し 、 ポ ン プ １ ６ は 弁 １ ７ を 介 し て 制 御 室 １ ８ に 燃
料 を 供 給 す る 。 制 御 室 １ ８ は 燃 料 管 ２ ２ を 介 し て 、 調 整 く さ び ２ ０ に 形 成 さ れ た 燃 料 穴 １
９ と 連 通 し て い る 。 制 御 室 １ ８ の 代 わ り に 他 の 制 御 装 置 を 使 用 し て も よ い 。 図 ２ に 概 略 を
図 示 し た 調 整 く さ び ２ ０ 内 に は 調 整 針 ２ １ が 突 出 し て い る 。 調 整 針 ２ １ は 、 燃 料 通 路 ８ の
縦 中 心 軸 線 ３ ３ の 方 向 へ 変 位 す る と き に 燃 料 穴 １ ９ の 自 由 横 断 面 積 を 変 化 さ せ る 。 こ の よ
う に 、 調 整 針 ２ １ が 縦 中 心 軸 線 ３ ３ の 方 向 へ 変 位 す る こ と に よ り 、 ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン １
に 供 給 さ れ る 燃 料 の 量 を 変 化 さ せ る こ と が で き る 。 燃 料 穴 １ ９ は 燃 料 通 路 ８ に 対 し 燃 料 を
連 続 的 に 供 給 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 空 気 通 路 ９ 内 に は ス ロ ッ ト ル バ ル ブ ２ ３ が 配 置 さ れ て い る 。 ス ロ ッ ト ル バ ル ブ ２ ３ は ス
ロ ッ ト ル 軸 ２ ４ に よ り 空 気 通 路 ９ 内 で 回 動 可 能 に 支 持 さ れ て い る 。 ス ロ ッ ト ル バ ル ブ ２ ３
の 代 わ り に 他 の 絞 り 要 素 を 使 用 し て も よ い 。 図 ２ に お い て ス ロ ッ ト ル バ ル ブ ２ ３ は 全 負 荷
位 置 で 図 示 さ れ て い る 。 こ の 全 負 荷 位 置 に お い て は 、 ス ロ ッ ト ル バ ル ブ ２ ３ は 空 気 通 路 ９
の 長 手 方 向 に 延 び て お り 、 空 気 通 路 ９ の 流 動 横 断 面 積 を ほ と ん ど 阻 害 し な い 。 ス ロ ッ ト ル
軸 ２ ４ は 制 御 横 断 面 ３ ２ を 有 し て お り 、 制 御 横 断 面 ３ ２ は 平 坦 部 ２ ５ を 有 し て い る 。 制 御
横 断 面 ３ ２ は 半 円 状 に 形 成 さ れ て い る が 、 他 の 形 状 の 制 御 横 断 面 で も よ い 。 図 ２ に 図 示 し
た 全 負 荷 位 置 の 場 合 、 平 坦 部 ２ ５ は 空 気 通 路 ９ の 縦 中 心 軸 線 ４ ０ に 対 し 垂 直 に 延 び て い る
。 燃 料 配 量 シ ス テ ム １ ５ の 調 整 針 ２ １ は 平 坦 部 ２ ５ に 当 接 し て い る 。 ス ロ ッ ト ル 軸 ２ ４ が
回 転 す る と 、 調 整 針 ２ １ は 制 御 横 断 面 ３ ２ に よ っ て 燃 料 通 路 ８ の 縦 中 心 軸 線 ３ ３ の 方 向 へ
移 動 す る 。 し た が っ て 、 調 整 針 ２ １ の 位 置 は ス ロ ッ ト ル バ ル ブ ２ ３ の 位 置 に 関 連 し て い る
。 燃 料 が 燃 料 配 量 シ ス テ ム １ ５ か ら 空 気 通 路 ９ 内 へ 達 す る こ と が な い よ う に す る た め 、 燃
料 配 量 シ ス テ ム １ ５ に は 、 燃 料 通 路 ８ を 周 囲 に 対 し 密 封 す る パ ッ キ ン ３ ６ と ３ ７ が 配 置 さ
れ て い る 。 空 気 通 路 ９ と 燃 料 通 路 ８ と は そ れ ぞ れ 、 概 略 を 図 示 し た フ ラ ン ジ ４ ２ を 介 し て
２ サ イ ク ル エ ン ジ ン １ に 開 口 し て い る 。 こ の 場 合 、 空 気 通 路 ９ と 燃 料 通 路 ８ と が 別 個 の フ
ラ ン ジ ４ ２ を 有 し 、 そ れ ぞ れ の フ ラ ン ジ ４ ２ に 燃 料 吸 入 部 １ ３ ま た は 空 気 吸 入 部 １ ４ を 形
成 す る の が 合 目 的 で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 ３ は ス ロ ッ ト ル バ ル ブ ２ ３ を 閉 弁 位 置 （ ア イ ド リ ン グ 位 置 ） で 図 示 し た も の で あ る 。
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こ の 位 置 で ス ロ ッ ト ル バ ル ブ ２ ３ は 空 気 通 路 ９ の 流 動 横 断 面 を 十 分 に 閉 鎖 す る 。 調 整 針 ２
１ は 流 動 横 断 面 ３ ２ に よ っ て 空 気 通 路 ９ の 縦 中 心 軸 線 ４ ０ の 方 向 へ 変 位 し て お り 、 そ の 結
果 調 整 針 ２ １ の 尖 端 ３ ８ は 調 整 く さ び ２ ０ を 、 よ っ て こ の 調 整 く さ び ２ ０ に 開 口 し て い る
燃 料 穴 １ ９ を 十 分 に 閉 鎖 し て い る 。 こ の よ う に し て 、 わ ず か な 量 の 燃 料 だ け が 燃 料 穴 １ ９
を 通 じ て 燃 料 通 路 ８ 内 へ 達 す る 。 ス ロ ッ ト ル バ ル ブ ２ ３ の 位 置 に よ り 、 空 気 通 路 ９ を 通 じ
て 燃 焼 用 空 気 が ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン １ に 達 す る こ と は な く 、 達 し て も 非 常 に わ ず か な 量 で
あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 調 整 針 ２ １ の 位 置 を エ ン ジ ン 回 転 数 に 関 連 づ け て も よ い 。 特 に 、 調 整 針 ２ １ の 位 置 は 絞
り 要 素 （ 特 に ス ロ ッ ト ル バ ル ブ ２ ３ ） の 位 置 と エ ン ジ ン 回 転 数 と に 関 連 し て い る 。 燃 料 配
量 シ ス テ ム が 電 磁 弁 を 有 し て い る の が 有 利 で あ り 、 こ の よ う に す る と 、 関 連 づ け を 機 械 的
に 行 な う 代 わ り に 、 電 気 的 に 行 な う こ と が で き る 。 図 ２ と 図 ３ に 図 示 し た 実 施 形 態 で は 、
図 １ に 図 示 し た よ う に 燃 料 通 路 ８ は ピ ス ト ン ５ の 領 域 に 開 口 し て お り 、 ピ ス ト ン ５ に よ っ
て ス リ ッ ト 制 御 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 ４ に 図 示 し た 燃 料 配 量 シ ス テ ム １ ５ の 実 施 形 態 で は 、 燃 料 通 路 ８ は ダ イ ヤ フ ラ ム 弁 ２
６ を 介 し て ク ラ ン ク ケ ー ス ４ に 開 口 し て い る 。 し た が っ て 、 燃 料 通 路 ８ と ク ラ ン ク ケ ー ス
４ と の 連 通 は 圧 力 に 依 存 し て 制 御 さ れ て い る 。 ダ イ ヤ フ ラ ム 弁 ２ ６ は 、 図 ４ に お い て 開 口
状 態 で 図 示 し た ダ イ ヤ フ ラ ム ２ ８ を 有 し て い る 。 ダ イ ヤ フ ラ ム 弁 ２ ８ の 閉 弁 状 態 で は 、 ダ
イ ヤ フ ラ ム ２ ８ は 密 封 座 ３ ９ に 当 接 す る 。 図 ４ に 図 示 し た 実 施 形 態 の 場 合 、 燃 料 通 路 ８ は
燃 料 の 担 体 と し て の 空 気 の た め に 吸 入 部 ４ １ を 有 し て い る 。 吸 入 部 ４ １ は 空 気 通 路 ９ と 連
通 し て い る 。 吸 入 部 ４ １ を エ ア フ ィ ル タ の 清 浄 側 に 配 置 し て も よ い 。 い ず れ に し ろ 、 吸 入
部 ４ １ は 燃 料 配 量 シ ス テ ム １ ５ の 上 流 側 に 位 置 す る よ う に 燃 料 通 路 ８ 内 に 配 置 す る の が 合
目 的 で あ る 。 燃 料 通 路 ８ の 流 動 横 断 面 積 は 小 さ い の で 、 燃 料 通 路 ８ を 通 過 す る 燃 焼 用 空 気
は 、 ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン １ に 供 給 さ れ る 全 燃 焼 用 空 気 量 の ０ %な い し ２ ０ %で あ る 。 燃 料 通
路 ８ の 流 動 横 断 面 積 は 小 さ い の で 、 燃 料 通 路 ８ の 壁 に は わ ず か な 量 の 燃 料 が 沈 積 す る に す
ぎ な い 。 こ れ に よ り 、 回 転 数 が 急 激 に 低 下 し た 場 合 、 ク ラ ン ク ケ ー ス ４ 内 で 形 成 さ れ る 燃
料 ・ 空 気 混 合 気 が 燃 料 過 多 に な る こ と が 回 避 さ れ て い る 。 燃 料 通 路 ８ を 貫 流 す る 燃 焼 用 空
気 は 燃 料 の 担 体 と し て 用 い ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 ５ に 図 示 し た よ う に 、 ダ イ ヤ フ ラ ム 弁 ２ ６ の 代 わ り に 逆 止 弁 ２ ７ を 燃 料 通 路 ８ 内 に 設
け て も よ い 。 こ の 場 合 、 ダ イ ヤ フ ラ ム 弁 ２ ６ ま た は 逆 止 弁 ２ ７ は 燃 料 が ク ラ ン ク ケ ー ス ４
内 に 吸 入 さ れ る 燃 料 吸 入 部 １ ３ の 領 域 に 配 置 す る の が 合 目 的 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 図 ６ は 空 気 通 路 ９ お よ び 燃 料 通 路 ８ の 配 置 構 成 の 概 略 図 で あ る 。 燃 料 通 路 ８ は 空 気 通 路
９ の 側 方 に 配 置 さ れ て お り 、 よ り 厳 密 に は 、 空 気 通 路 ９ に 対 し ス ロ ッ ト ル 軸 ２ ４ の 方 向 へ
ず ら し て 配 置 さ れ て い る 。 し た が っ て ス ロ ッ ト ル 軸 ２ ４ は 空 気 通 路 ９ の 縦 中 心 軸 線 ４ ０ お
よ び 燃 料 通 路 ８ の 縦 中 心 軸 線 ３ ３ と 交 差 し て い る 。 ス ロ ッ ト ル 軸 ２ ４ は 燃 料 通 路 ８ の 領 域
に 制 御 横 断 面 ３ ２ を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 図 ７ は シ リ ン ダ ２ お よ び ピ ス ト ン 胴 部 ２ ９ の 展 開 図 で あ る 。 シ リ ン ダ ２ は そ の 周 囲 に 排
気 部 １ ０ と 、 ２ つ の 搬 送 窓 １ ２ と 、 ク ラ ン ク ケ ー ス ４ の 方 向 に お い て 搬 送 窓 １ ２ に 対 向 し
て い る 空 気 吸 入 部 １ ４ と を 有 し て い る 。 空 気 吸 入 部 １ ４ は 周 方 向 に 見 て 両 搬 送 窓 １ ２ の 間
に 配 置 さ れ て い る 。 吸 入 窓 １ ４ の 幅 ｂ は 、 周 方 向 に 見 た 両 搬 送 窓 １ ２ 巻 の 間 隔 ｃ よ り も 大
き く 、 そ の 結 果 側 方 に 重 合 領 域 ａ が 形 成 さ れ て い る 。 ピ ス ト ン 胴 部 ２ ９ に は ピ ス ト ン 窓 ３
０ が 形 成 さ れ て い る 。 ピ ス ト ン 窓 ３ ０ は ピ ス ト ン ５ の 周 囲 の 少 な く と も １ ０ %、 合 目 的 に
は 少 な く と も ３ ０ %、 特 に 少 な く と も ４ ０ %に わ た っ て 延 び て い る の が 有 利 で あ る 。 有 利 に
は 、 ピ ス ト ン 窓 ３ ０ が 周 方 向 に お い て ピ ス ト ン ５ の 周 囲 の ほ ぼ ５ ０ %に わ た っ て 延 び て い
る の が よ い 。 ピ ス ト ン 窓 ３ ０ は ピ ス ト ン ア イ ３ １ に 対 し ク ラ ン ク ケ ー ス ４ の 方 向 に ず ら し
て 配 置 さ れ て い る 。 ま た ピ ス ト ン 窓 ３ ０ は 長 方 形 に 形 成 さ れ て い る が 、 他 の 形 状 で も 有 利
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で あ る 。 複 数 個 の ピ ス ト ン 窓 、 有 利 に は ２ つ の ピ ス ト ン 窓 を 設 け る の も 合 目 的 で あ る 。 ピ
ス ト ン ５ が 燃 焼 室 ３ の 方 向 へ 運 動 す る と 、 ピ ス ト ン 窓 ３ ０ は 空 気 吸 入 部 １ ４ と 搬 送 窓 １ ２
と を か す め 、 空 気 吸 入 部 １ ４ と 搬 送 通 路 １ １ と を 流 動 的 に 結 合 さ せ る 。 し た が っ て 燃 焼 用
空 気 は 空 気 吸 入 部 １ ４ と 、 ピ ス ト ン 窓 ３ ０ と 、 搬 送 通 路 １ １ と を 通 っ て ク ラ ン ク ケ ー ス ４
内 へ 流 入 す る こ と が で き る 。 燃 料 ・ 空 気 混 合 気 用 の 吸 入 部 は 設 け ら れ て い な い の で 、 空 気
吸 入 部 １ ４ と 搬 送 窓 １ ２ と は 大 き な 流 動 横 断 面 を 有 す る こ と が で き 、 そ の 結 果 十 分 な 量 の
燃 焼 用 空 気 が ク ラ ン ク ケ ー ス ４ へ 供 給 さ れ る こ と が 保 証 さ れ て い る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
【 図 １ 】 ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン の 概 略 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 全 負 荷 位 置 に あ る 燃 料 配 量 シ ス テ ム を も 併 せ て 示 し た 空 気 通 路 と 燃 料 通 路 の 概 略
図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ２ の シ ス テ ム を ア イ ド リ ン グ 位 置 で 示 し た 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 燃 料 通 路 内 に ダ イ ヤ フ ラ ム 弁 を 備 え た 図 ３ の シ ス テ ム を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 燃 料 通 路 内 に 逆 止 弁 を 備 え た 図 ３ の シ ス テ ム を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 燃 料 通 路 と 空 気 通 路 の 配 置 構 成 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 シ リ ン ダ と ピ ス ト ン の 展 開 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 １ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ２ サ イ ク ル エ ン ジ ン
　 ２ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 シ リ ン ダ
　 ３ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 燃 焼 室
　 ４ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ク ラ ン ク ケ ー ス
　 ５ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ピ ス ト ン
　 ６ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 連 接 棒
　 ７ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ク ラ ン ク 軸
　 ８ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 燃 料 通 路
　 ９ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 空 気 通 路
　 １ ０ 　 　 　 　 　 　 　 　 排 気 部
　 １ １ 　 　 　 　 　 　 　 　 搬 送 通 路
　 １ ３ 　 　 　 　 　 　 　 　 燃 料 吸 入 部
　 １ ５ 　 　 　 　 　 　 　 　 燃 料 配 量 シ ス テ ム
　 １ ９ 　 　 　 　 　 　 　 　 燃 料 穴
　 ２ １ 　 　 　 　 　 　 　 　 調 整 針
　 ２ ３ 　 　 　 　 　 　 　 　 ス ロ ッ ト ル バ ル ブ
　 ２ ４ 　 　 　 　 　 　 　 　 ス ロ ッ ト ル 軸
　 ２ ６ 　 　 　 　 　 　 　 　 ダ イ ヤ フ ラ ム 弁
　 ２ ７ 　 　 　 　 　 　 　 　 逆 止 弁
　 ３ ２ 　 　 　 　 　 　 　 　 制 御 横 断 面
　 ４ １ 　 　 　 　 　 　 　 　 吸 入 部
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【 図 ４ 】
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【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

(9) JP 2004-225694 A 2004.8.12



フロントページの続き

(51)Int.Cl.7                             ＦＩ                                    テーマコード（参考）
   　　　　                                Ｆ０２Ｄ  43/00    ３０１Ｋ          　　　　　
   　　　　                                Ｆ０２Ｄ  45/00    ３０１Ｂ          　　　　　
   　　　　                                Ｆ０２Ｄ  45/00    ３６４Ｇ          　　　　　

(72)発明者  ジーモン　ユーク
            ドイツ連邦共和国　デー・７０７３４　フェルバッハ　メンベルクシュトラーセ　１０
Ｆターム(参考) 3G065 AA02  BA04  CA22  CA23  EA07  EA10  FA02  GA05  GA10  GA18 
　　　　 　　        GA41  HA14  KA04  KA13 
　　　　 　　  3G084 AA02  AA06  BA03  BA05  BA11  CA09  DA03  DA13  FA10  FA13 
　　　　 　　        FA33 
　　　　 　　  3G301 HA03  HA26  KA06  KA23  LA01  NE01  PA01Z PA11Z PA17Z PE01Z

(10) JP 2004-225694 A 2004.8.12


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	overflow

