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一种门封胶套或软质磁条废品再造处理装

置

(57)摘要

本发明公开一种门封胶套或软质磁条废品

再造处理装置，其特征是包括强制喂料结构与碎

料输送结构，所述强制喂料结构包括喂料从动

轮、喂料轴与喂料机壳，喂料从动轮安装在喂料

轴两端，所述碎料输送结构包括碎料螺杆、动力

螺杆、输送壳与封闭壳，碎料螺杆接连动力螺杆，

碎料螺杆伸入输送壳中，所述动力螺杆上有主动

齿轮，动力螺杆外接动力齿轮箱，所述喂料从动

轮与动力螺杆上主动齿轮啮合，门封胶套与软质

磁条废料由强制喂料结构送入碎料输送结构中，

碎料输送结构中动力螺杆带动碎料螺杆进行碎

料，碎料螺杆在碎料的同时将碎料从输送壳中挤

出。本发明简化了门封胶套与软质磁条处理工

序，节省了回收利用成本,适合门封胶套与软质

磁条废品再造处理。
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1.一种废品再造处理装置，该废品再造处理装置用于对门封胶套废品或软质磁条废品

的再造，其特征是包括强制喂料结构与碎料输送结构，所述强制喂料结构包括喂料从动轮、

喂料轴与喂料机壳，喂料从动轮安装在喂料轴两端，所述碎料输送结构包括碎料螺杆、动力

螺杆、输送壳与封闭壳，碎料螺杆接连动力螺杆，碎料螺杆伸入输送壳中，所述动力螺杆上

有主动齿轮，动力螺杆外接动力齿轮箱，所述喂料从动轮与动力螺杆上主动齿轮啮合，门封

胶套或软质磁条废品由强制喂料结构送入碎料输送结构中，碎料输送结构中动力螺杆带动

碎料螺杆进行碎料，碎料螺杆在碎料的同时将碎料从输送壳中挤出；

所述强制喂料结构分为门封胶套强制喂料结构与软质磁条强制喂料结构，门封胶套强

制喂料结构与软质磁条强制喂料结构组成结构相同，材质与尺寸存在差异，其中软质磁条

强制喂料结构位于碎料输送结构上方，并且软质磁条强制喂料结构中喂料从动轮、喂料轴

与喂料机壳均选用无磁性奥氏体不锈钢制成，门封胶套强制喂料结构能安装在碎料输送结

构上方或侧面，两种强制喂料结构中喂料机壳上有入料口。

2.根据权利要求1所述的一种废品再造处理装置，其特征在于所述强制喂料结构中喂

料轴上有多个腰形半沉孔。

3.根据权利要求1所述的一种废品再造处理装置，其特征在所述碎料输送结构中碎料

螺杆由螺杆与螺筒组成，在螺杆楞上间隔开刃槽口，在螺筒上间隔开水平导槽。

4.根据权利要求1所述的一种废品再造处理装置，其特征在于所述碎料输送结构中输

送壳内部均匀分布切磨隔槽，并且每条切磨隔槽间距与水平导槽长度相同。
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一种门封胶套或软质磁条废品再造处理装置

技术领域

[0001] 本发明涉及门封胶套与软质磁条回收碎料装置领域，具体属于一种门封胶套或软

质磁条废品再造处理装置。

背景技术

[0002] 冰箱门封由门封胶套与软质磁条组成。门封胶套与软质磁条在生产过程中产生的

废品可以进行破碎后再造使用。目前国内市场相应的生产设备无法对门封胶套与软质磁条

的废品进行直接加工，只能采取先破碎、再造粒的方式进行处理，需要运输到粒料工厂或磁

条工厂进行处理，给工厂带来相应的存储和运输成本的增加。一方面由于生产过程中产生

的废品从破碎到再造回用需要较长的周期，废品储存需要占据较大的仓储空间，另一方面

废品在长时间堆积过程中会落灰导致交叉污染，影响废品再利用的效果，甚至造成更大规

模的产品报废。为此本发明提供一种门封胶套或软质磁条废品再造处理装置。

发明内容

[0003] 本发明提供一种门封胶套或软质磁条废品再造处理装置，对门封胶套与软质磁条

余料进行切断，使门封胶套与软质磁条余料不必进入粒料加工厂处理，避免余料堆积时出

现散发刺鼻异味与腐烂问题，降低门封胶套与软质磁条的生产成本，节约门封胶套与软质

磁条余料再造时间。

[0004] 为达到上述目的，本发明采用的技术方案如下：

[0005] 一种门封胶套或软质磁条废品再造处理装置，其特征是包括强制喂料结构与碎料

输送结构，所述强制喂料结构包括喂料从动轮、喂料轴与喂料机壳，喂料从动轮安装在喂料

轴两端，所述碎料输送结构包括碎料螺杆、动力螺杆、输送壳与封闭壳，碎料螺杆接连动力

螺杆，碎料螺杆伸入输送壳中，所述动力螺杆上有主动齿轮，动力螺杆外接动力齿轮箱，所

述喂料从动轮与动力螺杆上主动齿轮啮合，门封胶套与软质磁条废料由强制喂料结构送入

碎料输送结构中，碎料输送结构中动力螺杆带动碎料螺杆进行碎料，碎料螺杆在碎料的同

时将碎料从输送壳中挤出。

[0006] 所述强制喂料结构分为门封胶套强制喂料结构与软质磁条强制喂料结构，门封胶

套强制喂料结构与软质磁条强制喂料结构组成结构相同，材质与尺寸存在差异，其中软质

磁条强制喂料结构位于碎料输送结构上方，并且软质磁条强制喂料结构中喂料从动轮、喂

料轴与喂料机壳均选用无磁性奥氏体不锈钢制成，门封胶套强制喂料结构能安装在碎料输

送结构上方与侧面，两种强制喂料结构中喂料机壳上有入料口与喂料口。

[0007] 所述强制喂料结构中喂料轴上有多个腰形半沉孔。

[0008] 所述碎料输送结构中碎料螺杆由螺杆与螺筒组成，在螺杆楞上间隔开刃槽口，在

螺筒上间隔开水平导槽。

[0009] 所述碎料输送结构中输送壳内部均匀分布切磨隔槽，并且每条切磨隔槽间距与水

平导槽长度相同。
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[0010] 与已有技术相比，本发明的有益效果如下：

[0011] 通过对强制喂料结构与碎料输送结构进行优选设计组合，成一种门封胶套或软质

磁条废品再造处理装置。在强制喂料结构中喂料轴上设计多个腰形半沉孔，增加喂料强度；

在碎料输送结构碎料螺杆上增加刃槽口与水平导槽，增加碎料螺杆碎料效果；在碎料输送

结构输送壳内部设计切磨隔槽，增加碎料螺杆与余料之间的切磨强度。本发明简化了门封

胶套与软质磁条处理工序，节省了回收利用成本，提高了生产效率，速度快、效果好，适合门

封胶套与软质磁条废品再造处理。

附图说明

[0012] 图1本发明结构示意图；

具体实施方式

[0013] 参见附图:一种门封胶套或软质磁条废品再造处理装置，其特征是包括强制喂料

结构1与碎料输送结构2，所述强制喂料结构1包括喂料从动轮101、喂料轴102与喂料机壳

103，喂料从动轮101安装在喂料轴102两端，所述碎料输送结构2包括碎料螺杆202、动力螺

杆201、输送壳203与封闭壳，碎料螺杆202接连动力螺杆201，碎料螺杆202伸入输送壳203

中，所述动力螺杆201上有主动齿轮7，动力螺杆201外接动力齿轮箱，所述喂料从动轮101与

动力螺杆201上主动齿轮7啮合，门封胶套与软质磁条废料由强制喂料结构1送入碎料输送

结构2中，碎料输送结构2中动力螺杆201带动碎料螺杆202进行碎料，碎料螺杆202在碎料的

同时将碎料从输送壳203中挤出。所述强制喂料结构1分为门封胶套强制喂料结构与软质磁

条强制喂料结构，门封胶套强制喂料结构与软质磁条强制喂料结构组成结构相同，材质与

尺寸存在差异，其中软质磁条强制喂料结构位于碎料输送结构上方，并且软质磁条强制喂

料结构中喂料从动轮101、喂料轴102与喂料机壳103均选用无磁性奥氏体不锈钢制成，门封

胶套强制喂料结构能安装在碎料输送结构上方与侧面，两种强制喂料结构1中喂料机壳103

上有入料口与喂料口。所述强制喂料结构1中喂料轴102上有多个腰形半沉孔6。所述碎料输

送结构2中碎料螺杆202由螺杆与螺筒组成，在螺杆楞上间隔开刃槽口3，在螺筒上间隔开水

平导槽4。所述碎料输送结构2中输送壳203内部均匀分布切磨隔槽5，并且每条切磨隔槽5间

距与水平导槽4长度相同。
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图1
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