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Zpusob eliminace neZadoucich napéti ‘a deformaci |

Oblast techniky

Vyndlez se tyka zplsobu eliminace neZddoucich napéti a de-
formaci ocelovych pést a nosnych c¢asti kontinudlniho lisovaciho
za¥izeni pro vyrobu drevot¥iskovych a podobnych desek, v némZ se
dastice spolu s pojivem nasypavaji do vrstvy a potom se vytvrzuji
pisobenim tlaku a tepla.

Dosavadni stav techniky

Kazdé zarizeni pro vyrobu drevotriskovych a podobnych desek
znamend vysokou investici a z toho davodu by bylo Zadouci, aby na
podobném zarizeni bylo moZno vyrdbet desky nejen s jmenovitou
pracovni $i¥i uvedeného zarizeni, ale také uzsi desky. BéZnd& Sir-
ka dfevotr¥iskovych a podobnych desek je napriklad 210 aZ 185 cm.
V pripadé, Ze se provaddi pokus, vyrobit uZsi desky v zarizeni,
které bylo zpusobeno pro Sirku SirsSich desek, provadi se tento
zpisob tak, Ze se na tvarovaci pas uloZi uzZsi nasypavka. V tomto
pripadé vsak vznikaji problémy vzhledem k volnému okraji tvarova-
ciho pésu, ktery se nachdzi vedle této nasypavky, a je volny.
V této oblasti nedochdzi k Zadnému protikladu v pribéhu vyroby,
zejména neni tvarovaci pas tlacen proti opérné konstrukci, takze
nedochédzi nejen k prenosu tlaku, ale také k prenosu tepla. Tvaro-
vaci pds nemd na okraji Zadny tepelny styk s opérnou konstrukci
tak, jak Jje popsdno v NSR patentovém spisu ¢&. 355 797, kde se
predpoklada prenos tepla 2z této kosntrukce na tvarovaci pasy.
Z toho duvodu dochdzi na okrajich tvarovacich past k podstatnému
poklesu teploty. Teplota ve st¥edu tvarovacich past se nachdzi na
poZadované pracovni teploté, takzZe dochdzi k velkému tepelnému
napéti mezi stfedem tvarovaciho pasu a jeho okrajem. Toto tepelné
napéti je kritické zejména v oblasti, kdyZ dochazi k ohybu péasu
pres bubny, protoZe v téchto oblastech dochdzi kromé tepelného
napéti také Xk podélnému tahu na tvarovaci pdsy a k superpozici
tepelného napéti a napéti v tahu na okrajovych &astech tvarova-
‘cich pést. Timto zpusobem vznikd celkové napéti na okrajovych
¢dstech tvarovacich pasl, vedenych p¥es bubny, které dosahuji
hodnot v blizkosti napéti na mezi skluzu a z &asti ji i prekradu-
ji, &imZ dochdzi k podstatnym problémim, zejména pri dlouhodobém
zpracovani uvedenym zpUsobem, protoZe tvarovaci pasy jsou prova-
dény z oceli, odolné proti Kkorozi, kterd vsSak neni provedena
s ohledem na namdhdni uvedeného typu.

Podobné problémy vznikaly u lisu se dvéma tvarovacimi pésy
jiz dfive a i v téch ©pripadech, Ze bylo vyuZito celé jmenovité
§irky pésu. K témto problémim dochdzelo z toho duavodu, Ze nasy-
padvka casto nepriléhd presné na okraj tvarovaciho péasu. Také
v téchto pripadech potom dochdzi na okrajich tvarovacich :ésa
k velkému tepelnému napéti v disledku poklesu teploty v této
oblasti.

V zarizeni podle NSR patentového spisu ¢é. 2 243 465 byly
provadénmy pokusy udrzZet pokles teploty na okraji tvarovaciho pa-
su Vv mezich 2zah¥ivadnim prfe¢nivajicich okraja tvarovaciho pasu.
Bylo vsSak zjisténo, Ze by bylo nutno zahfivat okraje tvarovacich
pash prakticky po celé jejich délce, jinak dojde znovu k rychlému
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poklesu teploty na téchto okrajich za mistem, v némZ se tyto ok-
raje zahrfivaji. Zahrivani okraju tvarovacich pdst po celé délce
by vSak vedlo k velkym konstrukénim problémim a vysokym nédkladim,
takZe nepadd v uvahu.

Dalsi .treseni, které je uvedeno v NSR patentovém spisu &.
2 819 943 spoéivd v tom, Ze precnivajici konec tvarovaciho pasu
je zvlnén, takZe p¥i poklesu teploty na tomto okraji nedochazi
pri poklesu tepoloty, a tim zplsobené kontrakci k tak velkému
podélnému napéti. Toto opatfeni Jje moZno pouzZivat v pripadé
okraju, jejlchz gi¥ka se pohybuje do velikosti nékolika centimet-
ru, avéak YeSeni jiZ neni pouzZitelné v prlpade, Ze tyto okraje
jsou &iroké nékolik desitek centimetru.

Vyndlez si klade 2za kol navrhnout zpusob, jimZ by bylo
mozZno nezadouci napéti a deformace odstranit.

Podstata vynalezu

Podstatu vyndlezu tvori 2zplUsob eliminace neZddoucich napéti
" a deformaci ocelovych pdsl a nosnych ¢adsti kontinudlniho lisova-
ciho zafizeni pro vyrobu drevotriskovych a podobnych desek,
v némZ se Gastice spolu s pojivem nasypdvaji do vrstvy a potom se
vytvrzuji v lisovaci trati p¥i plisobeni tlaku a tepla, pficemZ se
mezi okraj nasypavky zpracovdvané na desku a alespon jeden okraj
lisovaci trati do okrajové zény uloZi nasypavka, prosta pojiva
a tato nasypavka se lisuje spole¢né s nasypavkou pro vyrobu de-
sek. ’

Ve vyhodném provedeni se ¢astice pro pridatnou okrajovou na-
sypavku odebiraji ze zasobniku, z néhoZ se odebiraji také Castice
pro hlavni nasypdvku pfed priddnim pojiva.

V dalsim vyhodném provedeni se obsah vlhkosti ¢&éastic pro
pridatnou okrajovou nasypavku upravuje nezédvisle na obsahu vlh-
kosti pro hlavni nasypavku.

Je mozZno postupovat tak, Ze se Castice pridatné okrajové
nasypavky po pruchodu lisovaci trati vedou zpét do zasobniku,
z néhoZ se odebiraji také castice pro hlavni nasypavku.

Pokles teploty na okraji tvarovacich péasa je tedy moZno za-
mezit tak, Ze se nasypavka udrZuje v jedné roviné. Timto zpisobem
tedy dochdzi k prenosu tepla 2z opérné a podpurné konstrukce také
na okrajovou zdénu tvarovacich pasl, takZe k teplotnimu poklesu
bud vibec nedochdzi, nebo je omezen na neskodnou miru. Pritom
tlak v okrajové ¢&asti nemusi byt presné stejny jako tlak ve
stredni &asti, odpovidajici sifce nasypavky, i kdyZz je to ideal-
ni. Av8ak dostaduje, aby tlak na okrajich byl tak veliky, aby by-
lo moZno udrZet teplotu na hodnoté, kterda omezuje tepelné napéti
na unosnou miru. Prenos tepla na tvarovaci pdsy z podpurné konst-
rukce pri pouziti tlaku se tedy uskuteciiuje pres castice, nasypa-
né na okrajové <¢&asti tvarovaciho pdasu. Vzhledem k charakteru
téchto ¢astic, které jsou stejné jako ¢astice ve stfedni nasypav-
ce, je tlak na okrajich dobre prizpusoben tlaku ve stfedni &asti
tvarovaciho péasu. Je 2zrejmé, Ze cCastice na okrajich musi byt
prosté pojiva, jinak by dochdzelo k vytvrzeni téchto éastic a by-
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lo by zapotrebi povaZovat takto vytvrzené okraje za odpad, coz je
. stejné nehospoddrné jako vyrobit S$ir$i desky a tyto desky potom
prizplisobovat na poZadovanou Sifku.

C4stice pro okrajovou nasypavku je moZno nasypavat ze
zvlastniho zasobniku.

MiZe vsak byt Uc¢elné nastavovat vlhkost téchto Gastic neza-
visle na vlhkosti &astic, které jsou uZity pro-hlavni nasypavku
ve stfedni éasti tvarovaciho péasu.

Obsah vlhkosti md velky vyznam pro mnoZstvi tepla, které je
z tvarovaciho pédsu odvadéno, protoZe kapalina, prevainé voda,
‘nachdzejici se v Gasticich se pfi vysSsi teploté odparuje, pricemz
je zapotfebi k tomuto odpareni. V pripadé, Ze je k tomu zapotrfebi
udrZet co nejvyssi teplotu v okrajovych castech tvarovacich past,
je Uc¢elné se starat o to, aby v této oblasti bylo odvadéno.co
moZnd nejmensi mnoZstvi tepla odparovanim vody. Je tedy ucelné,
aby pouZité c¢astice pro okrajovou nasypavku mély mensi vlhkost
neZ &astice pro hlavni nasypavku ve st¥edu tvarovaciho péasu.

V pripadé, Ze se pro okrajovou nasypavku uziji stédle stejné
¢astice, dojde v prubéhu ¢asu k rozdrobeni téchto éastic a k vel-
kym rozdilim mezi jejich mechanickymi vlastnostmi a mechanickymi
vlastnostmi c¢dstic, které se nachdzeji v hlavni nasypéavce.

Z tohoto divodu je ucelné, aby c¢astice, z nichzZz byla vytvo-
fena okrajova nasypdvka, byly privddény zpét do hlavniho zasobni-
ku, 2z néhoZ se vytvdri také hlavni nasypavka, takZe alespon cast
&astic nasypavky se po Jjednom pouzZiti zpracovdvAd na drevotrisko-
vou desku a pro okrajovou nasypavku se v podstaté pouziji vidy
nové castice.

Vyndlez bude osvétlen v souvislosti s pripojenymi vykrresy,
kde na obr. 1 je znazornén pohled se strany na dvoupasovy lis,
vhodny k provadéni zpusobu podle vyndlezu, na obr. 2 je zndzornén
vertikdlni podélny rez dvoupasového lisu podle ¢&ary II-II, zna-
zornéné na obr. 3, na obr.3 je zndzornén priény rez dvoupisovym
lisem podle ¢ary III-III, zndzornéné na obr. 1, na obr. 4 je zna-
zornén Castecny pricény rfez Casti 1lisu, kterd je obr.3 zndzornéna
tec¢kovanou ¢arou IV, na obr. 5 je zndzornén Castecny pohled shora
na nasypavku v misté, které je 2zndzornéno carou V-V, na obr.
2 a na obr. 6 je znazornén diagram nasypavky z obr. 5.

Na obr. 1 je zndzornén dvoupasovy lis pro vyrobu dfevotris-
kovych desek, desek z drevité vaty a jinych podobnych materidlq,
uvedené Castice jsou spolu spojeny pojivem, které je vytvrditelné
plsobenim tlaku a tepla. Zarizeni obsahuje horni tvarovaci péas
1 z ocelového plechu o tloustce 1 aZ 1,5 mm a stejny srodni tva-
rovaci pds 2. Mezi tvarovacimi pdsy 1, 2 se nachdzi lisovaci
ztrat 3 a pds 4 s nasypavkou 4, kterad sestavd ze sypného materia-
lu, 2z néhoZ se vylisovanim plsobenim tepla a tlaku ziskaji shora
uvedené desky.

Horni tvarovaci pas béZi pres bubny 5, 6, uloZené pricéné
k padsu 4, 2znichzZ buben 6 je upevnén na pevném stojanu 7, buben
5 je uloZen na stojanu 9, ktery je pohyblivy kolem osy, uloZené
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pfiéné k padsu 4 na podpore 8. Stojan 9 Jje pohyblivy pomoci hyd-
raulickéh vdlce 10, jeho ¢innosti dochdzi k napindni tvarovaciho
pasu 1.

Tvarovaci pds 2 je veden odpovidajicim zplsobem pres bubny
11, 12, ulozené pricné k pdsu 4, pricemZ buben 11 je upevnén na
pevném stojanu 13, buben 12 je uloZen na stojanu 14, ktery se po-
hybuje po kolejnicich. Stojan 14 je moZno posunout pomoci hydrau-
lického vadlce 15 ve sméru lisovaci trati, ¢imZ dochdzi k napindni
tvarovaciho pdsu 2. Oba tvarovaci pasy 1, 2 jsou uvadény do pohy-
bu pomoci svrchu uvedenych bubni.

Tvarovaci pasy 1, 2 se pohybuji ve sméru $ipky 16, &imZ
dochdzi pomoci zndzornéného zarizeni k naneseni nasypavky 4 -
a k jejimu vztaZeni do lisovaci trati 3. Pa4s 4, na némZ je nasy-
pavka uloZena, je odvddén od tvarovaciho pasu 2 na levé strané
obr. 1 pomoci 2znezndzornéného zarizeni. V lisovaci trati 3 se
nachédzi uvnit® tvarovaciho pasu 1 horni opérnd konstrukce 17,
uvnit?® tvarovaciho péasu 2 se nachdzi dolni podpérnd konstrukce
18. Opérné konstrukce 17, 18 tlac¢i pasy 1, 2 v oblasti pésu 4
proti sobé a jsou tedy zarizenim, které mezi sebou velkym tlakem
lisuje drevotriskové desky.

Opérnd konstrukce 17, 18 sestadvaji 2z jednotlivych nosnikua
19, 20, které jsou uloZeny nad a pod tvarovacimi padsy 1, 2 a pa-
sem 4, jak je zndzornéno na obr. 2. KazZdy pdar nosnika 19, 20 je
spolu spojen postrannimi Srouby 21, Jjak je znazornéno na obr. 3,
takZe vznikaji jednotlivé na sobé nezavislé tlakové cleny.

Mezi nosicéi 19, 20 a tvarovacimi padsy 1, 2 se nachdzeji sil-
né desky 26, 27, které prendseji silu jednotlivych nosnikl 19,
20 rovnomérné na celou plochu tvarovacich past 1, 2 a obsahuji
kandly 40, znadzornéné na obr, 4, v nichZ jsou uloZeny vyh¥ivaci
¢leny nebo jimiZz je vedeno vyhrivaci prostredi.

Mezi privrdcenymi stranami desek 26, 27 a tvarovacich pasu
1, 2 jsou uloZeny valeckopvé retézy 30, po nichZz se pohybuji tva-
rovaci pasy 1, 2 vzhledem k deskdm 26, 27 a které bézZi nekonecné
ve vertikdlni roviné kolem desek 26, 27. ValeCkové retézy 30 tedy
prenaseji tlak a teplo z desek 26, 27 na tvarovaci pasy 1,2 a na
pas 4 s nasypavkou.

Valeckové retézy 30 mohou na konci lisovaci trati 3 byt vede-
ny zpét mezi nosniky 19, 20 a deskami 26, 27, tak jak je zndzor-
néno na obr. 2 u desky 26 a na obr. 4. toto provedeni md tu vyho-
du, Ze si vdleckovy retéz 30 pri svém obéhu v podstaté udriuje
svoji teplotu. Je vSak také moZno vést valeckovy retéz 30 smérem
ven kolem opérné konstrukce, jak je to 2znazornéno na obr. 2
v pripadé opérné konstrukce 18, zndzornéné v jeho dolni c&asti.

Na obr. 4 jsou desky 26, 27 vytvoreny z vyh¥ivaci a ochranné
desky 43 a od ni oddélené desky 44 se Zladbky 42 pro zpétny privod
vadlecCkovych retézl 30. Na obr. 4 je zndzornén Castec¢ny priény rez
provedenim z obr. 2 nad pasem 4.

V&hfiVéci a ochranné desky 43 obsahuji kanaly 40, které jsou
spolu spojeny na svych koncich oblouky 45, a tim vytvareji uza-
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vreny okruh, ddle sestavaji vyhrivaci a ochranné desky 43 z hlad-
kych ploch 41, které jsou plochami pro vedeni valeckového retézu
30, jek je zfejmé z obr. 4.

Valec¢kové Fetézy 30 se pohybuji mezi tvarovacimi pasy 1,
2 a privrdcenymi hladkymi plochami 41 vyh¥ivacich a ochrannych
desek 43. Sousedni valeckové retézy 30 tedy lezi svymi zevnimi
éelnimi plochami bezprostfedné nad sebou. '

V tomto usporadani je podstatnd ta skutecnost, Ze dva sou-
sedni védleckové Fetézy 30 jsou pohyblivé nezdvisle na sobé. Sou-=
hrn nosnikl na tvarovacich padsech 1, 2 vytvari pole, které je
v podélném sméru rozdéleno na jednotlivé c&leny, které jsou v po-
délném sméru navzdjem posunutelné. Timto zpusobem nemizZe v Zadném
ptipadé dochdzet ke vzajemnému pusobeni sil mezi tvarovacimi pésy
pfi uvedeném usporddani valeckovych retézu

V pfipadé, Ze se s dvoupdsovym lisem pracuje pri jmenovité
pracovni $ifi, leZi pravy okraj 31 nasypavky na obr. 4 a pés 4
pribliZné ve vysSce pravého okraje vdaleckového rfetézu 30. Bylo by
zaddouci, na tomtéZ zarizeni vyrabét také uZsi pasy, jejichz pravy
okraj 32 lezi tedy smérem dovnit¥ vzhledem k c¢elnim plocham shora
uvedenych valeckovych retéza 30.

BéZnym 2zplUsobem se Vv tomto pripadé nanese nasypavka 33
z drevénych t¥isek nebo jinych ¢astic na tvarovaci pas 2, jehoZ
8ifka 38 je uZs$i neZ jmenovitd pracovni sirka 34 a je charakteri-
zovdna polohou pravého okraje 32 na obr. 4. Tyto dfevéné trisky
nebo jiné c¢astice jsou smiseny s pojivem, jak je znazornéno v ob-
lasti nasypavani 39 na obr. 2 a na obr. 4 aZ 6 tecCkované.

_ V pt¥ipadé, Ze se nasypdvka 33 s pojivem, jak je zndzornéno
na obr. 4 a 5 privadi do lisovaci traté, chybi na tvarovacich pa-
sech 1, 2 vV okrajové zéné 35 protitlak, protoZe nasypavka 33 je
uzsi nez Jjmenovitd pracovni sSirka 34. Z tohoto divodu se teplo
prendsi do zevni okrajové zény tvarovacich past 1, 2 valeckovymi
fetézy 30 v mensi mife a v pricéném sméru tedy dochdzi k podstat-
nému poklesu teplotu 2ze vzniku odpovidajiciho tepelného napéti
v podélném sméru.

Aby tomu bylo moZno zabranit, nasypavad se na okrajovou zdénu
35 lisovaci trati 3 vedle nasypavky 33 jesté pridatnd okrajova
nasypavka 36, 2zasahujici do pravého okraje 32 hlavni nasypavky
33 zevné aZz Kk pravému okraji 31 a napomdhd vzniku protitlaku,
ktery vudrZuje okrajové zdény 35 tvarovacich pasia 1, 2 ve styku
s vadleckovymi retézi 30 tak, jak je to v oblasti nasypavky 33.

Pro pripadnou okrajovou nasypavku 36 se uzivad stejného mate-
ridlu jako pro nasypku 33. Ze spolec¢ného zasobnku 50, zndzorné-
ného na obr. 6 se privddéji dopravnim pasmem 51 d¥evéné trisky,
z tohoto pasu se dopravnim pasem 52 odebird také materidl pro na-
sypavku 33. K materidlu pro nasypavku 33 se vSak jesté pred nasy-
panim na dopravni pads 25 priddvd 2ze zasobniku 53 pro pojivo pri-
slusné pojivo. Po prubéhu lisovacich trati 3 se nasypavka 33
v pasu 4 zméni na desky, pricemzZz tento materidl p¥idatné okrajové
nasypavky 36, ktery neobsahuje Zadné pojivo, zustdvd ddle volny
a sypky. Tento materidl je proto mozZno po prichodu lisovaci trati
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3 privadét zpétnym dopravnim pasem 54 znovu do zdsobniku 50 a tam
jej misit s ostatnim materidlem, ktery je urcéen pro vyrobu dre-
vot¥iskovych desek. Tento materidl je tedy pouZit také k nasypéni
pasu 4 a neuZivad se pouze k vytvareni pridatné okrajové nasypavky
36

Obsah vlhkosti v ¢asticich pridatné okrajové nasypavky 36 je
mozZno pomoci zarizeni 55 k regulaci vlhkosti na dopravnim pasu
51 ménit nezdvisle na obsahu vlhkosti ¢édstic pro nasypavku 33,
.napriklad na niZs$i hodnotu, takZe v okrajové zéné lisovaci trati
3 neni zapotf¥ebi tak velkého mnoZstvi tepla pro odparovani vody
a je proto moZno sndze dosdhnout pozZadovaného zvysSeni teploty na
okraji péasu.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob eliminace neZddoucich napéti a deformaci ocelovych pésa
a nosnych ¢asti kontinudlniho lisovaciho zafizeni pro vyrobu
drevotriskovych a podobnych desek, v némZz se c¢&éastice spolu
s pojivem nasypavaji do vrstvy a potom se vytvrzuji v lisovaci
trati pri plusobeni tlaku a tepla, vyznacujici se tim, Ze se
mezi okraj nasypavky, zpracovavané na desku a alespornn Jjeden
okraj lisovaci trati do okrajové zdény uloZi nasypavka, prosta
pojiva a tato nasypavka se lisuje spolecné s nasypavkou pro
vyrobu desek. ‘

2. Zpusob podle bodu 1, vyznacdujici se tim, Ze se Castice pro
pridatnou okrajovou nasypdvku odebiraji ze zadsobniku, 2z néhoz
se odebiraji také c¢astice pro hlavni nasypavku pred pridénim
pojiva.

3. ZpGsob podle bodld 1 nebo 2, vyznacdujici se tim, Ze se obsah
vlhkosti ¢astic pro pridatnou okrajovou nasypavku upravuje ne-
zavisle na obsahu vlhkosti pro hlavni nasypavku.

4. Zpusob podle bodl 1 aZ 3, vyznycujici se tim, Ze se castice
pridatné okrajové nasypdvky po pruchodu lisovaci trati vedou
zpét do zasobniku, z néhoZ se odebiraji také c¢astice pro hlav-
ni nasypavku.

3 vykresy
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