
(57)【要約】

【課題】セットアップ時の設定を容易かつ短時間に行う

ことのできる現像装置および画像形成装置を提供するこ

とである。

【解決手段】現像剤１０を感光体ドラム１２の静電潜像

に供給するための現像ローラ２と、現像剤１０を収容、

撹拌するための現像剤撹拌部３とをハウジング１１内に

設けた現像装置１であって、現像剤撹拌部３が、搬送方

向が現像ローラ２の軸に平行に延在された第１の撹拌搬

送路４と、現像ローラ２と第１の撹拌搬送路４との間に

、搬送方向が現像ローラ２の軸に平行に延在され、かつ

第１の撹拌搬送路４と搬送方向が逆方向である第２の撹

拌搬送路５と、この撹拌搬送路４，５の間介在し、連通

部７ａ，７ｂを両端部に備えた隔壁６と、連通部７ａ，

７ｂを封鎖した取り外し可能なシール部材８とを備えて

おり、連通部７ａ，７ｂがシール部材８により封鎖され

た状態において、現像剤１０が第１の撹拌搬送路４に充

填されている。

【選択図】　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
現 像 剤 を 感 光 体 ド ラ ム の 静 電 潜 像 に 供 給 す る た め の 現 像 ロ ー ラ と 、 前 記 現 像 剤 を 収 容 、 撹
拌 す る た め の 現 像 剤 撹 拌 部 と を ハ ウ ジ ン グ 内 に 設 け た 現 像 装 置 で あ っ て 、
前 記 現 像 剤 撹 拌 部 が 、 現 像 剤 の 搬 送 方 向 が 前 記 現 像 ロ ー ラ の 軸 に 平 行 に 延 在 さ れ た 第 １ の
撹 拌 搬 送 路 と 、
前 記 現 像 ロ ー ラ と 前 記 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 と の 間 に 、 現 像 剤 の 搬 送 方 向 が 前 記 現 像 ロ ー ラ の
軸 に 平 行 に 延 在 さ れ 、 か つ 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 と 搬 送 方 向 が 逆 方 向 で あ る 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路
と 、
前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 の 間 に 介 在 し 、 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 の 連 通
部 を 両 端 部 に 備 え た 隔 壁 と 、
前 記 連 通 部 を 封 鎖 し た 取 り 外 し 可 能 な シ ー ル 部 材 と を 備 え て お り 、
前 記 連 通 部 が シ ー ル 部 材 に よ り 封 鎖 さ れ た 状 態 に お い て 、 現 像 剤 が 前 記 第 １ の 撹 拌 搬 送 路
に 充 填 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 現 像 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ハ ウ ジ ン グ が 画 像 形 成 装 置 内 に 着 脱 自 在 に 取 付 け ら れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の 現 像 装 置
。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 内 に 充 填 さ れ る 現 像 剤 の 容 積 が 、 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 の 自 由 空 間 容 積
と 略 同 一 で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ハ ウ ジ ン グ の 上 面 に 前 記 シ ー ル 部 材 を 取 外 す た め の ス リ ッ ト が 設 け ら れ て い る 請 求 項
１ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 現 像 装 置 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 画 像 形 成 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 複 写 機 や プ リ ン タ ー な ど の 画 像 形 成 装 置 に 搭 載 さ れ る 現 像 装 置 に 関 す る 。
【 従 来 の 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
電 子 写 真 方 式 を 用 い る 画 像 形 成 装 置 は 、 感 光 体 ド ラ ム に 形 成 さ れ た 静 電 潜 像 を 現 像 す る 現
像 装 置 を 備 え て い る 。 現 像 装 置 は 、 ト ナ ー お よ び キ ャ リ ア と か ら 構 成 さ れ る ２ 成 分 現 像 剤
を 収 容 、 撹 拌 す る 撹 拌 部 と 、 現 像 剤 を 感 光 体 ド ラ ム の 静 電 潜 像 に 供 給 し て 可 視 化 す る 現 像
ロ ー ラ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
こ の 現 像 装 置 の セ ッ ト ア ッ プ を 容 易 に す る た め に 、 下 記 特 許 文 献 １ に は 、 出 荷 時 に イ ニ シ
ャ ル 現 像 剤 を 現 像 装 置 内 の 撹 拌 部 に シ ー ル 部 材 で 密 閉 し て 収 容 し た も の が 提 案 さ れ て い る
。 ま た 、 下 記 特 許 文 献 ２ に は 、 イ ニ シ ャ ル 現 像 剤 を 、 ト ナ ー カ ー ト リ ッ ジ か ら 現 像 装 置 本
体 に 送 り 込 む 搬 送 路 に 収 容 し た も の が 提 案 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
し か し な が ら 、 特 許 文 献 １ に 提 案 さ れ て い る 現 像 装 置 で は 、 現 像 ロ ー ラ と 現 像 剤 撹 拌 部 と
を 密 封 す る た め の シ ー ル 部 材 は 、 シ ー ル す べ き 範 囲 が 広 い た め 、 以 下 の よ う に 、 大 掛 か り
な も の と な っ て し ま う と い う 問 題 が あ る 。 す な わ ち 、 セ ッ ト ア ッ プ 時 、 シ ー ル 部 材 の 取 り
外 し の 状 況 を 想 定 す る と 、 シ ー ル 部 材 を 横 方 向 に ス ラ イ ド さ せ る 場 合 、 現 像 剤 が 漏 れ る お
そ れ が あ る 。 こ の た め 、 現 像 剤 の 漏 れ 防 止 た め に 新 た な シ ー ル 部 材 が 必 要 に な る 。 ま た 、
シ ー ル 部 材 が は ず せ る よ う に 現 像 装 置 側 面 の 外 側 に ス ペ ー ス を 確 保 し な け れ ば な ら ず 、 構
成 的 な 制 約 を 受 け る 。 ま た 、 縦 方 向 に シ ー ル 部 材 を ス ラ イ ド さ せ る 場 合 に は 、 現 像 装 置 の
上 面 に ほ ぼ 全 幅 の 長 さ の ス リ ッ ト を 設 け な け れ ば な ら ず 、 こ の 長 い ス リ ッ ト に よ り 上 面 の
剛 性 は 極 端 に 低 下 し て し ま い 、 新 た に 剛 性 ア ッ プ の た め 、 樹 脂 材 料 で あ れ ば 肉 厚 の 拡 大 、
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リ ブ の 付 与 、 あ る い は 金 属 材 料 へ の 変 更 が 必 要 と な る 。 さ ら に 、 シ ー ル 部 材 を は ず し た 後
は 、 長 い ス リ ッ ト を 塞 ぐ た め の シ ー ル 部 材 が 必 要 と な る 。
特 許 文 献 ２ に 提 案 さ れ て い る 現 像 装 置 で は 、 セ ッ ト ア ッ プ 時 に ト ナ ー 搬 送 路 か ら 現 像 装 置
本 体 へ 現 像 剤 を 搬 送 し な け れ ば な ら ず 時 間 的 ロ ス が 生 じ る と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 平 １ １ － ３ ０ ９ ０ ５ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】
特 開 ２ ０ ０ １ － ２ ２ ８ ６ ８ ８ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
本 発 明 の 目 的 は 、 セ ッ ト ア ッ プ 時 の 現 像 装 置 の 設 定 を 容 易 か つ 短 時 間 に 行 う こ と の で き る
現 像 装 置 お よ び 画 像 形 成 装 置 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 本 発 明 の 現 像 装 置 は 以 下 の 構 成 か ら な る 。 以 下 の （ Ｉ ） ～ （ Ｉ
Ｖ ） に お い て 、 カ ッ コ 内 の 数 字 は 図 面 に 示 さ れ た 対 応 部 材 の 符 号 で あ っ て 、 例 示 的 に 示 す
も の で あ る 。
（ Ｉ ） 現 像 剤 を 感 光 体 ド ラ ム の 静 電 潜 像 に 供 給 す る た め の 現 像 ロ ー ラ （ ２ ） と 、 現 像 剤 を
収 容 、 撹 拌 す る た め の 現 像 剤 撹 拌 部 （ ３ ） と を ハ ウ ジ ン グ （ １ １ ） 内 に 設 け た 現 像 装 置 （
１ ） で あ っ て 、 現 像 剤 撹 拌 部 （ ３ ） が 、 現 像 剤 の 搬 送 方 向 が 現 像 ロ ー ラ （ ２ ） の 軸 に 平 行
に 延 在 さ れ た 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 （ ４ ） と 、 現 像 ロ ー ラ （ ２ ） と 前 記 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 （ ４
） と の 間 に 、 現 像 剤 の 搬 送 方 向 が 現 像 ロ ー ラ （ ２ ） の 軸 に 平 行 に 延 在 さ れ 、 か つ 第 １ の 撹
拌 搬 送 路 （ ４ ） と 搬 送 方 向 が 逆 方 向 で あ る 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 （ ５ ） と 、 第 １ お よ び 第 ２ の
撹 拌 搬 送 路 （ ４ ， ５ ） の 間 に 介 在 し 、 第 １ お よ び 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 （ ４ ， ５ ） の 連 通 部 （
７ ａ ， ７ ｂ ） を 両 端 部 に 備 え た 隔 壁 （ ６ ） と 、 連 通 部 （ ７ ａ ， ７ ｂ ） を 封 鎖 し た 取 り 外 し
可 能 な シ ー ル 部 材 （ ８ ） と を 備 え て お り 、 連 通 部 （ ７ ａ ， ７ ｂ ） が シ ー ル 部 材 （ ８ ） に よ
り 封 鎖 さ れ た 状 態 に お い て 、 現 像 剤 が 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 （ ４ ） に 充 填 さ れ て い る こ と を 特
徴 と す る 現 像 装 置 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
（ Ｉ Ｉ ） ハ ウ ジ ン グ （ １ １ ） が 画 像 形 成 装 置 内 に 着 脱 自 在 に 取 付 け ら れ て い る 前 記 （ Ｉ ）
記 載 の 現 像 装 置 。
（ Ｉ ） 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 （ ４ ） 内 に 充 填 さ れ る 現 像 剤 の 容 積 が 、 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 （ ４ ）
の 自 由 空 間 容 積 と 略 同 一 で あ る 前 記 （ Ｉ ） ま た は （ Ｉ Ｉ ） に 記 載 の 現 像 装 置 。
（ Ｉ Ｖ ） ハ ウ ジ ン グ （ １ １ ） の 上 面 に シ ー ル 部 材 （ ８ ） を 取 外 す た め の ス リ ッ ト が 設 け ら
れ て い る 前 記 （ Ｉ ） ～ （ Ｉ Ｉ Ｉ ） の い ず れ か に 記 載 の 現 像 装 置 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
上 記 （ Ｉ ） 記 載 の 現 像 装 置 に よ れ ば 、 シ ー ル 部 材 が 隔 壁 両 端 部 の 連 通 部 の み を 封 鎖 し て い
る た め 、 シ ー ル 部 材 を 取 り 外 す た め に ハ ウ ジ ン グ に 形 成 さ れ る ス リ ッ ト が 小 さ く て よ く 、
こ の た め ハ ウ ジ ン グ の 剛 性 が 低 下 せ ず 、 ス リ ッ ト を 塞 ぐ た め の シ ー ル 部 材 も 小 さ く て よ い
。 ま た 、 現 像 剤 が 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 に 充 填 さ れ て い る た め 、 セ ッ ト ア ッ プ 時 に は シ ー ル 部
材 を 取 り 外 し 、 第 １ お よ び 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 を 駆 動 さ せ る こ と に よ り 、 第 １ お よ び 第 ２ の
撹 拌 搬 送 路 内 の 現 像 剤 が 連 通 部 を 通 っ て 循 環 し 、 撹 拌 さ れ る た め 、 現 像 装 置 の 駆 動 時 間 が
冗 長 に な ら ず 、 セ ッ ト ア ッ プ 時 の 現 像 装 置 の 設 定 を 容 易 か つ 短 時 間 に 実 施 で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
上 記 （ Ｉ Ｉ ） 記 載 の 現 像 装 置 に よ れ ば 、 撹 拌 搬 送 部 に 現 像 剤 を 充 填 さ せ た ま ま 、 輸 送 、 流
通 が 可 能 と な る の で 、 コ ス ト が 削 減 さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
上 記 （ Ｉ Ｉ Ｉ ） 記 載 の 現 像 装 置 に よ れ ば 、 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 内 に 充 填 さ れ る 現 像 剤 の 容 積
を 、 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 の 自 由 空 間 容 積 と 略 同 一 に す る こ と に よ り 、 使 用 前 の 初 期 現 像 剤 を
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事 前 に 秤 量 す る こ と な く 、 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 内 に 現 像 剤 を 充 満 さ せ る だ け で 基 準 量 の 現 像
剤 を 仕 込 む こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
ま た 、 上 記 （ Ｉ Ｖ ） 記 載 の 現 像 装 置 に よ れ ば 、 ハ ウ ジ ン グ の 上 面 に シ ー ル 部 材 を 取 外 す た
め の ス リ ッ ト を 設 け 、 ス リ ッ ト か ら 縦 方 向 に シ ー ル 部 材 の 取 り 外 し を 行 う こ と に よ り 、 現
像 剤 の 漏 れ の 心 配 が な い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
本 発 明 の 画 像 形 成 装 置 と し て は 、 上 記 （ Ｉ ） ～ （ Ｉ Ｖ ） の い ず れ か に 記 載 の 現 像 装 置 を 備
え た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
図 １ お よ び 図 ２ は 、 そ れ ぞ れ 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に か か る 現 像 装 置 を 示 す 水 平 断 面 図 お よ
び 垂 直 断 面 図 で あ る 。
図 １ お よ び 図 ２ に 示 す よ う に 、 こ の 現 像 装 置 １ は 、 現 像 剤 １ ０ を 感 光 体 ド ラ ム １ ２ の 静 電
潜 像 に 供 給 す る た め の 現 像 ロ ー ラ ２ と 、 現 像 剤 １ ０ を 収 容 、 撹 拌 す る た め の 現 像 剤 撹 拌 部
３ と を ハ ウ ジ ン グ １ １ 内 に 設 け た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
現 像 剤 撹 拌 部 ３ は 、 現 像 剤 １ ０ の 搬 送 方 向 が 現 像 ロ ー ラ ２ の 軸 に 平 行 に 延 在 し た 第 １ の 撹
拌 搬 送 路 ４ と 、 現 像 ロ ー ラ ２ と 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 ４ と の 間 に 、 現 像 剤 の 搬 送 方 向 が 現 像 ロ
ー ラ ２ の 軸 に 平 行 に 延 在 し た 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 ５ と 、 第 １ お よ び 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 ４ ， ５
の 間 に 介 在 し 、 連 通 部 ７ ａ ， ７ ｂ を 両 端 部 に 備 え た 隔 壁 ６ と 、 連 通 部 ７ ａ ， ７ ｂ に 第 １ お
よ び 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 ４ ， ５ を 封 鎖 す る 取 り 外 し 可 能 な シ ー ル 部 材 ８ と を 備 え て い る 。 連
通 部 ７ ａ ， ７ ｂ が シ ー ル 部 材 ８ に よ っ て 密 閉 さ れ て い る 状 態 に お い て は 、 第 １ お よ び 第 ２
の 撹 拌 搬 送 路 ４ ， ５ は 隔 壁 ６ に よ っ て 隔 絶 さ れ て お り 、 現 像 剤 １ ０ が 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 ４
に 充 填 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
第 １ お よ び 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 ４ ， ５ 内 に は 、 そ れ ぞ れ ス パ イ ラ ル ロ ー ラ ４ ａ ， ５ ａ が 設 け
ら れ て い る 。 こ の ス パ イ ラ ル ロ ー ラ ４ ａ ， ５ ａ は 、 図 示 し な い 回 転 駆 動 源 に よ り 回 転 駆 動
さ れ 、 現 像 剤 １ ０ を 互 い に 逆 方 向 に 搬 送 す る よ う に 構 成 さ れ て い る （ 図 １ に 搬 送 方 向 を 矢
印 Ａ で 示 す ） 。
【 ０ ０ １ ７ 】
隔 壁 ６ は 、 第 １ お よ び 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 ４ ， ５ の 間 に 現 像 ロ ー ラ ２ の 軸 に 平 行 に 延 在 し て
介 在 し 、 両 端 部 に 現 像 剤 １ ０ が 第 １ お よ び 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 ４ ， ５ 間 を 循 環 す る た め の 連
通 部 ７ ａ ， ７ ｂ が 設 け ら れ て い る 。 こ の 連 通 部 ７ ａ ， ７ ｂ の 幅 は 、 現 像 剤 １ ０ が 第 １ お よ
び 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 ４ ， ５ を 循 環 す る の に 支 障 が な い 程 度 の 大 き さ で あ れ ば よ い 。 こ れ に
対 し て 、 連 通 部 ７ ａ ， ７ ｂ の 幅 が 広 い と 、 シ ー ル 部 材 ８ が 大 き く な り 、 そ れ を 取 り 外 す た
め の ス リ ッ ト ９ の 間 隔 が 広 く な っ て ハ ウ ジ ン グ の 剛 性 は 極 端 に 低 下 す る お そ れ が あ る 。 隔
壁 ６ は ハ ウ ジ ン グ １ １ と 合 成 樹 脂 材 料 を 用 い て 一 体 形 成 す る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
連 通 部 ７ ａ ， ７ ｂ は 、 シ ー ル 部 材 ８ に よ り 封 鎖 さ れ て い る の で 、 使 用 開 始 前 、 す な わ ち 出
荷 、 流 通 の 段 階 に お い て 、 現 像 剤 １ ０ は 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 ４ に 密 封 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
第 １ の 撹 拌 搬 送 路 ４ は 、 内 部 に 現 像 剤 １ ０ を 充 填 し た 際 に 、 充 填 さ れ た 現 像 剤 １ ０ の 容 積
が 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 ４ の 自 由 空 間 容 積 （ す な わ ち 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 ４ の 全 容 積 か ら ス パ イ
ラ ル ロ ー ラ ４ ａ 等 の 構 造 物 の 容 積 を 除 い た 空 間 容 積 を い う ） と 略 同 一 と な る よ う に 形 成 さ
れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
シ ー ル 部 材 ８ を セ ッ ト ア ッ プ 時 に 現 像 装 置 １ の 上 面 に 設 け ら れ た ス リ ッ ト ９ か ら 引 き 抜 く
こ と に よ り 、 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 ４ が 開 放 さ れ る 。 つ い で 、 ス パ イ ラ ル ロ ー ラ ４ ａ ， ５ ａ を
互 い に 逆 方 向 に 回 転 駆 動 さ せ る こ と に よ り 、 現 像 剤 １ ０ が 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 ４ か ら 連 通 部
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７ ａ を 通 っ て 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 ５ に 送 ら れ 、 ス パ イ ラ ル ロ ー ラ ５ ａ に よ り 現 像 剤 １ ０ を 撹
拌 し な が ら 現 像 ロ ー ラ ２ に 均 等 に 供 給 し 、 残 り の 現 像 剤 １ ０ は 連 通 部 ７ ｂ を 通 っ て 第 １ の
撹 拌 搬 送 路 ４ に 送 ら れ 、 現 像 剤 撹 拌 部 ３ 内 を 矢 印 Ａ の 方 向 に 現 像 剤 １ ０ が 循 環 さ れ る 。 ま
た 、 ス パ イ ラ ル ロ ー ラ ４ ａ ， ５ ａ の ス パ イ ラ ル の 羽 根 を 互 い に 逆 方 向 に し 、 同 方 向 に 回 転
さ せ る こ と に よ っ て も 現 像 剤 １ ０ を 循 環 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
現 像 ロ ー ラ ２ は 、 現 像 装 置 １ の 前 部 に 設 置 さ れ 、 現 像 装 置 １ の 開 口 １ ３ か ら 感 光 体 ド ラ ム
１ ２ に 対 向 す る 。 そ し て 、 現 像 ロ ー ラ ２ は 現 像 剤 撹 拌 部 ３ に 収 容 さ れ た 現 像 剤 １ ０ を 搬 送
量 を 調 整 し な が ら 感 光 体 ド ラ ム １ ２ の 静 電 潜 像 に 供 給 し 、 静 電 潜 像 を 可 視 化 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
本 発 明 の 現 像 装 置 １ に 使 用 さ れ る 現 像 剤 １ ０ と し て は 、 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い が 、
一 般 に 使 用 さ れ て い る ト ナ ー と キ ャ リ ア か ら な る ２ 成 分 現 像 剤 を 使 用 す る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
次 に 、 こ の 現 像 装 置 １ を 用 い る セ ッ ト ア ッ プ 方 法 を 図 １ に 従 っ て 説 明 す る 。 連 通 部 ７ ａ ，
７ ｂ が シ ー ル 部 材 ８ に よ り 封 鎖 さ れ て 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 ４ が 密 封 さ れ た 状 態 で 、 現 像 装 置
１ の 上 面 に 設 け ら れ た ス リ ッ ト ９ か ら シ ー ル 部 材 ８ を 取 り 外 し た 後 、 現 像 装 置 １ を 画 像 形
成 装 置 内 の 所 定 の 取 付 け 位 置 に セ ッ ト す る 。 あ る い は 、 現 像 装 置 １ を セ ッ ト し た 後 、 シ ー
ル 部 材 ８ を 取 り 外 し て も よ い 。 シ ー ル 部 材 ８ を 取 り 外 し た 後 、 ス リ ッ ト ９ は シ ー ル 部 材 で
塞 い で お く 。 次 い で 、 ス パ イ ラ ル ロ ー ラ ４ ａ ， ５ ａ を 回 転 駆 動 さ せ る と 、 現 像 剤 １ ０ は 連
通 部 ７ ａ ， ７ ｂ を 通 っ て 第 １ お よ び 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路 ４ ， ５ 間 を 撹 拌 さ れ な が ら 循 環 す る
。 こ の 現 像 剤 撹 拌 部 ３ で 撹 拌 、 循 環 さ れ た 現 像 剤 １ ０ が 現 像 ロ ー ラ ２ に 供 給 さ れ 、 図 示 し
な い メ ー タ リ ン グ ブ レ ー ド 等 に よ り 搬 送 量 を 調 整 さ れ な が ら 感 光 体 ド ラ ム １ ２ の 静 電 潜 像
に 供 給 さ れ 、 静 電 潜 像 を 可 視 化 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
な お 、 上 記 実 施 形 態 で は 、 ハ ウ ジ ン グ １ １ 内 に 現 像 ロ ー ラ ２ と 撹 拌 搬 送 部 ３ と を 設 け た が
、 ハ ウ ジ ン グ １ １ を 現 像 ロ ー ラ 部 ２ と 現 像 剤 撹 拌 部 ３ と に 分 割 し 、 こ れ ら を 着 脱 自 在 に 結
合 で き る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 の 現 像 装 置 に よ れ ば 、 ハ ウ ジ ン グ 内 の シ ー ル 部 材 を 取 り 外 す だ け で 、 現 像 剤 の 漏 れ
な く 簡 単 に 短 時 間 で 画 像 形 成 装 置 に 取 付 け る こ と が で き 、 か つ シ ー ル 部 材 を 取 り 外 す た め
の ス リ ッ ト 幅 も 短 く て よ い た め 、 剛 性 の 低 下 を 防 ぎ 、 か つ ス リ ッ ト を 塞 ぐ た め の シ ー ル 部
材 も 短 く て す む と い う 効 果 が あ る 。
ま た 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 現 像 装 置 に よ れ ば 、 シ ー ル 部 材 に て 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 に 現 像 剤 を
密 封 し た 状 態 で 輸 送 、 流 通 が 可 能 で あ る た め 、 コ ス ト の 削 減 を 図 る こ と が で き る 。
さ ら に 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 現 像 装 置 に よ れ ば 、 か つ 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 に 充 填 さ れ た 現 像 剤
の 容 積 が 第 １ の 撹 拌 搬 送 路 の 自 由 空 間 容 積 と 略 同 一 と な る よ う に 形 成 す る こ と に よ り 、 第
１ の 撹 拌 搬 送 路 に 現 像 剤 を 充 満 さ せ る だ け で よ く 、 イ ニ シ ャ ル 現 像 剤 の 充 填 量 を 事 前 に 秤
量 す る 必 要 が な く な る 。
さ ら に 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 現 像 装 置 に よ れ ば 、 ハ ウ ジ ン グ の 上 面 に シ ー ル 部 材 を 取 外 す た
め の ス リ ッ ト を 設 け 、 ス リ ッ ト か ら 縦 方 向 に シ ー ル 部 材 の 取 り 外 し を 行 う こ と に よ り 、 現
像 剤 の 漏 れ の 心 配 が な い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に か か る 現 像 装 置 を 示 す 水 平 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に か か る 現 像 装 置 を 示 す 垂 直 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 　 現 像 装 置
２ 　 　 現 像 ロ ー ラ
３ 　 　 現 像 剤 撹 拌 部
４ 　 　 第 １ の 撹 拌 搬 送 路
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５ 　 　 第 ２ の 撹 拌 搬 送 路
６ 　 　 隔 壁
７ ａ 　 連 通 部
７ ｂ 　 連 通 部
８ 　 　 シ ー ル 部 材
９ 　 　 ス リ ッ ト
１ ０ 　 現 像 剤
１ １ 　 ハ ウ ジ ン グ
１ ２ 　 感 光 体 ド ラ ム

【 図 １ 】

【 図 ２ 】
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