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(57)摘要

本发明属于膏药制剂技术领域，具体涉及一

种用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法。包括

以下过程：将橡胶切成条状后辊轧成橡胶薄片，

然后置于汽油溶剂中溶胀、乳化，然后将各原料

加入浸泡橡胶薄片的汽油溶剂中搅拌均匀，过滤

制成胶浆，在涂覆在背衬上制成涂膏药剂，然后

卷轴、盖衬、封装。本发明的方法制备的用于治疗

关节痛的外用贴膏有以下优点：良好的消炎镇痛

的作用；挥发性能低、药效持久性好；橡胶的溶胀

乳化效果好、汽油残留量低、溶剂不易外渗；膏药

盖衬的封装效果好且不易受潮；配料溶解分散均

匀，贴膏品质均匀；贴膏的抑菌、消炎效果好，保

存期限长。
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1.一种用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法，包括以下步骤：

（1）轧胶：将生胶除去薄膜后切成10～18  cm长的橡胶条，投于炼胶机辊压得到橡胶薄

片；

（2）胀胶：将橡胶薄片置于搅拌机并加入汽油溶剂，定时搅拌并超声浸泡后待用；

（3）配料：将定量份的樟脑、薄荷脑、松香、乙基纤维素依次投入乙醇中搅拌溶解，然后

加入定量份的氧化锌制成乙醇混合液，将定量份的α‑环糊精投入二甲基亚砜中溶解，再加

入定量份的吲哚美辛、盐酸达克罗宁搅拌均匀得到二甲基亚砜混合液，将定量份的羊毛脂

投入乙醚中搅拌溶解均匀得到乙醚混合液；

（4）打浆：混合步骤（3）所得的乙醇混合液、二甲亚砜混合液、乙醚混合液，加入步骤（2）

中的汽油溶剂中与溶胀后的橡胶薄片混合并搅拌均匀，过筛得到胶浆；

（5）涂胶：将背衬送入涂胶机的两辊压筒中，向涂胶机投加胶浆涂覆在背衬上制成涂膏

药剂；

（6）除油：将步骤（5）所得的涂膏药剂送入冷风环境中除油处理；

（7）卷轴：加热卷轴机并控制卷轴机中各烘箱处的温度，将除油后的涂膏药剂送入卷轴

机卷轴，每卷100  m长切断一次；

（8）封装：将卷轴的涂膏药剂与剥离纸送入针刺机处理，以使涂膏药剂的膏药面覆盖剥

离纸，然后在剥离纸的外侧涂覆保护层；

（9）封装：按规定尺寸切片后套袋封装得到用于治疗关节痛的外用贴膏；

上述各组份的重量份分别为：吲哚美辛2350～2820份、盐酸达克罗宁167～200份、樟脑

8900～10680份、薄荷脑3900～4680份、橡胶31000～37200份、氧化锌34000～40800份、松香

26000～31200份、羊毛脂4000～4800份、二甲基亚砜3900～4680份、乙基纤维素3500～5000

份、α‑环糊精800～1200份；

步骤（2）中的搅拌过程为：每隔3小时搅拌2分钟，然后继续浸泡24小时以上至橡胶薄片

充分溶胀、软化，搅拌速度为30～40  r/min，浸泡温度为10～30  ℃，搅拌过程中超声，超声

频率为50～60Hz，超声功率45～75  W；

步骤（6）中的冷风环境的温度为3～8℃、风速为3～5  m/s，放置时间为3～6小时；

步骤（8）中的保护层厚度为2～5  µm，保护层由以下重量份的组份混合喷涂而成：羧基

化壳聚糖15～35份、瓜尔胶醚3～8份、乙基纤维素1～2份、乙醇10～15份、水80～100份。

2.根据权利要求1所述的用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法，其特征在于，步骤

（2）中所用汽油溶剂经120号汽油与乙醇混合而成，其中120号汽油的体积百分比为80%～

90%，橡胶薄片与汽油溶剂的重量比为1:4.2～6.8。

3.根据权利要求1所述的用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法，其特征在于，步骤

（3）中樟脑与乙醇的重量份比为：樟脑:乙醇=1:4～7，羊毛脂与乙醚的重量份比为：羊毛脂:

乙醚=1:1.5～2.5，溶解温度为10～20℃。

4.根据权利要求1所述的用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法，其特征在于，步骤

（7）中卷轴机中各处烘箱温度依次为：第一道烘箱温度为60±5℃，第二道烘箱温度为90±5

℃，第三道烘箱温度为70±5℃。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 107412286 B

2



一种用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于膏药制剂技术领域，具体涉及一种用于治疗关节痛的外用贴膏的制备

方法。

背景技术

[0002] 膏药在我国的应用历史悠久，用植物油或动物油加药熬成胶状物质，涂在布、纸或

皮的一面可以较长时间地贴在患处，膏药中的药物直接贴敷于体表穴位上，药性透过皮毛

由表入里渗透皮下组织，一方面在局部产生药物浓度的相对优势，另一方面可通过经络的

贯通运行，直达脏腑失调经气失调的病所，发挥药物的功能效应，从而发挥最大的全身药理

效应。传统的注射及口服疗法损伤神经、血管、肌肉等组织使病人不易接受，且这些方法都

易使药物通过全身的血液循环分散各处，真正到达疾病局部的药物少，用药量大但疗效差。

相比于注射及口服药物，膏药避免了内服的毒副作用，同时药物直接作用于患处，药效高、

见效明显且不易产生耐药性。

[0003] 但是现有的膏药存在以下生产或使用问题：一，膏药中松香、薄荷脑等有效成分易

挥发造成药效降低、药效持久性差；二、泡胶工序导致膏药易残留汽油、植物油等，高温或基

质未能充分乳化、溶胀下造成油脂外渗；三、膏药厚度薄、粘结性差，膏药覆盖物如剥离纸等

的封装效果不好且容易受潮；四、各配料在制造中分散不均造成膏药品质不一；五、膏药中

的部分原料，例如松香等在溶剂中的溶解度小，容易结晶析出，造成膏药块状。

[0004] 中国专利CN104367663A，专利名称治疗软骨组织损伤的贴膏及其生产方法，申请

日期2015年2月25日，公开了一种由栀子、薄荷脑、橡胶、冰片、氧化锌、松香、凡士林、羊毛脂

制成的贴膏，其制备方法为将橡胶压碎后加入汽油打浆、浸泡，然后加入凡士林、羊毛脂、氧

化锌、松香、薄荷脑、冰片及其栀子的流浸膏搅拌均匀制成膏浆，然后涂膏、切段、盖衬、切

片。但是经上述方法制成的贴膏依然存在松香等有效成分挥发造成药效降低、药效持久性

差、配料分散不均匀等问题。

发明内容

[0005] 针对现有的膏药制备方法导致膏药有效成分挥发、药效持久性差的问题，本发明

的目的在于提供一种用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法，由该方法制备的治疗关节痛

的外用贴膏中松香的有效成分的挥发性低、药效持久效果好，而且配料分散均匀，贴膏品质

均匀。

[0006] 本发明提供如下的技术方案：

[0007] 一种用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法，包括以下步骤：

[0008] (1)轧胶：将生胶除去薄膜后切成10～18cm长的橡胶条，投于炼胶机辊压得到橡胶

薄片；

[0009] (2)胀胶：将橡胶薄片置于搅拌机并加入汽油溶剂，定时搅拌并超声浸泡后待用；

[0010] (3)配料：将定量份的樟脑、薄荷脑、松香、乙基纤维素依次投入乙醇中搅拌溶解，
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然后加入定量份的氧化锌制成乙醇混合液，将定量份的α‑环糊精投入二甲基亚砜中溶解，

再加入定量份的吲哚美辛、盐酸达克罗宁搅拌均匀得到二甲基亚砜混合液，将定量份的羊

毛脂投入乙醚中搅拌溶解均匀得到乙醚混合液；

[0011] (4)打浆：混合步骤(3)所得的乙醇混合液、二甲亚砜混合液、乙醚混合液，加入步

骤(2)中的汽油溶剂中与溶胀后的橡胶薄片混合并搅拌均匀，过筛得到胶浆；

[0012] (5)涂胶：将背衬送入涂胶机的两辊压筒中，向涂胶机投加胶浆涂覆在背衬上制成

涂膏药剂；

[0013] (6)除油：将步骤(5)所得的涂膏药剂送入冷风环境中除油处理；

[0014] (7)卷轴：加热卷轴机并控制卷轴机中各烘箱处的温度，将除油后的涂膏药剂送入

卷轴机卷轴，每卷100m长切断一次；

[0015] (8)封装：将卷轴的涂膏药剂与剥离纸送入针刺机处理，以使涂膏药剂的膏药面覆

盖剥离纸，然后在剥离纸的外侧涂覆保护层；

[0016] (9)封装：按规定尺寸切片后套袋封装得到用于治疗关节痛的外用贴膏。

[0017] 本发明的用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法包括以下过程：将橡胶切成条状

后辊轧以使橡胶形成橡胶薄片，然后将橡胶薄片置于汽油溶剂中泡胶，以使橡胶薄片溶胀、

乳化，然后将各原料加入浸泡橡胶薄片的汽油溶剂中搅拌均匀，过滤制成胶浆，在涂覆在背

衬上制成涂膏药剂，然后卷轴、盖衬、封装。首先在配料过程中将各原料分别制成料液，避免

直接添加到浸泡橡胶薄片的汽油中造成松香、薄荷脑、羊毛脂、樟脑溶解分散不均或溶解不

充分造成块状残留。制备的乙醇混合液中添加的乙基纤维素可以促进橡胶的溶胀乳化，同

时提高贴膏的胶黏性能。更重要的是乙基纤维素可以在溶胀的橡胶中形成非水溶性的骨

架，并经过除油过程进一步强化，将松香、薄荷脑、羊毛脂、樟脑等易挥发成分锁住，使其缓

慢向外释放，并抑制松香等的结晶析出。制备的乙醚混合液中加入的α‑环糊精具有的笼状

结构可以包络吲哚美辛、盐酸达克罗宁，延缓释放速率，延长贴膏的药性。而且α‑环糊精具

有消炎、止痛、抑制细菌生长的作用。氧化锌、乙基纤维素、松香、羊毛脂等的相互作用可以

达到增稠、软化与促进乳化的作用，促进各配料与橡胶的充分均匀混合，同时促进橡胶的充

分溶胀，避免汽油外渗。因此经本发明的方法制备的用于治疗关节痛的外用贴膏中各成分，

尤其是薄荷脑、樟脑、松香等充分溶解且分散均匀，避免了块状物和松香结晶等的出现，而

且乙基纤维素与α‑环糊精的保留效果使松香等挥发成分与吲哚美辛等向外释放的速率减

慢，药效挥发性降低、药效持久效果好。

[0018] 作为本发明方法的一种改进，步骤(2)中所用汽油溶剂经120号汽油与乙醇混合而

成，其中120号汽油的体积百分比为80％～90％，橡胶薄片与汽油溶剂的重量比为1:4.2～

6.8。120号汽油的橡胶溶胀效果好，而与乙醇混合后可以加快汽油溶剂与乙醇混合液、乙醚

混合液的充分混合，强化各配料与溶胀橡胶的均匀混合。

[0019] 作为本发明方法的一种改进，步骤(2)中的搅拌过程为：每隔3小时搅拌2分钟，然

后继续浸泡24小时以上至橡胶薄片充分溶胀、软化，搅拌速度为30～40r/min，浸泡温度为

10～30℃，搅拌过程中超声，超声频率为50～60Hz，超声频率45～75W。经过搅拌和充分浸泡

后使橡胶薄片完全溶胀、软化，超声加快橡胶薄片的溶胀速度。

[0020] 作为本发明方法的一种改进，步骤(3)中各组份的重量份分别为：吲哚美辛2350～

2820份、盐酸达克罗宁167～200份、樟脑8900～10680份、薄荷脑3900～4680份、橡胶31000
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～37200份、氧化锌34000～40800份、松香26000～31200份、羊毛脂4000～4800份、二甲基亚

砜3900～4680份、乙基纤维素3500～5000份、α‑环糊精800～1200份。氧化锌起到填充剂的

作用，并与松香反应生成松香酸的辛盐，促进橡胶的乳化。羊毛脂、薄荷脑起到软化橡胶的

作用，且羊毛脂可协同乙基纤维素的增强粘性作用。薄荷脑、松香、樟脑强在提供芳香气味

的起到清凉止痒、消肿止痛、杀菌抑菌的作用。

[0021] 作为本发明方法的一种改进，步骤(3)中樟脑与乙醇的重量份比为：樟脑:乙醇＝

1:4～7，羊毛脂与乙醚的重量份比为：羊毛脂:乙醚＝1:1.5～2.5，溶解温度为10～20℃。充

分促进各配料的充分溶解、分散均匀，提高各混合料液与溶胀橡胶的均匀混合。

[0022] 作为本发明方法的一种改进，步骤(6)中的冷风环境的温度为3～8℃、风速为3～

5m/s，放置时间为3～6小时。经冷风除油处理后使涂膏药剂中的汽油、乙醚等溶剂充分逸

出，进一步抑制汽油等从贴膏中外渗，同时促进乙基纤维素、α‑环糊精的骨架强度提升，加

强贴膏中有效成分的保存，提高贴膏的药性持久性。

[0023] 作为本发明方法的一种改进，步骤(7)中卷轴机中各处烘箱温度依次为：第一道烘

箱温度为60±5℃，第二道烘箱温度为90±5℃，第三道烘箱温度为70±5℃。程序控温强化

涂膏药剂中膏药与背衬之间的粘结强度。

[0024] 作为本发明方法的一种改进，步骤(8)中的保护层厚度为2～5μm，保护层由以下重

量份的组份混合喷涂而成：羧基化壳聚糖15～35份、瓜尔胶醚3～8份、乙基纤维素1～2份、

乙醇10～15份、水80～100份。通过在剥离纸表面涂覆保护层，一方面阻止挥发性成分挥发

逸出，一方面防潮防湿。保护层中的羧基化壳聚糖具有抑菌效果，且与瓜尔胶醚共同作用，

并在乙基纤维素的作用下形成薄膜层，可以有效阻止成分挥发，起到延长药效的作用。

[0025] 本发明的有益效果如下：

[0026] 本发明的方法制备的治疗关节痛的外用贴膏有以下优点：(1)良好的消炎镇痛的

作用；(2)贴膏中的松香、薄荷脑等挥发性低，药效持久性好；(3)橡胶的溶胀乳化效果好，汽

油残留量低、溶剂不易外渗；(4)贴膏的粘性好；(4)膏药盖衬的封装效果好，且不易受潮；

(5)各配料溶解分散均匀，贴膏品质均匀；(6)松香等在使用过程中不会出现结晶析出，避免

贴膏中膏药凝结成块；(7)贴膏的抑菌、消炎效果好，保存期限长。

具体实施方式

[0027] 下面就本发明的具体实施方式作进一步说明。

[0028] 如无特别说明，本发明中所采用的原料均可从市场上购得或是本领域常用的，如

无特别说明，下述实施例中的方法均为本领域的常规方法。

[0029] 实施例1

[0030] 一种用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法，包括以下步骤：

[0031] (1)轧胶：将生胶除去薄膜后切成10cm长的橡胶条，投于炼胶机辊压得到橡胶薄

片，以使橡胶薄片的两侧形成网格花纹，橡胶薄片厚3mm；

[0032] (2)胀胶：将橡胶薄片置于搅拌机并加入汽油溶剂、定时搅拌并超声浸泡后待用，

其中所用汽油溶剂经120号汽油与乙醇混合而成，120号汽油的体积百分比为80％，橡胶薄

片与汽油溶剂的重量比为1:4.2，搅拌浸泡过程为：每隔3小时搅拌2分钟，然后继续浸泡24

小时以上至橡胶薄片充分溶胀、软化，优选25小时，搅拌速度为30r/min，浸泡温度为10℃，
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搅拌过程中施加超声辅助，超声频率为50Hz，超声频率45W；

[0033] (3)配料：将樟脑、薄荷脑、松香、乙基纤维素依次投入乙醇中搅拌溶解，然后加入

氧化锌制成乙醇混合液；将α‑环糊精投入二甲基亚砜中溶解，再加入吲哚美辛、盐酸达克罗

宁搅拌均匀得到二甲基亚砜混合液；向羊毛脂中加入乙醚搅拌溶解均匀得到乙醚混合液。

各组份的重量分别为：吲哚美辛2820g、盐酸达克罗宁200g、樟脑10680g、薄荷脑4680g、橡胶

37200g、氧化锌40800g、松香31200g、羊毛脂4800g、二甲基亚砜4680g、乙基纤维素5000g、α‑

环糊精1200g。樟脑与乙醇的重量比为：樟脑:乙醇＝1:7，羊毛脂与乙醚的重量比为羊毛脂:

乙醚＝1:2.5，溶解温度为10℃。另外松香在使用前先在160℃的温度下翻炒25分钟然后粉

碎过滤后使用，滤筛规格为120目；

[0034] (4)打浆：混合步骤(3)所得乙醇混合液、二甲亚砜混合液、乙醚混合液，加入步骤

(2)中汽油溶剂中与溶胀后的橡胶薄片混合并搅拌均匀，经80#×60#的铜筛过筛得到胶浆；

[0035] (5)涂胶：将背衬送入涂胶机的两辊压筒中，向涂胶机投加胶浆涂覆在背衬上制成

涂膏药剂；

[0036] (6)除油：将步骤(5)所得涂膏药剂送入冷风环境中除油处理，冷风环境的温度为3

℃、风速为3m/s，放置时间为3小时；

[0037] (7)卷轴：加热卷轴机并控制卷轴机中各烘箱处温度，将除油后的涂膏药剂送入卷

轴机卷轴，每卷100m长切断一次，其中卷轴机中的各处烘箱温度依次为：第一道烘箱温度为

60±5℃，第二道烘箱温度为90±5℃，第三道烘箱温度为70±5℃，并且在卷轴开始5min后

剪取小样测试含膏量；

[0038] (8)封装：将卷轴的涂膏药剂与剥离纸送入针刺机处理，以使涂膏药剂的膏药面覆

盖剥离纸，然后在剥离纸的外侧涂覆保护层，保护层厚度为2μm，保护层由以下组份制备混

合而成：羧基化壳聚糖35g、瓜尔胶醚8g、乙基纤维素2g、乙醇15g、水100g；

[0039] (9)封装：按规定尺寸切片后套袋封装得到用于治疗关节痛的外用贴膏。

[0040] 实施例2

[0041] 一种用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法，包括以下步骤：

[0042] (1)轧胶：将生胶除去薄膜后切成15cm长的橡胶条，投于炼胶机辊压得到橡胶薄

片，以使橡胶薄片的两侧形成网格花纹，橡胶薄片厚4mm；

[0043] (2)胀胶：将橡胶薄片置于搅拌机并加入汽油溶剂、定时搅拌并超声浸泡后待用，

其中所用汽油溶剂经120号汽油与乙醇混合而成，120号汽油的体积百分比为85％，橡胶薄

片与汽油溶剂的重量比为1:5.5，搅拌浸泡过程为：每隔3小时搅拌2分钟，然后继续浸泡24

小时以上至橡胶薄片充分溶胀、软化，优选27小时，搅拌速度为35r/min，浸泡温度为20℃，

搅拌过程中施加超声辅助，超声频率为55Hz，超声频率60W；

[0044] (3)配料：将樟脑、薄荷脑、松香、乙基纤维素依次投入乙醇中搅拌溶解，然后加入

氧化锌制成乙醇混合液；将α‑环糊精投入二甲基亚砜中溶解，再加入吲哚美辛、盐酸达克罗

宁搅拌均匀得到二甲基亚砜混合液；向羊毛脂中加入乙醚搅拌溶解均匀得到乙醚混合液。

其中各组份的重量分别为：吲哚美辛2350g、盐酸达克罗宁167g、樟脑8900g、薄荷脑3900g、

橡胶31000g、氧化锌34000g、松香26000g、羊毛脂4000g、二甲基亚砜3900～468g、乙基纤维

素3500g、α‑环糊精800g。樟脑与乙醇的重量比为1:4，羊毛脂与乙醚的重量份比为1:1.5，溶

解温度为15℃。另外松香在使用前先在170℃的温度下翻炒20分钟然后粉碎过滤后使用，滤
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筛规格为140目；

[0045] (4)打浆：混合步骤(3)所得乙醇混合液、二甲亚砜混合液、乙醚混合液，加入步骤

(2)中汽油溶剂中与溶胀后的橡胶薄片混合并搅拌均匀，经80#×60#的铜筛过筛得到胶浆；

[0046] (5)涂胶：将背衬送入涂胶机的两辊压筒中，向涂胶机投加胶浆涂覆在背衬上制成

涂膏药剂；

[0047] (6)除油：将步骤(5)所得涂膏药剂送入冷风环境中除油处理，冷风环境的温度为6

℃、风速为4m/s，放置时间为4小时；

[0048] (7)卷轴：加热卷轴机并控制卷轴机中各烘箱处温度，将除油后的涂膏药剂送入卷

轴机卷轴，每卷100m长切断一次，其中卷轴机中的各处烘箱温度依次为：第一道烘箱温度为

60±5℃，第二道烘箱温度为90±5℃，第三道烘箱温度为70±5℃，并在卷轴开始5min后剪

取小样测试含膏量；

[0049] (8)封装：将卷轴的涂膏药剂与剥离纸送入针刺机处理，以使涂膏药剂的膏药面覆

盖剥离纸，然后在剥离纸的外侧涂覆保护层，保护层厚度为4μm，保护层由以下组份制备混

合而成：羧基化壳聚糖25g、瓜尔胶醚5.5g、乙基纤维素1.5g、乙醇12.5g、水90g；

[0050] (9)封装：按规定尺寸切片、并套袋封装得到治疗关节痛的外用贴膏。

[0051] 实施例3

[0052] 一种用于治疗关节痛的外用贴膏的制备方法，包括以下步骤：

[0053] (1)轧胶：将生胶除去薄膜后切成10cm长的橡胶条，投于炼胶机辊压得到橡胶薄

片，以使橡胶薄片的两侧形成网格花纹，橡胶薄片厚5mm；

[0054] (2)胀胶：将橡胶薄片置于搅拌机并加入汽油溶剂、定时搅拌并超声浸泡后待用，

其中所用汽油溶剂经120号汽油与乙醇混合而成，120号汽油的体积百分比为90％，橡胶薄

片与汽油溶剂的重量比为1:4.2，搅拌浸泡过程为：每隔3小时搅拌2分钟，然后继续浸泡24

小时以上至橡胶薄片充分溶胀、软化，搅拌速度为40r/min，浸泡温度为30℃，搅拌过程中施

加超声辅助，超声频率为60Hz，超声频率75W；

[0055] (3)配料：将樟脑、薄荷脑、松香、乙基纤维素依次投入乙醇中搅拌溶解，然后加入

氧化锌制成乙醇混合液；将α‑环糊精投入二甲基亚砜中溶解，再加入吲哚美辛、盐酸达克罗

宁搅拌均匀得到二甲基亚砜混合液；向羊毛脂中加入乙醚搅拌溶解均匀得到乙醚混合液。

其中各组份的重量分别为：吲哚美辛3085g、盐酸达克罗宁183 .5g、樟脑9790g、薄荷脑

4290g、橡胶34100g、氧化锌37400g、松香28600g、羊毛脂4400g、二甲基亚砜4290g、乙基纤维

素4250g、α‑环糊精1000g。樟脑与乙醇的重量比为1:5.5，羊毛脂与乙醚的重量份比为1:2，

溶解温度为20℃。另外松香在使用前先在180℃的温度下翻炒15分钟然后粉碎过滤后使用，

滤筛规格为160目；

[0056] (4)打浆：混合步骤(3)所得乙醇混合液、二甲亚砜混合液、乙醚混合液，加入步骤

(2)中汽油溶剂中与溶胀后的橡胶薄片混合并搅拌均匀，经80#×60#的铜筛过筛得到胶浆；

[0057] (5)涂胶：将背衬送入涂胶机的两辊压筒中，向涂胶机投加胶浆涂覆在背衬上制成

涂膏药剂；

[0058] (6)除油：将步骤(5)所得涂膏药剂送入冷风环境中除油处理，冷风环境的温度为8

℃、风速为5m/s，放置时间为6小时；

[0059] (7)卷轴：加热卷轴机并控制卷轴机中各烘箱处温度，将除油后的涂膏药剂送入卷
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轴机卷轴，每卷100m长切断一次，其中卷轴机中的各处烘箱温度依次为：第一道烘箱温度为

60±5℃，第二道烘箱温度为90±5℃，第三道烘箱温度为70±5℃，在卷轴开始5min后剪取

小样测试含膏量；

[0060] (8)封装：将卷轴的涂膏药剂与剥离纸送入针刺机处理，以使涂膏药剂的膏药面覆

盖剥离纸，然后在剥离纸的外侧涂覆保护层，保护层厚度为5μm，保护层由以下组份制备混

合而成：羧基化壳聚糖15g、瓜尔胶醚3g、乙基纤维素1g、乙醇10g、水80g；

[0061] (9)封装：按规定尺寸切片、并套袋封装得到治疗关节痛的外用贴膏。

[0062] 性能测试

[0063] (1)溶剂外渗：将实施例1～3中制备的贴膏各取3片置于40±2℃的密封环境中静

置2天、5天、7天，观察贴膏的盖衬侧(剥离纸侧)有无油滴渗出，结果见表1。

[0064] 表1

[0065]

[0066] 从表1中可以看出在40±2℃下放置的贴膏的油滴外渗现象不明显，经7天放置后

有4片仍无油滴外渗，2片仅能看见轻微的油痕，1片有1滴油滴外渗，2片出现2滴油滴外渗。

[0067] (2)药性挥发：将实施例1～3中制备的贴膏各取3片去除盖衬，药膏一侧面向上置

于25±2℃的通风室静置2天、5天、7天，测试各时间段药膏中薄荷的剩余量，结果见表2。

[0068] 表2

[0069] 实施例 2天 5天 7天

实施例1 98.6±0.3％ 91.2±0.3％ 90.5±0.3％

实施例2 97.4±0.3％ 91.3±0.3％ 90.8±0.3％

实施例3 99.2±0.3％ 93.1±0.3％ 91.2±0.3％

[0070] 从表2可以看出，贴膏中以薄荷为代表的挥发性药分的挥发性降低，挥发量少，挥

发主要集中在第2天～第5天的时间内，主要是因为开始时贴膏中的挥发性成分的浓度高，

并且在通风作用下经过2天放置后充分逸出。

[0071] (3)药效测试：将实施例1～3中制备的贴膏各取6片贴于经脱毛处理恢复后的兔子

皮肤处，定时测定贴膏的透皮率，测定指标分别为药膏中剩余的薄荷的含量与吲哚美辛的

含量，测定结果见表3。

[0072] 表3

[0073]

[0074] 从上表可以看出本发明的贴膏具有较好的透皮率，48小时后的吲哚美辛的平均透
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皮率达到61.4％，而且与表2中薄荷7天后的残留量约90％相比，贴膏贴敷到皮肤上后薄荷

的残留量明显降低，且从贴膏中的逸出速率明显增大，表明本发明的制备方法制备的贴膏

生物应用效果好，见效明显。

[0075] 本发明制的制备方法制备的用于治疗关节痛的外用贴膏有良好的消炎镇痛的作

用，挥发性低、药效持久性好，橡胶的溶胀乳化效果好、汽油残留量低、溶剂不易外渗，膏药

盖衬的封装效果好且不易受潮，贴膏品质均匀，抑菌、消炎效果好，保存期限长。
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