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joka ottaa vastaa yhden tai useamman nes-

16’

teen, ja pydrivid teloja (22, 24), joissa
on pinnat, jotka mddrittdvdt aukon (38),
jonka ldpi neste jakautuu. Kaavintapinta
(44) puhdistaa jatkuvasti telapintoja
estdikseen, ettd aukko (38) tukkeutuu tai 22—
ettd kovettunutta ainetta kerdidntyy kote-
loon (12).
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Anordningfor (10) férdelning av
vatskor, vilka hdrdas under inverkan av
omgivningens atmosfariska egenskaper,
till vilken anordning hér en kapsel (12},
vilken in i sig tar emot.en eller flera
vatskor, och roterande valsar (22, 24),
med ytor, vilka definsierar &ppningen
(38), genom vilken vdtskan fordelas. En
rakelyta (44) renar kontinuerligt valsy-
torna £O6r att foérhindra att Oppningen
(38) stockas eller att hdrdat material
samlas i kapseln (12).
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LAITE NESTEIDEN JAKAMISEKSI

_ Keksintd koskee patenttivaatimuksen 1
johdannossa maddriteltya laitetta, joka on
kadyttdkelpoinen nesteiden, Jjotka ympéristdolosuhteille
altistettaessa kovettuvat nopeasti, jakamiseksi.
Erilaisia nesteita jaetaan tavallisesti
suuttimien 1lapi, Jjoissa on kiintea aukko. Kuitenkin
taman tyyppinen laite on sopimaton nesteiden, kuten

erilaisten hartsien, joihin kuuluu uretaanipohjaisia

aineita, jotka kovettuvat nopeasti altistuessaan
ilmalle, kiydessididn 1lapi lampdtilan tai muiden
ymparistdolojen atmosféaristen ominaisuuksien
muutoksen,l jakamiseksi. Erds ongelma kaytettaessa

tavanomaista jakelulaitetta nditd nesteita varten on,
etta suutinaukko tukkeutuu kovettuvasta aineesta Jja
siksi sitd tulee usein vaihtaa tai puhdistaa. Eras
toinen ongelma on ollut, ettd nesteet ovat taipuvaisia
kovettumaan ja muodostamaan satunnaiseen tapaan

saostumia pitké&nomaisina muotoina aukon ympérille

ilmid, jota ammattikielellé kutsutaan "parran
kasvattamisena”. - Tama  keradintyminen hairitsee
jakelutoimintaa ja kun se menee liian pitkédlle se
saattaa suunnata nesteen virtauksen takaisin

aiheuttaen erilaisia ongelmia.

‘ Edella mainittujen tunnetun tekniikan
ongelmien valossa, té&mén keksinndén tarkoitus on tuoda
esiin laite nesteiden jakamiseksi, Jjossa laitteessa
suutin ajan mittaan ei tukkeudu kiinteist&d aineista,
ja siten usein toistuva suuttimien vaihtaminen ei ole

tarpeellista, ja Jjossa nesteiden syotdssa valtetaan

"parrankasvuilmié”, Jjoka liittyy nesteisiin, Jjotka

kiinteytyvat altistuessaan ymparistén olosuhteille.
Keksinndn mukaiselle laitteelle on

tunnusomaista se, mita on esitetty

patenttivaatimuksessa 1.
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Keksinndén mukaiseen laitteeseen kuuluu
kotelo, joka ottaa vastaan yhden tai useampia
sybtettdvid nesteitd, ja kaksi pydritettavaad telaa,
joissa on pinnat, jotka mdarittavat suutinaukon, jonka
ldpi neste jaetaan. Teloja liikutetaan nesteen
virtaussuuntaan nahden painvastaiseen suuntaan. Siten
Véltetéén, ettd neste, joka tarttuu suutinaukkoa
rajoittaviin telojen pintoihin tulee alttiiksi
ymparistdlle ja jahmettyy. Pydrivien telojen pintoja
voidaan myds jatkuvasti puhdistaa kaavintaelimilla
aukon tukkeutumisen ja "parranmuodostuksen”
estimiseksi. Kaapimisen lisatarkoituksena on, etta
poiskaavittu neste johdetaan nesteen paavirtauksen
pydrteiseen sekoitusvydhykkeeseen, jossa se puhdistuu

paavirtauksen kanssa ja sybtetéan sen kanssa

suutinaukkoon.
Seuraavassa keksintda kuvataan
yvksityiskohtaisesti viittaamalla oheisiin

piirustuksiin, joissa

kuva 1 esitt&i jossain maarin kaaviomaisesti
sivulta nahtyna poikkileikkauskuvaa keksinnén
mukaisesti rakennetusta jakelulaitteesta,

kuva 2 esittdd poikkileikkausta kuvan 1
laitteesta, -

kuva 3 esittdid poikkileikkausta nesteestad,
jota jaetaan kun se poistuu suuttimesta,

kuva 4 esittd&d poikkileikkausta Jjaetusta
nestevirrasta jonkin verran jakelusuuttimen
alapuolella,

kuva 5 esittdi poikkileikkausta suuttimesta,

kuva 6 esitt&i aksonometrisesti rajahdyskuvaa
kuvien 1, 2 ja 5 laitteista,

, kuva 7 esittéaa aksonometrisesti

vaihtoehtoisen sovellutusesimerkin mukaista telaa,

kuva 8 esittdad kaaviokuvaa suuttimesta, joka

muodostuu kahdesta telasta kuvan 7 mukaisesti, ja
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kuva 9 esittda aksonometrisesti alta péain
nédhtyna jakelulaitetta, jossa kaytet&in kuvan 7 ja 8
mukaisia teloja.

Niin kuin kuvissa on esitetty ja erityisesti
kuvassa 1, laitteeseen 10 kuuluu kotelo 12, jossa on
sailid 14, Pumppu 16 sydttd4 hartsinestettid s&iliddén
14 putken 18 kautta. Laitetta voidaan myds kayttda
aineen, joka on saatu sekoittamalla monta nestemlista
faasia, joka aine kovettuu, kun sitd altistetaan
ymparistdén atmosfiddrisille olosuhteille, jakamiseksi.
Taméd voidaan toteuttaa esimerkilld, jossa s4iliddn 14
sydtetdédn yksi faasi pumpun 16 ja johdon 18 kautta ja
toinen faasi pumpun 16' ja Jjohdon 18' kautta.
Lisafaaseja voidaan 1lisata kéayttamallsd lisdpumppuja
vaatimuksen mukaisesti. Eri faasit sekoitetaan t&min
jalkeen  siilidssi 14  esimerkiksi  kayttamilla
sekoitussiiped 20.

S&4ilidén 14 alle laitteeseen 10 on jarjestetty
kaksi telaa 22, 24. Kumpikin tela on yleisesti painon-
nostotangon muotoinen, vaikka teloilla wvoi ©olla
mydskin muita muotoja. Siten telassa 22 on kaksi
akselinsuunnassa etdisyyden paédssd toisistaan olevaa
sylinterimaistéa osaa 26, 28, joilla on sama
halkaisija. Kolmannella sylinterimdiselld osalla 30 on
pienempi halkaisija ja ulottuu sama-akselisesti osien
26 ja 28 valissa. Telassa 24 on samalla tavalla kaksi
osaa 32, 34, joiden halkaisijat ovat yhtd suuria kuin
osien 26, 28 halkaisijat ja kolmannella osalla 36 on
sama halkaisija kuin osalla 30. Molemmat telat on
asennettu pyodritettavissad olevasti koteloon 12 niin,
ettd niiden akselit ovat samansuuntaiset ja osat 26,
32 ja 28, 34 ovat kosketuksissa olevassa yhteydessé
toistensa kanssa niin kuin kuvassa 2 on esitetty.
Koska osat 30, 36 ovat pienempid, ne muodostavat

tavallisesti suorakulmaisen tilan tai aukon 38.
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Koteloon 10 on myds jarjestetty kolme muuta
elintd. Tadma on parhaiten nahtavissad kuvassa 6, Jjossa
yksi ylakaavinelin 42 on jarjestetty telojen 22, 24
ylépuolelle ja siind on pohjapinta 44, ijoka on
muotoiltu vastaamaan telojen pintoja. Pintaan 44
kuuluu telojen 22, 24 wvaliin ulottuva kieleke 56.
Elimessa 42 on myds lapi meneva reikad 46, joka johtaa
s&ilidén 14 pohjasta aukkoon 38. S&ilid 14 wvoi olla
jarjestetty rakenteeseen kiintedsti liittyvéna
vksikkdénd, jossa on pohjareikd 40. Vaihtoehtoisesti
sdilié 14 wvoi olla muodostettu sylinterimaiselléd
seindlla 41, jonka sulkee osa 42. Tédssa mydhemmassa
rakenteessa elimeen 42 on padltdpdin muodostettu
painauma 43, joka muodostaa s&ilidén 14 pohjan.

Kaavintaelimen 42 alapuolella on kaksi pohja-
elintd 48, 50. Kummassakin elimessd on ylapinta 52, 54
({kuva 1), joka on muodostettu wvastaamaan teiojen 22,
24 pintoja telojen 22, 24 pitamiseksi ylakaavinpintaa
44  vastaan. Té&lléd tavalla kun telat pyodrivat
vastaavien akseleittensa ympdri niiden pydreat osat 26
- 36 pyyhkiytyvat jatkuvasti muotoiltuja pintoja 44,
52, 54 vastaan telojen puhtaana pitéamiseksi. Viela
erityisemmin molemmilla teloilla on pinnat, jotka ovat
jatkuvasti pydrivia suuntaan, Jjoka on vastakkain
nesteen virtausta vastaan aukon 38 ldpi niin kuin on
esitetty nuolilla kuvassa 1 ja siksi taytyy kaapiminen
tapahtua kielekkeessd 56 Jja elimen 42 johtavissa
reunocissa 56', 56''(kuva 5). Kieleke 56 kaapii telojen
suurempien sylinterimdisten osien pintoja kun taas
reunat 56', 56'' kaapivat pienempien sylinterimaisten
osien pintoja.

Elimet 52, 54 on kiinnitetty elimeen 42 ja
koteloon sauvoilla 60.

Kumpikin tela 22, 24 on asennettu
pySrittamistd varten akselille 62 ja vast. 64. Akseli

62 on paadtetty hammaspydrdan 66, kun taas akseli 64 on
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padtetty hammaspydraan 68. Hammaspyodradt 66, 68 on
kytketty toisiinsa. Lisdksi hammaspydra 68 on
kytkeytynyt kolmanteen hammaspydréadn 70. Hammaspydra
70 on kytketty kayttdvaddn osaan kuten esim.
saihkomoottoriin 72. Moottori 72 kayttdd hammaspyodraa
70 vastap&ivaiseen suuntaan, niin kuin nuolella C on
esitetty kuvassa 6, saaden aikaan, ettd hammaspyodrat
68, 66 pydriviat mydtdpadivaadn ja vast. vastapaivaan.

Edella esitetty laite toimii kuten
seuraavassa on esitetty. Yksi tai useampi hartsineste
sydtetddn niin kuin edellad on esitetty s&iliddn 14.
Jos on tarpeellista, s3ilidn sisaltdid sekoitetaan
jatkuvasti varmistamiseksi, ettd neste jakautuu
homogeenisena massana. Taman takia rei&n 46 ylaosa 73
voi olla viistottu niin, ettd siiven 20 karki 74 (kts.
kuva 6) voi ulottua reikaan 46.

On huomattava, ettd samalla kun neste virtaa
telojen valisté telat pydrivat jatkuvasti niin, etta
kun niiden vastakkaiset, toisiaan vastakkain olevat
pinnat liikkuvat suuntaan, joka on vastakkain (se on,
yléspéin) wvirtausta vastaan. T4ll4 tavalla molemmat
telat maarittavat v&lillénsd liikkuvan suuttimen.
Koska telapintoja jatkuvasti kaavitaan, neste ei
kiinteydy telojen pintojen paalle ja siksi niitd ei
tarvitse puhdistaa tai vaihtaa. Lisaksi jatkuva tela-
pintojen kaavinta varmistaa, ettei mit&&n ‘ainetta
kiinteydy koteloon ja siksi parrankasvuilmidé voidaan
myds estaa. |

Neste siilidstd 14 virtaa reian 46 ladpi ja
ulos kotelosta 12 aukon 38 lapi. Koska aukko 38 taval-
lisesti on suorakulmainen, kotelosta 12 ulosvirtaava
neste on myds tavallisesti suorakulmaista, niin kuin
kuvassa 3 on esitetty. Kuitenkin pintajannitys
pakottaa nestettd virtaamaan tavallisena pydreana

poikkileikkauksena niin kuin kuvassa 4 on esitetty.
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Telojen koko, muoto ja nopeus riippuu jaetta-

van aineen ominaisuuksista, mukaan lukien sen
viskoosisuus, ominaispaino jne., samoin kuin myds
toivotusta jakelunopeudesta. On havaittu, etta
tyydyttavia tulcksia saadaan, jos telojen
maksimihalkaisija on alueella 12 - 25 mm (1/2 - 1") ja
suuttimen 38 muotojen mitat alueella 12 x 1,6 mm - 25
X 6 mm (1/2 x 1/16" - 1 x 1/4"). Suorakulmaksi tai

nelidksi muotoiltu suutin on edullinen, koska se

voidaan helposti jarjest&d telojen,. joilla on suorat

sylinterimaiset osat, valiin niin kuin edelld on
esitetty. Kuitenkin suuttimilla, joilla on muita
poikkileikkausmuotoja, kuten esim. ympyrdita,

ellipsejad, voidaan myds kayttdad kayttidmidllad teloja,
joilla on sopivasti muodostuneita pintoja. Telat on
edullisesti wvalmistettu ruostumattomasta terdksesti
tai vaihtoehtoisesti muoviaineesta.

Niin kuin edelld on esitetty, aukko voi yvhta
hyvin olla muodostettu pyoérivien telojen, joilla on
muita muotoja, avulla. Esimerkiksi kuvassa 7 on
esitetty tela 122, joka on muodostettu akselista 162,
ensimmdisesta sylinterinmuotoisesta osasta 130 ja
toisesta sylinterimlisestd osasta 126. Osa 126 on
akselinsuunnassa lvhyempi kuin osa 130 ja on
muodostettu sylinterimdiselld kanavalla, joka on saman
kokoinen kuin osan 130 ulkohalkaisija. Samalla tavalla
osa 130 on muodostettu akselinsuuntaisella kanavalla,
joka on saman kokoinen kuin akselin 162 halkaisija.
Nam& osat on tehty esimerkiksi erikseen karkaisusta
terdksestd. Tela 122 on sitten muotoiltu ensimmiiselld
kutistussoviteosalla 126 osan 130 toiselle sivulle
niin, ettd niiden akselinsuuntaiset p&&dyt 131, 132 on
jarjestetty samaan tasoon toistensa suhteen ja tamén
jalkeen kutistussoviteosa 130 on asennettu akselille
162 sellaiseen asentoon kuin on esitetty kuvassa 7.

Toisessa samalla tavalla tehdyssid telassa 124 on
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akseli 164, jossa on ensimmdinen osa 136 ja toinen osa
134 niin kuin kuvassa 8 on esitetty. N&amé& kaksi osaa
voidaan t&mi&n jilkeen asettaa niin kuin kuvassa 8 on
esitetty niin, ettd akselit 162, 164 on jérjestetty
samansuuntaisesti ja etdisyyden paédssd toisistaan
sellaisella tavalla, ettd osan 134 sisemm&n akselin
paadtypinta 167 koskettaa osan 130 ulkopddtypintaa 169
ja osan 126 sisépdatypinta 171 koskettaa osan 136
ulkopaitypintaa 173. T&allad tavalla muodostuu suora-
kulmainen aukko 138 telojen 122, 124 valille. Teloja
122, 124 pydritetddn vastakkaisiin suuntiin samalla
tavalla kuin edella ensimméisesséa sovellu-
tusesimerkissid on esitetty. Telat 122, 124 on edul-
lisesti valmistettu karkaistusta terdksestd niin, etta
niiden p&atypinnat eivat helposti kulu. Lisdksi telat
tai ainakin niiden p&&typinnat 167, 169, 171, 173 on
peitetty aineella niin, ettd kitka niiden v&lilla
pienenee pydrimisen aikana. Lisdksi akselilla voidaan
kayttaa jbusia pakottamaan telat toisiaan péin
asennossa, joka on esitetty kuvassa 9, jolloin aukko
138 automaattisesti on pysyva vaikka pinnat kuluvat
pois.

Niin kuin kuvassa 9 on esitetty, telat 122,
124 on jarjestetty koteloon 112. Koteloon kuuluu
ylidosa 142, joka on muotoiltu ja asetettu kaapimaan
osien 126, 130, 134, 136 sylinterimaisiad pintoja
samalla tavalla kuin edella esitetyssa
sovellutusesimerkissi. Koteloon kuuluu myds kaksi
alempaa tukiosaa 148, 150. S&ilidé 114 on jarjestetty
kotelon 112 pdalle niin kuin on esitetty.

Edullisesti molemmat akselit 162, 164 on jar-
jestetty niin, ettd niissi on toisiaan koskettavat
hammaspydrat (ei esitetty) samalla tavaila kuin
hammaspydrat 66, 68 kuvassa 2. Lisdksi viistottu tai
kierteinen hammaspy®rd 170 on asennettu akseliin 164.

Tam& hammaspydrd on kosketuksessa hammaspydran 177
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kanssa, joka on asennettu moottoriin 172. Moottori 172
on asennettu koteloon 112 pitimen 181 avulla.
Sovellutusesimerkit kuvissa 7 - 9 toimivat
samalla tavalla kuin edelld esitetyt sovellutukset.
Ilmeisesti té&lle keksinndlle voidaan tehda
lukuisia muunnelmia ilman, etta poiketaan sen
patenttivaatimusten rajaamasta keksinndllisen

ajatuksen puitteista.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Laite nesteiden jakamiseksi, johon
laitteeseen kuuluu: '

- kotelo (12; 112);

- kaksi telaa (22, 24; 122, 124), jotka on
pydritettévéasti asennettu koteloon (12; 112), ja jotka
telat (22, 24; 122, 124) ovat etaisyyden paéssa
erillaan toisistaan suuttimen (38; 138), Jjolla on
ennalta maaratty poikkileikkaus,'méérittémiseksi;

- nesteensydttdlaite (16) nestevirran
aikaansaamiseksi suuttimen (38, 138) lapi, ja

- kayttdlaite (62; 172) telojen (22, 24; 122,
124) pydrittamiseksi niin, ettd telapinnat liikkuvat
suuntaan, joka on painvastainen nestevirtaan nahden,
tunnettu siita, ettd kummankin telan kehapintaan
kuuluu ensimmainen kehapintaosa (26, 34; 126, 134),
jolla on suurempi halkaisija, ja toinen kehapintaosa
(30, 36; 130,136), Jjolla on pienempi halkaisija; ja

ettd kahden telan (22, 24 ; 122, 124) toiset
kehapintaosat (30, 36; 130, 136) ovat etéaisyyden
padssd toisistaan mainitun suuttimen (38, 138)
madrittamiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite,
tunnettu siitéa, ettd koteloon (12) kuuluu

kaavintaelimié (42) telojen (22, 24; 122, 124)
paallipintojen kaapimiseksi.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite,
tunnettu siitad, etta kaavintaelimet (42) on
jarjestetty telojen (22, 24) paalle ja kaavintaelimiin
kuuluu kaavintapinta (49), joka vastaa telan (22, 24)
muotoa.

4. patenttivaatimuksen 3 mukainen laite
tunnettu siita, ettd kaavintapintaan kuuluu
kaavintareuna (56), Jjoka ulottuu telojen (22, 24)

valiin.
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5. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 4
mukainen laite, tunnettu siitd, ettd koteloon
(12) kuuluu s&ilid (14) nesteensydttdlaitteesta (16)
sydtetyn nesteen sdailyttamiseksi.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd laitteeseen kuuluu useita
nesteensyottdlaitteita (16, 16’), jotka on liitetty
sailiddn (14).

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite,
tunnettu siita, ettd nesteensydttdlaitteet (16,
16’) on kukin jarjestetty sydttdmiddn useista faaseista
koostuvan hartsimaisen nesteen yht& faasia.

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen
laite, tunnettu siitd, ett&d laitteeseen kuuluu
sekoituslaite (20) nesteiden sekoittamiseksi
homogeeniseksi nesteeksi.

9. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 8
mukainen laite, tunnettu siita, ettéd

nesteensydéttdlaite on pumppu (16) nesteen jatkuvaksi

sydttamiseksi.

10. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 9
mukainen laite, tunnettu siita, ettd toiset
kehdpintaosat (30, 36; 130, 136) rajoittavat

sucrakulmaista suutinaukkoa (38, 138).

11. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 10
mukainen laite, tunnettu siitd, ettd kuhunkin
telaan (22, 24) kuuluu kolmas kehdpintaosa (28, 32),7ja
ettéd toinen kehdpintaosa (30, 36) on Jjérjestetty
ensimmdisen kehdpintaosan (26, 34) ja  kolmannen
kehdpintaosan (28, 32) valiin.

12. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 10
mukainen laite, tunnettu siita, ettd telojen
(122, 124) ensimmdisilld kehdpintaosilla (126, 134) on
sisemmat pa&atypinnat (167, 171) ja toisilla
kehdpintaosilla (130, 136) on ulommat pa&typinnat (169,
173), ja ettd telat ovat toistensa suhteen siten, etté
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ensimmdisten kehdpintaosien (126, 134) sisemmat
paatypinnat (167, 171) ja toisten kehdpintaosien (130,
136) ulommat p&atypinnat (169, 173) ovat vastakkain ja
rajoittavat suutinaukkoa (138). .

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen laite,
tunnettu siita, ettd kuhunkin telaan (122, 124)
kuuluu akseli (162, 164), jonka paalle kulloisenkin
telan ensimmainen osa (130, 136) on jarjestetty, jJa
etti ensimmaisen osan (130, 136) paalle on jarjestetty

kulloisenkin telan toinen osa (126, 134),joka on
lyhyempi kuin ensimmiinen osa (130, 136).
14. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 13

mukainen laite, tunnet tu siitd, etta ensimmainen
(26, 34), toinen (30, 36) ja kolmas kehdpintaocsa (30,
36) on muodostettu sylinterimdisiksi ja jarjestetty

samanakselisesti.
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PATENTKRAV

1. Anordning (10) £fo6r férdelning av véatskor,
till vilken anordning hoér:

- en kapsel (12; 112);

- tva wvalsar (22, 24; 122, 124), vilka A&ar
monterade roterbara 1 kapseln (12; 112), och wvilka
valsar (22, 24; 122, 124) &r p& ett avstdnd fran
varandra skilt fran varandra, fér definierande av ett
munstycke (38; 138) med ett fédrutbestamt tvarsnitt;

- en vatskeinmatningsanordning (16) foér
astadkommande av en vatskestrém genom munstycket (38,
138), och

- en drivanordning (62; 172) f&r roterande av
valsarna (22, 24; 122, 124) sa, att valsytorna rérs i
en riktning, vilken i férhallande till
vatskestrdmningen &r motsatt, k& nnetecknad.
darav, att till vardera valsens perifera yta hdér en
férsta perifer ytdel (26, 34; 126, 134) med en stdrre
diameter, och en andra perifer ytdel (30, 36; 130,
136), vilken har en mindre diameter (30, 36; 130,136);
och att de bada wvalsarnas (22, 24; 122, 124) andra
perifera ytdelar (30, 36; 130, 136) &r pa& ett avstand
fran varandra fo6r definierande av n&mnda munstycke
(38, 138).

2. Anordning enligt patentkrav 1,
kadannetecknad darav, att till kapseln (12)
hér rakelorgan (42) fér avskrapande av valsarnas (22,
24; 122, 124) ovanytor.

3. Anordning enligt patentkrav 2,
k&d&nnetecknad darav, att rakelorganen (42) &r
anordnade p& valsarna (22, 24) och till rakelorganen
hér en rakelyta (49), vilken motsvarar wvalsens (22,
24) form.

4. Anordning enligt patentkrav 3,
k&@83nnetecknad darav, att till rakelytan hér
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en rakelkant (56), vilken stracker ut sig mellan
valsarna (22, 24).

5. Anordning enligt nagot av patentkraven 1 -
4, kannetecknad darav, att till kapseln (12)
hér en behallare (14) fér lagrande av den fran
vatskeinmatningsanordningen (16) matade vatskan.

6. Anordning enligt patentkrav 5,
kadnnetecknad darav, att till anordningen hoér
flere vaAtskeinmatningsanordningar (16, 16'), vilka ar
fdrenade till behdllaren (14).
7. Anordning enligt patentkrav 6,
kadannetecknad darav, att

vatskeinmatningsanordningarna (16, 16') var och en éar
anordnade att mata in en fas av en hartsaktig vatska
som bestadr av flera faser.

8. Anordning enligt patentkrav 6 eller 7,
kadnnetecknad darav, att till anordningen hoér
en blandningsanordning (20) £ér blandande av vatskorna
till en homogen vétska.

9. Anordning enligt négdt av patentkraven 1 -
8, kadannetecknad darav, att
vatskeinmatningsanordningen &r en pump (16) for
kontinuerligt inmatande av vatska.

10. Anordning enligt nagot av patentkraven 1
- 9, kadannetecknad darav, att de andra
periferi ytdelarna (30, 36; 130, 136) begrénsar den
rektangulédra munstycksdppningen (38, 138).

- 11. Anordning enligt nagot av patentkraven 1
- 10, kadannetecknad darav, att till var och
en vals (22, 24) hor en tredje periferi ytdel (28,
32), och att den andra perifera ytdelen (30, 36) ar
anordnad mellan den fdrsta perifera ytdelen (26, 34)
och den tredje perifera ytdelen (28, 32).

12. Anordning enligt nagot av patentkraven 1
- 10, kadannetecknad darav, att pé& valsarnas
(122, 124) fodrsta perifera ytdel (126, 134) finns inre
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anddelar (167, 171) och p& de andra perifera ytdelarna
(130, 136) finns yttre &nddelar (169, 173), och att
valsarna i férh&llande till varandra &r s&, att de
férsta perifera ytdelarnas (126, 134) inre Aanddelar
(167, 171) och de andra perifera ytdelarnas (130, 136)
yttre &anddelar (169, 173) &r motst&ende och begransar
munstycksdppningen (138).

13. Anordning enligt patentkrav 12,
kadannetecknad darav, att till wvar och en vals
(122, 124) hér en axel (162, 164), pa vilken
respektive vals f&rsta del (130, 136) &r anordnad, och
att pad den foérsta delen (130, 136) &r anordnad
respektive wvals andra del (126, 134), vilken A&r
kortare an den fbérsta delen (130, 136).

14. Anordning enligt nagot av patentkraven 1
- 13, k&dnnetecknad darav, att den fdérsta
(26, 34), den andra (30, 36) och den tredje perifera
ytdelen (30, 36) &r formade som en cylinder och
koaxialt anordnade.
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