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Zphisob vyroby konzervové plechovky, pfi kte-
rém je téleso /1/ plechovky vyrobeno hlubo-
kym taZenim z pasového materialu, obzvl4&ts
z hlinikového nebo cinového pasu a opatfeno
alespoil v oblasti rovinné okrajové ptiruby po-
vlakem, obzvla$té tésnici vrstvou /2/ a pri
kterém se k okrajové piirubé pfipeceti kryci

i félie /4/, opatfena dal$i tésnici vrstvou /5/,

_ obzvlasté daldf tésnici vrstvou vytvofenou z

1 folie, obzvla§té z hlinikové félie, pfisobenim
tlaku a tepla, piitemZ k v{rob& télesa /1/ ple-
chovky s ptidavné pe¢et&nim vioZenou peceti-
cf mezivrstvou /3/ se napfed vyrazi z pasové-
ho materidlu piifez pro téleso plechovky spo-
le¢neé s pedetici mezivrstvou /3/, nates se pe-
Cetict mezivrstva /3/ od télesa /1/ plechovky
v oblasti okrajové pfiruby oddéli a pak se pe-
Cetici mezivrstva /3/ po rozsiteni hluboce ta-
Zen¢ho télesa /1/ plechovky pitloZi k jeho
okrajové pfirubé& a/nebo se po zredukovani
rozmérfi petetici meztvrstvy piilo#i na oKkrajo-
vou pfirubu.
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Zpldsob vyroby konzervové plechovky

Oblast techpiky

Vynalez se tyké zplisobu vyroby konzervové plechovky,
jejii téleso Je wvyrobeno hlubokym tazenim z péskového
materidlu, obzvla3té z hlinikového pasku nebo z pésku z bilého
plechu a je opatfeno alespoh v oblasti rovinné okrajove
pfiruby poviakem, obzvla3té tésnicim poviakem, ©pfi kterém se
k okrajové prfirubé pripeleti viko opatfené dalsi vrstvou,
obzvliasté dalsi tésnici vrstvou 2 folie, obzvla3td z hlinikovsé

folie plsobenim tlaku a tepla.

Dosavadni stav techniky

Takovy =zplhsob vygroby je =znam =z némeckého patentového
spisu ¢islo DE-33 44 441. Téleso plechovky se s vikem t3sné
spolu spojuje pedeticim postupem, pri kterém je té&snici poviak
zapetetén peleticim néstrojem za plsobeni tlaku a tepla.
PeCetici postup probihj po naplnéni konzervové plechovky
konzervovanym materialem. PFi tomto pinéni vSak nelze vyloudit,
Ze se podily konzervoevaného materidlu dostanou na rovinnou

okrajovou prirubu plechovky, €imZ se tésnici vrstva prerudi a

PFi nédsledném pedeténi se mohou vyskytnout problémy s tésnosti.

i
Prote je z opraxe znédm zplUsob k vyrobd konzervovuvé

plechovky, pfi kterém se pfidavnéd k télesu plechovky wvyrabi
peCetici mezivrstva (tak zvany ‘“peletici prstenec”), ktery je
t&sné spojen s wvikem, pFipadné s vikovou folii a pFiklads se
pd naplnéni plechovky na okrajovou pfirubu plechovky.
Nedostatkem tohoto zpfisobu v3ak je, Ze se musi plechovka
a tésnici mezivrstva, nejcastéji v podobé pedeticiho prstence,
vyrabét odd&lens. Pri vyrobé peletic{ho prstence odpada pfitom

velky profez podmindny vyrobou, jeliko? se potrebuje pozdéji
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jen plocha pokryvajici okrajovou pfirubu, pridems z{astavaji
uvnitt oprstence a k sousednimu prstenci nevyuzité plochy

materidlu.

Jiny zplsob uvedenédho druhu je znam z némecksé zverejnéngé
prihlasky vynalezu spisu &islo DE~0S 15 86 288. Zde se pouiiva
dodateéns viocZene tésnici mezivrstvy sestavajici

z termoplastu.

Ukolem vynalezu je zlep3it hospodérnost zplisobu uvedeného

-druhu. B

Podstata vyndlezu *

Zplisob  vyroby konzervové plechovky, pri kterém tdleso
plechovky je vyrobeno hiubokym taZenim z paskového materidlu,
obzvla%té z hiinikového pédsku nebo z pasku z bilého plechu
a je opatfeno alespofi v oblasti rovinneé okrajové pFiruby
povlakem, obzvlgsts tésnicim povlakem a pri kterém se
k okrajové prirubd pripedeti viko opatfené dals{ vrstvou,
obzvlasté dals{ tésnici vrstvou z folie, obzvlasté z hlinikova
félie plsobenim tlaku a tepla, spofiva podle vyndlezu v tom,
Ze k vyrobs télesa“plechovky s pridavné pri pedeténi vio¥enou
pecetici mezivrstvou se vyrazi napred z paskového materidlu
prifez pro téleso plechovky spolednéd s pedetici mezivrstvou,
nate? se peletici mezivrstva od télesa plechovky v oblasti
okrajové pFiruby odd&li 2 pak se peletici mezivrstva po
roz5ifeni hluboce tafeného télesa pPlechovky prfilo%i k jeho
okrajové pfirub& a/nebo po zredukovédni rozmérd& peéetici

mezivrstvy se na okrajovou pfirubu priloZi.

Vgznamnym vyznakem vynalezu je, Ze se zvysi hospodéarnost
diky spoleéné vyrobs petetici mezivrstvy a3 télesa pltechovky
tim, %e profez materialu (podil Srotu) se podstatna zredukuje,

jelikoZ celkovy spoleény pfirez télesa plechovky a pecéetici




mezivrstvy lze materidlné pouzit. Zvét3enym provedenim
okrajové oblasti tak mje byt spolednd vytvofena okrajova
priruba a pedetici prstenec. Po nasledném oddéleni jednak
pefeticiho prstence, jednak oblasti -okrajové pfiruby, nevznika
v bﬁfiezu nyni Zaddny odpad do Srotu. Opétné spojeni jednak
télesa plechovky, jednak vikem opatfené peletici mezivrstvy je
pak snadno moZIné bud tim, Ze se té&leso plechovky smérem
k okrajové pfirubg rozSiti, nebo se peletici mezivrstva ve
svych vnéjsich rozmérech zmensi. Moina je teéZ kombinace obou

zminénych spojovacich postupf.

Ve vyhodném provedeni tvori pefetici mezivrstva pefetici

prstenec, jeho%Z obrys odpovida obrysu okrajove priruby.

Roz5i¥eni hluboce tajeného télesa plechovky mlfe byt jak
kuZelové, napr¥iklad s kuZelovitosti 3 aZ 10%, tak stuphovite,
s prifezem t&lesa plechovky rozsifujicim se smdrem k okrajové

prirubé.

Peletic{ mezivrstvu od tdlesa plechovky lze odddlit jak

pred hlubokym taZenim, tak uCelnéji po ném.

Prifazuje—-1i se téleso plechovky k pedetici mezivrstus
zmensenim rozmérd peletici mezivrstvy, naprfiklad tim, %e se
zmensi primér peletici mezivrstvy, provedené jako peletici
prstenec, lze to provést jednodude zatafenim vné j5iho okraje
k vnitfnimu okraji na prémér té&lesa plechovky. Vyhodné se pfi

tom vyvine uréity tlak, takie se vylouli tvoFeni vrések.

Vynalez bliZe objasfiuji, nijak viak neomezuji,
nastedujiei{ priklady praktického provedeni pomoci p¥iloZenych

obrizkd.




Seznam obrazkt

Na obr. 1 je naért vysvétlujici vyrobu télesa konzervové
plechovky s vlofenou pefetici mezivrstvou, jak
je znéma z praxe.

Na obr. 2 a) az d) jsou Zndzornény vyrobni operace podle
vynalezuy

Na obr. 3 je naért vysvétiujici redukci pramdru pecetici

mezivrstvy provedené jako peCetici prstenec.

Priklady provedeni vynélezu

PFi  zplGsobu podle obr. 1, vyroby konzervové plechovky
Znamém z praxe se pri utésfiovacim pochodu s pridavné
p¥iloZenou pefetici mezivrstvou napfed plechovka z péskového
materidalu, zejména =z hlini{kového padsku podrobi hlubokému tahu
na vyznaceny profil. PFi tom je téleso 1l plechovky opatfeno
té&snici vrstvou 2. Oddélend od télesa ] plechovky se vyrazi
z paskového materialu jako pedetici mezivrstva 3 pefetici
prstenec. Vrchni dil takto vzniké konzervové plechovky tvori
kryci folie 4, na jeji% spodni strand je dals3i tésnici vrstva
5. Peletici prstenec a kryei félie 4 se spolu tésnd spoji
napriklad speéeténim teplem nebo slepenim. Spojen{ jednak
télesa 1l plechovky, jednak pefeticiho prstence a pripadné
kryci ‘félie 4 se provddi po naplnéni obvyklym utésfovacim
postupem za plsobeni tlaku a/nebo tepla, pfipadné alternativnd

nebo prfidavna k tomu =zapertiowvanim pe¢eticiho prstence

P¥i postupu podie obr. 2, odpovidajicim zplisobu podie
vyndlezu, se nepfed vyrazi z paskového materialu, obzvl&dts
z hlinikového pésku, na obrazku neznazornény pfifrez, kiery je
proveden tak, Ze zahrnuje jednak téleso 1 plechovky, jednak
také potfebnou plochu pro peletici prstenec. Nato se, jak

zndzornéno na obr. Za), téleso J plechovky podrobi hlubokému




tahu a prebyvajici podil materiaiuy se odvine na rovinou
oblast.

Nato nésleduje v okrajové oblasti mezi rovinnou d&asti
a hluboce vytaZenym dilem podél ¢erchovenych éar‘Vyznaéenych
na obr. 2b) odstFifeni. Tim se pozdéj5i peletici prstenec od

zbylého télesa | plechovky oddéif.

Nato se téleso | plechovky roztihne tak daleko . jak
naznaceno na obr. 2c), takie wvznikne kuZelovité se nahoru
rozdifujici prGfez. Pak se konzervovany materidl do télesa 1

plechovky naplini.

Nasledujici operaci{ (obr. 2d) se opét peletici mezivrstva
priruby télesa | plechovky. Nato se pefetici mezivrstva 3
pripadnd kryci folie 4 lemovénim oblasti okrajové priruby

tédlesa | plechovky pevné spoji 8 télesem 1 plechovky.

Alternativné nebo pridavnd ke kuielovitému roz&iFeni
télesa 1 plechovky je mo¥né i stuphovité =zvétZeni télesa |

plechovky smérem k oblasti okrajové priruby.

Misto operaci popsanych pomoci obr. 2a) & 2d) je moino
provest spojeni mezi pecetici mezivrstvou 3 a télesem 1
plechovky také tak, %e se pedetic{ mezivrstva 3 na svém
vnéjsim prdméry tak zmensi, Ze se vejde do oblasti okrajové
3a) pFipadné& 3b), tak, e se naznadend peletici mezivrstva 3
podél (arkované Eary opat¥i lemem ~tim, fe se vndj3i okraj
peletici mezivrstvy g‘zatéhne smérem Sipky k vnitinimu okraji.
Tim vznikne provedeni naznalené na obr. 3b), kde ma& vnit¥ni
kruh men3i wvnit¥n{ prémér nef na obr. 3a). K zabréanéni vzniku
vrasek, pilsobi se po zatafeni vné j5iho okraje k wnit¥fnimu

okraji tlakem.




Primyslovd vyufitelnost

Zptisob  vyroby konzervové plechovky, p¥i kterém téleso
plechovky je vyrobeno hiubokym tafenim z padskového materidlu,

obzvlasté =z hiinikového péasku nebo z pdsku z bilého plechu

a je opatrfeno alespohi v oblast{ rovinné okrajové pfiruby
poviakem, obzvlasts tésnicim poviakem a pri kterém se
k okrajové prfirubé pFipedeti wviko opatfenéd dalsi ‘vrstvou,

obzvladté dalsi tésnici vrstvou =z féolie, obzvlasté z hlinikové
folie plsobenim tlaku. )

Navrienym fedenim se udetpi materidl, ktery by jinak prfidel do

Srotu.




PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob vyroby konzervevé plechovky, prFi kterém tdleso
plechovky je wvyrobeno hlubokym taZenim z piskového materidlu,
obzv}éété. z hlinikového ©pasku nebo =z pdsku z bilého plechu
8 je opatfeno alespoh v oblasti rovinné okrajovée priruby
povliakem, obzvlasts tésnicim povlakem a pFi  kterém se
k okrajové pffrubé'_piipeéeti viko opatFené dalsi vrstvou,
obzvliasté daldi tésnici vrstvou 2 folie, obzvla3té z hlinikovs
félie phsobenim tlaku a tepla, vyvznaéuijiei;q s e
t i m, Ze k vyrobd t3lesa plechovky s oprfidavné pri pefeténi
vioZenou pedetici mezivrstvou (3) se vyrazi napfed z péskoﬁého

materidlu prifez pro téleso (1) plechovky spole&nd s. pedetici

‘mezivrstvou (3), nade} seo peletici mezivrstva (3) od télesa

(M) Qlechovky v oblasti okrajové opriruby oddéli a pak se
pefetici mezivrstva (3) po rozSifeni hluboce taZeného té&lesa
plechovky  pfilo%i k jeho okrajové prirubé a/nebo po
zredukovdni rozmérd pedetici mezivrstvy (3) se na okrajovou

prirubu prilo%i.

2. Zplsob podle naroku 1, vvznadéduijici i s e
t i m, Ze pedetici mezivrstvou (3) je peletici prstenec.

3. Zplsob podle ndroku 1 nebo 2, vyznaduijicei s e
t i m, Ze vrozdifeni hluboce taleného télesa plechovky je

kuZelovité.
4. ZplGsob podle néroku 1 a% 3, wwznaéuijici se
t i m, Ze roz3ifeni hluboce tafeného télesa (1) plechovky je

stupfiovité smérem k okrajové pFirubd.

5. Zplisob podle naroku 1, vy z n a & u hi i e i s e
t i m, Ze pedetici mezivrstva (3) se po hlubokém tahu t&lesa

(1) plechovky oddéluje.
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8. Zplsob podle naroku 1 a% 5, v vznadcuijieci s e
t i m, Ze peletici mezivrstva (3) se tésné spojuje s vikem

obzviadté s kryci félii (4) a ptilads se okrajové priruba.

7. Zplsob podle naroku 1 nebo 2, vvyznaéuijici
5 @ t i m, Ze se zmenSeni rozmdrdQ pecetici mezivrstvy (3),
zejména zmendeni préméru peceticiho prstence provadi vtajenim

vnéjsiho okraje k vnitfnimu okraji.

8. Zplsob podle naroku 7, vy znaéu i e s e
t i m, Ze se ztaZeni wvné&jiiho okraje k vnitfaimu okraji provadi

pod tlakem.

9. Konzervovéd plechovka s peéetici mezivrstvou vyrobena

podle naroku 1 &% 8.
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