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Fremgangsmate for fremstilling av porgse lettballastkorn,

Den foreliggende oppfinnelse vedrorer en fremgangsmate for
fremstilling av pordse lettballastkorn beregnet pa stoping av
lettballastbetong, idet legemer av gass- eller skumbetong knuses
til korn som forsynes med skall av et hydraulisk bindemiddel,

f.eks. Portlandsement, hvorefter de saledes behandlede korn her-
des.

Fra svensk patent nr. 6o 172 er det kjent & fremstille porose
betongmasser, i hvilke de i konvensjonell tungbetong anvendte
ballastmaterialer, som sand oggrus, er erstattet med gass- eller
skumbetong som er knust til korn. TFordelene med slike betong-

masser er at ved samme varmeisoleringsevne oppnas onsket vann-
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tetthet og at legemer med god varmeisoleringsevne kan fremstilles
uten @sing eller luftinnblanding ved stopingsprosessen. Dette
byr pa den fordel at stopingen kan utfores av ikke-spésialut—
dannede folk samtidig som massen kan stopes i vilkdrlig store

enheter uten at homogeniteten reduseres.

I praksis har det imidlertid vist seg vanskelig & fremstille
slike betongmasser ved samtidig opprettholdelse av god varme-
isoleringsevne for betongen. Sdledes er det ved anvendelse av
gass- eller skumbetong som ballastmateriale umulig & tilberede
massene uten at de pordse ballastkornene knuses i de for bland-
ingen anvendte redskaper. Nar ballastmaterialet knuses til korn,
vil kornstorrelsen i en fraksjon bli s& liten at varmeisolerings-
evnen nedsettes i vesentlig grad. En annen ulempe ved betong-
massene er at kornene har s3a lav egenfasthet at ogsd den ferdige

betongens fasthet blir lav.

Et formdl med den foreliggende oppfinnelse er a& eliminere de
avenfor nevnte ulemper samt dessuten a oppna hittil ukjente for-
deler ved betongmasser av den innledniﬁgsvis nevnte type. Dette
skjer ifolge oppfinnelsen ved at for paforing av bindemiddel-
skallene lagres kornene i vann s& lang tid at de mettes med wvann,
at det hydrauliske bindemiddel i torr tilstand pafores de vate
korn og at de med bindemiddel belagte korn herdes ved hjelp av
damp under dket trykk og cket temperatur. Derved oppnds det
lettballastkorn med god egenfasthet, hvilket medforer at den
ferdige betong far en god fasthet.

Den ifolge oppfinnelsen nevnte gass- eller skumbetong kan ut-
gjores av i handelen vanlige gass- eller skumbetongarter med en
tetthet pa 0.4, 0.5 eller 0.65 kg/dm3. Den for formdlet anvendte
gass- eller skumbetong knuses til kornstorrelse Pad ned til 4 mm.
Herved er &t vesentlig at knusingen ikke drives altfor langt, for
ellers ville kornene bli sa smd at deres pordsitet gdr tapt.
Efter knusingen forsynes kornene med et skall av et hydraulisk
bindemiddel, f.eks. av Portlandsement eller blénding av Portland-
sement med kalk. Paforingen av skall kan skje pa den midte at
kofnene fuktes og rulles over et skikf av torr sement, hvorved
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kornene p& grunn av sin fuktighetsgehalt adsorberer sementen og
tilforer denne den for avbinding noddvendige mengde vann, hvorved
det dannes et tynt sementskall som tillates & herde noe. Her-
efter foretas en herding som med fordel kan skje i en dampauto-
klav. Efter avsluttet herding er lettballastkornene ferdige og
kan innstopes som ballast i betong. ’

Ved stoping av betong er det viktig at betongmassen i 1lopet av
karbonatiseringstiden tilfores store mengder vann. Dette skjer -
vanligvis pd den mate at vann ved hjelp av vannslanger eller
lignende sproytes pa det ferdige stdpte betonglegemet.

Ifolge den foreliggende oppfinnelse har det vist seg & vare
mulig 4 tilfore betongens karbonatiseringsvann pad en betydelig
enklere madte. Man har nemlig funnet at gass- eller skumbetong-
korn som lagres i vann for paforing av det fasthetsvkende skall,
-efter paforing har evnen til & avgi innesluttet fuktighet. Dette
skjer pa grunn av at skallet, hvis dette utgjores av et hydrau-
lisk bindemiddel, oppviser mikroskopiske porer som gir kapilar-
virkning, hvorved vann kan diffundere ut fra kornenes kjerne.

For fremstilling av slike vannavgivende korn har det vist seg
tilstrekkelig & lagre kornene i vann i ca. to dogn.

Nedenfor fdlger et eksempel pa en foretrukken utforelsesform
av oppfinnelsen.

Eksempel

Lettbetong med tetthet 0.65 kg/dm3kie knust i en kjefttygger til
korn som efter fjerning av de fineste partikler, viste folgende
kornstorrelsesfordeling:

Sikt mm Passert mengde, vekt-%
64 93.2
32 70.1
16 32.6
8 11.1

4 o



123563

Kornene ble lagret i vann i to dogn, hvorefter de gjennomfuktede
korn ble utlagt pa et rystebbrd, pa hvilket det var lagt et skikt
av torr Portlandsement. Herved avga kornene den for sementav-
bindingen nodvendige mengde vann, slik at det pa kornene ble
dannet et tynt skall av ikke avbundet sement. Derefter lot man
sementskallene herde noe, hvorefter kornene ble innfort i en
dampautoklav med temperatur og trykk pa 183°c resp. 10 kp/cmz.
Behandlingen i autoklaven varte i seks timer.

De ifolge denne fremgangsmate fremstilte lettballastkornene ble
anvendt for stdping av betonglegemer som ble testet vedrorende
tetthet og fasthet. For dette formal ble det tilberedt et binde-
middel bestdende av 25 vektdeler Portlandsement og 75 vektdeler
sand, hvilket bindemiddel ble blandet med lettballastkornene i
vektforholdet 1 : 5, hvorefter vann ble tilsatt. Betongmassen
ble stopt i kubusformenheter pa 10 x 10 x 10 cm. Efter 28 dogns
lagring oppviste proveenhetene en tetthet = 1.72 kg/dm3 og en
trykkfasthet opptil 206 kp/cmz.

Patentkravw

Fremgangsmate for fremstilling av porose lettballastkorn beregnet
pa stoping av lettballastbetong, idet legemer av gass- eller
skumbetong knuses til korn som forsynes med skall av et hydrau-
lisk bindemiddel, f.eks. Portlandsement, hvorefter de sdaledes
behandlede korn herdes, karakterisert ved at
for paforing av bindemiddelskallene lagres kornene i vann i s&
lang tid at de mettes med vann, at det hydrauliske bindemiddel

i torr tilstand pafores de vate korn og at de med bindemiddel be-
lagte korn herdes ved hjelp av damp under cket trykk og oket
temperatur,
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