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(57)摘要

本发明公开一种双针床经编机编织多色多

层次提花面料的工艺及面料，涉及编织技术领

域。由三把以上贾卡梳栉编织，所述贾卡梳栉为

分离式贾卡梳栉。第一把贾卡梳栉作底部组织。

其中一把贾卡梳栉作底部组织，剩余的贾卡梳栉

作前针床组织、后针床组织与提花组织。所述三

把以上的贾卡梳栉在前、后针床都可以成圈。成

圈机构由三把贾卡梳栉、复合针（即槽针和针

芯）、脱圈片组成。本发明提供了一种双针床经编

机编织多色多层次提花面料的工艺，该工艺可织

出凹凸型面料，其织出的面料三层都具有提花效

应，花纹多样饱满、色彩丰富、结构稳定。
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1.一种双针床经编机编织多色多层次提花面料的工艺，所述面料分成三层，包括面层

(2)、中层(3)、底层(4)；其特征在于：

所述底层(4)为底部组织；

所述中层(3)是提花组织；

所述面层(2)为编链组织；

所述面料由三把以上的贾卡梳栉编织，所述贾卡梳栉为分离式贾卡梳栉；

其中一把贾卡梳栉（JB1）作底部组织；

剩余的贾卡梳栉在前针床（1）、后针床（20）作编链组织与提花组织；

所述贾卡梳栉能够在前针床（1）或后针床（20）成圈；

所述面料由三把贾卡梳栉编织；

第一把贾卡梳栉（JB1）作底部组织；

第二把贾卡梳栉（JB2）在前针床（1）、后针床（20）作编链组织与提花组织；

第三把贾卡梳栉（JB3）在前针床（1）、后针床（20）作编链组织与提花组织；

所述三把贾卡梳栉在前针床（1）或后针床（20）都能够成圈；

当第二把贾卡梳栉（JB2）在前针床（1）提花时，第三把贾卡梳栉（JB3）在后针床（20）做

编链成圈组织，第一把贾卡梳栉（JB1）同时在前针床（1）前垫纱/编链成圈；

当第三把贾卡梳栉（JB3）在前针床（1）提花时，第二把贾卡梳栉（JB2）在后针床（20）做

编链成圈组织，第一把贾卡梳栉（JB1）同时在前针床（1）前垫纱/编链成圈；

当第二把贾卡梳栉（JB2）或第三把贾卡梳栉（JB3）没有在前针床（1）作垫纱提花时，第

一把贾卡梳栉（JB1）也同样没有在前针床（1）针前垫纱成圈，第一把贾卡梳栉（JB1）摆到后

针床（20）作针前垫纱/编链成圈。

2.根据权利要求1所述的一种双针床经编机编织多色多层次提花面料的工艺，其特征

在于，三把贾卡梳栉均以满穿的方式进行穿纱，其中：

第一把贾卡梳栉（JB1）的垫纱码为：1010/0101//；

第二把贾卡梳栉（JB2）的垫纱码为：1010/1212//；

第三把贾卡梳栉（JB3）的垫纱码为：1010/1212//。

3.根据权利要求1所述的一种双针床经编机编织多色多层次提花面料的工艺，其特征

在于：

第一把贾卡梳栉奇数针（JB1.1）和第一把贾卡梳栉偶数针（JB1.2）的纱线均为30D涤纶

有光单丝；

第二把贾卡梳栉奇数针（JB2.1）和第二把贾卡梳栉偶数针（JB2.2）的纱线均为150D涤

纶半光低弹网络；

第三把贾卡梳栉奇数针（JB3 .1）的纱线为150D涤纶阳离子，第三把贾卡梳栉偶数针

（JB3.2）的纱线为140D锦纶高弹。

4.根据权利要求1所述的一种双针床经编机编织多色多层次提花面料的工艺，其特征

在于：三把贾卡梳栉分别进行独立的工艺设计，在面层、中层、底层中形成三种贾卡提花效

应。

5.根据权利要求1所述的一种双针床经编机编织多色多层次提花面料的工艺，其特征

在于：所述提花面料的工艺在一种带三把贾卡的双针床经编机上完成，所述带三把贾卡的
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双针床经编机的成圈机构由三把贾卡梳栉、槽针、针芯和脱圈片组成。

6.一种采用如权利要求1‑5中任意一项所述的一种双针床经编机编织多色多层次提花

面料的工艺编织而成的面料。
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一种双针床经编机编织多色多层次提花面料的工艺及面料

技术领域

[0001] 本发明涉及编织技术领域，更具体地说，本发明涉及一种双针床经编机编织多色

多层次提花面料的工艺及面料。

背景技术

[0002] 现有双针床经编机编织的三层结构织物多数应用在鞋材、箱包、床垫、医疗等领

域。有时需要根据不同作用做出符合需求凹凸状面料。而现有的凹凸工艺面料，主要是将编

织面料再进行热压处理定型，使面料形成各类型的凹凸型纹理，制作工序较为繁琐，产品各

异性大，效果也不理想，对面料损害也大，出现残次品概率大。

[0003] 三层结构织物可由双针床经编机编织而成。目前市场常用的是用带舌针的双针床

编织三层结构织物，其成圈机构为地梳搭配贾卡使用，地梳在面层或底层衬纬起花，间隔层

也很少有花纹。织物花式纹样简单，色彩单一，缺乏立体感，且相对容易勾丝和脱散，难以编

织成结构稳定的三层都具有提花效应的织物。且在编织过程中舌针的针杆在开闭范围大，

垫纱范围大，使用贾卡提花容易造成漏针，严重影响织物质量。

发明内容

[0004] 为了解决现有技术所存在的上述问题，本发明提供了一种双针床经编机编织多色

多层次提花面料的工艺，该工艺可织出凹凸型面料，其织出的面料三层都具有提花效应，花

纹多样饱满、色彩丰富、结构稳定。

[0005] 本发明的技术方案如下：一种双针床经编机编织多色多层次提花面料的工艺，其

特征在于：所述面料分成三层，包括面层、中层、底层组成。所述面料由三把以上的贾卡梳栉

编织，所述贾卡梳栉为分离式贾卡梳栉。其中一把贾卡梳栉作底部组织。剩余的贾卡梳栉在

前针床、后针床作编链组织与提花组织。所述三把以上的贾卡梳栉在前、后针床都能够成

圈。

[0006] 其中，所述面料由三把贾卡梳栉编织，所述贾卡梳栉为分离式贾卡梳栉；第一把贾

卡梳栉作底部组织。第二把贾卡梳栉在前针床、后针床作编链组织与提花组织。第三把贾卡

梳栉在前针床、后针床作编链组织与提花组织。所述三把贾卡梳栉在前、后针床都能够成

圈。

[0007] 进一步，当第二把贾卡梳栉在前针床提花时，第三把贾卡梳栉在后针床做编链成

圈组织，第一把贾卡梳栉同时在前针床前垫纱/编链成圈。此时织物前针床组织为编链组

织，后针床组织也为编链组织，中间间隔提花组织，织物厚度为中等，织物面层与中层有提

花效果。

[0008] 进一步，当第三把贾卡梳栉在前针床提花时，第二把贾卡梳栉在后针床做编链成

圈组织，第一把贾卡梳栉同时在前针床前垫纱/编链成圈。此时织物前针床组织为编链组

织，后针床组织也为编链组织和提花组织，中间间隔提花组织，织物厚度为厚，织物底层与

面层有提花效果。
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[0009] 进一步，当第二把贾卡梳栉或第三把贾卡梳栉没有在前针床作垫纱提花时，第一

把贾卡梳栉也同样没有在前针床针前垫纱成圈，第一把贾卡梳栉摆到后针床作针前垫纱/

编链成圈，此时线圈均在后针床组织上，形成织物厚度为薄，织物底层有提花效果。

[0010] 进一步，所述三把贾卡梳栉均以满穿的方式进行穿纱，其中：第一把贾卡梳栉的垫

纱码为：1010/0101//；第二把贾卡梳栉的垫纱码为：1010/1212//；第三把贾卡梳栉的垫纱

码为：1010/1212//。

[0011] 进一步，第一把贾卡梳栉的纱线为30D涤纶有光单丝；第二把贾卡梳栉的纱线为

150D涤纶半光低弹网络；第三把贾卡梳栉奇数针的纱线为150D涤纶阳离子，偶数针的纱线

为140D锦纶高弹。当然也可以根据市场需求使用不同的原料。

[0012] 进一步，所述的工艺在一种带三把贾卡的双针床经编机上完成，所述一种带三把

贾卡的双针床经编机的成圈机构由三把贾卡梳栉、槽针、针芯和脱圈片组成。

[0013] 进一步，采用上述工艺编织而成的面料。织物有三种厚度，便形成凹凸型面料。织

物各层均可有提花效果，形成多色多层次效果。

[0014] 本发明具有如下有益效果：

[0015] 1 .本发明的工艺采用槽针、针芯成圈的双针床编织，减少漏针现象，提高面料质

量。

[0016] 2.本发明的工艺由三把贾卡梳栉在前后针床成圈，三层都进行独立的工艺设计，

面层、中层、底层中形成三种贾卡提花效应，提花更加丰富美观，厚度有薄、中等、厚三种，富

有立体感。

[0017] 3.  本发明的工艺由三把贾卡梳栉在前后针床成圈，可编织而成面料状态稳定，不

容易勾丝和脱散，提高了整体稳定性。

[0018] 4.本发明的工艺可编织成凹凸状面料，面料为多层次的立体感，成本低廉，不需要

二次工艺。此外，制成的凹凸面料手感舒适柔软，具有良好的透气性、抗褶皱性、保型性和耐

磨性。

附图说明

[0019] 图1为本发明工艺所用的双针床经编机成圈示意图；

[0020] 图2为本发明工艺第一贾卡垫纱运动图；

[0021] 图3为本发明工艺第二贾卡和第三贾卡垫纱运动图；

[0022] 图4为本发明工艺编织的一种面料的剖视图。

[0023] 图中附图标记表示为：

[0024] 1‑前针床、20‑后针床、2‑面层、3‑中层、4‑底层、5‑第一把贾卡梳栉垫纱运动路线、

6‑第二把贾卡梳栉垫纱运动路线、7‑第三把贾卡梳栉垫纱运动路线、9‑槽针、10‑针芯、11‑

脱圈片、JB1‑第一把贾卡梳栉、JB2‑第二把贾卡梳栉、JB3‑第三把贾卡梳栉、JB1.1‑第一把

贾卡梳栉奇数针、JB1.2‑第一把贾卡梳栉偶数针、JB2.1‑第二把贾卡梳栉奇数针、JB2.2‑第

二把贾卡梳栉偶数针、JB3.1‑第三把贾卡梳栉奇数针、JB3.2‑第三把贾卡梳栉偶数针。

具体实施方式

[0025] 下面结合附图和具体实施例来对本发明进行详细的说明。
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[0026] 参见图1，本工艺在三把贾卡梳栉双针床经编机上织造，三把贾卡梳栉双针床经编

机的成圈机构包括槽针9、针芯10、脱圈片11以及三把贾卡梳栉JB1、JB2、JB3。三把贾卡梳栉

全部成圈。

[0027] 参见图2、3、4，第一把贾卡梳栉奇数针JB1.1和偶数针JB1.2均采用30D涤纶有光单

丝供纱，穿纱方式为满穿，第一把贾卡梳栉垫纱运动路线5数码为：1010/0101//，贾卡控制

信号为：HHHH/HHHH//。第二把贾卡梳栉奇数针JB2.1和偶数针JB2.2均采用150D涤纶半光低

弹网络供纱，穿纱方式为满穿，第二把贾卡梳栉垫纱运动路线6数码为：1010/1212//,贾卡

控制信号为：HHHH/TTTT//。第三把贾卡梳栉奇数针JB3.1采用150D涤纶阳离子供纱，第三把

贾卡梳栉偶数针JB3.2采用140D锦纶高弹供纱，穿纱方式均为满穿，第三把贾卡梳栉垫纱运

动路线7数码为：1010/1212//,贾卡控制信号为：THHH/HTTT//。

[0028] 当第二把贾卡梳栉JB2在前针床1提花时，第三把贾卡梳栉JB3在后针床20做编链

成圈组织，第一把贾卡梳栉JB1同时在前针床1前垫纱/编链成圈。

[0029] 当第三把贾卡梳栉JB3在前针床1提花时，第二把贾卡梳栉JB2在后针床20做编链

成圈组织，第一把贾卡梳栉JB1同时在前针床1前垫纱/编链成圈。

[0030] 当第二把贾卡梳栉JB2或第三把贾卡梳栉JB3没有在前针床1作垫纱提花时，第一

把贾卡梳栉JB1也同样没有在前针床1针前垫纱成圈，第一把贾卡梳栉JB1摆到后针床20作

针前垫纱/编链成圈。

[0031] 参见图4，按该实施例织造成的面料具有凹凸工艺效果。该面料分成三层，包括面

层2、中层3、底层4组成。三层都具有提花效应，花纹多样饱满、色彩丰富、结构稳定。

[0032] 以上所述仅为本发明的实施例，并非因此限制本发明的专利范围，凡是利用本发

明说明书及附图内容所作的等效结构或等效流程变换，或直接或间接运用在其他相关的技

术领域，均同理包括在本发明的专利保护范围内。
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图1
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图2

图3
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图4
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