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(54) 영화필름 자막 조각방법

요약

내용 없음.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

영화필름 자막 조각방법 

[도면의 간단한 설명]

첨부 도면은 본 발명의 실시 예시도로서

제1도 및 제2도는 실시예시 표시도. 

제3도는 제품의 발췌 종단면도. 

제4도는 자막판 표시도. 

* 도면의 주요부분에 대한 부호의 설명

1 : 자막판                             2 : 글씨통공 

3 : 레이저기기                      3' : 레이저광선 

4 : 개폐셔터                         5 : 필름 

6 : 제라찐막                         7 : 자막글씨 

8 : 렌즈 

[발명의 상세한 설명]

본  발명은  영화필름에  자막을  조각함에  있어  자막글씨를  통공으로  형성한  자막판과  엑사이마  레이저 
광선을  이용해서  정교한  자막글씨를  초당  50-100캇트의  초고속으로  조각할수  있게  한  방법에  관한 
것이다. 

종래에는  아르곤  레이저  광선빔으로  영화필름  매캇트마다  한자씩  글씨쓰는  것처럼  조각  하였으므로 
자막  조각이  매우  비능률적이며  매캇트마다  파장이  긴  아르곤  광선빔으로  필름에  직접  자막글씨를 
조각하는  방법을  취하였으므로  초당  1-1.5  캇트  정도의  느린  속도  밖에  낼수  없을뿐이라  밝은면과 
어두운면의 수광도가 달라서 얼룩진 자막이 나오는 등의 문제점이 있었다. 

본  발명은  이와같이  문제점이  많은  종래의  자막  조각  방법을  지양해서  새로운  자막  조각  방법을 발
명한  것이며,  자막글씨를  통공으로  형성한  자막판과  파장이  짧은  엑사이마  레이저  광선을  이용해서 
케미칼  방식과  같이  필름의  제라찐  막면  자체의  글씨  부분을  완전히  증발시키므로써  깨끗하고 선명
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한  자막을  초당  50-100캇트의  초고속으로  조각  제작할수  있게한  것으로서  이를  첨부  도면에 의거하
여 상세히 설명하면 다음과 같다. 

동판  또는  알루미늄으로된  자막판(1)에  글씨통공(2)를  레이저빔으로  뚫어지게  형성하여  영화필름  한 
캇트  전체의  문장  자막판을  형성하고  이를  레이저기기(3)와  필름(5)  사이에  위치되게  설치하고  그 
앞에  개폐셔터(4)를  설치하여  레이저기기(3)의  엑사이마  레이저  광선(3')를  투사시켜  렌즈(8)을 통
해서  글씨통공(3)  형태로  투시되는  엑사이마  레이저  광선(3')의  레이저빔이  필름(5)의  제라찐막(6) 
부위의  자막글씨(7)  부위만을  완전히  증발시켜  글씨통공(2)대로의  자막을  조각  제작하게  되는 것이
다. 

또한  실시예에  따라서는  제2도에  도시한  바와같이  개폐셔터(4)를  설치사용치않고,  레이저기기 엑사
이마  레이저광선(3')  투사를  필름의  이동순간만큼씩  중단시켜,  자막조각  제작할수도  있으며 자막판
(1)으로 동일 자막캇트 전부를 조각하게 된다. 

본  발명의  엑사이마  레이저  광선(3')은  파장이  짧기  때문에  아르곤  레이저  광선에  비하여 필름화면
의  명암에  관계없이  선명하게  조각되며  최하  15캇트부터  최고  120  캇트를  동일  자막으로  조각하는 
작업을  1개의  자막판(1)으로  작업하게  되며  초당  50-100캇트의  고속으로  선명하고  깨끗한 자막글씨
를 조각제작하므로서 경제적이고 이상적인 자막제작 성과를 걷우게 되는 것이다. 

(57) 청구의 범위

청구항 1 

자막판(1)에  글씨통공(2)을  레이저빔으로  뚫어지게  형성하여  이를  레이저기기(3)와  필름(5)  사이에 
위치되게  하고  레이저기기(3)의  엑사이마  레이저  광선(3)를  투시시켜  글씨통공(2)  형태로  투시한 엑
사이마  레이저  광선(3')빔이  필름(5)의  제라찐막의  자막글씨(7)  부위를  완전히  증발시켜  자막을 조
각 제작하게 함을 특징으로 하여서된 영화필름 자막 조각 방법. 

도면

    도면1

    도면2

3-2

특1993-0001639



    도면3

    도면4

3-3

특1993-0001639


