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Zariadenie na rezanie optického filmu obsahuje valec so

surovym materidlom (1) optického filmu, rozrezavaé

(10), ktory rozrezéava dlhy opticky film (2) doddvany

z valca surového materidlu (1) optického filmu v smere

transportu optického filmu s vopred urlenou Sirkou;

priecny reza¢ (20), ktory reze unéaSany dlhy opticky film B
(2) vsmere kolmom na smer transportu optického fil-
mu s vopred uréenou dizkou; odreze mnoZstvo listov (4)
optickych [ilmov; oddeleny dopravny pas (30). ktory
oddelene dopravuje mnoZstvo listov optického filmu
tak, Ze listy optického filmu sa navzijom neprekryvaju;
par Cistiacich valcov (40), ktoré odstraiiuji cudzi mate-
ridl prilnuty k optickému filmu; a stohovaciu jednotku
(50), ktora stohuje optické filmy,
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Zariadenie na rezanie optického filmu a spdsob vyroby optického

filmu

Oblast techniky

Predkladany vyndlez sa tyvka zariadenia na razenie, ktoré rese
mnozstvo listov optického filmu z dlhého optického filmu

a spdsobu vyroby optického filmu.

Doteraj$i stav techniky

Optické filmy typizované polarizovanym filmom a film fazového
posunu su ddbleZitou optickou zloZkou, =z ktorej sa sklada
obrazovka z kvapalného krystédlu. Obycajne sa dlhy opticky film,
ktory Jje surovy materidl, pri vyrobe reZe na listy optického
filmu pouZitim zariadenia na rezanie. 0d zariadeni na rezanie sa
vyzaduje vysoko-rychlostné rezanie optického filmu a vyborna
produktivita a vytaZok.

Napriklad, Japonskéa patentova prihléaska 2004-188552
uverejnuje zariadenie na rezanie listov, ktoré zahffia prostriedok
na dodavku surového materidlu, prostriedok na rezanie, ktory reze
stoCeny dlhy 1list dodany zo zariadenia na dodavku surového
materialu na listy s vopred urcenymi rozmermi a prostriedok na
stohovanie, ktory stohuje listy odrezané prostriedkom na rezanie.
Prostriedok na rezanie zahffa rotujuci rozrezévad, ktory
rozrezava dlhy 1list v smere Sirky s vopred wur&enou 3Sirkou
a nozovy rezal (gilotinovy ndéZ), ktory pozdizne reze dizku listu
v smere 3irky s vopred urdenou diZkou.

Av3ak vznikd problém, kedy pri rezani v noZovom rezadi sa
Tahko vytvaraji odrezky. Ked sa reZe diZka listu optického filmu
pouzitim =zariadenia na rezanie listov uverejnenom v Japonskej

patentovej prihlaske 2004-188552, Iahko sa vytvaraju odrezky



a dochadza k tvorbe kazov, ktoré vznikaju na ploche optického
filmu odrezkami a zniZuju produktivitu a vytazok. V prostriedku
na stohovanie, ked sa opticky film, v ktorom su odrezky prilepeneé
k ploche optického filmu, stla¢l s mnohymi dalsimi optickymi
filmami, odrezky sa zaryju do optického filmu po Sirke
zostohovanych optickych filmov, ¢&¢im vznikaji poSkodenia optického
filmu.

Preto je potrebné, aby sa rezanie uskutoénilo pri rychlosti,
pri ktorej sa tazko vytvaraju odrezky, ked sa opticky film rezZe
po dizke pouzZitim pristroja na rezanie uverejneného v Japonskej
patentovej prihlaske 2004-188552. To =znamena, dizka optického
filmu sa nesmie rezat pri vysokej rychlosti pouZzitim pristroja na
rezanie uverejneného v Japonskej patentovej prihlaske 2004-

188552.

Podstata vynalezu

Cielom predkladaného vyndlezu Jje poskytnut zariadenie na
rezanie optického filmu, ktory mdZe rezat opticky film pri
vysokej rychlosti s vybornou produktivitou a vytazkom a spdsob
vyroby optického filmu.

Prvym aspektom predkladaného vynalezu je zariadenie na
rezanie optického filmu, ktory reZe mnoZstvo listov optického
filmu z dlhého optického filmu, zariadenie na rezanie optického
filmu obsahuje valec so surovym materidlom optického filmu,
rozrezévad, ktory rozrezadva dlhy opticky film dodavany z valca
surového materidlu optického filmu v smere transportu optickeho
filmu s vopred ur&enou Sirkou; prieény rezag, ktory reZe undsany
dlhy opticky film v smere kolmom na smer transportu optického
filmu s vopred urcenou dizkou; oddeleny dopravny pés, ktory
oddelene dopravuje mnoistvo listov optického filmu tak, Ze listy

optického filmu sa navzajom neprekryvaju, listy optického filmu



sa reZu =z und3aného dlhého optického filmu pomocou pried&neho
rezaca; pdar c¢istiacich valcov, ktoré odstranujd cudzi materiil
prilnuty k oddelene transportovanym listom optického filmu;
a stohovaciu jednotku, ktord stohuje 1listy optického filmu,
v ktorom je odstrédneny cudzi materidl.

Druhym aspektom predkladaného vyndlezu 3Jje =zariadenie na
rezanie optického filmu, Kktoré reZe mnoZstvo listov optického
filmu z dlhého optického filmu, =zariadenie na rezanie optického
filmu obsahuje wvalec so surovym materidlom optického filmu,
rozrezavac, ktory rozrezdva dlhy opticky film dodavany z valca
surového materidlu optického filmu v smere transportu optického
filmu s vopred urcenou Sirkou; priecny rezac, ktory reZe undsany
dlhy opticky film v smere kolmom na smer transportu optického
filmu s vopred ur&enou diZkou; oddeleny dopravny pas, ktory
oddelene dopravuje mnoistvo listov optického filmu tak, Ze listy
optického filmu sa navzéajom neprekryvaiju, listy optického filmu
sa rezu z und3aného dlhého optického filmu pomocou priedneho
rezaca; par c¢istiacich wvalcov, ktoré odstranuju cudzi materidl
prilnuty k oddelene transportovanym listom optického filmu;
a stohovaciu jednotku, ktora stohuje 1listy optického filmu,
v ktorom Je odstraneny cudzi materidl; jednotku na detekciu
defektnych znaliek, ktorid je umiestnend na hornej strane alebo
dolnej strane rezaca v smere pohybu optického filmu na detekciu
defektnych znaciek indikujic defektnu c¢ast optického filmu,
defektnd &ast sa vopred oznaci; mechanizmus na odstranenie, ktoré
je umiestnené medzi priednym rezacom a oddelenym dopravnym pésom
na odstranenie defektnej casti odrezanej prieénym rezadom;
a kontrolnt  jednotku, ktora nasledne riadi prieény rezad
a mechanizmus na odstranenie, ktory sa riadi vysledkami detekcie
z detekénej jednotky na defektné znaclky.

V zariadeni na rezanie optického filmu podla druhého aspektu

vyndlezu sa vyhodne defektnad znacka v optickom filme vopred



ozna¢i so znadkovacou pomdckou alebo ¢iarovym kdédom, v ktorom je
zakédovand defektnd cast optického filmu.

V zariadeni na rezanie optického filmu podla prvého a druhého
aspektu vynélezu sa vyhodne orezdvaci reza¢ nachadza na hornej
strane prie¢neho rezada v smere pohybu optického filmu na
orezanie obidvoch stran okrajovych c¢asti dlhého optického filmu.
V zariadeni na rezanie optického filmu podla prvého aspektu
vynalezu prieény reza¢ je vyhodne rotacny rezal obsahujuci
¢epelovy valec a hladky valec, <&epelovy valec zahfna najmene]
jednu Gepel v pozdlZnom smere na jeho vonkajSej okrajovej ploche,
hladky valec je wumiestneny pod cepelovym valcom, vonkajsia
okrajovd plocha hladkého valca Jje v kontakte s rezacim okrajom
Cepele.

V zariadeni na rezanie optického filmu podla prvého a druhého
aspektu vynalezu oddeleny dopravny péas vyhodne obsahuje mnoZstvo
dopravnych pasov a dopravné pasy su umiestnené tak, Ze interval
medzi navzdjom susednymi dopravnymi pasmi zodpoveda vopred
ur&enému intervalu smerom k dolnej strane Vv smere pohybu
optického filmu. V zariadeni na rezanie optického filmu podla
prvého a druhého aspektu vyndlezu oddeleny dopravny pas vyhodne
obsahuje saci mechanizmus, ktory dopravuje opticky film tak, Ze
sa opticky film prisaje na povrch dopravneho pasu.

V zariadeni na rezanie optického filmu podla prvého a druhého
aspektu vynalezu sa odkladaci valec vyhodne nachadza medzi
Gistiacim valcom a stohovacou jednotkou, odkladaci valec zahria
horny valec a dolny valec, rychlost rotacie horného valca a/alebo
dolného valca je rychlej$ia nez rychlost pohybu dopravného pasu
optickéno filmu a v blizkosti dolného valca sa nachadza jednotka
na fukanie vzduchu tak, Ze vystup vzduchu je oproti zadnej strane

optického filmu odkladaného odkladacim valcom.



V zariadeni na rezanie optického filmu podla prvého a druhého
aspektu vynalezu je vyhodne rozsah rychlosti dopravného pasu na
optické listy od 5 do 50 m/min.

V zariadeni na rezanie optického filmu podla tretieho aspektu
vyndlezu sa spbdsobom rezania mnozstva listov optického filmu
z dlhého optického filmu vyrdba opticky film, spdsob na vyrobu
optického filmu =zahffla krok dodavky dlhého optického filmu
z valca so surovym materidlom optického filmu; rozrezanie
dodaného dlhého optického filmu v smere pohybu optického filmu
s vopred urcenou Sirkou; rezanie rozrezaného dlhého optického
filmu v smere kolmom na smer transportu optického filmu s vopred
uréenou diZkou; oddelené dopravenie mnoZstva listov optického
filmu tak, Ze listy optického filmu sa navzadjom neprekryvaju,
listy optického filmu sa rezu z undsaného dlhého optického filmu;
odstranenie cudzieho materidlu prilnutého k oddelene
transportovanym listom optického  filmu; stohovanie listov
optického filmu, z ktorého je odstraneny cudzi material.

V zariadeni na rezanie optického filmu podla Stvrtého aspektu
vynalezu sa spdsobom rezania mnoZstva listov optického filmu
z dlhého optického filmu vyrdba opticky film, spdsob na vyrobu
optického filmu zahrfia krok dodédvky dlhého optického filmu
z valca so surovym materidlom optického filmu; rozrezanie
dodaného dlhého optického filmu v smere pohybu optického filmu
s vopred urcenou Sirkou; rezanie rozrezaného dlhého optického
filmu v smere kolmom na smer transportu optického filmu s vopred
uréenou diZkou; oddelené dopravenie mnoZstva listov optického
filmu tak, Ze listy optického filmu sa navzajom neprekryvajug,
listy optického filmu sa rezi z una3aného dlhého optického filmu;
odstrénenie cudzieho materidlu prilnutého k oddelene
transportovanym listom optického  filmu; stohovanie 1listov
optického filmu, 2z ktorych je odstrédneny cudzi materidl; detekciu

defektnych znadiek indikujucich defektné c¢asti optického filmu,



defektnad ¢&ast na najprv oznati pred alebo pc kroku rezania;
rezanie optického filmu obsahujaceho defektni cast v kroku
rezania zaloZené na vysledkoch detekcie; odstranenie defektnej
¢asti zahrftiajuce odrezanie defektnej cCasti.

V zariadeni na rezanie optického filmu podla prvého aspektu
vynalezu sa mdZe opticky £ilm vyhodne rezat pri rychlosti
s vybornou produktivitou a vytaZkom. Vyhodne zariadenie na
rezanie optického filmu podla druhého aspektu vynalezu
predovdetkym ma vyborny vytaZok, pretoze defektnu cast optického
filmu je moZné odstranit. Vyhodne spbsob na vyrobu optického
filmu podla tretieho aspektu vynalezu ma vybornu produktivitu
a vytazok.

Vyhodne spésob na vyrobu optického filmu podla Stvrtého
aspektu vyndlezu m& predovietkym vyborny vytaziok, pretoie jJe

mozné odstranit defektnu Cast optického filmu.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Obrazok 1 je bo&ny pohlad schematicky zobrazujuci zariadenie
na rezanie optického filmu podla prvého uskutoénenia vynalezu;

Obrazok 2 Jje pbddorys schematicky zobrazujuci zariadenie na
rezanie optického filmu podla prvého uskutocnenia vynalezu;

Obrazok 3 Jje vysvetlujuci pohlad schematicky zobrazujuci
spbsob rezania optického filmu pouzitim zariadenia na rezanie
optického filmu podla prvého uskutoc¢nenia vynalezu;

Obrazok 4 je zvadSeny vysvetlIujuci pohlad schematicky
zobrazujici prielny rezal podla prvého uskutodnenia vynélezu;

Obrazok 5 Jje zvad3eny vysvetlujuci pohlad schematicky
zobrazujuci okolie odkladacieho valca podla prveho uskutocnenia
vynalezu;

Obrazok 6 je bodny pohlad schematicky zobrazujuci zariadenie

na rezanie optického filmu podla druhéhc uskutoCnenia vynalezu;



Obrdzok 7 je pddorys schematicky zobrazujuci zariadenie na
rezanie optického filmu podla druhého uskutolnenia vynélezu;

Obrazok 8 ije wvysvetlujici pohlad schematicky zobrazujuci
spbsob rezania optického filmu pouzZitim zariadenia na rezanie
optického filmu podla druhého uskutolnenia vynalezu; a

Obrdzok 9 Jje zv&acSeny vysvetlujuci pohlad schematicky
zobrazujuci okolie mechanizmu na odstraniovanie podIa druhého

uskutocCnenia vynalezu.

Priklady uskutocnenia vyndlezu

Zariadenie na rezanie optického filmu a spdsob vyroby
optického filmu podla prvého uskutocnenia vynalezu bude opisany
v detailoch s odkazom na obrazky. Obrazok 1 je boc¢ny pohlad
schematicky zobrazujici =zariadenie na rezanie optického filmu
podla prvého uskutoénenia vynalezu. Obrdzok 2 je pbdorys
schematicky zobrazujici =zariadenie na rezanie optického filmu
podla prvého uskutoénenia vyndlezu. Obrdzok 3 je vysvetlujuci
pohlad schematicky zobrazujlici spdsob rezania optického filmu
pouzitim zariadenia na rezanie optického filmu podla prvého
uskutocCnenia vyndlezu. Obrdzok 4 je zvdcSeny vysvetlujici pohlad
schematicky =zobrazujici prieény rezadé podla prvého uskutoénenia
vynalezu. Obrazok 5 je zvadSeny vysvetlujuci pohlad schematicky
zobrazujuci okolie odkladacieho wvalca podla prvého uskutoénenia
vynalezu.

Ako Jje =zrejmé =z cbrazkov 1 a 2, zariadenie na rezanie
optického filmu podla prvého uskutocnenia postupne obsahuje wvalec
so surovym materidlom optického f£ilmu 1, rozrezéval 10; prieény
reza¢ 20; oddeleny dopravny pas 30, par ¢&istiacich valcov 40 a
40, stohovaciu jednotku 50 z hornej strany v smere pohybu (smer
Sipky A) dlhého optického filmu 2 dodavaného z valca so surovym

materialom 1. Ako Jje zrejme =z obrazku 3, dlhy opticky film 2



dodavany z valca so surovym materidlom 1 sa rozrezava V smere
pohybu optického filmu a mnoZstvo optickych filmov 4 je mozné
odrezavat z rozrezaného dlhého optického filmu 3.

Presnejdie, ako je zrejmé z obrazku 2, na valci so surovym
materidlom optického filmu 1 je dlhy opticky film 2 ovinuty okolo
dodavacej ty&e la, ktord je z magnetického materidlu. Vyhodne,
dodavacia ty¢ la ma kénicky tvar. Obidve koncové casti dodavacej
tyde la st uloZené v pare loZisk 1lb a lb. Ako je zrejmé z obrazku
1, opticky film 2 sa dodava konstantnou rychlostou v smere Sipky
A z valca so surovym materidlom 1 pomocou paru dodavacich valcov
16 a 16.

Rozrezdval 10 sa pouziva na rozrezanie dlhého optického filmu
2 dodavaného =z valca so surovym materialom 1 v smere pohybu
optického filmu (v smere $Sipky A) s vopred uréenou Sirkou.
Rozrezavad 10 zahffia mnoZstvo rotujtcich ¢cepeli 11 a valec 12.
Valec 12 je umiestneny pod rotujtcimi Cepelami 11 a na vonkajsej
boénej ploche valca 12 kontaktuje rezacie okraje rotujucich
Cepeli 11 (vid obrazok 1 az 3).

Mnoistvo rotujicich &epeli 11 Jje umiestnenych paralelne
v intervaloch, ktoré zodpovedaji 3irke odrezaného listu optického
filmu 4 a rotujuce Cepele 11 st umiestnené v smere kolmom na smer
pohybu (t.j. smer md uhol 90 stupiiov vzhladom k smeru pohybu).
Interval medzi rotujucimi &epelami 11 je moZné Iubovolne vybrat
podla &irky listu optického filmu 4, obycajne je vyhodne
nastaveny v rozsahu okolo 100 mm az okolo 1200 mm.

PoSet rotujucich &epeli 11 je moZné urcit podla poctu listov
optického filmu 4. Poet rotujucich Cepeli 11 nie je obmedzeny
najmenej na dve, ale je mozné pouzit aj Jjednu rotujucu cCepel 11,
Vyhodne pocet listov optického filmu je v rozsahu od dvoch do
fest a polet rotujucich ¢epeli 11 Jje v rozsahu od jednej do

piatich.



Vyhodne takzvany NC (numericky kontrolovany) rozrezavad sa
pouziva ako rozrezava¢ 10 so zretelom na zlep$enie produktivity,
v ktorom sa kazda rotujuca Cepel 11 automaticky umiestni, ked sa
cez manipulaény panel vloZia rozmery rezania.

Rozrezavanie optického filmu 2 rozrezavacom 10 sa uskutoliiuje
nasledovne. Opticky film 2 dodany pri kon3tantnej rychlosti
v smere Sipky A parom transportnych valcov 16 a 16 sa dopravi
medzli rotujuce <cCepele 11 a valec 12 rozrezavaca 10. Rezacie
okraje rotacnych Cepeli 11 tlaCia dodavany opticky film 2 oproti
vonkajsiemu bocnému povrchu valca 12 a rotujice Cepele 11 rotuju
pri pohybe optického filmu 2. Vysledkom je, Ze opticky film ije
rozrezany v smere pohybu s vopred urc¢enou 3Sirkou (t.j. interval
medzi rotujucimi Cepelami 11).

Vyhodne orezavacie rezaCe 13 a 13 su umiestnené na hornej
strane prie¢neho rezaca 20 v smere pohybu, aby orezali bod&né
okraje casti 5 a 5 dlhého optického filmu 2. Aj ked ma& opticky
film 4 rdézne Sirky (t.j. neurcité), orezavacie rezaCe 13 a 13 je
mozné zodpovedajic jednoducho prispbdsobit na rbdzne Sirky. Rezad,
ktory m& rovnaké zostavenie ako rotujuca cepel 11 Je moZné
spomenut ako priklad orezavacich rezacov 13 a 13. Je mozZné pouZit
takzvany orezavaci navija¢. Bolné okrajové cCasti 5 a 5 orezaného
optického filmu 2 sa odstrania smerom k nadobe 15 pomocou péru
valcov na odstranovanie 14 a 14.

Prie¢ny rezal 20 sa pouZiva na rezanie rozrezaného dlhého
optického filmu 3 s vopred urcenou diZkou v smere kolmom na smer
pohybu. Ako je zrejmé z obrazku 4, prie¢ny rezaé 20 je rotaény
reza¢ obsahujuci c&epelovy valec 22 a hladky valec 23. Cepelovy
valec 22 obsahuje Styri cepele 21,... a 21 v rovnakom intervale
v pozdiZnom smere. Hladky valec 23 je umiestneny pod Cepelovym
valcom 22 a vonkajsi bocny povrch hladkého valca 23 je v kontakte
s rezacimi okrajmi &epele 21. Preto vyhodne rychlost pohybu je

vylepSend a Cepele 21 je mozné jednoducho vymenit.
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Opticky film 3 je moZné rezat na poZadovanu dizku
prispdsobovanim rotujacej rychlosti Cepelového valca 22
v prie&nom reza&i 20 .DliZka rezu optického filmu 3 sa moze
takisto prispdsobit podla priemeru Cepelového valca 22 a hladkého
valca 23 a poCtu cCepell 21 obsiahnutych v &epelovom valci 22.
Rotadna rychlost &epelového valca 22 a priemer Cepelového valca
22 a hladkého valca 23 nie sl zvlast limitované, ale rotacna
rychlost a priemery mdzu byt Iubovolne vybraté podla dizky rezu
optického filmu 3, t.j. dizky listu optického filmu 4. Vyhodne je
rotadna rychlost &epelového valca 22 v rozsahu od okolo 15 do
okolo 600 rpm, priemer &Sepelového valca 22 je v rozsahu od okolo
50 mm do okolo 200 mm a priemer hladkého valca 23 je v rozsahu od
okolo 100 mm do okolo 300 mm. Poclet <¢Cepeli 21 obsiahnutych
v &epelovom valci 22 nie limitovany na $tyri, ale poCet cCepeli 21
je mozné lubovolne vybrat =z rozsahu od 1 do 10, obycajne
v rozsahu od jeden do &$tyri. Napriklad, rotaény rezac je
uverejneny v Japonskej patentovej prihlaske c. 06-304895 a 08-
112798.

Rezanie optickéhe filmu 3 s prieCnym rezacom 20 sa
uskuto&fiuje nasledovne. Rozrezany dlhy opticky film 3 sa dopravi
medzi &epelovy valec 22 a hladky valec 23 prieéneho rezaca 20.
Potom, rezaci okraj d&epele 21 obsiahnutej v cepelovom valci 22
odrefe opticky film 3, zatial Co je opticky film 3 tlaCeny oproti
vonkaj&iemu bocnému povrchu hladkého valca 23. Vysledkom je, :Ze
rozrezany dlhy opticky film 3 sa odreZe v smere kolmom na smer
pohybu (t.j. smer ma 90 stupliov vzhladom na smer pohybu) s vopred
uréenou diZkou. Ak &epelovy valec 22 rotuje dvojfazovo, dalsi
opticky film 3 sa odreze vo vopred urcenom smére.

Oddeleny dopravny pés 30 sa pouZiva na oddelend dopravu
mnoZstva listov optického filmu 4 odrezaného z optického filmu 3
tak, Ze mnoZstvo listov optického filmu 4 sa navzajom neprekryva.

Ako je zrejmé z obrazkov 2 a 3, oddeleny dopravny pas 30 podla
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prvého uskutognenia obsahuje mnoZstvo dopravnych pésov 31
a dopravné pasy 31 st umiestnené tak, Ze intervaly medzi navzajom
susediacimi dopravnymi péasmi 31 sG rozSirené na vopred urdeny
interval smerom k hornej strane v smere pohybu. Preto, aj ked
odrezany opticky film 4 prekryje iny, optické filmy 4 sa oddelene
dopravia tak, Ze interval medzi navzédjom susediacimi optickymi
filmami 4 sa roz3iri na vopred urcCeny interval smerom k hornej
strane dopravného pasu 30 v smere pohybu, a to tak, Ze optické
filmy 4 sa navzajom neprekryju.

Presnejsie, interval medzi navzajom susediacimi dopravnymi
pasmi 31 Jje rozS$ireny na vopred uréeny interval smerom k hornej
strane v smere pohybu tak, Ze interval medzi navzé&jom susediacimi
optickymi filmami 4 sa rozd$iri na okolo 1,5 mm aZ okolo 2,5 mm
smerom X hornej strane oddeleného dopravného péasu 30 v smere
pohybu. Aj ked pocCet dopravnych pasov 31 nie je zvlast
limitovany, vyhodne sa umiestni 5 az 15 dopravnych pésov 31,
pretoZe mnozstvo listov optickych filmov 4 sa jednoducho
dopravuje tak, Ze sa navzajom neprekryvaju.

Na druhej strane, mnoZstvo listov optickych filmov 4 sa
dopravi, ale vzajomné sa prekryju, aj ked medzi dopravnymi pasmi
31 existuje vopred urcend poloha. Ked sa optické filmy 4
dopravuju a navzdjom sa prekryju, vytvori sa kolajnica v &Sasti,
kde sa optické filmy 4 navzajom prekryli pri odstrafovani cudzich
materialov optického filmu 4 ¢istiacim valcom 40, ktory vytvara
medzery v optickom filme 4.

Vyhodne oddeleny dopravny péas 30 zahffia saci mechanizmus,
ktory dopravuje opticky film 4 prisatim optického filmu 4 na
povrch dopravného pasu. Teda, opticky film 4 umiestneny na
povrchu oddeleného dopravného pasu 30 je fixovany tak, Ze opticky
film 4 sa mbéZie bezpecne dopravit pri vysokej rychlosti, ked sa

opticky film skruti.
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Ako je zrejmé z obrazkov 2 a 3, Vv sacom mechanizme prvého
uskuto&nenia, je vytvorenych mnoho sacich otvorov 32 v celej
oblasti kaZdého dopravného pésu 31 a saci box (nie Jje zobrazeny)
obsahujuci mnoho portov na privod vzduchu je umiestneny pod
oddelenym dopravnym pasom 30. Teda, ked sa znizi tlak v sacom
boxe, pretoZe vzduch na povrchu kazdého dopravného pasu 31 sa
nasava do sacieho boxu cez sacie otvory vyrobené v kazdom
dopravnom pase 31, na povrchu kazdého dopravného pasu sa vytvori
sacia sila, ktord umoZnuje, Ze opticky film 4 sa bezpelne
transportuje pri vysokej rychlosti, aj ked sa opticky film
skruca.

Par &istiacich valcov 40 a 40 sa pouZziva na odstranenie
cudzieho materialu prilnutého na kaZdom oddelene dopravenom
optickom filme 4. Ako je zrejmé z obrazkov 1 a 3, C¢istiaci valec
40 podla prvého uskutocCnenia zahriia midkky adhézny valec 41
a pevny adhézny valec 42. Pevny adhézny valce 42 je umiestneny
tak, Ze je v kontakte s makkym adhéznym valcom 41 a pevny adhézny
valec 42 m& adhéznu silu vidiiu neiZ je adhézna sila makkého
adhézneho valca  41. Presneijsie, adhézna  vrstva vyrobena
z akrylovej Zivice je umiestnend na obvodovom povrchu kazdého
mikkého adhézneho valca 41 a pevného adhézneho valca 42. V makkom
adnéznom valci 41 sa ziskava rozlahld adhézna sila, aby
z optického filmu 4 bolo moZné odstranit prilnuty cudzi material
nastavenim hrubky adhéznej vrstvy a zloZenim akrylovej Zivice.
V pevnom adhéznom valci 42 sa ziskava rozlahlad adhézna sila tak,
e prilnuty cudzi materidl z optického filmu 4 na makkom adhéznom
valci 41 je mozZné odlupit a odstranit z miakkého adhézneho valca
41 nastavenim hrubky adhéznej vrstvy a zlozenim akrylove] zivice.

Odstréanenie cudzieho materidlu prilnutého na kazZdy opticky
film 4 s parom Cistiacich wvalcov 40 a 40 sa uskutocfiuje
nasledovne. Ked sa optické filmy 4, ktoré su oddelene dopravené

tak, Ze sa navzajom neprekryvaju, dopravia medzi m&kké adhézne
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valce 41 a 41 v pare Cistiacich valcov 40 a 40, cudzi materidl
prilnuty k optickému filmu 4 prilne k mdkkym adhéznym valcom 41
a 41 a cudzi material sa odstrdani z optického filmu 4. Potom,
mdkké adhézne valce 41 a 41 rotuju pohybom optického filmu 4
a pevné adhéezne valce 42 a 42 tieZz rotuju podla rotacie makkych
adhéznych valcov 41 a 41. Teda, cudzi materidl prilnuty k m&kkym
adhéznym valcom 41 a 41 prilne k pevnym adhéznym valcom 42 a 42
a cudzi material sa odstrani z makkych adhéznych valcov 41 a 41,
¢im sa povrch mdkkych adhéznych valcov 41 a 41 udrzi vidy &isty.

Dopravny pas 45 dopravi optické filmy 4, 2z ktorych sa
odstranil cudzi materidl, k stohovacej jednotke 50. Ak je zrejmé
z obrazkov 2 a 3, dopravny pas 45 podla prvého uskutoénenia
zahfna mnoZstvo dopravnych pdasov 46, aby sa optické filmy 4,
z ktorych sa odstranil cudzi material, usporiadali tak, aby sa
lahko dopravovali. Mnozstvo dopravnych pasov 46 nie je
limitované, vyhodne sa pouzije dva aZ osem dopravnych pasov 46,
aby sa uskutocnil hore opisany efekt.

Pre tento isty dbévod ako oddeleny dopravny pas 30, obsahuje
dopravny 45 saci mechanizmus. To znamena, Ze v celej oblasti
kazdého dopravného pasu 46 je vytvorené mnozistvo sacich otvorov
47 a saci box (nie je zobrazeny) obsahujici mnocho portov na
privod vzduchu je umiestneny pod oddelenym dopravnym pasom 45.

Takzvany stlacaci wvalec (nie Jje zobrazeny) méze byt
umiestneny nad dopravnym péasom 45. Stlécaci valec tladi opticky
film 4 zhora svojou vahou alebo jemnou polarizacénou silou, aby sa
zabranilo stacaniu dopraveného optického filmu 4. Dopravny pas 45
nie je limitovany na hore opisant konfiguréciu, ale dopravny pés
45 mbdie mat akbkolvek konfiguréaciu, ktord umozZni dopravenie
optického filmu 4 do stohovacej jednotky 50.

Vyhodne je mnoistvo odkladacich valcov 60 a mnoZstvo
jednotiek na fukanie vzduchu 65 umiestnenych medzi ¢istiacim

valcom 40 a stohovacou jednotkou 50 (t.j. medzi dopravnym pasom
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45 a stohovacou jednotkou 50). Teda optické filmy 4 Jje moineé
stohovat v stohovacej jednotke 50 bez podkrabania optického filmu
4 a bez vytvorenia chybového dopravného spojenia optického filmu

4,

Ako je zrejmé z obrazku 5, odkladaci valec 60 podla prvého
uskutoénenia zahfia horny valec 61 a dolny valec 62 a rotacné
rychlosti horného valca 61 a/alebo dolného valca 62 sa nastavia
na rychlejsie nez dopravnd rychlost optického filmu 4. Teda
opticky £film 4 dopraveny dopravnym pasom 45 sa odkladd smerom
k stohovacej jednotke 50 pomocou odkladacieho valca 60.

Jednotka na fukanie vzduchu 65 je umiestnena v blizkosti
dolného valca 62 tak, Ze vystup vzduchu 66 je oproti zadnej
strane optického filmu 4 odkladaného odkladacim valcom 60. Teda
jednotka na fukanie vzduchu 65 fika vzduch smerom k zadnej strane
optického filmu 4 odkladaného odkladacim valcom 60 v smere Sipky
B. Vysledkom je, Ze odloZeny opticky film 4 sa nesie v smere,

v ktorom sa opticky film 4 odklada pomocou odkladacieho valca 60

N¢

a optické filmy 4 sa stohujd v stohovacej jednotke 50 tak, ze
optické filmy sa mdZu stohovat bez poSkrabania optického filmu 4
a bez vytvorenia chybového dopravného spojenia optického filmu 4.

Vyhodne sa pouzije Jjeden aZ osem odkladacich valcov 60
a jedna aZ osem jednotiek na fukanie vzduchu 65.

Stohovacia jednotka 50 sa pouZiva na stohovanie optickych
filmov 4, z ktorych sa odstranil cudzi materidl. Ako je zrejmé
z obrazkov 1 az 3, stohovacia jednotka 50 podla prvého
uskutoénenia vynélezu zachyti optické filmy 4, ktoré sa zarovnaju
a dopravia pomocou dopravného pasu 45 a stcohovacia jednotka 40
ulozi optické filmy 4 do kazety 51. Stohovacia Jednotka 50
obsahuje zdvihaci mechanizmus 52, ktory zdviha kazetu 31 podla
nrubky nastohovanych optickych filmov 4. Vyhodne je kazeta 51

kondtruovana tak, #e Jjej zdvih sa volne nastavuje na ucinné

odkladanie optickych filmov 4.
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Stohovanie optickych filmov 4 stohovacou jednotkou 50 sa
uskutoCfiuje nasledovne. Ked sa v kazete 51 =zhromaZdi vopred
urceny pocet optickych filmov 4, zdvihaci mechanizmus 92 znizi
kazetu 51 zo stohovacej polohy do odberovej polohy kazety
a kazeta 51 sa vynesie v smere Sipky C (vid obrazok 2). Potom,
ako sa kazeta 51 vynesie, zdvihaci mechanizmus 52 sa zdvihne
znova do stohovacej polohy. Potom sa v smere 3ipky D posunie nova
kazeta 51 na nasadenie kazety 51 na zdvihaci mechanizmus 52
a stohuju sa novo dopravené optické filmy 4.

V zariadeni na rezanie optického filmu podla prvého
uskutoCnenia s hore opisanou konfiguraciou je mo¥né rychlost
pohybu optického filmu nastavit v rozsahu 5 aZ 50 m/min.

Zariadenie na rezanie optického filmu a spdsob vyroby
optickeho filmu podla druhého uskutoénenia vynadlezu bude opisany
v detailoch s odkazom na obrazky. Obrdzok 6 je bodny pohlad
schematicky =zobrazujuci zariadenie na rezanie optického filmu
podla druhého uskutoéneqia vynalezu. Obrazok 7 Jje podorys
schematicky zobrazujici zariadenie na rezanie optického filmu
podla druhého uskuto¢nenia vynadlezu. Obrazok 8 je vysvetlujtci
pohlad schematicky zobrazujici spdsob rezania optického filmu
pouzitim zariadenia na rezanie optického filmu podla druhého
uskutoc¢nenia vynadlezu. Obrazok 9 je zvdlseny vysvetlujuci pohlad
schematicky zobrazujici okolie mechanizmu na odstrafiovanie podla
druhého uskutoénenia vyndlezu.

V obrazkoch 6 aZz 9 su zloZky z prvého uskutodnenia oznadené
rovnakymi Cislami ako v obrdzkoch 1 aZ 5 a opis nie je uvedeny.

Zariadenie na rezanie optického filmu podla druhého
uskutocCnenia je wusporiadané tak, aby bolo schopné odstranit
defektnu cCast optického filmu. Presnejdie, ak Jje zrejmé
z obrazkov 6 aZ 9, zariadenie na rezanie optického filmu podla
druhého uskutoénenia zahrhna jednotku na detekciu defektnych

znaciek 70 a mechanizmus na odstréanenie 80 a kontrolnt jednotku
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90 navy$e ku konfiquracii zariadenia na rezanie optického filmu
podla prvého uskutoCnenia.

Jednotka na detekciu defektnych znaciek 70 je umiestnena na
hornej strane alebo dolnej strane rozrezavaca 10 v smere pohybu.
Ako Jje zrejmé =z obrazku 8, jednotka na detekciu defektnych
znatiek 70 deteguje defektnu znacku (napriklad c¢iarovy kéd 72)
indikujacu defektnu cast 71 optického filmu 2. Defektnad cast 71
sa najprv oznaci v dlhom optickom filme 2.

Ako je tu pouzité, vopred oznadend defektna znafka v optickom
filme 2 ma znamenat defektnu znacku, ktorou je oznacenad defektna
gast 71 optického filmu 2 znacCkovacim prostriedkom tak, Ze znacka
pouzivajuca produkt podobny listu koduje znackovacim prostriedkom
alebo ¢&iarovym koédom 72, list, v ktorom je defektna cast 71
optického filmu 2. Napriklad Japonska patentovd prihlaska 2002-
148198 uverejfiuje prostriedok na oznacenie produktu podobného
listu. Napriklad, Japonské patentové prihladky 05-341487 a 2003-
202298 uverejhuju =zariadenie na znalenie kédujuceho ¢&iarového
kédu v defektnej Easti optického filmu.

Dlhy opticky film 2, v ktorom je defektna znaCka oznacujuca
defektnu &ast 71 optického filmu 2 sa najprv oznaé¢i, je navinuty
okolo dodavacej tyfe la, ktora Je z magnetického materidlu na
tvorbu valca so surovym materidlom optického filmu 1 podla
druhého uskutodnenia.

Ako Jje zrejmé z obrazku 8, defektnd zna&ka podla druhého
uskuto&énenia je <&iarkovy koéd, v ktorom Je zakdédovanad defektna
cast 711 optického filmu 2. Ako Je zrejmé 2z obrazkov 7 a 8,
jednotka na detekciu defektnych =znadiek 70 obsahuje senzor na
detekciu polohy ¢iarovénho koédu 173, <Citac tiarového koédu 74
a kontrolni jednotku &ita&a ¢iarového kédu 75. Senzor na detekciu
polohy &iarového koédu 73 deteguje polohu giarového kédu 72. Citac
diarového koédu 74 precita giarovy koéd 72. Kontrolnd Jjednotka

&itada &iarového kédu 75 prenesie vysledky detekcie senzora na
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detekciu polohy ciarového kédu 73 a CitaCa &iarového koédu 74 do
kontrolnej jednotky 90.

Interval medzi senzorom na detekciu polohy &iarového kédu 73
a Citacom Ciarového kédu 74 je nastaveny na 300 mm alebo viac,
vyhodne je v rozsahu medzi 300 mm aZ 500 mm. Teda, polohu
C¢iarového kédu nasnimani na hornej strane je moZné jednoducho
detegovat. Interval medzi dcitadom &iarového kédu 74 a priecnym
rezacom 20 je nastaveny na 750 mm alebo viac, vyhodne je
v rozsahu medzi 750 mm aZz 1200 mm. Teda defekt detegovany
v polohe <¢iarového kédu Jje moZné pomocou prieéneho rezacda
odstranit.

Mechanizmus na odstranenie 80 je umiestneny medzi prieény
reza¢ 20 a oddeleny dopravny pas 30 na odstranenie optického
filmu 6, ktory obsahuje defektnd c&ast 71, odrezanim pomocou
prieCneho rezaca 20. Ako je zrejmé z obrazku 9, mechanizmus na
odstrénenie 80 podla druhého uskutoénenia zahfha valce 81 a 82
a dopravny pas 83 napnuty medzi valcami 81 a 82. Mechanizmus na
odstranenie 80 sa méZe pohanat smerom nahor vzhladom na smer
pohybu (t.j. v smere 3ipky E), pretoZe ije vycentrovany okolo
stredu tyce 82a valca 82 zaloZeny na Cinnosti kontrolnej jednotky
90.

Kontrolna jednotka 90 sa pouZiva na nasledny pohon prie&neho
rezaCa 20 a mechanizmu na odstrdnenie 80 zaloZeného na vysledkoch
detekcie Jjednotky na detekciu defektnych znadiek 70. V druhom
uskuto¢neni je vyhodne dizka rezu optickéno filmu 6 zahfhajuceho
defektnu cCast 71 skratend ako je to len moZné, aby sa zniZila
strata produktu na ¢o najmen$iu. Teda, v prieénom rezadi 20 je
vyhodne rota&néd rychlost Cepelového valca 22 v rozsahu od okolo 5
az 1000 rpm a priemer &epelového valca 22 je v rozsahu od okolo
100 mm az okolo 500 mm.

Spdsob odstranenia defektnej Casti optického filmu zariadenim

na rezanie optického filmu podla druhého wuskutocnenia bude
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opisany niz3ie. Senzor na detekciu polohy ¢&iarového kédu 73
deteguje polohu ¢iarového kédu 72 indikujticu defektnu cast 71
optického filmu 2, ktory sa dopravuje konstantnou rychlostou
v smere %ipky A parom posuvnych valcov 16 a 16 a ¢itac¢ ciarového
kédu 74 pre&ita ciarovy kéd 72. Vysledky detekcie senzora na
detekciu polohy &iarového kédu 73 a ¢itaca Ciarového kédu 74 sa
prenesd z kontrolného zariadenia Gitaca d&iarového kbédu 75 do
kontrolnej jednotky 90 potom, ako sa zozbierali v kontrolnom
zariadeni &itacda c¢iarového kdédu 75.

Potom, kontrolnd jednotka 90 nadsledne riadi prie¢ny rezac 20
a mechanizmus na odstranenie 80 zaloZeny na vysledkoch detekcie
z detekdnej jednotky defektnej znacky 70, priecny reza¢ 20 odreze
opticky film s defektnou &astou 71 na vopred urcend diZku pod
kontrolou kontrolnej  Jjednotky  90. Potom, mechanizmus na
odstranenie 80 je pohanany smerom hore vzhladom na smer pohybu
pretoze Jje vycentrovany okolo stredu ty¢e 82a wvalca 82 pod
kontrolou kontrolnej jednotky 90 a mechanizmus na odstranenie 80
odstrani opticky film 6 s defektnou castou 71 odrezany priecénym
rezacom 20 smerom k nadobe 85.

Pretore iné konfiguracie su podobné prvému uskutocéneniu, ich
opis nie je uvedeny.

Pretofe uskutodnenia vynélezu su opisané vyssie, vynadlez nie
je limitovany na uskutoénenia, ale je mozné uskutoénit bezné
rézne zmeny a modifikacie bez toho, aby sa prekro&il ramec
vynalezu. Napriklad, rozrezavac obsahuije rotujice Cepele
v uskutodneni. Pretoze =zariadenie na rezanie optického filmu
podla vynalezu zahfna gistiaci wvalec, je mozZné namiesto

rotujucich cepeli pouzit noznicovy rezal (gilotinovy rezac).
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PATENTOVE NAROKY

1. Zariadenie na rezanie optického filmu, ktoré reZe mnoZstvo
listov optického filmu z dlhého optického filmu, =zariadenie

na rezanie optického filmu obsahuje:

valec so surovym materidlom optického filmu;

rozrezavaC, ktory rozrezdva dlhy opticky film dodavany
z valca surového materidlu optického filmu vV smere
transportu optického filmu s vopred urdenou 3irkou;

priecny rezac¢, ktory reZe und3any dlhy opticky film v smere
kolmom na smer transportu optického filmu s vopred uréenou
dizkou;

oddeleny dopravny pas, ktory oddelene dopravuje mnoZstvo
listov optického filmu tak, Ze listy optického filmu sa
navzajom neprekryvaju, listy optického filmu sa rezu
z unasaného dlhého optického filmu pomocou priedneho
rezada;

par <Cistiacich valcov, ktoré odstrafiuji cudzi material
prilnuty k oddelene transportovanym listom optického filmu;
a

stohovaciu jednotku, ktord stohuje listy optického filmu,

v ktorom je odstraneny cudzi material.

2. Zariadenie na rezanie optického filmu, ktoré reZe mnoZstvo
listov optického filmu z dlhého optického filmu, =zariadenie

na rezanie optického filmu obsahuje:

valec so surovym materidlom optického filmu;
rozrezavaC, ktory rozrezava dlhy opticky film dodavany
z valca surového materidlu optického filmu Vv smere

transportu optického filmu s vopred urdenou Sirkou;
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priedny reza&, ktory reZe unasany dlhy opticky film v smere
kolmom na smer transportu optického filmu s vopred urcenou
dizkou;

oddeleny dopravny pas, ktory oddelene dopravuje mnozZstvo
listov optického filmu tak, Ze listy optického filmu sa
navzajom neprekryvaju, 1listy optického filmu sa rezua
- unasaného dlhého optického filmu pomocou priecneho
rezaca;

par &istiacich valcov, ktoré odstranuji cudzi material
prilnuty k oddelene transportovanym listom optického filmu;
a

stohovaciu jednotku, ktorad stohuje listy optického filmu,
v ktorom je odstraneny cudzi material;

jednotku na detekciu defektnych znaciek, ktorda Je
umiestnend na hornej strane alebo dolnej strane rozrezavaca
v smere pohybu optického filmu na detekciu defektnych
znaciek indikujucich defektnu Sast  optického  filmu,
defektna &ast sa vopred oznaci;

mechanizmus na odstranenie, ktoré je umiestnené medzi
priednym rezacom a oddelenym dopravnym pasom na odstréanenie
defektnej &asti odrezanej prieCnym rezacom; a

kontrolni jednotku, ktord nasledne riadi prie¢ny rezac
a mechanizmus na odstrénenie zaloZeny na detekcii vysledkov

z detek&nej jednotky na defektné znacky.

variadenie na rezanie optického filmu podla naroku 2,
v ktorom vopred oznadend defektnd znacka v optickom filme je
oznadujuca defektnd znacka znalkovacla pomdcka alebo &iarovy

kéd, v ktorych je zakdédovand defektna cCast optickéheo filmu.

7ariadenie na rezanie optického filmu podla narokov 1 azi 3,

v ktorom sa orezavaci reza¢ nachddza na hornej strane
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prie¢neho rezaCa v smere pohybu optického filmu na orezanie

obidvoch stran okrajovych ¢asti dlhého optického filmu.

Zariadenie na rezanie optického filmu podla ktoréhokolvek
z narokov 1 aZ 4, v ktorom prieény reza¢ je rotadny rezad
obsahujuci <Cepelovy valec a hladky valec, G&epelovy valec
zahffia najmenej jednu ¢&epel v pozdi?nom smere na jeho
vonkajsej okrajovej ploche, hladky valec je umiestneny pod
Cepelovym valcom, vonkaj$ia okrajovd plocha hladkého valca je

v kontakte s rezacim okrajom Cepele.

Zariadenie na rezanie optického filmu podla ktoréhokolvek
z narokov 1 aZ 5, v ktorom oddeleny dopravny pas obsahuje
mnoZstvo dopravnych pasov a dopravné pasy SsU umiestnené tak,
Ze interval medzi navzdjom susednymi dopravnymi pasmi
zodpoveda vopred urcéenému intervalu smerom k dolnej strane v

smere pohybu optického filmu.

Zariadenie na rezanie optického filmu podla ktoréhokolvek
z narokov 1 az 6, v ktorom oddeleny dopravny pas obsahuje
saci mechanizmus, ktory dopravuje opticky film tak, %e sa

opticky film prisaje na povrch dopravného pasu.

Zariadenie na rezanie optického filmu podla ktoréhokolvek
z narokov 1 azZ 7, v ktorom sa odkladaci valec nachiddza medzi
C¢istiacim valcom a stohovacou jednotkou, odkladaci valec
zahrfna horny valec a dolny valec, rychlost rotacie horného
valca a/alebo dolného valca je rychlejsia nez rychlost pohybu

dopravného pasu optického filmu a
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jednotka na fukanie vzduchu sa nachadza v blizkosti dolného
valca tak, ze vystup vzduchu Jje oproti zadnej strane

optického filmu odkladaného odkladacim valcom.

9. zariadenie na rezanie optického filmu podla ktoréhokolvek
z narokov 1 ai 8, v ktorom Jje rychlost dopravného pasu

optického listu v rozsahu od 5 do 50 m/min.

10. Spdsob rezania mnoZstva listov optického filmu z dlhého
optického filmu na vyrobu optického filmu, spdsob na vyrobu

optického filmu zahfna krok:

dodavky dlhého optického filmu =z valca so  surovym
nateridlom optického filmu;

rozrezania dodaného dlhého optického filmu v smere pohybu
optického filmu s vopred urenou Sirkou;

rezania rozrezaného dlhého optického filmu v smere kolmom
na smer transportu optického filmu s vopred urcenou dizkou;
oddeleného dopravenia mnoZstva listov optického filmu tak,
e listy optického filmu sa navzajom neprekryvaji, listy
optického filmu sa rezd z unasaného dlheho optického filmu;
odstrénenia cudzieho materidlu prilnutého k oddelene
transportovanym listom optickeho filmu a;

stohovania listov optického filmu, z ktorého je odstraneny

cudzl materidl.

11. Spdésob rezania mnozstva listov optického filmu =z dlhého
optického filmu na vyrobu optického filmu, spbsob na vyrobu

optického filmu zahfna krok:

dodavky dlhého  optickeého filmu =z valca so  surovym

materidlom optického filmu;
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rozrezania dodaného dlhého optického filmu v smere pohybu
optického filmu s vopred ur&enou Zirkou;

rezania rozrezaného dlhého optického filmu v smere kolmom
na smer transportu optického filmu s vopred ur&enou dizZkou;
oddeleného dopravenia mnoZstva listov optického filmu tak,
Ze listy optického filmu sa navzajom neprekryvaji, listy
optického filmu sa rezd z und3aného dlhého optického filmu;
odstranenia cudzieho materidlu prilnutého k oddelene
transportovanym listom optického filmu;

stohovania listov optického filmu, z ktorého Jje odstréneny
cudzi materidl;

detekcie defektnych znaciek indikujacich defektné &asti
optického filmu, defektnd &ast na najprv oznadi pred alebo
po kroku rezania;

rezania optického filmu zahf¥fiajliceho defektnu Sast v kroku
rezania zaloZeny na vysledkoch detekcie;

odstranenia defektnej dasti zahrffiajuci odrezanie defektnej

Casti.
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