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@ Austragvorrichtung fiir Medien.

@ Eine Austragvorrichtung (1) weist zur Rickstel-
lung eine Gasfeder (50) und zur Verdringung von
Totvolumen einen Fillkérper (70) auf, die wie ge-
geneinander bewegbare Ventilkbrper (23, 54) zweier
Ventile (21, 55) mit unterschiedlichen Funktionen
durch einen einzigen Bauteil gebildet sein kdnnen.
Ein freiliegender BetitigungsstoBel (20), der einen
AuslaBkanal (19) umschlossen umgibt und Uber den
gréBten Teil seiner Ldnge berlhrungsfrei liegt, ist
einteilig mit einem Pumpkolben (17) und einem Du-
senkern (48) einer AuslaBoffnung (8) ausgebildet so-
wie unmittelbar mit der Feder (53) verbunden. Hier-
durch ergibt sich bei einfachem Aufbau eine hohe
Funktionssicherheit der Austragvorrichtung (1).
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Die Erfindung betrifft eine Austragvorrichtung
fir Medien, mit welcher insbesondere ein oder
mehrere Medien durch manuelle Kraft einzeln oder
gemischt auszubringen sein sollen, wobei das je-
weilige Medium beliebigen Aggregatzustand oder
beliebige Konsistenz haben, z.B. flussig, gasformig,
pulverférmig, pastds oder dhnlich sein kann.

ZweckmiBig ist diese Austragvorrichtung in
beim Gebrauch mit einer Hand zu tragender Gr&Be
bzw. flr einhdndige Betétigung ohne Verbindung
zu jeglicher externer Versorgungsleitung wenig-
stens teilweise aus einem plastisch geformten
Werkstoff hergestellt, der statt metallisch bevorzugt
nichtmetallisch, z.B. ein SpritzguB-Kunststoff, sein
kann. Die Austragvorrichtung kann zur Austragbeti-
tigung einen durch Verformung bzw. Gleiten zu
bewegenden Bauteil aufweisen, durch dessen Be-
wegung das Medium durch eine Medienflihrung zu
einer AuslaBdffnung gefbrdert wird. Diese Medien-
flhrung kann im Falle eines Quetschgefisses
durch den GefdBspeicher und den die AuslaBoff-
nung bildenden Kanal oder durch zahireiche dhnli-
che Medienrdume gebildet sein, von denen der
jeweilige bei der Austragbetitigung erst mit dem
durchstrémenden Medium geflillt wird oder bereits
zuvor geflllt ist, so daB dann das schon vorhande-
ne Medium durch weiteres, nachrlickendes Medi-
um verdrdngt wird. Dadurch ergeben sich Betriebs-
zustdnde der Austragvorrichtung bzw. flir den je-
weiligen Medienraum, die von Arbeits- bzw. Funk-
tionsbewegungen der Austragvorrichtung bzw. von
Teilen davon bestimmt sind.

Die Austragvorrichtung kann voneinander voll-
stdndig getrennte Medienkammern, z.B. flir die
Speicherung, die F&rderung und/oder den Austrag
gesonderter Medienstrome bzw. gesonderter Me-
dien oder von Medien unterschiedlichen Aggregat-
zustandes aufweisen.

Der Erfindung liegt des weiteren die Aufgabe
zugrunde, eine Austragvorrichtung der genannten
Art zu schaffen, bei welcher Nachteile bekannter
Ausbildungen vermieden sind und die insbesonde-
re in wenigstens einer Funktion bzw. Funktionsbe-
wegung eine Kraftunterstiitzung aufweist, welche
an die jeweiligen Erfordernisse gut angepaBt, ju-
stiert und/oder bei einfacher Bauweise erreicht wer-
den kann.

Bei einer LOsung dieser Aufgabe ist eine
Energie- bzw. Arbeitskammer vorgesehen, die in
einem oder allen Betriebszustdnden gegeniiber ei-
ner oder allen Medienfiihrungen vollstdndig abge-
dichtet und als Energiespeicher mindestens flr
eine der mechanischen Funktionen angeordnet ist,
obgleich sie auch als Energiespeicher daflr geeig-
net sein kann, daB wenigstens ein Teil des in ihr
enthaltenen Fluids einer oder mehreren Medienfiih-
rungen zugeflhrt wird. Der Energiespeicher in
Form einer im dicht geschlossenen Zustand einen
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Druckraum bildenden Kammer kann zur Unterstit-
zung zahlreicher Funktionsbewegungen der Aus-
tragvorrichtung, z.B. solcher von Ventilen, Riick-
stellbewegungen des zu bewegenden Bauteiles
und anderes verwendet werden. Eine sehr einfache
Ausbildung ergibt sich, wenn die Arbeitskammer
zumindest von solchen Ventilen frei ist, die im
Gegensatz zu einem reinen Fllventil bzw. einem
Sicherheitsventil in irgend-einem Betriebszustand
gedffnet bzw. geschlossen werden.

ErfindungsgemaB kann somit mindestens eine
Feder der Austragvorrichtung als Gasfeder ausge-
bildet sein, die zweckmipBig statt gleitend gegen-
einander bewegbarer Bauteile einen durch Verfor-
mung zu verengenden Kammerraum aufweist. Statt
zur Unterstiitzung der manuellen Kraft bei der Be-
wegung zur Austragbetitigung wird die Gasfeder
zweckmdpBig zur Unterstltzung einer Riickstellbe-
wegung eingesetzt, wobei in jedem Fall die unter-
stlitzte Funktion eine Ventilbewegung, eine F&rder-
bewegung flir das Medium oder anderes sein kann.
Auch kann die Arbeitsbewegung der Arbeitskam-
mer fir eine Ddmpfung einer Bewegung oder dgl.
herangezogen werden.

Eine besonders einfache Ausbildung ergibt
sich, wenn die Arbeitskammer durch einen im we-
sentlichen einteiligen, z.B. durch Vakuumverfor-
mung hergestellten Hohlkdrper gebildet ist, der
zwei Stltzteile zur Verbindung mit den gegenein-
ander zu bewegenden Bauteilen aufweist, wobei
die beiden Stitzteile zweckmapBig einteilig mitein-
ander ausgebildet sind. Diese Stitzteile k&nnen im
Gegensatz zu den Enden einer Schraubenfeder
durch Profilgebung und/oder Querschnittsverstar-
kung so versteift sein, daB sie auch ohne Abstit-
zung an der Austragvorrichtung gegen die auf sie
betriebsbedingt wirkenden Krifte formstabil wiren.
ZB. kann mindestens ein Stiitzteil unmittelbar
durch die AuBenseite einer dicht geschlossenen
bzw. scheibenférmigen Kammer-Stirnwand gebildet
sein, wobei die Stltzfliche zweckm#Big im Uber-
gangsbereich zum Kammermantel liegt, so daB die-
ser in einem seiner durchgehenden Weite entspre-
chenden Bereich axial sicher abgestlitzt ist.

Statt teilweise oder ganz auBerhalb ist es vor-
teilhaft, die Arbeitskammer bzw. deren Kammer-
wandung teilweise oder vollstdndig innerhalb min-
destens eines von Rdumen anzuordnen, die durch
die Austragvorrichtung und die Medienfiihrung ge-
bildet sind, so daB die Arbeitskammer wenigstens
im Betrieb von dem Medium unmittelbar umspiilt
ist.

Statt der oder zusitzlich zur beschriebenen
Ausbildung k&nnen erfindungsgemaB gegeneinan-
der bewegbare Ventilkdrper mindestens zweier
Ventile, insbesondere eines AuslaB-Ventiles und ei-
nes im axialen Abstand diesem gegeniberliegen-
den EinlaB-Ventiles teilweise oder ganz einteilig
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miteinander und ggf. mit einer Ventilfeder ausgebil-
det sein, die zweckmiBig durch eine Kammerwan-
dung gebildet ist.

Ebenfalls fiir sich kann mindestens eine Feder,
insbesondere eine im Abstand von dem durch sie
zu bewegenden Ventilkdrper liegende Ventilfeder
teilweise oder vollstdndig als anndhernd ebene
Scheibenfeder ausgebildet sein, die zweckmifig
durch eine Stirnwand der Kammer gebildet ist,
welche gleichzeitig den Stitzteil bildet, so daB sie
sich im wesentlichen unabh3ngig von der Verfor-
mung des Kammermantels verformen und trotzdem
unter dem Kammerdruck stehen kann.

In weiterer Ausgestaltung einer Erfindung unab-
h3ngig von den beschriebenen Ausbildungen kann
in mindestens einem Bereich der Medienflihrung
ein Fullkdrper vorgesehen sein, der im Gegensatz
zu einem formstabilen und durch eine Relativbewe-
gung wirkenden Verdridngungsk&rper im wesentli-
chen in jedem Betriebszustand in anndhernd den-
selben Bereich der Medienflihrung eingreift, jedoch
derart hinsichtlich seines spezifischen Volumens
verformbar ist, daB er pro Einheit derjenigen Er-
streckung, die er etwa parallel zum zugehdrigen
Abschnitt der Medienflihrung hat, in seinem spezifi-
schen Flllvolumen verdndert wird. Anstatt einer
radialen Verformung kann der FillkSrper dabei am
AuBenumfang eine oder mehrere Vertiefungen auf-
weisen, die durch elastische Verformung abh3ngig
vom jeweiligen Betriebszustand zu verengen sind,
so daB das in ihnen befindliche Medium verdridngt
und z.B. in Austragrichtung gefdrdert wird. Dadurch
kénnen Totrdume, die von der Verengung des
Druck- bzw. Pumpenraumes nicht erfafft werden,
ebenfalls verengt werden und so den Medienaus-
tfrag und/oder die Medienansaugung aus einem
Medienspeicher unterstlitzen. Bevorzugt ist dieser
Flllkdrper durch einen Faltenbalg, insbesondere
die Kammerwandung der Arbeitskammer, gebildet.

Die erfindungsgemiBe Austragvorrichtung kann
aus sehr wenigen Einzelteilen, z.B. nur flinf Einzel-
teilen bzw. einschlieBlich einer Abdeckkappe flr
die Austrag6ffnung aus sechs Einzelteilen aus
Kunststoff bestehen, wobei zwei bis alle Einzelteile
zweckmdpBig aus solchen gleichen Werkstoffen be-
stehen, die gemeinsam bzw. als Mischung flr
Werkstoffe zur Herstellung anderer Produkte wie-
der aufbereitet werden k&nnen.

Diese und weitere Merkmale gehen aufBler aus
den Anspriichen auch aus der Beschreibung und
den Zeichnungen hervor, wobei die einzelnen
Merkmale jeweils flir sich allein oder zu mehreren
in Form von Unterkombinationen bei einer Ausflih-
rungsform der Erfindung und auf anderen Gebieten
verwirklicht sein und vorteilhafte sowie flir sich
schutzfdhige Ausflihrungen darstellen kdnnen, fir
die hier Schutz beansprucht wird. Ein Ausflihrungs-
beispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dar-
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gestellt und wird im folgenden nZher erldutert. In
den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméBe Austragvor-
richtung, teilweise im Axialschnitt,

Fig. 2 eine Funktions-Baugruppe der Aus-
tragvorrichtung gemdpB Fig. 1 in ver-
gréBerter Darstellung und

Fig. 3 einen Ausschnitt der Fig. 1 in wesent-

lich vergrdBerter Darstellung.

Die Austragvorrichtung 1 weist einen an einem
Medienspeicher, z.B. einem FlaschengefiB, einer
Aerosoldose oder dgl. durch Befestigung festzule-
genden Grundkdrper 2 mit einer durch den Gefdp-
hals dann in den Medienspeicher ragenden Pumpe
3 und einer frei nach auBen ragenden Betétigungs-
Einheit 4 auf, mit welcher im Falle einer Pumpe die
Pumpbewegung und im Falle eines Druckspeichers
nur die Offnungsbewegung eines AuslaBventiles
manuell durchzufiihren ist. Die bis in den Gef4B-
hals ragende Einheit 4 weist einen freiliegend zu-
ganglichen Kopf auf, der als Austrag- und/oder
Betatigungskopf 5 ausgebildet sein kann und hier-
flir eine Austragbffnung 8 fiir das Medium und/oder
eine Handhabe 6 aufweist. Uber die quer zur Beti-
tigungsrichtung liegende, plattenférmige Handhabe
6 steht nach auBen ein Stutzen 7 vor, der im
Endbereich von der Austrag6ffnung 8 durchsetzt
ist. Uber die abgekehrte Seite steht eine den
Grundkdrper 2 teilweise Ubergreifende Kappe 9
vor, deren Kappenstirnwand durch die Handhabe 6
gebildet ist.

Im wesentlichen alle genannten Bauteile liegen
anndhernd in einer gemeinsamen Achse 10, zu der
die Betdtigungsrichtung etwa parallel ist. Der
Grundkdrper 2 weist ein mehrfach abgestuft hil-
senférmiges Gehduse 11 und an dessen weiterem
Ende einen Deckel 12 auf, der mit einer Hohiman-
schette in den Innenumfang des Gehduses 11 ein-
greift und mit einem AuBenmantel dessen Aufien-
seite so Ubergreift, daB eine lagestarre Verbindung
gegeben ist. Am engeren, vom Betétigungskopf 5
weiter entfernten Ende weist das einteilige Geh3u-
se 11 ein ggf. einteilig mit ihm ausgebildetes Steig-
rohr 13 auf, liber welches der Pumpe 11 bzw. der
Austrag6ffnung 8 aus dem Bodenbereich des Me-
dienspeichers Medium zugefiihrt wird.

Der Grundkdrper 2 ist mit einem Krimpring,
einer Steckverbindung, einer Schraubverbindung
oder dgl. an dem Medienspeicher zu befestigen
und weist hier eine Befestigungskappe 14 zum
Ubergreifen des GefiBhalses auf, die einteilig mit
dem Deckel 12 und einem ringformig Uber die
Innenseite ihrer Kappenstirnwand vorstehenden
Dichtflansch 15 zur Abdichtung des Speichers nach
auBen ausgebildet ist.

Das Geh3use 11 bildet mit einem an den Dek-
kel 12 anschlieBenden Langsabschnitt einen Pum-
penzylinder 16, in dem ein ringférmiger Pumpkol-
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ben 17 mit der Handhabe 6 so verschiebbar ist,
daB eine durch diese Bauteile begrenzte Pumpen-
kammer zum Austrag des Mediums verengt und
zum Ansaugen aus dem Speicher geweitet wird.
Der Austrag aus der Pumpenkammer 18 erfolgt
Uber einen zur Austragbffnung 8 filihrenden, im
wesentlichen in der Achse 10 bzw. in einem Betiti-
gungsstéBel 20 liegenden AuslaBkanal 19 und ist
Uber ein innerhalb des Gehduses 11 bzw. des
Deckels 12 liegendes AuslaB-Ventil 21 gesteuert.
Der BetatigungssttBel 20 verbindet den Betiti-
gungskopf 5 mit dem Pumpkolben 17 und durch-
setzt die zentrale Offnung des Deckels 12, wobei
der BetdtigungsstdBel 20 im wesentlichen lagestarr
am Betdtigungskopf 5 befestigt ist.

Das Ventil 21 weist zwei im Querschnitt im
wesentlichen ringférmige und annihernd radial-
spielfrei gegeneinander verschiebbar ineinanderlie-
gende Ventilkbrper 22, 23 auf, die beide einen
Bestandteil des BetétigungsstiBels 20 bilden bzw.
mit diesem verschiebbar sind. Der innere Ventilk&r-
per 23 ist dadurch lagestarr mit dem Betitigungs-
kopf 5 verbunden, daB er durch einen Bestandteil
bzw. einen Baukdrper 26 eines Trager-Bauteiles 24
gebildet ist, dessen anderer Bauk&rper 25 im Be-
reich des freien Endes mit dem Stutzen 7 fest
verbunden ist. An diesem Trager-Bauteil 24 ist der
duBere Ventilkdrper 22 etwa parallel zu seiner Ach-
se 10 bzw. zur Betdtigungsrichtung bewegbar gela-
gert, wobei er durch einen Ventil-Bauteil 27 aus
einem hinsichtlich seiner Funktionsbewegungen
biege-, dehn- und/oder kompressionselastischen
Werkstoff besteht.

GemaB den Figuren 1 und 2 sind hier die
Bauteile bzw. Abschnitte 25, 26 einteilig zum
Trager-Bauteil 24 zusammengefaBt, so daB sich
zwischen ihnen eine durchgehend einteilige Verbin-
dung 30 ergibt. Der dadurch einteilig mit den ge-
nannten Bauteilen ausgebildete Ventilkdrper 22 ist
durch einen gegeniiber seiner Wandungsdicke nur
etwa gleich langen Ringbereich gebildet, der
zweckmipBig innerhalb des AuBenmantels des
Pumpkolbens 17, zwischen dessen beiden vonein-
ander wegweisenden Ringdichtlippen bzw. etwa in
der Ebene der Stirnfliche der vom Medieneingang
wegweisenden Ringdichtlippe liegt. Der im Quer-
schnitt annZhernd rechtwinklig und gleichseitig
dreieckf6rmige VentilkGrper 22 schlieft dabei im
Bereich einer gedachten Profileckzone unmittelbar
einteilig an eine im Querschnitt wenigstens teilwei-
se ringférmige Ventilfeder 32 an, die zweckmaBig
im AnschluBbereich oder anndhernd Uber ihre ge-
samte L3nge genau gleiche Innenweite wie der
VentilkGrper 22 hat, so daS sich ein durchgehend
konstanter, abstufungsfreier Innenumfang ergibt.
Der Uber ihre Lange durchgehend konstante Au-
Benumfang 33 der Ventilfeder 32 schlieBt an die
Basiskante des Profiles des Ventilkbrpers 22 an,
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die Uiber das Dreieckprofil hinaus kontinuierlich und
etwa geradlinig bis zum Innenumfang des Kolben-
mantels durchgeht.

Anschliefend an das vom Ventilk&rper 22 ent-
fernte Ende der Ventilfeder 32 bildet der Innenum-
fang des Bauteiles 24 bzw. 25 eine Steckaufnahme
35 fiir den Bauk&rper 26, der als Steckdorn auch
Uber die L4dnge der Ventilfeder 32 und anndhernd
die Ldnge des VentilkGrpers 22 reicht. Der Steck-
dorn 26 ist am AuBenumfang mit Ldngsnuten ver-
sehen, die nach auBen vom Ventilk6rper 22 und
der Ventilfeder 32 abgedeckt sind und dadurch
Uber den Umfang geschlossene, an das Ventil 21
bzw. die Pumpenkammer 18 anschliefende Kanal-
abschnitte des AuslaBkanales 19 bilden. Die Auf-
nahme 35 kann hdchstens so lang wie oder kiirzer
als ihre Weite sein. An seinem anderen Ende
schlieBt der Steckdorn 26 einteilig an den inneren
VentilkGrper 23 an, der im Querschnitt kappenfor-
mig bzw. hohl ausgebildet ist und dessen Kappen-
stirnwand durch das Ende des Steckdornes 26
gebildet ist.

Durch die beschriebene Ausbildung ist der Au-
Benumfang 38 des Ventilkdrpers 22 zum Medien-
eingang konisch erweitert. Dieser konische Ab-
schnitt bildet einen Ventilkdrper eines Entliiftungs-
ventiles flir das SpeichergefdB, dessen anderer
Ventilkdrper durch das innere Ende der Hohlman-
schette des Deckels 12 gebildet ist und das mit
Beginn der Austragbetdtigung wegabhidngig 6ffnet,
so daB Luft aus dem SpeichergefdB durch eine
Offnung im Geh#use 11 und zwischen dem Innen-
umfang des Deckels 12 sowie der Ventilfeder 32
nach auBen ins Freie gelangen kann. Beim Ruick-
hub schldgt der AuBenumfang 38 an der Innenkan-
te des Deckels 12 an, so daB dadurch auf den
VentilkSrper 22 und die Ventilfeder 32 eine axiale
Streckkraft sowie eine radial nach innen gerichtete
Kraft im Sinne der SchlieBung des Ventiles 21
wirken. Der maximale Hub des BetitigungssttBels
20 ist kleiner als die Ldnge der als elastischer
Schaftabschnitt in Ausgangsstellung vollstidndig in-
nerhalb des Deckels 12 liegenden Ventilfeder 32,
so daB diese bei Hubende immer noch mit einem
Teil ihrer Ladnge innerhalb des Deckels 12 geflihrt
ist. Dadurch bildet nur ein an den Ventilkbrper 22
anschlieBender Ldngsabschnitt des konstanten Hul-
senprofiles den durch Ausbauchung elastisch ver-
formbaren Teil der Ventilfeder 32, wahrend ein
anschlieBender Abschnitt allenfalls durch geringfu-
gige Axialstauchung innerhalb des Dekels 12 ver-
formbar ist.

Der Ventilkbrper 23 bildet mit seinem innen
und auBen kegelstumpffGrmig begrenzten Kappen-
mantel von etwa konstanter Wandungsdicke am
AuBenumfang einen schulterférmigen bzw. konisch
erweiterten Ventilsitz 41, welcher mit der ringf&rmi-
gen Ventil-SchlieBfliche 42 des Ventilkdrpers 22
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eine vollstdndig absperrbare, ringférmige Ventiloff-
nung begrenzt und eine Anschlaglage flir die
SchlieBstellung des Ventiles 21 bestimmt. Die
Schliefflache 42 ist von den etwa rechtwinklig zu-
einanderliegenden Flanken des Dreieckprofiles des
VentilkGrpers 22 begrenzt und zweckmiBig anni-
hernd scharfkantig, wobei die zur Achse 10 etwa
rechtwinklig liegende Flanke in den Innenumfang
des konischen Abschnittes Ubergeht, welcher den
VentilkSrper 22 unmittelbar mit dem Kolbenmantel
verbindet und den AuBenumfang 38 aufweist. Das
engere Ende des Ventilsitzes 41 schliet unmittel-
bar an den gleich und konstant weiten AuBenum-
fang des Stechdornes 26 an.

Die Ventilfeder 32 ist in Ausgangsstellung Uber
ihre gesamte Lidnge und in Pumphubendstellung
etwa Uber die Hilfte davon von einer Abstltzung
43 des Grundkdrpers 2 umgeben, die durch den
Innenumfang des Deckels 12 gebildet ist, an wel-
chem der BetdtigungsstdBel 20 gleitbar gefiihrt ist
und der mit Langsnuten flr die Entliftung verse-
hen sein kann. Der zugehdrige AuBenumfang 33
geht dabei vom Ventilk&rper 22 liber eine so grofe
Ladnge mit konstanter Weite durch, daB er auch bei
Hubendstellung Uber die ganze Linge der Abstit-
zung 43 geflihrt ist, die vom inneren Ende der
Hohimanschette bis zur ZuBeren Stirnfliche des
Deckels 12 reicht. Der Abstitzung 43 liegt mit
einem gegeniber der Materialdicke der Ventilfeder
32 kleineren Spaltabstand eine weitere Abstltzung
44 gegeniiber, die durch den AuBenumfang des an
die Aufnahme 35 anschlieBenden Abschnittes des
Steckdornes 26 gebildet ist, so daB dieser Ab-
schnitt im wesentlichen in allen Betriebszustdnden
gegeniber dem Innenumfang der Ventilfeder 32
und/oder des VentilkSrpers 22 berlihungsfrei ist.

Der Ventilkdrper 22 kann nur nach einem be-
stimmten Verschiebeweg der Einheit 4 zur Ventil-
6ffnung axial vom Ventilsitz 41 abgehoben werden,
ndmlich wenn die Ventilfeder 32 auf geniigend
groBer L3nge von der Abstitzung 43 freigekom-
men ist, wobei die Justierung zweckmiBig so vor-
gesehen ist, daB dies erst gegen oder am Ende
des Pumphubes erfolgt. Bei dieser Offnungsbewe-
gung kann die Ventilfeder 32 dann nur in einer
radialen Richtung, nidmlich wegen der mit ihr mit-
laufenden Abstlitzung 44 nach auBen ausweichen,
wobei ihr Mantel elastisch gebaucht wird, bis der
Pumphub durch Anschlag beendet ist.

Das Ventil 21 eignet sich sowohl fiir eine weg-
abhidngige als auch flir eine druckabhingige
Steuerung, wobei es sowohl als Schieberventil als
auch nach Art eines Schilauchventiles arbeiten
kann. Bei wegabhingiger Offnung wird der Ventil-
kdrper 22 zweckmiBig Uber einen Anschlag 57
verschoben, gegen den der zugehdrige Bauteil bei
der Betatigungsbewegung des Betdtigungskopfes 5
anschldgt und der durch eine Innenschulter am
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Ende des Zylinders 16 gebildet sein kann, gegen
welche der Pumpkolben 17 auflduft. In SchlieB-
bzw. Ausgangslage kann die Ventilfeder 32 vdollig
spannungsfrei sein.

Der Baukdrper 25 des Bauteiles 24 ist einteilig
mit einem an die Ventilfeder 32 anschlieBenden
Schaftabschnitt 47 ausgebildet, der lber den gr&B-
ten Teil seiner Linge im wesentlichen beriihrungs-
und verformungsfrei innerhalb eines AuBenmantels
des Stutzens 7 liegt und mit seinem duBeren Ende
einen Disenkern 48 bzw. eine Dralleinrichtung am
inneren Ende der die Austrag6ffnung 8 bildenden
Disenbohrung bildet. Dieser Disenkern 48 steht
mit reduzierter Weite axial Uber einen Endabschnitt
des Schaftabschnittes 47 vor, der in eine innerhalb
des AuBenmantels des Stutzens 7 liegende und mit
diesem einteilig fest verbundene Steckhiilse 49
festsitzend eingesteckt ist.

Die Steckhiilse 49 bildet an ihrem &duBeren
Ende bzw. im Ubergangsbereich zum Aufenmantel
eine einteilig mit dem Stutzen 7 ausgebildete Di-
senkappe 58 und an der Innenseite der zugeh&ri-
gen, von der AuslaB6ffnung 8 durchsetzten Kap-
penstirnwand liegt der Disenkern 48, der an der
zugehdrigen Endfliche zweckmiBig mit Profilierun-
gen 59 zur Drallerzeugung so versehen ist, daB die
Innenseite der Kappenstirnwand frei von Profilierun-
gen bzw. absatzfrei durchgehend eben sein kann.
Der AuslaBkanal 19 ist zwischen dem Steckdorn 26
und dem Disenkern 48 nur vom Bauteil 25 Uber
den gesamien Umfang umschlossen und hat an-
schlieBend an den Bereich des Disenkernes 48
flachovalen Querschnitt. Im Bereich der von der
Austrag6finung 8 abgekehrten Riickseite des Du-
senkernes 58 tritt der Innen- bzw. AuslaBkanal 19
radial aus dem Schaftabschnitt 47 gegen den In-
nenumfang der Disenkappe aus und wird axial
entlang den AuBenseiten des Disenkernes 48 um-
gelenkt und dann wieder radial nach innen entlang
der Profilierungen 59 zur AuslaB&ffnung 8 geflihrt.
Durch die beschriebene Ausbildung kann die
Steckhlilse 49 sehr kurz ausgebildet sein bzw. der
Schaftabschnitt 47 anndhernd Uber seine gesamte
Ldnge bzw. zwischen den im Abstand einander
zugekehrten Stirnflichen der Steckhiilse 49 und
des Deckels 12 bzw. des Grundkdrpers 2 und des
Geh3uses 11 berlhrungsfrei innerhalb des Stut-
zens 7, der Handhabe 6 und der Kappe 9 liegen.
Das innerhalb der Steckhiilse 49 liegende Stecken-
de 76 des BetitigungsstiBels 20 ist zweckmaBig
gegentiber dem anschlieBenden bzw. dem Ubrigen
Langsbereich des Schaftabschnittes 47 in der Au-
Benweite reduziert.

Der BetatigungsstdBel 20 kann einschlieBlich
des Ventiles 21 und weiterer Bauteile eine vormon-
tierte Baugruppe 50 bilden, die von der Innenseite
in den Deckel 12 eingeflihrt und dann mit dem
Betatigungskopf 5 verbunden werden kann. Diese
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Baugruppe enthalt bzw. besteht aus zwei vormon-
tierten Unterbaugruppen 51, 52, von denen eine
einteilig ist und den Triger-BaukSrper 25 sowie
den Ventil-Bauteil 27 enthilt. Die andere Baugrup-
pe 52 kann auch durchgehend einteilig ausgebildet
sein und enthilt auBer dem Kernk&rper 26 bzw.
dem VentilkGrper 23 noch eine Rickstellfeder 53
fir die Einheit 4 und/oder einen Ventilkbrper 54
eines EinlaB-Ventiles 55 des Medieneinganges,
dessen Ventilsitz 56 durch eine innere Ringschulter
des Gehduses 11 gebildet ist. Die Ruckstellfeder
53, die zweckmiBig als Balg- und/oder Gasfeder
ausgebildet ist, liegt etwa in der Achse 10 inner-
halb des Geh3uses 11 so, daB sie in den Pumpkol-
ben 17, die Pumpenkammer 18 und/oder einen an
den Zylinder 16 anschlieBenden engeren Gehduse-
abschnitt eingreift, wobei ihr Widerlager gegeniiber
dem Grundkdrper 2 durch den Ventilsitz 56 gebil-
det sein kann.

GemapB der Erfindung ist ein elastisch verform-
barer, hier durch die Ventilfeder 32 gebildeter
Schaftabschnitt unmittelbar am Grundk&rper 2,
ndmlich am Gehduse 11 bzw. am Dekel 12, mit
seinem AuBenumfang an der Abstlitzung 43 ge-
fiihrt. Das dem 3duBeren Ende der Abstltzung 43
zugehdrige Ende dieses Schaftabschnittes 32 liegt
dabei in jeder Betriebslage zwischen den Enden
der Abstlitzung 43, deren Linge groBer, insbeson-
dere etwa um das Doppelte gréBer als die AuBen-
weite des Schaftabschnittes 32 ist. Die Abstlitzung
44 liegt dabei zumindest auf dem groBten Teil der
Ldnge des Schaftabschnittes 33 im wesentlichen in
jeder Betriebslage wenigstens in einem Spaltab-
stand von dem Schaftabschnitt 32, der allerdings
unter Stauchbelastung am Beginn des Pumphubes
um diesen Spaltabstand radial nach innen verformt
werden kdnnte, dann jedoch sofort durch die Ab-
stlitzung 44 festgelegt wére. Dies wird insbesonde-
re dadurch erreicht, daB der innerhalb der Abstit-
zung bzw. Gleitfihrung 43 liegende Schaftabschnitt
in L3ngsrichtung aufeinanderfolgende Abschnitte
unterschiedlicher Innenweite aufweist, von denen
ein engerer und gegeniiber seiner Weite kirzerer
Abschnitt 35 die lagefeste Verbindung mit dem
elastisch kompressiblen Steckdorn 26 herstellt.

Die Gleitflihrung 43 reicht mit ihrem inneren
Ende in Ausgangslage bis in den Bereich des
AuslaB-Ventiles 21 und des dieses umgebenden
Entlliftungs-Ventiles 74, wobei sie auf den koni-
schen AuBenumfang 38 unter der Kraft der Riick-
stellfeder 53 wirkt, so daB die VentilkGrper im Sin-
ne ihrer SchlieBbewegung belastet sowie genau
zentriert sind und der Schaftabschnitt 32 einer
Streckkraft ausgesetzt ist. Die Verbindung des Au-
Benumfanges 38 mit dem Pumpkolben 17 kann
dabei so erfolgen, daB der Verbindungsabschnitt
zwischen der oder den Kolbenlippen und dem Sts-
Bel durch die genannte Kraft geringfligig radial
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nach innen verformt wird, so daB die Kolbenlippen
hinsichtlich ihrer AnpreBkraft an der Zylinderlauf-
bahn in der Ausgangslage entsprechend entlastet
werden, ohne daB dadurch die dichte Anlage auf-
gehoben wirde.

Dadurch sowie durch die Abstlitzungen 43, 44
ist es mdglich, den Bauk&rper 51 bzw. alle inner-
halb des Gehduseraumes liegenden Bauteile ohne
die Gefahr einer Dauerverformung aus weicherem
bzw. weichelastischem Werkstoff herzustellen. An
den Schaftabschnitt 32 bzw. die Aufnahme 35
schlieBt nach auBen in Richtung zur Austragdffnung
8 ein im Querschnitt verstérkter Ldngsabschnitt 75
des Schaftabschnittes 47 an, dessen AuBenweite
durchgehend gleich derjenigen des Schaftabschnit-
tes 32 ist, dessen Innenweite jedoch gegeniliber
der Aufnahme 35 verengt ist und den zugehdrigen
Abschnitt des AuslaBkanales 19 bildet. Dieser
Langsabschnitt 75, der sich in Ausgangslage etwa
Uber die Hilfte der Ldnge zwischen der Gleitfiih-
rung 43 und der Steckhiilse 49 erstreckt, geht in
einen nur in der AuBenweite verengten schwiche-
ren Ldngsabschnitt Uber, welcher mit seinem Ende
den hohlen Steckzapfen 76 zur Aufnahme in der
Steckhlilse 49 bildet. Das andere Ende des St&Bels
20 bzw. des Bauteiles 24, ndmlich das zugeh&rige
Ende des Pumpkolbens 17 bildet einen Endan-
schlag flir die Pumpbewegung, der auf den An-
schlag 57 auflduft.

Die Riickstellfeder 53 begrenzt innerhalb eines
Kammermantels 61 und zweier Stirnwdnde 62, 63
eine dicht geschlossene Arbeitskammer 60, die in
Ausgangslage unter Uberdruck mit Luft geflllt ist
und eine Kompressionskammer bildet. Eine kap-
penférmige Stirnwand 62 bildet den Ventilkdrper
23, und die beim Medieneingang liegende Stirn-
wand 63 ist anndhernd eben ausgebildet. Der Kam-
mermantel 61 ist als Uber seine Ldnge im wesentli-
chen gleichformiger Faltbalg ausgebildet, dessen
abwechselnd entgegengesetzt kegelstumpfformig
aneinanderschlieBende Lingsabschnitte anndhernd
bis zur vollstdndigen Anlage ihrer Innen- und/oder
AuBenflachen gegeneinander bewegt werden k&n-
nen. Einer dieser Langsabschnitte schlieBt an das
Ende des Kappenmantels der Stirnwand 62 eintei-
lig an, und der andere Langsabschnitt schlieBt ent-
sprechend an einen annihernd zylindrischen Man-
telrand der Stirnwand 63 an.

Das beim Betdtigungsst&Bel 20 liegende Ende
der Feder 53 ist dadurch Uber den Steckdorn 26
festgelegt bzw. beim Rickhub auch Uber den Ven-
tilsitz 41 gegenliber der Einheit 4 abgestlitzt. Das
andere Ende ist mit dem AuBenumfang der AuBien-
seite der Stirnwand 63 an Schulterflichen 64 abge-
stlitzt, die Uber die Innenseite des Gehduses 11 in
einem Kranz um die Achse 10 vorstehen und
zweckmdpBig durch vorspringende Endabschnitte
von Ldngsrippen 65 am Mantel des Gehiuses 11
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gebildet sind, die den Kammermantel 61 am Au-
Benumfang flihren bzw. zentrieren. Die Schulterfl3-
che 64 reicht nur etwa Uber die Radialerstrekung
zwischen engstem Innenumfang und weitestem Au-
Benumfang des Kammermantels 61, so daB ein
zentrales Feld der Stirnwand 63 mit mehrfach gro-
Berer Radialerstreckung unabgestitzt frei bleibt.

Die Arbeitskammer 60 bzw. der Kammermantel
61 liegt bei Ausgangslage mit dem gr&Bten Teil der
Langserstreckung innerhalb eines gegeniliber der
Pumpenkammer 18 verengten Gehduseraumes 66,
der an den Anschlag 57 anschlieBt und im wesent-
lichen bis zum Ventil 55 durchgeht sowie Uber
seine Ldnge mit den Langsrippen 65 versehen ist.
Der verbleibende Teil dieser Lange liegt innerhalb
der Pumpenkammer 18 bzw. des Pumpkolbens 17,
dessen Innenumfang in Pumphubendstellung prak-
tisch eine Fortsetzung des Innenumfanges des Ge-
hduseraumes 66 bildet. Dadurch stellt die Feder 53
einen innerhalb ihrer AuBenbegrenzungen gegen-
Uber den genannten Rdumen dicht geschlossenen,
hohlen Flllkérper 70 dar, welcher den Geh3use-
raum 66 im wesentlichen Uber seine gesamte Lin-
ge auf einen mantelfdrmigen Spaltraum 67 zwi-
schen dem AuBenumfang des Kammermantels 61
und dem Innenumfang des Mantels des Gehduses
11 begrenzt.

Ein entsprechender, jedoch geringfligig weite-
rer Spaltraum ist auch in der Pumpenkammer 18
und im Pumpkolben 17 gebildet. Durch die Profilie-
rung des Kammermantels 61 bildet dieser aller-
dings am AuBenumfang eine Vielzahl ringf&rmiger,
axial hintereinander liegender Vertiefungen 68, de-
ren Boden im Axialschnitt jeweils von zwei im
Winkel zueinander liegenden Flanken begrenzt und
im Querschnitt radial nach auBen bzw. zu den
zwischen den Langsrippen 65 begrenzten Lingska-
nilen 69 erweitert sind, welche bei jedem Betriebs-
zustand des FillkSrpers 70 fiir den Durchflufl frei
bleiben. Wird die Feder 53 beim Pumphub zusam-
mengedrlickt, so werden die Vertiefungen 68 ver-
engt, und das in ihnen befindliche Medium wird
durch die Spaltrdume bzw. die Lingskanile 69
zum Ventil 21 verdrdngt. Dadurch kann der Gehiu-
seraum 66 beim Pumphub nahezu vollstdndig ent-
leert werden.

Die Arbeitskammer 60 bzw. der Fillkdrper 70
oder die gesamte zugehdrige Baugruppe 52 be-
steht zweckm&Big aus einem Werkstoff, der riickfe-
dernd elastisch in Bezug auf Biegung, Dehnung
und/oder Kompression ist, wobei auch die Bau-
gruppe 51 aus einem &hnlich bzw. gleich elasti-
schen Werkstoff bestehen kann. Dadurch sind nicht
nur beide aneinanderliegenden Ventilflichen bzw.
Ventilkbrper des Ventiles 21 aus unter den be-
triebsbedingt auftretenden Kréften elastisch ver-
formbarem Werkstoff, sondern durch die Lufiflllung
der Arbeitskammer 60 bei der Montage der Aus-
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tragvorrichtung 1 bzw. der Verbindung mit der Bau-
gruppe 51 kann der Ventilkdrper 23 und Uber die
Anlage am Ventilsitz 41 der VentilkGrper 22 sowie
der anschlieBende, durch die Ventilfeder 32 gebil-
dete Schaftabschnitt und auch der Kolbenmantel
des Pumpkolbens 17 einschlieBlich der Umfangs-
fliche 38 unter radial nach auBen gerichtete Span-
nung versetzt werden, durch welche die Dichtigkeit
zwischen diesen Bereichen bzw. Flichen und den
zugehdrigen Gegenflaichen des Grundk&rpers 2
wesentlich erhdht und die Montage vereinfacht
werden kann.

Das andere Ende der Riickstellfeder 53 ist
einteilig mit dem tellerformigen Ventilkbrper 54
ausgebildet, der Uber einen Schaft 71 an die zuge-
hdrige Endwand des Hohlk&rpers anschlieBt, im
Abstand von dieser Endwand liegt und statt in sich
selbstfedernd zumindest unter den auftretenden
Druckbelastungen formstabil sein kann. Dadurch
bildet die Riickstellfeder 53 auch gleichzeitig eine
einteilig mit dem Ventilk&rper 54 ausgebildete Ven-
tilfeder, gegen die der Ventilkbrper 54 eine axiale
Offnungsbewegung ausfiihrt, unter welcher er vom
Ventilsitz 56 bei entsprechender Druckdifferenz axi-
al abhebt, so daB das Medium aus dem Steigrohr
13 am VentilkGrper 54 vorbei in den anderen Ge-
hduseraum Ubertreten und den zwischen dem Au-
Benumfang der Riickstellfeder 53 sowie dem Man-
tel des Gehduses 11 begrenzten Raum fiillen kann,
ohne in das Innere des AuBenumfanges der Rick-
stellfeder 53 einzudringen. Durch Wahl des Gas-
bzw. Luftdruckes im Hohlraum der Riickstellfeder
53 kann deren Federcharakteristik genau justiert
werden.

Der eben scheibenfbrmige Ventilkdrper 54 ist
nicht durch dieselbe, im wesentlichen vom faltba-
ren Kammermantel 61 definierte Riickstellfeder 53
fur die Einheit 4, sondern von einer gesonderten,
scheiben- bzw. plattenférmigen Ventilfeder 72 bela-
stet, die im wesentlichen nur durch die Stirnwand
63 gebildet und daher einteilig mit der Riickstellfe-
der 50 ausgebildet ist. Die Ventilfeder 72 ist in
Ausgangslage flachkegelstumpfférmig zum Zen-
trum nach auBen gewdlbt, in welchem sie an ihrer
AuBenseite in den zentralen Schaft 71 Ubergeht,
Uber dessen AuBenumfang sowoh! die Ventilfeder
72 als auch der Ventilkbrper 54 weit vorsteht. Die
Ventilfeder 72 kann dadurch gegen ihre elastische
Spannung sowie auch gegen den Gasdruck in der
Arbeitskammer 60 unter Mitnahme des Ventilk&r-
pers 54 gegeniber den Schulterflichen 64 nach
innen gedriickt werden, wobei sie an den Schulter-
flichen 64 praktisch abrollt und der VentilkGrper 54
mit seiner ebenen VentilschlieBfliche vom Ventil-
sitz 56 abhebt.

Insofern kann auch die Offnungskraft des Venti-
les 55 mit dem Gasdruck in der Arbeitskammer 60
justiert werden. Der Ventilsitz 56 ist zweckmiBig
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durch eine verhdlinismdBig scharfe Kantenfliche
gebildet, die im Querschnitt von zwei etwa recht-
winklig zueinander liegenden Flanken begrenzt so-
wie ringformig ist. Sie umgibt im Radialabstand
einen EinlaBkanal, der durch das Ende des Innen-
umfanges des Steigrohres 13 gebildet ist. Durch
die beschriebene Ausbildung besteht auch der
VentilkGrper 54 aus dem genannten elastischen
Werkstoff, wdhrend der Ventilsitz 56 aus einem
wesentlich hidrteren Werkstoff besteht. Die inneren
Langskanten der Vorspriinge fir die Schulterfla-
chen 64 bilden gleichzeitig Langsflihrungen fiir den
AuBenumfang des VentilkGrpers 54, so daB dieser
im wesentlichen ohne Kippbewegungen parallel zur
Achse 10 vom Ventilsitz 56 und damit gleichmiBig
Uber dessen gesamten Umfang abheben kann.

Das Steigrohr 13 schlieft Uber einen kegel-
stumpfférmigen, an der Innenseite die genannten
Vorspriinge aufweisenden Gehduseabschnitt an
den dem Geh3useraum 66 zugehdrigen Abschnitt
an und ist Uber seine gesamte, flr den Austragbe-
trieb erforderliche L4dnge bzw. bis zum Boden des
SpeichergefidBes einteilig mit dem Gehduse ausge-
bildet.

Der Stutzen 7 kann mit einer aufgesteckten,
einteiligen Schutzkappe 73 verschlossen werden,
die zweckmiapBig bis zur Betétigungs-Druckfliche
der Handhabe 6 reicht und gegeniiber dieser enger
ist.

Alle beschriebenen Ausbildungen, Bauteile,
Baueinheiten, R3ume bzw. Funktionen k&nnen je-
weils nur ein einziges mal oder in einer Mehrzahl
von zwei bzw. mehr vorgesehen sein, z.B. um
aufeinanderfolgend und/oder gleichzeitig mehrfa-
chen Fluidaustrag von ggf. mehrfachen gesonder-
ten Fluid- bzw. Druckquellen aus einer und/oder
mehreren AuslaBdffnungen bewirken zu k&nnen.

Patentanspriiche

1. Austragvorrichtung flir Medien, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie wenigstens einen zur
Austragbetitigung zu bewegenden Bauteil
bzw. mindestens eine Arbeitskammer (60) mit
wenigstens einer Kammerwandung und/oder
einer zu einer AuslaBdffnung (8) flihrende Me-
dienfihrung aufweist, die Medienrdume zur
Aufnahme des Mediums in wenigstens einem
durch Funktionsbewegungen bestimmten Be-
friebszustand bildet.

2. Austragvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daBl wenigstens eine von min-
destens einer Kammerwandung begrenzie Ar-
beitskammer (60) von den Medienrdumen ge-
sondert vorgesehen ist, daB wenigstens eine
Arbeitskammer in wenigstens einem Betriebs-
zustand gegeniiber den Medienrdumen abge-
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dichtet und als Energiespeicher flir wenigstens
eine der Funktionsbewegungen angeordnet ist,
daB vorzugsweise wenigstens eine Arbeitskam-
mer (60) in jedem Betriebszustand vollstidndig
abgedichtet geschlossen ist, daB insbesondere
wenigstens eine Arbeitskammer (60) wenig-
stens teilweise eine Gasfeder bildet, daB vor-
zugsweise mindestens eine Arbeitskammer
(60) fir eine Riuckstellbewegung, wie eine
Rickstellung der Austragbetitigung bzw. eines
Ventiles (55) vorgesehen ist, und daB insbe-
sondere mindestens eine Kammerwandung
(61) wenigstens teilweise flexibel ist.

Austragvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eine
Arbeitskammer (60) wenigstens zwei gegenein-
ander bewegbare Stitzteile (63, 26) aufweist,
daB insbesondere mindestens zwei Stitzteile
(63, 26) an voneinander abgekehrten Seiten
wenigstens einer Arbeitskammer (60) liegen,
daB vorzugsweise wenigstens ein Stitzteil (63,
26) eine Baugruppe (52) bzw. einen einteiligen
Bauk&rper mit wenigstens einer Kammerwan-
dung (61) bildet, daB insbesondere mindestens
zwei Stiitzteile (63, 26) im wesentlichen achs-
gleich zueinander liegen, daB insbesondere
wenigstens ein Stltzteil im wesentlichen gegen
seine Stiutzkrdfte in sich formstabil ist, daB
vorzugsweise wenigstens ein Stiitzteil (63, 26)
einen gegeniber einem flexiblen Wandungsteil
der Kammerwandung (61) der Arbeitskammer
(60) versteiften Materialquerschnitt hat, daB
insbesondere wenigstens ein Stiitzteil (26)
Uber eine im wesentlichen geschlossene Stirn-
wand (62) an einen Kammermantel (61) der
Kammerwandung anschlieit, daB vorzugsweise
mindestens ein Stlitzteil einen Steckdorn (26)
und/oder mindestens ein Stitzteil eine Stitz-
platte (63) bildet, und daB insbesondere min-
destens ein Stitzteil napfférmig formstabil aus-
gebildet ist und mit seiner Napfwandung an
den Kammermantel (61) anschlieft.

Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens eine Kammerwandung (61) der
Arbeitskammer (60) mindestens teilweise
durch einen Faltenbalg gebildet ist, daB insbe-
sondere mindestens ein Faltenbalg im wesent-
lichen Uber den Umfang und/oder die Linge
der Arbeitskammer (60) durchgeht, und daB
vorzugsweise wenigstens eine Kammerwan-
dung (61) anndhernd Uber ihre Lidnge durchge-
hend Abschnitte gleicher Weite aufweist.

Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
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daB wenigstens eine Arbeitskammer (60) min-
destens teilweise innerhalb wenigstens eines
von R3umen liegt, die bestimmt sind durch ein
Vorrichtungsgehduse (11), ein Zylindergeh3u-
se einer Austrag-Pumpe (3), eine Pumpenkam-
mer (18), einen Pumpkolben (17) und einen
Raum zwischen dem Pumpkolben (17) und
einem Medieneingang des Vorrichtungsgehiu-
ses (11), daB insbesondere wenigstens eine
Arbeitskammer (60) in einer Achse (10) minde-
stens eines dieser Rdume vorgesehen ist, und
daB vorzugsweise wenigstens eine Arbeitskam-
mer (60) mit einem im wesentlichen einteilig
mit der Kammerwandung (61) ausgebildeten
Steckdorn (26) in eine Kolbenmanschette (32)
des Pumpkolbens (17) eingreift.

Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens eine Feder mit mindestens ei-
nem Ventilkdrper (23, 54) wenigstens eines
Ventiles (21, 55) im wesentlichen einteilig aus-
gebildet ist, daB insbesondere mindestens eine
Feder, eine Riickstellfeder (53) flr die Austrag-
betdtigung bzw. eine Ventilfeder (72) ist, daB
vorzugsweise wenigstens ein VentilkGrper (23)
mit der Austragbetdtigung mitlaufend ausgebil-
det und einem AuslaB-Ventil (21) zugehdrig ist,
und daB insbesondere mindestens ein Ventil-
kérper (54) einem EinlaB-Ventil (55) zugehdrig
ist, dessen Ventilsitz gehdusefest vorgesehen
ist.

Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens eine Feder (53, 72) wenig-
stens einen von Ventilteilen bildet, die durch
einen ring- bzw. schulterférmigen Ventilsitz
(41) und einen Ventilkdrper (54) gebildet sind,
daB mindestens ein Ventilsitz (41) insbesonde-
re unmittelbar benachbart zu einer mantelfor-
migen Kammerwandung (61) im Bereich einer
kappenférmigen Stirnwand (62) am Umfang
vorgesehen ist, daB vorzugsweise wenigstens
ein VentilkOrper (54) im Abstand benachbart zu
einer Stirnwand (63) liegt und/oder scheiben-
férmig ist, und daB vorzugsweise der Ventilsitz
(41) in einem hohlen Bereich der Feder vorge-
sehen ist und/oder der Ventilkbrper (54) im
Abstand vom zugehdrigen Stiutzteil liegt.

Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens eine Feder (72) durch eine
Platten- bzw. Scheibenfeder gebildet ist, daB
insbesondere mindestens eine Feder (72)
durch eine Stirnwand (63) wenigstens eine Ar-
beitskammer (60) gebildet ist, daB vorzugswei-
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se wenigstens eine Feder (72) Uber einen
Schaft (71) einen unmittelbar benachbart bzw.
etwa parallel zu ihr liegenden VentilkSrper (54)
tragt und/oder in einem von ihrer Verbindung
(71) mit dem Ventilkérper (54) entfernten Be-
reich (64) abgestiitzt ist, daB insbesondere
mindestens zwei unabhdngig voneinander ar-
beitende Federn (53, 72) durch eine Baugrup-
pe (52) bzw. einen einteiligen Bauteil gebildet
sind, daB vorzugsweise federnd bewegbare
Abschnitte wenigstens zweier Federn (53, 72)
quer zueinander liegen, und daB insbesondere
gesonderte, federnd bewegbare Abschnitte
mindestens zweier Federn (53, 72) im wesent-
lichen unmittelbar aneinander anschliefien.

Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens eine Arbeitskammer (60) in
wenigstens einer Lage, wie in einer Ausgangs-
lage und/oder einer Hubendlage, unter Uber-
druck steht, daB insbesondere mindestens eine
Arbeitskammer (60) durchgehend einteilig be-
grenzt ist, daB vorzugsweise wenigstens eine
Arbeitskammer (60) in jedem Betriebszustand
dicht geschlossen ist, und daB insbesondere
wenigstens eine Arbeitskammer (60) bzw. Fe-
der (53, 72) eine nur zweiteilige Baugruppe
(50) mit wenigstens einen von Funktionsteilen
bildet, die ein BetdtigungsstdBel (20), ein
Pumpkolben (17), ein AuslaB-Ventil (21), ein
AuslaBkanal (19), ein Ventilkdrper (54) eines
EinlaB-Ventiles (55) und/oder ein Diisenkern
(48) einer Austragdise sind.

Austragvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB in wenigstens einem Medienraum minde-
stens ein im wesentlichen in jedem Betriebszu-
stand Uber dieselbe Lange eingreifender Full-
kérper (70) vorgesehen ist, daB insbesondere
mindestens ein Medienraum ein an eine Kol-
benlaufbahn  anschlieBender Geh&duseraum
(66) ist, daB vorzugsweise mindestens ein Flll-
kérper (70) wenigstens einen Medienraum auf
mindestens einen Spaltraum (67) begrenzt, zur
Anderung seines spezifischen Flllvolumens je
Langeneinheit in sich verformbar und/oder
durch die mindestens eine Kammerwandung
(61) gebildet ist, daB insbesondere mindestens
ein Spaltraum (67) im wesentlichen ringférmig
ist, daB vorzugsweise wenigstens ein Fillk&r-
per (70) wegabhdngig mit der Austragbetiti-
gung an spezifischem Flllvolumen zunimmt,
daB insbesondere mindestens ein Fillk&rper
(70) am AuBenumfang sich flexibel verengende
Verdrdngungs-Vertiefungen (68) aufweist, und
daB vorzugsweise am Innenumfang wenigstens
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eines Gehiuseraumes (66) mindestens ein zur
Kolbenlaufbahn flihrender Langskanal (69) vor-
gesehen ist.
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