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Hlael5 | 0.004 | 0.03 | 1.5 | 0.07 | 0.008| 0.04 | 0.04 | 0.02 - - 0.1] 0.01 | 0.004
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H] 2L o)) 3 - 450 | 300 32 1.5 7~18;m 0.4ymo] 5} 4
H] 3l ofj4 - 451 | 288 31 1.4 8~164m 0.3ume] 8} 4
H] 2L of|5 - 456 | 279 31 1.3 7~17;m 0.3me] 3} 5
dh o1 23.8 450 | 310 42 1.7 8~13um 0.1umo] 8} 2
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dh o3 12.5 457 | 325 40 1.8 8~13um 0.15umo] 8} 1
kg o4 11.1 468 315 42 1.7 8~13um 0.1mo] 3] 1
b o5 26.3 465 | 323 11 1.8 8~13um 0.1umo] 8} 2

[TS(MPa) : 917, YP(MPa) : &7, E1(%): A&, riAAH]]

A7, rgte ERYA Z e WEs A e Wy ow Yol F s ondit

A7 % 13 Zo] A &etBE AFEStY] oo e I, Wikgd 2 AF 2He o) Alzd AH
ol NNAH AES 543 Ay & 20 YERNJG.

Az 2 19 FERAS 2te S9EE 150TAA 243 AZ7FEE § 900TCellA vhHy-2] dxbgtedstar
500C= AT

o] dAZe AbAA L 6599 UetEE WikgA T, Wik S 850TCoNA 507 FAIg F, 20
Col WAEER 500C7A Wyzske] 20027+ FAHs A% dAE AN

o]F, A EAEE WAATS 460TY ofdEaw &) A3 FotAdEamS Ao §Foldew &
o= 510C=E 7Fg3te] 38l dAeEs AAsA .

A71A, EF FHSFAA 1S5S = 2% 94 iy A9 G 3% olst, 257 5% |, 35S
10% ol8F, 457 20% ©]3t, 55 FS 30% o]stE own|git}.

% 13 ¥ 28 ¥y, Sio $9s F7FA7A Mne g W5 Mo, ShE IS A =g TWHSHO
R RIS

£3], Si, Mn, Sb, Mo2| &&o] 2] 2<(Si+lln)/(SbtMo) <225 Wr=Hol= Lo 29} Lo 3T EHSH
o] 153E W&, ol Si, InEF Sh, Mool o] 7] Y5 WFees A9 12 Tas I M
IS & 5 U

T 12 vy Wy ase] 2Ad Ago] EASte Y EAEA 2 G @dAE B SEM

Apxl o]tk

= 1o =AlE ulel] oJshd, wlnd] 12 A9 AAY Agro] EAstE GG ©@AIL 40um o)Az YTk, b



10-1193756

s==4

_10_

o MR kg 3
e R (L s 5T
7L . h " =

e 3Tw 3w %
qog e o Wog M ey ©
Xq B — Mo K %
e T CeM 0% g 0w * ;

T 2 7w ol Hode Pp B
‘_II,V| = - ~ed GTL ‘WK 03 LBpo N dﬂ 1,_|./H E#E
¥ o X A o R 5
o B oy Wom Wom o o ) =

0 T To T N o, B q
=~ o fn o X W g o # 3
¥ EEP S T OF Z :

< r ;

- L= B Uy TR ® [
& & T m M o X = -
8§ T 5 RO ol = v = o ™ v A
sz ou SmT _k LI TT &

.5 B ) % H < 5w W :
HoR Sz B2 b & :
EECY o o N e T i :
ot S Ry oM ® g Nl Fog i :
o r T i 2 oy o F T = 3l
_ 0
o = ° LT orT P rE ¢
Gl . md D w® T
- nox W PE W ¢ ®w® .

o a:ob% ?wm o of o B
= & 2 ¥ § M Wy B oo w_ £l N
° W ~— 0 » O = i
g =S M TR ~
S W = oy =2 =i X z
2 = o 4T OGN mu 5w T
§ % ®  who e RS ”
s
A S S S e i %
25T FmooSw TLoTh s
N RO g i T ©
NS s R A i
fi TR 53 a8 =% 9
B R A S =
= ® F o ° N o n o ]
T o /T rE s X \
WM R e X = W R
(A M w5 ER ERN E)
DR @4 Ao S how o :
C w3 O S o = 3
Sy 2 T M Moo X o :
2o EErI.ELG] ; ]

g 0| el o N e
= B ﬁ” = o — M S ! Wﬂ ‘m
5 = q i o= - N =0 T T
o & 3 = 3

i) TE w_. = = ﬁ_m Mm be @rr ™ A
11 B — AR Y T = =
~ ey = S W BEr B
R ®Te Lo o TAX WA
5 % szs L EN TR N X
o_ - To N o &A Eo "R Wﬁ o
Joop B Ho S 2% 3
B ow L B S Ty N % k
0 =0 tEE- EN £ i
B N MW o0 5 5 o X I i
e T My Y
- — —
2 2 = - — —
S S S S = 2 2
S S S S



	문서
	서지사항
	요 약
	대 표 도
	특허청구의 범위
	명 세 서
	발명의 상세한 설명
	기 술 분 야
	배 경 기 술
	발명의 내용
	해결 하고자하는 과제
	과제 해결수단
	효 과

	발명의 실시를 위한 구체적인 내용

	도면의 간단한 설명

	도면
	도면1




문서
서지사항 1
요 약 1
대 표 도 1
특허청구의 범위 2
명 세 서 2
 발명의 상세한 설명 2
  기 술 분 야 2
  배 경 기 술 2
  발명의 내용 3
   해결 하고자하는 과제 3
   과제 해결수단 3
   효 과 3
  발명의 실시를 위한 구체적인 내용 3
 도면의 간단한 설명 10
도면 10
 도면1 10
