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一种变桨轴承裂纹在线监测方法

(57)摘要

本发明公开了一种变桨轴承裂纹在线监测

方法，首先采用无线温度位移一体化传感器测定

不同温度下变桨轴承内套环的内部周长和外套

环的外部周长作为基础数据，然后采用无线温度

位移一体化传感器对套环进行温度监测，并对内

套圈的内表面和外套圈的外表面进行周长监测，

将数据通过无线传输至计算机，通过对比同一温

度下实时的周长与基础数据中的周长，当周长变

化超过5mm时即可判定变桨轴承套圈产生了裂

纹。
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1.一种变桨轴承裂纹在线监测方法，其特征在于，包括以下步骤：

①通过模组转换，将圆的曲线运动转换为直线运动，从而通过测量圆周运动的位移传

感器实现对变桨轴承周长的监测；

②使用无线温度位移一体化传感器对离线的变桨轴承内套环和外套环的周长进行监

测，变换环境温度，将数据通过无线接收装置传递至计算机，获得不同温度下变桨轴承内套

环的周长和外套环的周长，作为基础数据；

③使用无线温度位移一体化传感器对在役的变桨轴承内套环和外套环进行监测，将实

时数据通过无线接收装置传递至计算机；

④通过计算机对同一温度下实时数据和基础数据进行比较，当周长变化超过5mm时则

判定套环出现了裂纹。

2.根据权利要求1所述的一种变桨轴承裂纹在线监测方法，其特征在于，通过模组转

换，将测量圆周运动的位移传感器转换为测量周长的传感器。

3.根据权利要求1所述的一种变桨轴承裂纹在线监测方法，其特征在于，使用多个无线

温度位移一体化传感器，取平均温度，增强数据的准确性。

4.根据权利要求1所述的一种变桨轴承裂纹在线监测方法，其特征在于，使用无线温度

位移一体化传感器，通过无线接收装置获取信号，实现了数据的无线传输，便于在现场的使

用。
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一种变桨轴承裂纹在线监测方法

技术领域

[0001] 本发明属于无损检测领域，具体涉及一种变桨轴承裂纹在线监测方法。

背景技术

[0002] 目前对于风电变桨轴承的检测，大多在停机后由工作人员爬上塔筒顶端进行检

测，检测不方便且十分危险；并且仅能在风电停机时进行检查，可能会在风电运行期间由于

变桨轴承的故障导致生产事故的发生。

发明内容

[0003] 本发明为了实现对变桨轴承状态的监控，更好的保障电力安全生产，提出了一种

变桨轴承裂纹在线监测方法。

[0004] 为实现上述目的，本发明采用如下技术方案：

[0005] 一种变桨轴承裂纹在线监测方法，包括以下步骤：

[0006] ①通过模组转换，将圆的曲线运动转换为直线运动，从而通过测量圆周运动的位

移传感器实现对变桨轴承周长的监测；

[0007] ②使用无线温度位移一体化传感器对离线的变桨轴承内套环和外套环进行监测，

变换环境温度，将数据通过无线接收装置传递至计算机，获得不同温度下变桨轴承内套环

的周长和外套环的周长，作为基础数据；

[0008] ③使用无线温度位移一体化传感器对在役的变桨轴承内套环和外套环进行监测，

将实时数据通过无线接收装置传递至计算机；

[0009] ④通过计算机对同一温度下实时数据和基础数据进行比较，当周长变化超过5mm

时则判定套环出现了裂纹。

[0010] 通过模组转换，将测量圆周运动的位移传感器转换为测量周长的传感器。

[0011] 使用多个无线温度位移一体化传感器，取平均温度，增强数据的准确性。

[0012] 使用无线温度位移一体化传感器，通过无线接收装置获取信号，实现了数据的无

线传输，便于在现场的使用。

[0013] 本发明具有以下效果：

[0014] 本发明中通过模组转换，实现了将圆的圆周曲线运动转换为直线运动，通过位移

传感器即可监测套环的周长变化。

[0015] 本发明中通过无线收发装置，实现了数据的无线传输，加强了现场的便捷性。

[0016] 本发明中通过计算机的实时分析，实现对变桨轴承状态的实时监控，实现对裂纹

的实时监测。

附图说明

[0017] 图1为本发明一种变桨轴承裂纹在线监测方法示意图。

[0018] 附图标记说明：
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[0019] 1为变桨轴承外套环、2为变桨轴承内套环、3为无线温度位移一体化传感器。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本发明做进一步详细描述：

[0021] 参考图1，本发明一种变桨轴承裂纹在线监测方法，首先通过模组转化，将圆周运

动转换为直线运动，从而可以通过位移传感器实现对变桨轴承周长的监测。其次，使用无线

温度位移一体化传感器3对离线的变桨轴承内套环2内部周长和变桨轴承外套环1外部周长

进行监测，改变环境温度，通过无线接收装置接收数据，获得不同温度下变桨轴承内套环内

部周长和外套环外部周长的基础数据。然后，将无线温度位移一体化传感器安装在在线的

变桨轴承上，将实时监测的数据通过无线接收装置传送到计算机，在计算机中对同一温度

下的实时周长与基础数据中的周长进行对比，当周长变化超过5mm时可判定变桨轴承套圈

产生了裂纹。

[0022] 如图1所示，本实例中，使用沿变桨轴承外套环1和变桨轴承内套环2间隔均匀的各

四个无线温度位移一体化传感器，取平均温度，增强数据的准确性。
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图1
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