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Resumo

"Dispositivo de agrupamento"

A presente invengdo refere-se a um dispositivo de
agrupamento (1) para processar uma sequéncia de folhas
individuais que se movem rapidamente, apresentando o referido
dispositivo de agrupamento varios meios de movimentag¢do para
transportar as folhas, passando as folhas através de pelo
menos um trogo de transferéncia e pelo menos um troco de
movimentagdo., Os meios de movimentagido compreendem pelo menos
um dispositivo de transporte (10; 15; 16) e pelc menos um
dispositivo de extracgdo (6). A invengdo & caracterizada por
o dispositivo combreeﬁder pglo menos uma mesa de agrupamento
(18; 19} e ambos, o comprimento do trogo de transferéncia e o
trogo de empilhamente, poderem ser ajustados, actuando o
dispositivo de transporte (10) nas folhas somente no trogo de

movimentag¢do de modo a impedir que as folhas se espalhem.
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Descrigdo

"Dispositiveo de agrupamento"

A presente invengdo refere-se no geral a um dispositiveo
de agrupamento para’pr@cessér folhas individuais ou pilhas de
varias folhas,v e leépecificamente a um digpositive de
agrupamento miltiplo para processar uma série de folhas
individuals que se movem rapidamente, ou pillhas de varias
folhas.

Tais dispositivos de agrupamento ou ingercdo sdo
frequentemente utilizados em linhas de produgdo de
processamento de papel onde acolhem e arrumam folhas de papel
individuais cortadas numa dimensdo exacta (formato), ou
pilhas de va&rios de tais papéis. De modo a aumentar o fluxo
podem também ser <concebidas formas de realizagdio de
dispositivos de angpamento'mﬁltiplo. Estes dispositivos sdo
utilizados, por exémpld,f'quando tém que sger formadas
brochurasg, livros ou dbcumentégées a partir de vériasgs folhas
individuais. Para este fim tém gue ser também considerados
varios formatos, isto €& ©pretende-se empregar © MESmMO
dispositivo para papéis de diferentes dimensdes, se possivei
sem a.necessidade de troca manual, adaptacéé ou ajuste que
iria abrandar o processamento e tornd-lo mais dispendiocso.
Para sistemas de alguma dimensdo o modo de trabalho deve ser
o mais automatizado possivel tendo em vista a economia de
funcionamento. Uma tal linha de processamento automatizada de
alta velocidade & umé'fede ae'vérios dispbsitivos individuais

que trabalham independentemente num segmento especifico da



linha de processamento e que compreendem: dispositivos de
impressdo para papel coantinuo, dispositivos de  corte
longitudinal e transversal, dispositivos de insercio,
dispogitivos de costura, unidades de colagem ou encadernagdo,
etc.

Para uma operagﬁo segura a elevadas taxas de saida é
necessdrio expor o 'ménoS possgsivel as folhas de papel a
efeitos de forgca e transportéd-las com cuidado. Isto pode ser
obtido recolhendo as folhas com o0s meiog de transporte que
movimentam os papéis. Além disso, & necessario guiar as
folhas para dentro dé diferentes rotas de processamento. Para
este feito & necessirio um dispositivo de atribuigdc. O
funcionamento auténomo de um tal digpositivo exige um
controlo gue "sabe" gquando alcangcou gqual Vdas folhas. Esta
atribuigdo & uma caracteristica de um dispositivo de
agrupamento mdltiplo porque dispositives de agrupamento
simples ndo diferen¢iam' entre rotas de procesgamento.
Contudo, o diSpositiVo de 'agrﬁpamento 'mﬁltiplo pecde sger
cperado como dispositivo de agrupamento gimples sem esforgo
ao ter o referido dispoéitivo de atribuigdo (chapa de
bifurcagdo de comutagdo) a guilar as folhas de um grupo na
mesma direcgdo.

As folhas guiadas para uma rota de processamento
especifica sdo intercaladas umas entre as outras, i1isto &
guiadas para a mesma pilha e arrumadas. Foram ensaiados
varios mecanismos no passado para controlar © posicionamento

da pilha.



Com dispositivos de acordo com a técnica anterior ndo &
satisfatdrio que foihas soltas sejam desviadas por efeitog de
forcas mecdnicas que podem conduzir a um encravamento do
papel e interrupgdo do processamento ou que o movimento para
baixo da folha seja deixado por conta da gravidade dado que
isto também ird abrandar o processamento.

Deste modo, por exemplo, a EP 0 455 494 descreve um
dispositivo de intercalagdo que apresenta dois trajectos de
transporte e areas de'empilhamento gseparados. Em cada &rea de
empilhamento os papéis sfo guiados entre blocos guia superior
e inferior. Os pormenores poderdo ser retirados da patente US
4.805.891 na qual se encontra descrito em pormenor como & gue
a intercalacao & obtida subindo ou descendc as pilhas, isto é
por meics meclnicos.

O pedido de patente GB 1 274 322 descreve um dispositivo
no gual os  papéis s8c - alimentados para‘ diferentes
receptdculos para dentro dos quais eles s&o subsequentemente
deixados cair (gravidade). N3ao se encontra proporcionada uma
inversdo da direcgdo de empilhamento.

Sendo assim, é um primeirc objectivo da invencdo
proporcionar um dispositivo gque guia folhas de papel de um
modo controlado sem sujeitar as mesmas ao impacto de forga
excessiva. De acordo com a invencdo este objective &
alcancado por meic de uma primeira forma de realizagdo da
invencdo, tal como especificado na reivindicaglc 1, evitando
simultaneamente as‘desﬁaﬁtagens da técnica anterior, guiando
ao mesmo tempo as folhas colocadas por meio de um jacto de ar

controlado para dentro da posigdoc desejada da pilha. Deste



modo, as folhas ndo entram em contacto com gualguer parte do
dispositive e ndoc se encontram em perigo de serem amarrotadas
e/ou provocar um encravamento de papel.

Ensaios efectuados pelo requerente mostraram que faz
sentido levar as folhas no primeiro segmento‘do dispositivo
apds a separagao trans&ersél e fornecer as mesmas para uma
mesa de agrupamento' de um modo ceontrclade e gem se
espalharem. Este primeiro segmento do dispositivo &
denominado 4&drea de transferéncia, ou AF para abreviar.
Encontram-se proporcionados meios guia nesta area gue ndo sdo
mévelis e servem simplesmente para fornecer com seguranga as
folhas soltas. Para obter‘um recolher seguro das folhas para
processamento adicional 'é necessdric desviar o meio de
transporte para locais diferentes de modo a gerir diferentes
comprimentos de formato. Para este efeito encontra-se
proporcicnada uma unidade de desvio que é& mdvel na direcgdo
de processamento do dispoéi£ivo. Esta unidade de desvic forma
¢ inicio da &rea subsequente; a area de transporte, ou para
abreviar AT, que & caractérizada'pela presenga de meios de
transporte. B também necessario reproduzir a deslocagdo no
segmento subsequehté do'dispoéitivo, o denominado segmento de
agrupamento, ao  proporcionar uma  unidade de desvio
correspondente adicioﬁalvem'cada mesa de agrupamento.

Por esta razdo, & o segundo objectivo da invengo
proporcionar um dispositivo de agrupamentoc para procesgsar
folhas de diferentes pesos e formatos assim como quaisquer
dimensdes desejadas de grupo. Para egte efeito sdo

necessdrias adaptagdes ou ajustes do dispositivo, que podem



ser executados de‘modo rapido e sgimples, e se possivel sem
intervencdoc dos operadores.

Estes obijectivos gdo alcancados de acordo com a invencio
por um dispositivo de acordo com a reivindicac¢do 1. As formas
de realizac3o preferidas s3oc objecto das reivindicagSes 2 a
10.

Sendo  assim, a presente invengdo proporciona um
dispositivo para agrupar folhas, ou para intercalar, que &
composto por dois segmentos: uma mesa de transferéncia e uma
ou mals mesas de agrupamento. Somente uma mesa de agrupamento
se encontra presente num ﬁnico dispositivo de agrupamento,
sendo preferida contudo, a forma de realizacdo de um
dispositivo de agrupamentQ miltipleo c¢om duas mesas de
agrupamento.

Apbs passar o separaddr transversal ou de corte
transversal as folhas individﬁais gdo fornecidas passc-a-
passo para um meio de transporte, de preferéncia na forma de
tapetes sem-fim méVeis; A posigdc de fornecimento depende do
cumprimento da folha. Para ajustar um tal comprimento, os
meios de movimentagéo com os quais os meios de transporte sdo
movimentados, tém qﬁe ser méveis. As folhas encontram-se
localizadas a toda a extensdo da mesa de transferéncia e
encontram-se envoltas por um meic guia estédtico estaciondrio.
De acordo c¢om a invengdo, og tapetes estaciondrios sdo
preferidog como meios guia estdticos que se encontram
proporcionados como pares e determinam o trajecto das folhas
no disgpogitivo. Um dispositivo de acordo com a invengéo

apresenta uma mesa de transferérncia que possul dois meios de



transporte proporcionados  simetricamente, gendoc as folhag
colhidas no eixo de éimetria entre os meios de transporte que
correm em sincronismo. O comprimento do meic de transporte e
guia ndo se altera quandc a unidade de desvio & ajustada. O
ajuste do comprimento da &area de transferéncia é alcancado
movende a unidade de degvio. Dependende da distincia, a
unidade de desvio & movimentada em direcgdoc & extremidade da
mesa de transferéncia, podendd ser acomodado um formato
correspondentemente longo e podendo a area de transporte ser
encurtada. E importante que ambos os meios de transporte
cperem em sincronismo e apresentem a mesma extensdo, por
outras palavras apresentem a mesma posi¢do. Para obter isto,
os meios de desvio para ambos os meios de transporte
gsimétricos encontramwse'proporcionados juntos numa unidade de
desvic mdvel. Deste modo, os ajustes no comprimento do meio
de transporte sO podem ser efectuados ao mesmo tempo para
ambos os meios de transporte.

De seguida, as folhas deikam a mesa de transferéncia e -
no caso da forma de realizagéo de um dispositive de
agrupamento duplo - alcahgam‘ uma chapa de bifurcacdo de
comutacdo que atribui ‘o nimero desejado de folhas & mesa de
agrupamento correspondente. Assim que o nimerc especifico de
folhas alcangar a mesa'de‘agrupamento geleccionada, a chapa
de bifurcagao comuta € serve outra mesa de agrupamento.
Devera ser entendido que-a‘contagem das folhas e a comutagdo
da chapa de bifurcagdd sdo acgdes gque exigem um controlo., O
tal contrelo compreeﬁde o fornecimento da folha, contagem do

numerc desejado de folhas e comutagdo da chapa de bifurcagdo



apbs o nimero desejado de folhas ter passado pela mesma.
Contudo, um tal dispositivo de controle & conhecido do
técnico e ndo necegsita de uma descricdo adicioconal.

As folhas atribuidas deste modo sd8o subsequentemente
acolhidas por meios de transporte correspondentes. De
seguida, as folhas sdo novamente acolhidas pelos meios guia
que s8o de preferéncia formados por tapetes estacionadrios. O
comprimento desta &rea de transporte €& determinado pelo
comprimento do formato.

Os ensaios efectuados pelo requerente demonstraram que o
problema da Area de depbsito varidvel exigida para as folhas
pode ser resolvido muito facilmente e de modo econémico com
tapetes. Tal como na mesa de transfer@ncia existem rolcs numa
unidade de desvio mdvel que & o ‘meio de desvio preferido que
pode ser movimentado juntamente com os tapetes estacionarios.
Aqui o ajuste do comprimentc & também implementado por rolos
méveis gue podem aceitar comprimentos de tapete diferentes de
um anel do lado traseiro. A todo o comprimento da Aarea de
movimentagio, as  folhas posicionadas na mesma. gdo
movimentadas pelos”meios de transporte na direcgdo da unidade
de desvio com os rolos. A chegada, as folhas entram numa area
onde sdo depositadas no topo ou por debaixo da pilha,
dependendo da colocagéo deséjada. Por esta razdo, esta area é
também denominada como a &rea de empilhamento, ou AE para
abreviar. O bordo traseiro da pilha & elevado ou descido por
meio de um jacto de ar de modo Que a proxima folha pode ser
inserida na posigdo desejada. Para este efeito as folhas na

drea de empilhamento permanecem em posigdo até que todas as



folhas do grupo tiverem sido arrumadas. As folhas deixam o
dispositivo na direcgdo correcta pela forga de alimentagéo
dos meios de remogdo. Na area do jacto de ar (a denominada
barra de sopro) os tapetes estaciondrios sfo desviados para
cima e para baixo de mbdo a ndoc prejudicar a distribuicdoc na
area de empilhamento. Apés deixar a barra de sopro, as folhas
distribuidas sdo novamente depositadas nos tapetes
estacionadrios onde se podem subsequentemente ser acolhidos
pelos meics de remogdo. O processamento adicional dos grupos
arrumados de folhas nio faz parte da invengéo.

Quando & feita referéncia a tapetes estacionarios,
pretende-se mencionar doie tapetes distanciados que formam
uma guia para‘as folhas.

Se a unidade de desvio com os rolos de desvio tiver sido
movimentada adicionalmente para tras na mesa de
transferéncia, ‘iStB tem também que ser reflectido numa
adaptagdo correspohdenﬁe das mesas de agrupamento. Contudo,
aqui a adaptagdoc correspondente manifesta-se em si mesma
movendo a unidade de desvio para a frente, isto & para a
entrada.

Og grupos de rolos das unidades de desvio encontram-se
parcialmente acoplados um ao outro € tém por isso que ser
fixados na mesma posicdo durante o funcionamento. Os dois
rolos grandes de uma unidade de desvio efectuam a alimentagdo
para a frente das folhas com os jactos de ar na barra de
gopro. Os dois rolos menores servem simplesmente para ©

desvio dos melos de transporte.



Apbs as folhas na .érea de empilhamento terem gide
arrumadas pela barra de sopro, O grupo completo &
transportado para a salida onde & retirado por meios de
remogdo e transportado para o exterior. A unidade de controlo
assegura que a carga de folhas gque pertence ao mesmo Jrupo
nao €& interrompida por folhas destinadas para outra mesa de
agrupamento. O fofneciménto para a outra mesa ndo tem lugar
até que o borde frontal da Gltima folha tiver passado a chapa
de bifurcacdc. Para as unidades de desvio das mesas de
agrupamento o acolher de uma extensdo especifica dos meiog de
transporte ndoc € mais importante enguanto que a adaptacdo dos
meios de transportes para dimensdes de formato especificaszs se
torna essencial,

A alimentag¢do continua & proporcionada pela co-acgdo dos
meios de transporte que se encontram localizados nos bordos
da mesa de transferéncia que € a respectiva mesa de
agrupamento activa.

Devido & dolocagao paralela de ambas as mesas de
agrupamento & possivel comutar para a outra mesa durante o
procesgamento de mode a economizar tempo quando a primeira
mesa & ocupada. Isto exige que a chapa de bifurcagdo '"saiba"
o momento em que o Ultimo documento de uma série ou sequéncia
a ser arrumada passou e & necessaria a comutagdo. Na posigdo
onde o© primeiroc documento de uma tal série ou sequéncia
deverd entrar na barra de sopro © tapete estaclondrio é

desviado num eixo e of(s) documento{s) &/sfo libertos. A

(D

fungdo do tapete estacionario ja4 foi alcangada e

movimentado lateralmente de modo a ndo perturbar o
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procegsamento adicional. No interior da barra de sopro, oS
documentos de uma série encontram-se arrumados tal como
descrito acima. A pilha acabaaa & agora retirada pelos meios
de remoc¢do, sendo o tapetes estaciondrio retornade por um
eixo adicional e a pilha movimentada para ¢ melo de remogdo.
Depois, asg pilhas acabadas de ambas as &areas de empilhamento
gsd3o descarregadas num nivel. Os passos de processamento
posteriores podem inciuif, pof exemplo, frisagem, colagem,
agrafagem das folhas soltas. Contudo, estes passos adicionais
sdo bem conhecidos dos técnicos e ndo exigem descrigdo
adicional. Além disso, eles ndo fazem parte da matéria
objecto da presente invengio.

As vantagens principais do dispositivo de acordo com a
invengdo sdo: restricdo do movimento dos segmentos de papel
por tapetes estacionéribs, facil ajuste e fixagdo dos tapetes
estaciondrios &as necessidades de agrupamentce sem  se
espalharem, e contreolo pof ar da posigdo na pilha dos
documentos. Um dispositivo munido com estas caracteristicas &
passivel de arrumar documentos de qualgquer formato de modo
simples e répido'éém uma tensdo substancial nos documentos.

Para um melhor entendimentc da invengdo e para
ilustracdo os parégrafos anteriores da‘ invengdo serdo
explicados tomando como referéncia os desenhos. As figuras
representam:

Figura la vista lateral ‘egquemdtica de um dispositive de
acordo com a invengdo, em qgue o} tapetes
estaciondrios se encontram destacados e as posigdes

alternativas das unidades de desvio mdveis do
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tapete de formecimento € as mesas de agrupamento se
encontram apresentadas como tragos.

Figura 1lb vista lateral esquemdtica de um dispositivo de
acordo com a invencde, em que os tapetes mdveis se
encontram destacados e as posigdes alternativas das
unidades de desvio mdveis da mesa de transferéncia
e mesas de agrupamento se encontram apresentadas
como linhas interrompidas.

Figura 2 vista lateral esquemdtica da &rea de empilhamento
actual de acordo com a invengdo, isto é a unidade
de desvio mdvel com a barra de sopro.

Figura 3 vista lateral esguemidtica de um dispositivo de
acordo com a invencdo que apresenta o© agrupamento
do dispositive em segmentos.

De seguida, serd descrita pormenorizadamente uma forma
de realizacgdo preferida da invencdo tomando como referéncia
as figuras la e 1b.

Ambas as figuras 1a e. lb mostram um dispositivo de
acordo com a invencdo 1 como uma vista lateral. Na figura 1a
os tapetes estacicondriog 115, 125, 135 (assim como ag suas
partes contrarias 116, 126, 136) dos meios guia 11, 12, 13
encontram-se destacados enguantoc que na figura 1b os meios de
transporte 10, 15 e 16 com o8& tapetes mbveis 101, 102; 151,
152; 161, 162 se encontram destacados. As folhas de uma série
a serem arrumadas entram num meio guia 11 na &rea de
transferéncia (AF) do dispositiveo 1. Elas s8o posicionadas
entre os tapetes estaciondrics 115 e 116 (meios guia 11) e

sdo movimentadas pelos tapetes mdveis 101 e 102 do meio de
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transporte 10. Uma unidade de desvio mbovel 110 &€ movimentada
dependendo do comprimento do formato. A unidade de desvio 110
compreende um primeiro rolo de desvio 111 ou 112 e um segundo
rolo de desvio 113 ou 114 para o meio de transporte 10 que
apresenta o tapete 101 e 102 superior e infefior mével. Ambos
os tapetes mdveis 101 e 102 do meio de transporte encontram-
se proporcicnados lateralmente invertidos para o plano dos
meios guia 11 com os tapetes estaciondrios 115, 116. O tapete
movel superior 101 do meio de transporte 10 & um anel sem-fim
estirado entre og meios de estiramento 106 e 107, um meio de
impulsdc 103 e os zrolos de desvio 111 ou 113. De wmodo
gsemelhante, o tapéte mével inferior 102 do meio de transporte
10 encontra-se ariumado em redor dos meios de traccdo 108 um
109, no meio de impulséb 104 e os rolos de desvio 112 ou 114,
Ao movimentar a unidade de desvio 110 podem ser ajustados os
comprimentos de forxrmatec desejados.

De seguida, as folhas de uma série s8o fornecidas para
um dispositivo de agrupamento na forma de mesas de
agrupamento 18 ou 19. Uma chapa de bifurcagdo 105 efectua a
atribuicdo para a mesa de agrupamento escolhida que permanece
na mesma posicgdo até Que todag as folhas de uma série tiverem
sido fornecidas. De seguida as folhas adicionais que
pertencem a préxima. série podem ser colhidas da mesa de
transferéncia. Para realizar isto, a chapa de bifurcagdo 105
assume uma posig¢do diferente. Através de placas de desvio 118
ou 119 as folhas de uma série chegam na mesa de agrupamento
superior 18 ou na mesa de agrupamento inferior 19. Na chegada

as folhas sdo posicionadas entre os tapetes estacionarios 125
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e 126 ou 135 e 136 de meios guia 12 ou 13 das respectivas
mesas de agrupamento.. Para mover as folhas colhidas deste
modo sdo empregues tapetes mc’nvéis 151 e 152 ou 161 e 162 dos
meios de transporte 15 ou 16 que se encontram arrumados em
anéis sem-fim de modo semelhante & mesa de transferéncia. Em
ambas as mesas de agrupamento 18 ou 19 os tapetes mdveis 151
e 152 ou 161 e 162 dos melos de transporte 15 ou 16
encontram-se arrumadas lateralmente invertidos e egtirados
entre meios de tracgdo 155 e 158 ou 165 e 168, meics de
impulegdo 153, 154Ae 156, 157 ou 163, 164 e 166, 167. Para sger
passivel de adaptar as mesas de fornecimento, encontram-se
presentes unidades de desvio 120 ou 130 méveis em ambas as
mesas de agrupamento 18 ou 192, de modo que a unidade de
desvio das mesas de agrupamento 120 ou 130 sdo ‘também para
serem movimentadas para mais prdxime da chapa de bifurcacio
105 gquando a unidade de desvico 110 na mesa de transferéncia é
movimentada para préximo da chapa de bifurca¢do 105. Isto & a
grande vantagem dos meios guia 11, 12, 13 com o8 tapetes
estaciondrios 115, 116; 125, 126; 135, 136 que permitem um
ajuste facil a diferentes fbrmatos sem grande esforg¢o.

Ag unidades de desvio 120 ou 130 das wmesas de
agrupamento encontram-se realizadas de wodo idéntico. Elas
compreendem rolog de desVio 121, 122, 123 e 124 cu 131, 132,
133 e 134 para os melics de transporte 15, 16 com os tapetes
méveis 151, 152 ou 161 e 162 assim como para os meios guia
12, 13 com tapetes estaciondrios 125, 126 ou 135 e 136. Og
tapetes estaciondrios 125 e 126 ou 135 ou 136 que ge

encontram sempre arrumados colocados lado a lado divergem
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agera na &rea da unidade de desvio 120, 130 para proporcionar
espago para o agrupamento das folhas: num rolo de desvio 181
© tapete estacionario superior 125 da mesa de agrupamento
superior 18 encontra-se estirado para cima para um rolo de
desvio 183 para subseqﬁentemente voltar em redor de um rolo
de desvio 185 e para se estender para a saida continua a um
par de meios de remogdo 141, 142. O tapete estaciondrio
inferior 126 encontra-se desviado para baixo como rolo de
desvio 182, retorna no rolo de desvio 184 e encontra-se
novamente com o tapete estaciondrio superior 125 no rolo de
desvio 186. Na mesa de agrupamento inferiocr 19 o tapete
estaciondrio superior 135 continua para cima no rolc de
degvio 191, flecte novamente para baixo no rolo de desvio 193
em direcgdo aoc rolo de desvio 195 e tapete estacionério
inferior 136. O tapete estacionario inferior 136 flecte para
baixo no rolo de desvio 192 e inverte a sua direcgdo de
andamento no rolo de desvio 194 de modo a voltar para o
tapete estaciondric superior 135 no rolo de desvio 196 e para
se estender juntamente com este para o limite de saida de um
par de meiocs de remogdo 143, 144.

Encontram-se proporcidﬁadds dispositivos 127 ou 137
entre cada um dos tapetes estaciondrios 125 e 126 ou 135 e
136 na area das unidades de desvio 120 ou 130 para desviar
folhas soltas, sendo a folha posterior ou folhas passiveisg de
serem movimentadas paré cima ou por baixo destas folhas. Isto
& implementado pbr‘meio de jactos que sopram ar para a pilha
para desviar a referida pilha na direcgdo desejada. Os jactos

encontram-se localizados nas denominadas barras de sopro 128
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e 129 ou 138 e 139. Desgste modo as folhas de uma série sdo
arrumadas. A pilha arrumada & depois transportada pelos meios
de remog¢do 141 e 142 ou 143 e 144 na direcgac da saida 145,
onde a pilha € liberta no mesmo nivel. |

O principio de desviar as folhas encontra-se melhor
ilustrado na figura 2 onde se encontra ilustrada uma unidade
de desvio ampliada 20 na &drea de empilhamento. A unidade de
desvio 20 que pode ger movimentada na direcg8@o horizontal
contém uma zona de desvio 260 gque & também denominada barra
de sopro. Esta barra apresenta duas placas de empilhamento
263 e 264 munidas com jactos 265, 266 através dos quals um
soprador 261 ou 262 correspondente pode atirar ar e deste
modo localmente exercer uma forga suave numa folha 202 ou uma
pilha de folhas que ja se encontram parcialmente localizadas
entre tapetes estacionirios 251 e 252 e atrds de um par de
rolos deflectores 258 e .259. No momento da deflexdo da
referida folha 202 €& inserida wuma folha subsequente 201,
obtendo deste modo o empilhamento das folhas. A ordem de
empilhamento resultante depende da direcgao para a qual o ar
&€ assoprado em cada caso especifico. As placas de
empilhamento 263 e 264 encontram-se dimensionadas de modo que
uma delas pode acolher uma série. Nesta ilustragdo &
particularménte visivel o facto de as folhas na barra de
sopro 260 ndo Serem‘ movimentadas por dqualsquer meios de
transporte e o carregamento de uma placa de empilhamento
mencionada 263 ou 264‘ser:retido até que o meioc de remogdo
{nd3o ilustrado) coméce a fundionar e retire as pilhas

arrumnadas que s8o particularmente visiveis.
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As folhas sdo mévimentadas por meios de transporte
mbéveis 211 e 212 para.a barra de sopro 260. Estas sdo guiadas
por rolos de desvio 21 e 23 ou 22 e 24 e deixam a barra de
sopro 260 antes que as folhas alcancem a &drea das placas de
empilhamento 263 e 264. Og tapetes estaciondrios 251 e 252 ja
se encontram guiados em redor dos rolos de desvio 256 e 257,
retornam a sua direcgéo'de'andaménto na posigaoc da sua maior
disténcia uma para a outra nos rolos deflectores 253 e 254 e
retornam para o fim das placas de empilhamento 263 e 264 de
mode a voltarem juntos para a frente dos rolos de desvio 258
e 259.

A figura 3 ilustra a segmentagdo do dispositivo de
acordo com a invencdo numa area de transferéncia 301 que se
estende da entrada da folha até a unidade de desvio 310 de
uma mesa de transferéncia 311, uma &area de empilhamento 303
gque assinala a &area entré és unidades de desvio 320, 330 da
mesa de agrupaménto 313 e uma 4&rea de movimentagdo 302
localizada entre a referida unidade de desvio 310 da mesa de
transferéncia e unidades de desvio 320, 330 das mesas de
agrupamento 313. Deverd ser notado que todos os ‘meios de
transporte encontram-se posicionades exclusivamente na &area
de movimentagdo 302. Também encontra-se proporcicnada uma
chapa de bifurcac¢do 312 na area de transporte que liga a mesa
de transferéncia 311 3s mesgasg de agrupamento 313.

O controlo da alimentagdo para a frente das folhas por
meios de transporte méveis e os meios de transporte, o
controlo da chapa de bifurcacdo e a remogdo das pilhas

arrumadas s3o conhecidos dos técnicos da intercalag8o de



17

papel e ndo necessitam de ser adicionalmente descritos na
presente. Os meios pararo carregamentoe das folhas encontram-
gse concebidos para funcionamento passo-a-passo. Também, os
meios para o transporte das folhas na mesa de transferéncia
assim como nas mesas de agrupamento encontram—se adaptados
para o funcionamento passb—a—passo. Para o funcionamento
regular de todos esses movimentos parciais & necessiria uma
unidade de controlo central gue interage com diferentes
sensores e actores distribuidos através de tode o©
disposgitivo. A gequéncia das acgdes individuais & determinada
pela programagdo da unidade de controlo, acgbes essas due
dever8c ser escolhidas dependendo do modo de funcionamento
desejado, a dimensdc do grupo a ser arrumado, ¢ formato da
folha, o sistema inicial das folhas e outros. Apenas o ajuste
das unidades de desvio na mesa de transferéncia e mesas de
agrupamentoc tem que'ser executado por pesscal habilitado.

E visivel que sdo possiveis realizar varias alteracdes e

modificagdes da invengdo dentro do escopo da invengadc sem

fugir do escopo das reivindicagdes.

Lisboa, 4 de Dezembro de 2008



Reivindicagdes

Dispositivo de agrupaménto (1) para processar uma série
de folhas individuais que se movenm rapidamente
apresentando o referido dispositivo de agrupamento varios
meios de wmovimentagdo para transportar as referidas
folhas que passam pelo menes por uma area de
transferéncia (301) e pelo menos uma area de movimentagdo
(302) assim como. uma area de empilhamento contigua (303}
regpectiva, e emrque os meiocs de movimentagéb apresentam
pelo menos um meio de tramsporte (10, 15; 16) e pelo
menos um meio de remocéb {14}, caracterizado por ambog ©
comprimento da &rea de transferéncia (301) assim como o
comprimento da &drea ‘de empillhamento (303) serem
ajustaveis, apresentando o dispositivo pelo menos uma
mesa de transferéncia (311) e pelo menos uma mesa de
agrupamento {18; 19), captufando o2 meios de transporte
(10) as folhas no inicio da &rea de transporte (302) na
mesa de transferéncia (311), guiando as mesmas para uma
das mesas de agrupamento (18; 19) e movimentando
adicionalmente as mesmas na direc¢do do empilhamento

(303) evitando assim gque as folhas se egpalhem.

Dispositivo de agrupamento de acordo com a reivindicagdo
1, caracterizado por a referida pelo menos uma mesa de
agrupamento (18; 19) na referida &rea de empilhamento
(303) apresentar pelo menos um dispositivo de desvio

(127; 137) para inserir folhas individuais ou pilhas de



varias folhas a serem arrumadas por ar comprimido por

cima ou por baixo de uma pilha j& presente.

Dispositivo de agrupamento de acordo com qualquer das
reivindicagdes 1 a 2, caracterizado por a referida mesa
de transferé&ncia (311) e referida(s) mesa(s) de
agrupamento (313) apresentar(em) meios guia (11; 12; 13}
controlados por dispositivos de desvic mecdnicos (110;

120; 130) de modo que ndoc & necessaria qualgquer alteragdo

no comprimento para o ajuste.

Disposgitivo de agrupamento de acordo com a reivindicagdo
3, caracterizado por os referidos meios guia (11; 12; 13)
serem formados por pares de tapetes estacionarios (115,

116, 125, 126; 135, 136}.

Digpositive de agrupamento de acorde com gqualgquer das
reivindicag¢des 1 a 4, caracterizado por se encontrarem
proporcionados meiog de remog¢gdo (14) para a remogdo das

referidas folhas arrumadas.

Dispositivo de -agrupamento de acordec com qualquer das
reivindicagdes 1 a 5, caracterizade por os referidos
meios de transpérte (io; 15; 16) da referida mesa de
transferéncia e referidas mesas da agrupamento serem

pares de tapetes rolantes (101, 102; 151, 152; 161, 162).

Dispositivo de agrupamento de acordo com dqualquer das
reivindicacdes 1 a 6, caracterizado por a referida mesa

de transferéncia compreender uma unidade de desvio (110)



que pode ser movimentada ao longe da direcgdo de
movimentagdo da mesa de transferéncia, em gque se
encontram proporcionados desvios para o referido meio de
transporte (10) gque s8o guiados por um dispositivo de
desvio mecdnico (110) de modo gque naoc €& necessaria

gualgquer alteragdo no comprimento para o ajuste.

8. Dispogitivo de agrupamento de acordo com dJualguer das
reivindicagdes 1 a 7, caracterizado por a{s) referida(s)
mesa(s) de agrupamento compreenderem unidades de desvio
(120; 130), nas gquais se encontram proporcionadcs desvios
(121 - 124; 131 - 134} para os referidos meios de
transporte (15; 16}, os referidos meios guia (125, 126;
135, 136) e referido deflector (120; 130) para
seleccionar o lado de agrupamento gque  pode ser

‘ movimentado ac longo da direccdo de movimentagdo da mesa
de agrupamento, em que og referidos meios de transporte
(15; 16} sdo guiados por (um) dispositivo(s) de desvio
mecénico(s) (120; 130)‘“de modo gque nadc €& necessaria

qualquer alteragdo no comprimento para o ajuste.

9. Digpogitivo de agrupamento de acordo com qualguer das
reivindicacgdes 1 a 8, caracterizade por a referida
remogdo (14) em cada mesa de agrupamento (18; 19) ser

implementada por pares de rolos (141; 142; 143; 144) .

Lisboa, 4 de Dezembro de 2008
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