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€4 Pralimiihle.

@ Bei einer Pralimihle mit einem ringférmigen Gehéuse

mit axialer Eintragsdffnung und am Umfang angeord-
neten Austragsdffnungen, ist der Rotor mit austauschba-
ren, verschleissfesten Auswurfleisten ausgebildet. Jede
der verschleissfesten Auswurfleisten (14) besteht aus
Hartmaterial (14) und ist an einem Trager (15) ausgebildet,
welcher I6sbar und in einer weiteren von der ersten Posi-
tion verschiedenen Lage festlegbar ist, um die Lage der
verschieden abgentitzten Bereiche der Auswurfleisten zu
&ndern.

Vorzugsweise sind dabei die Trager (15) mit einer 16s- P
baren Klemme (4), die am dusseren Umfang des Rotorflii-
gels (1) festgelegt ist, festgespannt.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Prallmiihie mit
einem ringférmigen Gehduse mit axialer Eintragséff-
nung und am Umfang angeordneten Austragsoff-
nungen, bei welcher der Rotor mit austauschbaren,
verschleissfesten Auswurfleisten ausgebildet ist.

Eine Einrichtung der eingangs genannten Art ist
der EU-A 187 252 zu entnehmen. Bei dieser bekann-
ten Einrichtung sind in einem etwa ringfdrmigen Ge-
héause Prallflichen angeordnet. Ein Rotor ist auf ei-
ner im wesentlichen vertikalen Antriebswelle gela-
gert und weist eine axiale Einfrittsdffnung fiir das
zu zetkleinernde Gut auf. Der Rotor ist zumeist mit
einer Bodenplatte mit im wesentlichen zentrischen
Pralltellern ausgebildet und derartige Einrichtungen
werden haufig auch als Zentro-Hammerbrecher be-
zeichnet. Der Rotor derartiger bekannter Einrich-
fungen weist zwischen seiner Boden- und Deckplat-
te Fligel auf, welche zur Verminderung des Ver-
schleisses unter Einhaltung bestimmter Winkel mit
der Rotorachse bzw. der Richtung des Material-
stroms angeordnet werden. Es ist auch bekannt die-
se Teilbereiche der Fliigel konkav auszubilden um
eine Ansammlung von zerkleinertem Material zu er-
mdoglichen, wodurch der Verschleiss herabgesetzt
werden soll. Am Rand dieser Fliigel wird aber nun
das zerkleinerte Material ausgeworfen und dieser
Randbereich der Fligel ist daher besonders hohem
Verschleiss unterworfen. Aus der EU-A 187 252 ist
es in diesem Zusammenhang bereits bekannt gewor-
den, an dieser Sielle einen Verschleissteil auswech-
selbar zu befestigen, welcher aus einer Hartmetall-
bewehrung besteht. Die bekannte Ausbildung die-
ser Kantenbewehrung an der Austragsseite weist
einen am Fliigel befestigten Tragerkérper mit einer
Wolframcarbid enthaltenden Hartmetallbewehrung
auf. Der Tragerkorper dieser bekannten Ausbil-
dung ist mit der Harimaterialbewehrung fest ver-
bunden und es ist bereits bekannt, zum Schutze des
Trégerkdrpers  zwischen  Hartmaterialbewehrung
und dem Trégerkdrper eine einspringende Kante
auszubilden, wodurch wiederum eine Ansammiung
von Matetial geschaffen werden soll, welche den
Verschleiss des Tragerkérpers mindert.

Bei einem Ubermassigen Verschleiss dieses Ver-
schieissteiles am Rand der Flugel muss der Ver-
schleissteil samt dem Tragerkdrper entfernt werden
und die Verschleissbeanspruchung betrifft nicht
nur den Tragerkérper und die Harimaterialbeweh-
rung sondern auch die Verbindungsstelle zwischen
Hartmaterialbewehrung und Tragerkorper.

Die Erfindung zielt nun darauf ab eine Prallmiihle
der eingangs genannten Art dahingehend weiterzu-
bilden, dass Verschleissteile eine langere Standzeit
aufweisen und im Bedarfsfalle leichter gewechselt
werden konnen. Zur Ldsung dieser Aufgabe be-
steht die erfindungsgemésse Ausbildung im wesent-
lichen darin, dass jede der aus Hartmaterial beste-
henden, verschleissfesten Auswurfieisten an ei-
nem Tréger ausgebildet ist, welcher l6sbar und in
wenigstens einer weiteren, von der ersten Position
verschiedenen Position festlegbar ist, um die Lage
der verschieden abgeniizten Bereiche der Aus-
wurfleisten zu &ndern. Dadurch, dass die aus Hart-
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material gebildeten Auswurfleisten an einem lésba-
ren Trager ausgebildet sind und der Trager in einer
weiteren, im Querschnitt einem unverschlissenen
Zustand der Auswurifleisten entsprechenden, von
der ersten Lage verschiedenen Lage festlegbar
sind, wird es mdglich, feilweise verschlissene Aus-
wurfleisten im einfachsten Fall zu wenden und somit
die Einsatzzeit im wesentlichen zu verdoppein. Ne-
ben einer Vervielfachung der Standzeit ergibt sich
durch die Verwendung eines Trégers eine betréchi-
liche Reduzierung des benétigten Hartmaterials,
welches nur mehr im mit dem zu zerkleinernden Ma-
terial in Eingriff gelangenden Bereich vorgesehen
werden muss, wahrend der Trager, welcher keinem
Verschleiss ausgesetzt ist und im Bereich der
Einspannung bzw. Befestigung der Leiste am Rotor
geschiitzt angeordnet ist, aus kostengiinstigerem
Material bestehen kann. Weiters kénnen durch die
Verwendung eines Trégers aus einem vom Hartma-
tetial der Auswurfleisten unterschiedlichen Mate-
rial Kerbbeanspruchungen der Hartmaterialleiste
vermieden werden, da keine direkte Festlegung des
sproden Hartmaterials erfolgt, wihrend der Trager
aufgrund seiner mechanischen Eigenschaften ohne
weiters geeignet ist, Kerbbeanspruchungen im Be-
reich seiner Festlegung aufzunehmen, wodurch die
Standzeit erst durch das Erreichen der Ver-
schleissgrenze der Harimaterialleiste begrenzt
wird.

Die Trager kénnen dabei mit dem Rotor selbst
verbunden werden oder durch zuséizliche Elemen-
te in ihrer Position festgelegt werden, wobei in ein-
facher Weise so vorgegangen wird, dass die Tra-
ger mittels einer losbaren Klemme festgespannt
sind. Durch die Festlegung der Trager mittels einer
I6sbaren Klemme wird die Mbglichkeit geboten,
durch Ldsen der Klemme rasch die Harimateriallei-
sten zu wenden oder zu wechsein. Die Trager der
Hartmaterialleisten selbst sind lediglich durch Kiem-
men mit dem Rotor verbunden und es muss daher bei
Austausch des von der Auswurfleiste gebildeten
Verschleissteiles bei {iberméssigem Verschleiss
nur entweder die Klemme oder die Hartmaterialleiste
mit dem Trager getauscht werden. Bei den bekann-
ten Ausbildungen musste immer der Verbundkérper
fr die Festlegung und die Hartmaterialleiste gleich-
zeitig gewechselt werden. Ein vorzeitiger Ver-
schleiss des Verbundkdrpers hat dabei dazu ge-
fiihrt, dass eine maglicherweise noch infakie Ausbil-
dung der Hartmaterialbewehrung gemeinsam mit dem
Verbundkorper verworfen werden musste und um-
gekehrt musste bei einem vorzeitigen Verschleiss
der Hartmaterialbewehrung der gesamte Bauteil
samt dem Verbundkorper gewechselt werden.
Durch die klemmende Festlegung der Trager der
Hartmaterialleisten ist es nun in einfacher Weise
mdglich, diese Leisten so auszubilden, dass sie eine
Mehrzahl von Verschleissflichen bieten und durch
einfaches Umsetzen neuerlich verwendbar werden.
Bei der Verwendung von [osbaren Klemmen zur
Festlegung der Trager ist die Ausbildung mit Vortei
so getroffen, dass das Querschnittsprofil der Tré-
ger eine Einschniirung aufweist, in welche die {6sha-
re Klemme eingreift. Eine detartige Einschniirung im
Querschnittsprofil ermoglicht micht nur die einfache
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und rasche sichere Festlegung des Trégers, son-
dern ermdglicht auch das einfache Umsetzen derar-
tiger Hartmaterialleisten, um neue Verschleissfla-
chen der gleichen Auswurileiste an der Stelle des
grossten Verschleisses einsetzen zu kdnnen.

Die Ausbildung ist bevorzugt so getroffen, dass
der Querschnitt der Auswurfleisten in unverschlis-
senem Zustand zu einer Mittenebene symmetrisch
ausgebildet ist. Die symmetrische Ausbildung er-
moglicht hierbei durch einfaches Verschwenken
bzw. Wenden des Tragers mit der Auswurileiste die
gleiche Leiste in entsprechend verschwenkter Lage
neuerlich festzulegen, so dass mit der gleichen
Harimaterialleiste ein Vielfaches der Standzeit ge-
gentber herkémmlichen Bauteilen erzielt werden
kann.

Um auch die IGsbare Klemme in hohem Masse ge-
gen Verschleiss zu schiifzen, ist die Ausbildung be-
vorzugt so getroffen, dass die I6sbare Klemme an
ihrer dem Materialstrom zugewandten Seite eine
von Schweissndhten gebildete Aufpanzerung auf-
weist. Eine derartige Aufpanzerung, welche von
Schweissnéhten gebildet ist, fithrt zu einer natiirli-
chen Aufrauhung der Oberfliche und erméglicht
auf diese Weise die Ansammlung von zerkleinertem
Material, welches den Verschleiss herabsetzt. Die
Oberflachenrauhigkeit fihrt zu einer Verwirbelung
des Materialstromes und die sich in der Wirbelstrd-
mung absetzende Materialschicht wirkt hiebei als
zusétzlicher Schutz der Aufpanzerung. Die Hari-
materialleisten kénnen immer so eingesetzt werden,
dass die Oberflache lediglich einer Scherbelastung
unterworfen wird. Der klemmende Bauteil, welcher
in eine Einschnlrung des Trégers eingreift, kann in
einfacher Weise so ausgebildet werden, dass zwi-
schen der Hartmaterialleiste und dem klemmenden
Bauteil ein riickspringender Bereich ausgebildet
wird, in welchem sich feines Material wiederum abla-
gern kann, so dass an dieser Stelle der Verschleiss
und die Schiagbeanspruchung wesentlich herabge-
setzt werden kann.

Eine noch bessere Ausbildung einer Wirbel-
schicht an der Oberflache des klemmenden Bautei-
les kann dadurch erzielt werden, dass die
Schweissnédhte der Aufpanzerung einander kreu-
zend angeordnet sind.

Die erfindungsgemasse Ausbildung ist in der
Zeichnung naher veranschaulicht. In der Zeich-
nung sind lediglich jeweils ein Detail einer erfin-
dungsgeméssen Prallmiihle dargestellt, wobei:

Fig. 1 einen eine aus Harimaterial bestehende
Auswurfleiste aufweisenden Trager als Ende eines
Rotorilitgels im Radialschnitt zeigt;

Fig. 2, 3 und 4 teilweise abgewandelte Ausfiih-
rungen einer Auswurfleiste nach Fig. 1 teilweise in
bereits verschlissenem Zustand zeigen; und

Fig. 5 und 6 eine aus zwei Teilen aufgebaute Kom-
bination jeweils eines Tragers mit einer Auswurflei-
ste teilweise in einer Draufsicht darstellen.

Die Fliigel des Rotors sind in Fig. 1 mit 1 bezeich-
net und der Materialstrom gelangt im Sinne des Pfei-
les 2 tangential nach aussen. Am &Ausseren Ende
des Fliigels 1 ist eine aus Hartmaterial ausgebildete
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und eine Verschleissleiste bildende Auswurfleiste
14 an einem Trager 15 ausgebildet, wobei die Festle-
gung mittels eines klemmenden Bauteiles 4 erfolgt,
welcher mit einer Schraube 5 am &usseren Umfang
des Fliigels 1 festgelegt ist.

Der Trager 15 weist eine Einschnlirung 6 auf, in
welche ein Vorsprung des klemmenden Bauteiles 4
eingreift. Die dem Materialstrom zugewandte Seite
des klemmenden Bauteiles 4 weist eine von
Schweissnéhien gebildete Aufpanzerung 7 auf, wel-
che eine Durchwirbelung des Materialstromes und
eine Absetzung von feinkérnigem Material, wie mit
8 angedeutet, ermoglicht. Nach tiberméssigem Ver-
schleiss der Hartmaterialleiste bzw. Auswurfleiste
14 kann die Schraube 5 geldst werden und die Leiste
14 mit ihrer bisherigen Verschleissoberfliche 9
nach innen neuerlich festgelegt werden. Auf diese
Weise gelangt eine bisher innen gelegene Ver-
schleissflache 10 der Hartmaterialleiste 14 an die
Aussenseite, so dass die Standzeit im wesentlichen
verdoppelt wird. Zu diesem Zweck muss die Hartma-
terialleiste 14 entweder {iber eine Symmetrieebene
oder eine Symmetricachse verfiigen. Die in der
Zeichnung dargestellite Hartmaterialleiste 14 ver-
fiigt Uber eine Symmetrieebene 17, wodurch die
Festlegung in zwei Positionen, in welcher die Ver-
schleissfléchen 9 bzw. 10 jeweils aussen liegen, er-
mdglicht wird. Der Verschleissteil bzw. die Hartma-
terialleiste 14 muss hiezu lediglich mit dem Trager 15
gewendet werden und kann neuerlich mit dem klem-
menden Bauteil 4 fesigelegt werden.

Anstelle der Festlegung des Trégers mittels einer
Klemme kann der Trager in einer entsprechenden
Ausnehmung am Umfang des Rotorfliigels 1 ver-
schraubt werden, wie dies durch die Linie 16 der Fig.
2, 3 und 4 angedeutet ist.

Bei der Darstellung nach den Fig. 2 und 3 ist nur
mehr die Auswurfleiste 14 mit dem Tréger 15, wel-
cher an der mit 16 bezeichneten Stelle am &usseren
Umfang eines Flugels festgelegt ist, dargestellt. Bei
einem Einbau eines derartigen Tragers 15 mit der
Verschleissleiste 14 im Rotorfliigel 1 erfolgt durch
den Materialstrom 8 ein Verschleiss der Hartmate-
rialleiste 14 bis zu der in Fig. 2 strichliert dargestell-
ten Linie 18. Nachdem die Hartmaterialieiste 14 in ei-
nem solchen Ausmass verschlissen wurde, wird der
Tréger 15 gel6st und um die schematisch angedeute-
te Symmetrieebene 17 gewendet und wiederum am
&usseren Umfang des Fliigels 1 festgelegt. In die-
ser Stellung erfolgt nunmehr durch den Matetial-
strom ein weiterer Verschleiss der Auswurfieiste
14 bis zu einer mit 19 strichliert angedeuteten Linie.
Wie aus Fig. 3 deutlich ersichtlich, ist nach einem
derartigen Wenden des Tragers 15 mit der Auswurf-
leiste 14 diese Auswurfleiste durch einen Ver-
schleiss bis zur Linie 19 fast vollstindig verschlis-
sen und somit in weit besserem Ausmass genutzt,
als dies bei nur einseitigem Verschleiss, wie dies in
Fig. 2 durch die Linie 18 angedeutet ist, der Fall wa-
re. Es ergibt sich somit eine wesentlich bessere
Ausniitzung der von Harimaterialleisten gebildeten
Auswurfleiste durch eine wesentlich verléngerte
Standzeit einer derartigen Auswurfleiste. Weiters
ist ersichtlich, dass nur ein geringer Bereich aus
Hartmaterial ausgebildet sein muss, wahrend der
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geschiiizte Bereich des Trigers aus weniger bean-
spruchbarem und kostengiinstigerem Material aus-
gebildet ist.

In Fig. 4 ist eine Ausfilhrungsform einer Ver-
schleissleiste 14 mit viereckigem bzw. quadrati-
schem Querschnitt anstelle der in den Fig. 1 bis 3 mit
rundem Querschnitt ausgebildeten Verschleisslei-
ste 14 dargestelit.

In den Fig. 5 und 6 sind zwei Trigerelemente 20
und 21 mit Verschleissleisten bildenden und aus
Hartmaterial ausgebildeten Auswurfleisten 24 dar-
gestellt, welche bei 22 jeweils an einem Fliigel eines
Rotors einer Prallmithle festgelegt sind. Bei einer
Verwendung einer Verschieissleiste, welche wie in
Fig. 5 dargestellt ausgebildet ist, ergibt sich durch
den Materialstrom ein Verschleiss, wie er durch die
strichlierte Linie 23 in Fig. 5 angedeutet ist. Nach
Erreichen eines bestimmien Verschleissgrades,
werden die beiden Triger 20 und 21 der Ver
schleissleiste gelost und darauf derart am Rotorfli-
gel fesigelegt, dass die nicht verschlissenen Berei-
che der beiden Elemente 20 und 21 nunmehr im Be-
reich des grossten Verschleisses angeordnet sind,
wie dies in Fig. 6 schematisch angedeutet ist. Zu die-
sem Zweek wird nur die gegenseitige Position der
beiden Elemente 20 und 21 vertauscht. Es ergibt
sich auch bei dieser Ausfithrungsform eine wesent-
lich bessere Ausnutzung des nur im Verschleissbe-
reich vorgesehenen Hartmaterials durch eine im we-
sentlichen verdoppelte Standzeit einer derartigen
Verschleissleiste.

Patentanspriiche

1. Prallmdihie mit einem ringférmigen Gehause mit
axialer Eintragstffnung und am Umfang angeordne-
ten Ausiragsoffnungen, bei welcher der Rotor mit
austauschbaren,  verschleissfesten  Auswurflei-
sten ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass
jede der aus Hartmaterial bestehenden, ver-
schleissfesten Auswurfleisten (14, 24) an einem
Trager (15, 20, 21) ausgebildet ist, welcher l6sbar
und in wenigstens einer weiteren, von der ersten
Position verschiedenen Position festlegbar ist, um
die Lage der verschieden abgeniitzten Bereiche
der Auswurfleisten zu dndern.

2, Pralimiihle nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Trager (15, 20, 21) mittels einer
lésbaren Klemme (4) festgespannt sind.

3. Pralimithle nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Querschnitisprofil des Tragers
(15) eine Einschnlrung (6) aufweist, in welche die
lésbare Klemme {4) eingreift.

4. Prallmiihle nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Querschnitt der
Auswurfleisten (14, 24) in unverschlissenem Zu-
stand zu einer Mittenebene (17) symmetrisch ausge-
bildet ist,

5, Prallmiihle nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die 16sbare Kiemme
(4) an ihrer dem Materialstrom zugewandten Seite
eine von Schweissnahten (7) gebildete Aufpanze-
rung aufweist.

6. Prallmiihle nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass die Schweissnéhte (7) der Aufpan-
zerung einander kreuzend angeordnet sind.
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