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(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR HEATING FOOD

(54) Bezeichnung : VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM ERWARMEN VON SPEISEN

(57) Abstract: The invention relates to a method for heating food (1),

Fig.3e

comprising the following steps: a) providing the food (1) in a packaging (2,
7 3) comprising a shell-like first packaging part (2) having the food (1) thereon
and comprising a second packaging part (3), which surrounds the first
packaging part (2) in such a way that the top side (4), the bottom side (5), and
two opposite peripheral sides (6a, 6¢) of the first packaging part (2) are
covered by the second packaging part (3) and at least one peripheral side (6b,
6d) of the first packaging part (2) is exposed; b) arranging the packaging (2,
3) on a device (7), wherein retaining means (8a, 8b) are inserted into the
packaging (2, 3) between the first packaging part (2) and the second
packaging part (3), and the packaging (2, 3) is then retained on the device (7)
by said retaining means (8a, 8b); c¢) removing the first packaging part (2)
having the food (1) arranged thereon in a removal direction pointing out of
the second packaging part (3) by means ot the exposed side (6b), wherein the
second packaging part (3) remains retained on the device (7) by means of the
retaining means (8a, 8b); d) heating the food (1) by means of the device (7),
wherein the food (1) remains arranged on the first packaging part (2) during
the heating; e) feeding the first packaging part (2) having the heated food (1)
arranged thereon back into the second packaging part (3) retained on the
device (7) by means of the retaining means (8a, 8b), in such a way that the
top side (4), the bottom side (5), and two opposite peripheral sides (6a, 6¢) of
the first packaging part (2) are covered by the second packaging part (3); and
f) removing the packaging (2, 3) from the device (7).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betritft ein Verfahren zum Erwdrmen von Speisen (1), umfassend die Schritte: a) Bereitstellen der Speisen (1) in
einer Verpackung (2, 3) umfassend einen schalenartigen ersten Verpackungsteil (2) mit den Speisen (1) darauf, und einen zweiten
Verpackungsteil (3), welcher den ersten Verpackungsteil (2) derartig umschliesst, dass die Oberseite (4), die Unterseite (5) und
zwel sich gegeniiberliegende Umfangsseiten (6a, 6¢) des ersten Verpackungsteils (2) durch den zweiten Verpackungsteil (3)
abgedeckt sind und zumindest eine Umfangsseite (6b, 6d) des ersten Verpackungsteils (2) freiliegend ist; b) Anordnen der
Verpackung (2, 3) an einer Vorrichtung (7), wobei Haltemittel (8a, 8b) zwischen dem ersten Verpackungsteil (2) und dem zweiten
Verpackungsteil (3) in die Verpackung (2, 3) eingeschoben werden und die Verpackung (2, 3) anschliessend durch diese
Haltemittel (8a, 8b) an der Vorrichtung (7) gehalten wird; ¢) Entnehmen des ersten Verpackungsteils (2) mit den darauf
angeordneten Speisen (1) mit der freiliegenden Seite (6b) in Entnahmerichtung zeigend aus dem zweiten Verpackungsteil (3),
wobei der zweite Verpackungsteil (3) mit den Haltemitteln (8a, 8b) an der Vorrichtung (7) gehalten verbleibt; d) Erwédrmen der
Speisen (1) mit der Vorrichtung (7), wobei die Speisen (1) beim Erwédrmen auf dem ersten Verpackungsteil (2) angeordnet
verbleiben; e) Zurtickfithren des ersten Verpackungsteils (2) mit den darauf angeordneten erwédrmten Speisen (1) in den mit den
Haltemitteln (8a, 8b) an der Vorrichtung (7) gehaltenen zweiten Verpackungsteil (3), derart, dass die Oberseite (4), die Unterseite
(5) und zwei sich gegeniiberliegende Umfangsseiten (6a, 6¢) des ersten Verpackungsteils (2) durch den zweiten Verpackungsteil
(3) abgedeckt sind; und f) Entfernen der Verpackung (2, 3) von der Vorrichtung (7).
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Verfahren und Vorrichtung zum Erwdrmen von Speisen

TECHNISCHES GEBIET

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Er-
wdrmen von Speisen, eine Verpackung zur Verwendung in dem
Verfahren, ein Set zur Bildung einer solchen Verpackung,
eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens sowie
ein System bestehend aus einer solchen Vorrichtung und
einer solchen Verpackung gemdss den Oberbegriffen der

unabhdngigen Patentanspriliche.

STAND DER TECHNIK

Warm zu konsumierende Snack-Produkte fiur den

sofortigen Verzehr am Verkaufsort, wie z.B. Pizzas, Pani-
nis, Burger, Quiches, Strudel, Crepes usw., werden heute
entweder im warmen Zustand fir den Verkauf bereitgehal-
ten, z.B. in Warmhalte-Vitrinen, oder werden im nicht-er-
warmten bzw. gekihlten Zustand angeboten und missen dann
flir den Verzehr erwdrmt werden.

Bei im warmen Zustand bereitgehaltenen Pro-
dukten ergibt sich der Nachteil, dass die Produkte oft-
mals lber vielen Stunden warmgehalten werden, was der
Qualitat und der Erscheinung dieser Produkte abtrdglich
ist und zu hohen Ausfallquoten fiihren kann. Flir den Fall,
dass die Produkte in verpacktem Zustand warmgehalten wer-
den, ergibt sich zudem der Nachteil, dass dem Endverbrau-
cher das Produkt in einer heissen Verpackung zum Verzehr
Ubergeben wird, was problematisch sein kann, oder dass
das Produkt nicht warm genug ist, well mit Ricksicht auf
die Verpackungstemperatur die Warmhaltetemperatur zu
niedrig gewahlt wird. Beili Produkten, die ohne Verpackung
warmgehalten werden, kann letztgenannter Nachteil vermie-
den werden, jedoch ergibt sich hier ein entsprechender
Aufwand fiir das Verpacken des Produkts zur Ubergabe an
den Endverbraucher sowie fur die Bewirtschaftung geeig-

neter Verpackungen.
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Bei den im nicht-erwdrmten bzw. gekithlten Zu-
stand angeboten Produkten wird das verpackte oder unver-
packte Produkt, zumeist vom Verkaufspersonal, gegebenen-
falls nach einer Entnahme aus einer Verpackung, in einen
Ofen eingebracht und darin erwdrmt. Nach einer gewilssen
Erwdrmungszelt wird das erwdrmte Produkt dann aus dem
Ofen geholt, und anschliessend mit der erwdrmten Verpack-
ung, oder fiir den Fall, dass es ohne Verpackung erwarmt
wurde, nach einem Verpacken in seiner urspringlichen Ver-
packung oder in einer neuen Verpackung an den Endverbrau-
cher zum Verzehr Ubergeben. Bei diesen Produkten ergibt
sich der Nachteill, dass der Gesamtablauf zum Bereitstel-
len der erwdrmten Produkte zeit- und personalaufwendig
und damit kostenintensiv ist.

Fir den Fall, dass das Produkt mit der Ver-
packung erwdrmt wird, ergibt sich auch hier das bereits
zuvor geschilderte Problem, dass dem Endverbraucher das
Produkt in einer heissen Verpackung zum Verzehr Ubergeben
wird, was problematisch sein kann, oder dass das Produkt
nicht warm genug ist, well mit Ricksicht auf die Verpack-
ungstemperatur die Erwdrmungstemperatur zu niedrig ge-
wahlt wird.

In allen Fdllen, in denen die Produkte vor-
tibergehend ohne Verpackung gehandhabt werden, ergeben
sich zudem auch hygienische Probleme, da die Personen,
welches die Produkte handhaben, oftmals auch mit Geld
hantieren und weil Gegenstdnde, mit denen die Produkte in
Kontakt kommen, auch mit anderen Produkten in Kontakt
kommen und deren Sauberkeit von einer regelmdssigen und

korrekten Reinigung abhdngt.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG
Es stellt sich deshalb die Aufgabe, ein Ver-

fahren sowie Einrichtungen und Erzeugnisse zum Erwarmen
von Speisen zur Verfiigung zu stellen, welche die zuvor
genannten Nachteile des Standes der Technik nicht auf-

weisen oder zumindest teilweise vermeiden.
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Diese Aufgabe wird durch die Gegenstande der
unabhdngigen Patentanspriiche geldst.

Entsprechend betrifft ein erster Aspekt der
Erfindung ein Verfahren zum Erwdrmen von Speisen, bevor-
zugterweise von Snacks oder Fertiggerichten, welche
frisch (z.B. bei +5°) oder tiefgekiihlt (z.B. bei -18°)
angeboten bzw. verkauft werden, aber warm bzw. heilss ver-
zehrt werden. Wenn im Folgenden von ,Speisen® die Rede
ist, sind sowohl einzelne als auch mehrere und/oder ver-
schiedene zur Erwarmung und zum Verzehr vorgesehene Pro-
dukte damit gemeint.

Dabei werden die zu erwidrmenden Speisen in
einer Verpackung, welche mit Vorteil quaderformige Abmes-
sungen aufwelst, bereitgestellt.

Diese Verpackung umfasst einen schalen- oder
tablettartigen ersten Verpackungsteil, auf welchem die
mit der Verpackung verpackten Speisen angeordnet sind.
Dieser erste Verpackungsteil ist in der Draufsicht auf
seine die Speisen tragende Oberseite mit Vorteil recht-
eckig ausgebildet, es sind jedoch auch andere Formen
denkbar, wie z.B. eine dreieckige Form, die Form eines
Kreisabschnitts oder eine andere vieleckige Form.

Der erste Verpackungsteil mit den darauf an-
geordneten Speisen ist von einem zweiten Verpackungsteil
umschlossen, derartig, dass die Oberseite mit den darauf
angeordneten Speisen, die Unterseite und zwei sich gegen-
tberliegende, bevorzugterweise parallel zueinander ver-
laufende Umfangsseiten des ersten Verpackungsteils durch
den zweiten Verpackungsteil im Wesentlichen abgedeckt
sind. ,Im Wesentlichen abgedeckt™ bedeutet, dass zwar
durchaus Unterbrechungen (z.B. Sichtfenster) oder seitli-
che Ausschnitte vorhanden sein dirfen, dass sich jedoch
der zweite Verpackungsteil in seiner Umschliessungsrich-
tung durchgehen, d.h. ohne Unterbruch, iber die erwdhnten
Seiten des ersten Verpackungsteils erstreckt.

Zumindest eine Umfangsseite des ersten Ver-

packungsteils ist freiliegend, d.h. nicht vom zweiten

PCT/CH2014/000045



10

15

20

25

30

35

40

WO 2015/154198

PCT/CH2014/000045

Verpackungsteil abgedeckt, und verbindet dabei die zweil
zuvor erwdhnten, vom zwelten Verpackungsteil abgedeckten,
sich gegeniiberliegenden Umfangsseiten des ersten Verpack-
ungsteils.

Die Verpackung mit den darin enthaltenen
Speisen wird an einer Vorrichtung zur Erwdrmung der Spei-
sen angeordnet. Dies geschieht derart, dass ein oder meh-
rere von der Vorrichtung bereitgestellte Haltemittel zwi-
schen dem ersten Verpackungsteil und dem zweiten Verpack-
ungsteil in die Verpackung eingeschoben werden, z.B. in-
dem die Verpackung auf an der Vorrichtung angeordnete
Haltearme aufgesteckt wird, und die Verpackung anschlies-
send durch diese Haltemittel an der Vorrichtung gehalten
wird.

In diesem Zustand wird der erste Verpackungs-
tell mit den darauf angeordneten Speisen mit seiner frei-
liegenden Seite in Entnahmerichtung zeigend aus dem zwei-
ten Verpackungsteil entnommen. Der zwelte Verpackungsteil
verbleibt dabei gehalten von den Haltemitteln an der Vor-
richtung.

Die auf dem aus dem zweilten Verpackungsteil
entnommenen ersten Verpackungsteil angeordneten Speisen
werden nun mit der Vorrichtung erwdrmt, wobeil sie auf dem
ersten Verpackungstell angeordnet verbleiben.

Nach dem Erwdrmen der Speisen wird der erste
Verpackungsteil mit den darauf angeordneten erwdrmten
Speisen zurltck in den von den Haltemitteln an der Vor-
richtung gehaltenen zweiten Verpackungsteil gefihrt, der-
art, dass die Oberseite, die Unterseite und zweil sich ge-
geniiberliegende Umfangsseiten des ersten Verpackungsteils
mit den darauf angeordneten erwadrmten Speisen durch den
zwelten Verpackungsteil im Wesentlichen abgedeckt sind.
Dabei nimmt der erste Verpackungsteil bevorzugterweise
wieder seine urspriingliche Position innerhalb des zweiten
Verpackungsteils ein. Es ist aber je nach Form der Ver-
packung und Verfahrensablauf auch denkbar, dass der erste

Verpackungsteil nach dem Zurtickfihren in den zwelten Ver-
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packungsteil eine andere Position darin einnimmt, z.B.
eine um 180° gedrehte Position.

Die nach dem Zurlckfilhren des ersten Verpack-
ungsteils in den zweilten Verpackungsteil von den Halte-
mitteln an der Vorrichtung gehaltene Verpackung mit den
darin befindlichen erwarmten Speilsen wird sodann fiir den
Transport der Speisen an den Ort des Verzehrs von der
Vorrichtung entfernt.

Mit dem erfindungsgemdssen Verfahren wird es
moglich, individuell verpackte frische bzw. gekiihlte
Speisen ohne Beriihrung der Speisen mit den Hénden oder
mit verpackungsfremden Gegenstdnden zu erwdrmen und sSoO-
dann in erwdrmtem Zustand in der Originalverpackung dem
Endverbraucher zur Verfiligung zu stellen, ohne dass dabel
die Bereiche der Verpackung, welchem vom Endverbraucher
beim Transport der Verpackung an den Ort des Verzehrs
beriihrt werden, nennenswert erwdrmt werden. Entsprechend
wird es mit dem erfindungsgem&ssen Verfahren moglich,
optimale hygienische Bedingungen zu schaffen, die Ver-
packungslogistik und den Verpackungsmiill so gering wie
méglich zu halten und dabei gleichzeitig die Speisen mit
der optimalen Temperatur bereitzustellen, ohne dabei Kom-
promisse bel der Sicherheit des Endverbrauchers eingehen
zu missen.

Bevorzugterweise wird eine Verpackung verwen-
det, bei welcher im Originalzustand die ersten und zweil-
ten Verpackungsteile, welche die Speisen beinhalten,
vollstandig von einer luftdichten Umhtillung umschlossen
sind, z.B. aus einer durchsichtigen Kunststofffolie. In-
nerhalb dieser Umhiillung kann die Verpackung zudem eine
Schutzatmosphdre enthalten, welche die Haltbarkeit der
darin verpackten Speisen erhoht. Diese Umhitillung wird
dann vor dem Anordnen der Verpackung an der Vorrichtung
tiblicherweise von Hand entfernt. Durch die Verwendung
erfindungsgemdsser Verpackungen mit derartigen Umhil-
lungen l&sst sich die Hygiene, insbesondere beim Lagern

bzw. Prasentieren der Verpackungen, weiter verbessern.

PCT/CH2014/000045
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Mit Vorteil erfolgt das Anordnen der Verpack-
ung an der Vorrichtung und das Entfernen der Verpackung
von der Vorrichtung von Hand. Hierbei treten die Vorteile
der Erfindung, welche unter anderem zum Ziel hat, fir den
Endverbraucher eine schnelle und unkomplizierte sowie
produktgerechte und hygienische Erwdrmung von geradé ge-
kauften frischen oder gekltthlten Speisen flir den soforti-
gen Verzehr am Verkaufsort mit kleinen, kostenglinstigen
Erwdrmungs-Automaten zu ermoglichen, besonders deutlich
zu Tage. Es ist jedoch ebenso vorgesehen, z.B. im Rahmen
grosserer industrieller Anlagen zur Erwdrmung grosserer
Stickzahlen von Speisen, z.B. bei grossen Franchising-
Restaurants mit hohen Durchsdtzen an entsprechenden Pro-
dukten, z.B. Hamburgern, das Ancrdnen und das Entfernen
der Verpackung an und von der Vorrichtung automatisiert
durchzufiihren

In einer bevorzugten Ausflhrungsform des Ver-
fahrens erfolgt das Entnehmen des ersten Verpackungsteils
mit den darauf angeordneten Speisen aus dem an der Vor-
richtung mit den Haltemitteln gehaltenen zweiten Verpack-
ungsteil, das Erwdrmen der Speisen mit der Vorrichtung
und das Zurickfiihren des ersten Verpackungsteils mit den
darauf angeordneten erwdrmten Speisen in den an der Vor-
richtung gehaltenen zweiten Verpackungsteil durch die
Vorrichtung, und zwar bevorzugterweise automatisch durch
die Vorrichtung, z.B. nach Betdtigung eines Startknopfes
oder nachdem die Vorrichtung erkannt hat, dass eine Ver-
packung mit Speisen bestimmungsgemdss an ihr angeordnet
ist. Hierdurch l&dsst sich die Sicherheit und Hygiene
weiter steigern und dass Erwdrmen von gerade gekauften
Speisen durch den Endverbraucher direkt am Verkaufsort
wird deutlich vereinfacht.

In einer weiteren bevorzugten Ausfidhrungsform
des Verfahrens werden die zu erwdrmenden Speisen in einer
Verpackung bereitgestellt, bel welcher der erste Verpack-
ungsteil, gegebenenfalls nach dem Entfernen elner die

Verpackung umgebenden Umhillung, vor dem Anordnen der
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Verpackung an der Vorrichtung kraft-, form- und/oder
stoffschlissig in Richtung der freiliegenden Umfangsseite
des ersten Verpackungsteils mit dem zweiten Verpackungs-
teil verbunden ist. Hierdurch wird sichergestellt, dass
der erste Verpackungsteil mit den darauf angeordneten
Speisen beim Hantieren mit der Verpackung nicht aus dem
zwelten Verpackungsteil herausfallen kann. Dieser Kraft-,
Form- und/oder Stoffschluss wird dann wédhrend dem Anord-
nen der Verpackung an der Vorrichtung oder zwischen dem
Anordnen der Verpackung an der Vorrichtung und dem Ent-
nehmen des ersten Verpackungsteils mit den darauf ange-
ordneten Speisen aus dem zweiten Verpackungsteil aufge-
hoben wird. Im Falle eines Kraftschlusses ist es auch
vorgesehen, dass dieser nicht aufgehoben wird, sondern
beim Entnehmen des ersten Verpackungsteils mit den darauf
angeordneten Speisen aus dem zweiten Verpackungsteill
lediglich Uberwunden wird.

Ein Kraftschluss kann zum Beispiel dadurch
erzeugt sein, dass der zwelte Verpackungsteil den ersten
Verpackungsteil stramm umschliesst, oder indem ortlich
Bereiche vorhanden sind, in welchen die beiden Verpack-
ungsteile direkt oder {iiber Zwischenelemente unter Druck-
vorspannung aneinander angrenzen. Ein Formschluss kann
z.B. durch Eingreifen oder Einrasten von Elementen bzw.
Konturen des ersten und des zweiten Verpackungsteils in-
einander erzeugt sein. Ein Stoffschluss kann z.B. dadurch
erzeugt sein, dass die beiden Verpackungsteile 6rtlich
Uber aufgeklebte Papierabschnitte miteinander verbunden
sind, welche zum Entnehmen des ersten Verpackungsteils
aus dem zweiten Verpackungsteil zerstdrt werden missen.

Bevorzugterweise erfolgt durch das Einschie-
ben der Haltemittel der Vorrichtung in die Verpackung
automatisch ein Aufheben des Kraft-, Form- und/oder
Stoffschlusses. Hierdurch ergibt sich der Vorteil, dass
keine zusdtzlichen diesbezliglichen Handlungen erforder-

lich sind.
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In noch einer weiteren bevorzugten Ausfiihr-
ungsform des Verfahrens werden die zu erwdrmenden Speisen
in einer Verpackung bereitgestellt, bei welcher der erste
Verpackungsteil vor dem Anordnen der Verpackung an der
Vorrichtung kraft- und/oder formschliissig in Richtung der
freiliegenden Umfangsseite des ersten Verpackungsteils
mit dem zweiten Verpackungsteil verbunden ist. Dieser
Kraft- und/oder Formschluss wird w&hrend dem Anordnen der
Verpackung an der Vorrichtung oder zwischen dem Anordnen
der Verpackung an der Vorrichtung und dem Entnehmen des
ersten Verpackungsteils mit den darauf angeordneten Spei-
sen aus dem zwelten Verpackungsteil aufgehoben. Nach dem
Erwdrmen der Speisen wird dieser Kraft- und/oder Form-
schluss sodann vor oder wahrend dem Entfernen der Verpa-
ckung mit den darin enthaltenen erwdrmten Speisen von der
Vorrichtung wieder hergestellt, zur Vermeidung eines un-
beabsichtigten Herausfallens des ersten Verpackungsteils
mit den darauf angeordneten erwarmten Speisen aus dem
zwelten Verpackungsteil. Auf diese Weise ist ein beson-
ders sicherer Transport der Verpackung an den Ort des
Verzehrs moglich.

Erfolgt dabei die Wiederherstellung des
Kraft- und/oder Formschlusses von Hand, so ergibt sich
der Vorteil, dass einfach aufgebaute, kostengiinstige Ver-
packungen verwendet werden kénnen. Erfolgt die Wiederher-
stellung des Kraft- und/oder Formschlusses automatisch,
z.B. beim Zurlickfiihren des ersten Verpackungsteils mit
den darauf angeordneten erwdrmten Speisen in den zweiten
Verpackungsteil oder beim Entfernen der Verpackung von
der Vorrichtung, so ergibt sich der Vorteil, dass hierzu
keine zusdtzlichen Manipulation erforderlich ist, was die
Sicherheit weiter erhoht.

Mit Vorteil wird der erste Verpackungsteil
mit den darauf angeordneten Speisen zwischen dem Entneh-
men aus dem zweiten Verpackungsteil und dem Zurlickfihren
in den zweiten Verpackungsteil ausschliesslich horizontal

und bevorzugterweise entlang einer einzigen geradlinigen
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Bewegungsbahn bewegt. Hierdurch wird es moglich, das Ver-
fahren mit relativ kompakten und kostenglnstigen Vorrich-
tungen durchzufiihren.

In noch einer weiteren bevorzugten Ausfihr-
ungsform des Verfahrens wird der erste Verpackungsteil
mit den darauf angeordneten Speisen beim Entnehmen aus
dem zweiten Verpackungsteil, beim Erwdrmen der darauf
angeordneten Speisen und beim Zurlckfihren in den zweiten
Verpackungsteil insbesondere ununterbrochen im Bereich
derjenigen seiner Umfangsseiten gehalten, welche zuvor
von dem zweiten Verpackungsteil abgedeckt waren.

Bevorzugterweise erfolgt das Entnehmen des
ersten Verpackungsteils mit den darauf angeordneten Spei-
sen aus dem zweiten Verpackungsteil, das Halten des ers-
ten Verpackungsteils mit den darauf angeordneten Speisen
wahrend dem Erwdrmen der Speisen und das Zurickfihren des
ersten Verpackungsteils mit den darauf angecrdneten er-
wadrmten Speisen in den zweilten Verpackungsteil mittels
einer hitzefesten gabelartigen Tragstruktur. Hierdurch
werden besonders praktikable L&sungen modglich, bei denen
zudem eine sehr gleichmdssige Durchwédrmung der auf dem
ersten Verpackungsteil angeordneten Speisen realisierbar
ist.

Das Erwdrmen der Speisen erfolgt bevorzugter-
weise 1in einer direkt hinter den Haltemitteln der Vor-
richtung angeordneten Heizkammer der Vorrichtung. Auf
diese Weise konnen lange Transportwege innerhalb der Vor-
richtung vermieden werden und es konnen besonders kompak-
te Vorrichtungen zum Einsatz kommen.

Ein zweiter Aspekt der Erfindung betrifft
eine Verpackung zur Verwendung in dem Verfahren gemdss
dem ersten Aspekt der Erfindung.

Diese Verpackung welst einen bevorzugterweise
im Wesentlichen rechteckigen schalen- oder tablettartigen
ersten Verpackungsteil aus einem formstabilen hitzefesten
Material auf, bevorzugterwelse aus Karton, zur Anordnung

von zu erwdrmenden Spelsen darauf.
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Weiter weist die Verpackung einen zweiten
Verpackungsteil aus einem formstabilen Material auf, z.B.
aus Karton und/oder PET, welcher in einer bevorzugten
Ausfihrungsform zumindest teilweise transparent ist.

Der erste Verpackungsteil ist derartig um-
fangsmassig von dem zwelten Verpackungsteil umschlossen,
dass seine Oberseite, seine Unterseite sowie eine erste
seiner Umfangsseiten und eine zweite seiner Umfangssei-
ten, welche der ersten Umfangsseite gegeniberliegt, durch
den zweiten Verpackungsteil im Wesentlichen abgedeckt
sind. Wie bereits unter dem ersten Aspekt der Erfindung
dargelegt bedeutet ,Im Wesentlichen abgedeckt™ hier, dass
durchaus Unterbrechungen (z.B. Sichtfenster) oder Aus-
schnitte im zweiten Verpackungsteil vorhanden sein dir-
fen, dass sich dieser jedoch in seiner Umschliessungs-
richtung ohne Unterbruch tber die erwadhnten Seiten des
ersten Verpackungsteils erstreckt. Der zweite Verpack-
ungsteil bildet also als solches eine geschlossene um-
fangsmissige Umschliessung um den ersten Verpackungsteil.

Zwischen der Oberseite des ersten Verpack-
ungsteils und dem zweiten Verpackungsteil ist ein Ver-
packungsraum gebildet, welcher zur Aufnahme von auf der
Oberseite des ersten Verpackungsteils anzuordnenden Spei-
sen vorgesehen ist bzw. in welchem sich auf der Oberseite
des ersten Verpackungsteils angeordnete Speisen befinden.

Zumindest eine weitere, dritte Umfangsseite
des ersten Verpackungsteils, welche die zuvor erwdhnten
ersten und zweiten Umfangsseiten des ersten Verpackungs-
teils, die durch den zweiten Verpackungsteil im Wesent-
lichen abgedeckt sind, miteinander verbindet, ist frei-
liegend, d.h. nicht vom zwelten Verpackungsteil abge-
deckt.

Dabei ist zwischen der ersten Umfangsseite
des ersten Verpackungsteils und dem diese Umfangsseite
abdeckenden Bereich des zweiten Verpackungsteils sowie
zwischen der zweiten Umfangsseite des ersten Verpackungs-

teils und dem diese Umfangsseite abdeckenden Bereich des
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zweiten Verpackungsteils jeweils ein sich zumindest teil-
welse entlang der jeweiligen ersten bzw. zwelten Umfangs-
seite des ersten Verpackungsteils erstreckender seitli-
cher Raum gebildet (anspruchsgemidsse erste und zweilte
seitlicher Rdume). Diese zwel seitlichen Raume sind zu-
mindest von der dritten Umfangsseite des ersten Verpack-
ungsteils her zuganglich, gegebenenfalls nach vorheriger
Zerstorung oder Entfernung eines den jeweiligen seitli-
chen Raum abdeckenden dinnschichtigen Abdeckungselements,
z.B. aus Papier- und/oder Folie.

Zwischen dem ersten Verpackungsteil und dem
zwelten Verpackungstell liegt ein Formschluss in Richtung
der dritten Umfangsseite vor, welcher verhindert, dass
der erste Verpackungsteil mit der dritten Umfangsseite
voraus aus dem zweilten Verpackungsteil herausfallen kann.
Dieser Formschluss kann, bevorzugterweise durch Einfiihren
von Korperlichkeiten, wie z.B. von den Tragarmen einer
erfindungsgemédssen Vorrichtung, in einer Richtung paral-
lel zu der ersten bzw. der zweiten Umfangsseite des ers-
ten Verpackungsteils von der dritten Umfangsseite dessel-
ben her in die seitlichen Raume hinein aufgehoben werden,
zur Erméglichung einer Entnahme des ersten Verpackungs-
teils aus dem zweiten Verpackungsteil mit seiner dritten
Umfangsseite in Entnahmerichtung zeigend.

Eine derartige Verpackung eignet sich beson-
ders gut zur Verwendung in dem erfindungsgemédssen Ver-
fahren gemdss dem ersten Aspekt der Erfindung.

Mit Vorteil ist neben der dritten Umfangssei-
te auch eine vierte Umfangsseite des ersten Verpackungs-
teils, welche ebenfalls die erste und die zweite Umfangs-
seite desselben miteinander verbindet, nicht vom zweiten
Verpackungsteil abgedeckt. Der erste und der zweite seit-
liche Raum sind auch von dieser vierten Umfangsseite des
ersten Verpackungsteils her zugidnglich, gegebenenfalls
nach vorheriger Zerstdrung oder Entfernung eines den
jeweiligen seitlichen Raum abdeckenden dinnschichtigen

Abdeckungselements, z.B. aus Papier- und/oder Folie. Der
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Formschluss zwischen dem ersten Verpackungsteil und dem
zwelten Verpackungsteil liegt auch in Richtung der vier-
ten Umfangsseite vor und kann durch Einfahren von Kdrper-
lichkeiten, wie z.B. von den Tragarmen einer erfindungs-
gemdssen Vorrichtung, in einer Richtung parallel zu der
ersten bzw. der zweiten Umfangsseite von der vierten Um-
fangsseite her in die seitlichen Rdume hinein aufgehoben
werden, zur Ermdglichung einer Entnahme des ersten Ver-
packungsteils aus dem zweiten Verpackungsteil mit der
vierten Umfangsseite in Entnahmerichtung zeigend. Durch
diese Ausgestaltung der Verpackung wird es moglich, den
ersten Verpackungsteil nach einem Aufldsen des Form-
schlusses wahlweilse in einer ersten Entnahmerichtung
(dritte Umfangsseite in Entnahmerichtung zeigend) oder
einer zweiten Entnahmerichtung (vierte Umfangsseite in
Entnahmerichtung zeigend) aus dem zweiten Verpackungsteil
zu entnehmen, wobel die erste Entnahmerichtung und die
zwelte Entnahmerichtung bevorzugterweise entgegengesetzt
sind.

Das erste Verpackungsteil der erfindungsge-
massen Verpackung ist bevorzugterweise schalenfdormig aus-
gebildet, wobei der Formschluss zwischen dem ersten Ver-
packungsteil und dem zweiten Verpackungsteil zumindest
tellweise dadurch bewirkt ist, dass der zweite Verpack-
ungsteil in dem Bereich, in welchem er die Oberseite des
ersten Verpackungsteils im Wesentlichen abdeckt, in die
von den Umfangsseiten des ersten Verpackungsteils be-
grenzte Offnung der Schalenform des ersten Verpackungs-
teils eindringt. Auf diese Weise l&dsst sich besonders
einfach uns sicher ein Formschluss zwischen dem ersten
Verpackungsteil und dem zweiten Verpackungsteil in Rich-
tung der dritten und allenfalls auch der vierten Umfangs-
selte des ersten Verpackungsteils erzeugen.

Dabei ist es von Vorteil, dass der zweite
Verpackungsteil die oberen Enden der ersten und der zwei-

ten Umfangsseite des ersten Verpackungsteils umgreift.
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Weiter ist es bevorzugt, dass der Formschluss
zwischen dem ersten Verpackungsteil und dem zweiten Ver-
packungsteil zumindest teilweise dadurch bewirkt ist,
dass der erste und der zwelte Verpackungstell miteinander
verrastet sind, und zwar bevorzugterweise 1m Bereich der
ersten und/oder der zweiten Umfangsseite des ersten Ver-
packungsteils.

Durch diese Massnahmen ergibt sich eine be-
sonders stabile Verpackung.

Dabeil ist es in einer Variante weiter bevor-
zugt, dass auf der Innenseite der ersten Umfangsseite
und/oder auf der Innenseite der zweiten Umfangsseite des
ersten Verpackungsteils im Bereich des oberen Endes der
jeweilligen Umfangsseite jeweils eine oder mehrere nach
unten zeigende Laschen gebildet sind, und zwar bevorzug-
terweise durch ein Nach-Innen-Falten des die jewellige
Umfangsseite bildenden Materials. Hinter dieser oder die-
sen Laschen ist der zweite Verpackungsteil verrastet,
bevorzugterweise mit einer oder mehreren daran gebildeten
oder mit diesem verbundenen Laschen oder Rastleisten.

In einer anderen Variante ist es bevorzugt,
dass auf der Innenseite der ersten Umfangsseite und/oder
auf der Innenseite der zweiten Umfangsseite des ersten
Verpackungsteils im Bereich des oberen Endes der jeweili-
gen Umfangsseite jeweils eine oder mehrere Offnungen oder
Vertiefungen angeordnet sind. In diese Offnungen oder
Vertiefungen greifen jewells ein oder mehrere an der In-
nenseite des zweliten Verpackungsteils gebildete Vorsprin-
ge ein, welche mit Vorteil von ausgekrempelten Ausstan-
zungen im zweiten Verpackungsteil gebildet sind.

Durch Ausbildung der Verpackung gemdss diesen
zweil Varianten ldsst sich das Verrasten der beiden Ver-
packungsteile besonders einfach und wirkungsvoll bewerk-
stelligen.

In einer welteren bevorzugten Ausflihrungsform
der Verpackung ist das erste Verpackungsteil schalenfor-

mig ausgebildet. Dabei sind die erste und die zweite Um-
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fangsseite des ersten Verpackungsteils in Richtung von
unten nach oben gesehen nach aussen hin geneigt, und zwar
mit Vorteil um einen Winkel von mindestens 5°. Hierdurch
ergibt sich der Vorteil, dass der erste Verpackungsteil
nach unten hin schmaler wird, was ein Ergreifen bzw. Tra-
gen desselben im Bereich seiner ersten und zweiten Um-
fangsseiten moglich macht.

In noch einer weiteren bevorzugten Ausfihr-
ungsform der Verpackung sind die Bereiche des zweiten
Verpackungsteils, welche die erste und die zweite Um-
fangsseite des ersten Verpackungsteils abdecken, in Rich-
tung von unten nach oben gesehen nach innen hin geneigt,
und zwar mit Vorteil um einen Winkel von mindestens 5°.
Hierdurch ldsst sich, insbesondere in Kombination mit der
zuvor beschriebenen Massnahme, eine erfindungsgemdsse
Verpackung mit seitlichen R&umen bilden, welche einen
insbesondere symmetrischen dreieckigen Querschnitt auf-
welsen, was bevorzugt ist.

In noch einer weiteren bevorzugten Ausfihr-
ungsform der Verpackung stellt der zweite Verpackungsteil
im Bereich angrenzend an die unteren Enden der ersten und
der zweiten Umfangsseite des ersten Verpackungsteils
Flihrungskanten bereit, welche entlang dieser Umfangssei-
ten verlaufen. Hierdurch kann der erste Verpackungsteil
sicher innerhalb des zweiten Verpackungsteils gefihrt und
zentriert werden, so dass die seitlichen Raume klar defi-
nierte Abmessungen aufweisen. Diese Fihrungskanten kénnen
z.B. von Faltungen des Materials des zweiten Verpackungs-
teils gebildet sein oder von Flhrungsleisten, welche an
der Innenseite des zweiten Verpackungsteils befestigt
sind, z.B. durch Verkleben.

Insbesondere bei Verpackungen, welche zum
Verpacken von Speisen in einer Schutzatmosphédre vorge-
sehen sind, ist es bevorzugt, dass das Material des zwei-
ten Verpackungsteils in dem Bereich, in welchem dieser
die Oberseite des ersten Verpackungsteils abdeckt, per-

foriert ist, zur Ermdglichung eines Gasaustausches zwi-
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schen der Innenseite und der Aussenseite des zweiten
Verpackungsteils in diesem Bereich.

In noch einer weiteren bevorzugten Ausfihr-
ungsform der Verpackung sind der erste und der zweite
Verpackungsteil derartig ausgebildet, dass das Auflésen
des Formschlusses zwischen diesen beiden Verpackungstei-
len durch ein Einfiihren von Kdrperlichkeiten, wie z.B.
von den Tragarmen einer erfindungsgemdssen Vorrichtung,
in einer Richtung parallel zu der ersten bzw. der zweiten
Umfangsseite des ersten Verpackungsteils von der dritten
oder der vierten Umfangsseite des ersten Verpackungsteils
her in die seitlichen R&ume erfolgen kann. Weiter ist die
Verpackung derartig ausgebildet, dass nach einer Entnahme
des ersten Verpackungsteils aus dem zweiten Verpackungs-—
teil mit der dritten oder der vierten Umfangsseite in
Entnahmerichtung zeigend, der erste Verpackungsteil mit
Vorteil in der zur Entnahmerichtung umgekehrten Richtung
wieder so in den zweiten Verpackungsteil eingefiihrt wer-
den kann, dass der erste Verpackungsteil vom zweiten Ver-
packungsteil derartig umschlossen ist, dass seine Ober-
seilte, seine Unterseite und seine erste und zwelte Um-
fangsseite vom zweiten Verpackungsteil im Wesentlichen
abgedeckt sind und in diesem Zustand entweder automatisch
ein Formschluss zwischen dem ersten Verpackungsteil und
dem zweilten Verpackungsteil entgegen der Einfithrungsrich-
tung vorliegt oder durch manuellen Eingriff von aussen
her herstellbar ist, oder bei einem Herausfahren der Koér-
perlichkeiten aus den seitlichen R&umen automatisch her-
gestellt wird oder durch manuellen Eingriff herstellbar
ist, zur Verhinderung eines unbeabsichtigten Herausfal-
lens des ersten Verpackungsteils aus dem zweiten Verpack-
ungsteil. Derartige Verpackungen ermodglichen einen beson-
ders sicheren Transport von erfindungsgeméss erwarmten
Speisen.

Dabei ist es bevorzugt, dass der Formschluss
durch Verrasten des ersten Verpackungsteils mit dem zwei-

ten Verpackungsteil hergestellt wird oder herstellbar
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ist. Hierdurch lé&sst sich die Transportsicherheit der
Verpackung weiter erhohen.

Auch ist es dabei bevorzugt, dass der zweite
Verpackungsteil Mittel aufweist, wie z.B. Grifflaschen,
mittels welcher der Formschluss manuell aufgehoben werden
kann. Dies erleichtert das Offnen der Verpackung.

Bevorzugterweise beinhaltet die Verpackung
Speisen, welche darin in dem zwischen der Oberseite des
ersten Verpackungsteils und dem zweiten Verpackungsteils
gebildeten Raum angeordnet sind. Derartige verpackte
Speisen stellen eine bevorzugte Handelsform der Erfindung
dar.

Dabeil ist es bevorzugt, dass auf der dritten
und/oder der vierten Umfangsseite des ersten Verpackungs-
teils ein Barcode angeordnet ist, welcher Informationen
Uber die in der Verpackung enthaltenen Speisen enthalt,
insbesondere Informationen betreffend die produktspezifi-
sche Erwdrmung der Speisen. Hierdurch wird ein automati-
sches produktegerechtes Erwdrmen der Speisen mit einer
erfindungsgemdssen Vorrichtung, welche den Barcode aus-
lesen kann, moglich.

Auch ist es dabeil bevorzugt, dass die Ver-
packung eine luftdichte Umhtillung aufweist, mit Vorteil
aus einer durchsichtigen Schlauchbeutelfolie, welche den
ersten und den zweiten Verpackungsteil mit den darin ent-
haltenen Speisen vollstandig und luftdicht umschliesst
und dabei gegebenenfalls eine Schutzatmosphédre enthalt.
Hierdurch l&sst sich die Haltbarkeit und Hygiene der in
der Verpackung enthaltenen Produkte deutlich steigern.

Dabei ist es beil Verpackungen, bei denen der
erste Verpackungsteil schalenformig ausgebildet ist und
der Formschluss zwischen dem ersten Verpackungsteil und
dem zweiten Verpackungsteil zumindest teilweise dadurch
bewirkt ist, dass der zweite Verpackungsteil in dem
Bereich, in welchem er die Oberseite des ersten Verpack-
ungsteils abdeckt, in die von den Umfangsseiten des ers-

ten Verpackungsteils begrenzte Offnung der Schalenform
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des ersten Verpackungsteils eindringt, bevorzugt, dass
der zweite Verpackungsteil in dem Bereich, in welchem er
die Oberseite des ersten Verpackungsteils abdeckt, unter
Bildung einer Vertiefung in die wvon den Umfangsseiten des
ersten Verpackungsteils begrenzte Offnung der Schalenform
des ersten Verpackungsteils eindringt. In dieser Vertie-
fung ist auf die in der Verpackung befindlichen Speisen
angepasstes Zubehdér angeordnet, z.B. Besteck, eine Ser-
viette und/oder ergédnzende Produkte zum Verzehr zusammen
mit den Speisen, wie z.B. Salz, Pfeffer, Olivendl usw.
Dieses Zubeh6r ist ebenfalls innerhalb der luftdichten
Umhiillung angeordnet. Hierdurch ist es mdglich, produkte-
spezifisches Zubehdr unverlierbar an der Produkteverpack-
ung bereitzustellen.

Ein dritter Aspekt der Erfindung betrifft ein
Set umfassend einen ersten Verpackungsteil und einen
zwelten Verpackungsteil zur Bildung einer Verpackung ge-
miss dem zweiten Aspekt der Erfindung. Derartige Verpack-
ungssets bilden ebenfalls bevorzugte Handelsformen der
Erfindung.

Ein vierter Aspekt der Erfindung betrifft
eine Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens gemdss
dem ersten Aspekt der Erfindung unter Verwendung einer
Verpackung gemdss dem zwelten Aspekt der Erfindung, wobei
die Verpackung zu erwdrmende Speisen beinhaltet.

Die Vorrichtung umfasst ein Gehduse und eine
in dem Gehduse angeordnete Heizkammer zum Aufwdrmen der
Speisen, bevorzugterwelse mittels Mikrowellen und/oder
Infrarotstrahlung.

Weiter weist die Vorrichtung Haltemittel um-
fassend zwel voneinander beabstandete Haltearme auf. Die-
se Haltearme stehen auf einer im Wesentlichen identischen
Hohe in einer im Wesentlichen horizontalen Richtung von
einer Bedienseite des Gehduses weg, derart, dass die Ver-
packung mit der dritten Umfangsseite ihres ersten Ver-
packungsteils voraus auf die Haltearme aufgesteckt werden

kann, wobei die Haltearme Jjeweils in einen der beiden
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seitlichen Riume der Verpackung eingeschoben werden, und
dass die Verpackung nach dem Aufstecken auf die Haltearme
von diesen an der Vorrichtung gehalten werden kann. Ge-
gebenenfalls muss zur Ermoéglichung eines Aufsteckens der
Verpackung auf die Haltearme vorgdngig eine etwaige den
ersten und den zweiten Verpackungsteil umschliessende
Umhiillung entfernt werden und/oder etwaige die seitlichen
Raume der Verpackung abdeckende Abdeckelemente entfernt
oder zerstdrt werden. Auch ist es denkbar, dass solche
Abdeckelemente durch das Aufstecken auf die Haltearme
zerstodrt werden konnen.

Auch weist die Vorrichtung Transportmittel
umfassend zwel voneinander beabstandete Transportarme
auf, welche nach dem Aufstecken der Verpackung auf die
Haltearme und bei mit den Haltearmen an der Vorrichtung
gehaltener Verpackung im Bereich zwischen den Haltearmen
jeweils in einen der beiden seitlichen Raume der Verpack-
ung eingeschoben sind oder eingeschoben werden k&nnen.
Diese Transportarme koénnen beim Aufstecken der Verpackung
auf die Haltearme zusammen mit den Haltearmen vom Gehduse
der Vorrichtung abstehen und zusammen mit diesen in die
seitlichen R&ume eingefahren werden, oder kdnnen auch
erst nach dem Aufstecken der Verpackung auf die Haltearme
und bei mit den Haltearmen an der Vorrichtung gehaltener
Verpackung in die seitliche R&ume eingeschoben werden.

Mit diesen Transportarmen kann der erste Ver-
packungsteil mit den darauf angeordneten Speisen insbe-
sondere automatisiert ergriffen werden und, nach dem Auf-
heben des Formschlusses zwischen dem ersten und dem zwei-
ten Verpackungsteil, insbesondere automatisiert mit den
darauf angeordneten Speisen in Aufsteckrichtung der Ver-
packung auf die Haltearme aus dem zwelten Verpackungsteil
herausgefahren und in die Heizkammer transportiert wer-
den. Dabei verbleibt der zweite Verpackungsteil von den
Haltearmen gehalten an der Bedienseite der Vorrichtung.
Nach einem Erwarmen der auf dem ersten Verpackungsteil

angeordneten Speisen in der Heizkammer kann der erste
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Verpackungsteil mit den darauf angeordneten erwdrmten
Speisen mit den Transportarmen wieder vollstdndig in den
mit den Haltearmen an der Bedienseite gehaltenen zweiten
Verpackungsteil zurtckgefihrt werden.

Mit einer derartigen Vorrichtung kann das er-
findungsgemidsse Verfahren unter Verwendung der erfin-
dungsgemidssen Verpackung besonders einfach und sicher
durchgefiihrt werden.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Vor-
richtung ist der Abstand zwischen den Transportarmen ver-
dnderbar, und zwar bevorzugterweise verkleinerbar, zum
Ergreifen des ersten Verpackungsteils mit den darauf an-
geordneten Speisen.

Die Heizkammer der Vorrichtung befindet sich
bevorzugterweise, in Aufsteckrichtung der Verpackung
gesehen, hinter den Haltearmen.

Bevorzugterweise ist der Bereich, in welchem
die Verpackung bzw. der zwelite Verpackungsteil mit den
Haltearmen an der Bedienseite der Vorrichtung gehalten
werden kann, Uber eine mit Vorteil in einer parallel zu
der Bedienseite der Vorrichtung verlaufenden Ebene ver-
schiebbare Ofentiir von der Heizkammer getrennt bzw.
Lrennbar.

Durch diese Massnahmen werden besonders kurze
Transportwege des ersten Verpackungsteils und damit be-
sonders kompakte erfindungsmasse Vorrichtungen mdglich.

Dabei ist es weiter bevorzugt, dass die Ofen-
tiir auf ihrer Aussenseite einen Scanner aufweist, mit
welchem beim oder nach dem Aufstecken der Verpackung auf
die Haltearme ein auf der dritten Umfangsseite des ersten
Verpackungsteils angeordneter Barcode mit Informationen
betreffend die Erwdrmung der in der Verpackung enthalte-
nen Speisen gelesen werden kann, und dass die Vorrichtung
eine Steuerung aufweist, mit welcher in Abh&ngigkeit von
den iliber den Barcode bereitgestellten Daten automatisch
das Erwdrmen der Speisen gesteuert wird. Mit einer sol-

chen Vorrichtung koénnen Bedienungsfehler weitestgehend
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ausgeschlossen werden und verschiedenste Speisen jeweils
immer optimal auf das Produkt angepasst erwidrmt werden.

Bevorzugterweise ist die Vorrichtung derartig
ausgebildet, dass die Transportarme der Vorrichtung bei
geschlossener Ofentlir immer innerhalb der Heizkammer an-
geordnet sind.

Dabei ist die Vorrichtung weiter mit Vorteil
derartig ausgebildet, dass mit ihr zum Erwdrmen der auf
dem ersten Verpackungsteil angeordneten Speisen nach dem
Aufstecken der Verpackung auf die Haltearme und bei mit
den Haltearmen an der Vorrichtung gehaltener Verpackung
die folgenden funf Schritte insbesondere automatisch
durchgeflihrt werden kdnnen:

1) Offnen der Ofentiir;

2) Einschieben der Transportarme bei gedff-
neter Ofentir aus der Heizkammer heraus in
die beiden seitlichen Raume der Verpackung;

3) Ergreifen des ersten Verpackungsteils mit
den Transportarmen;

4) Herausziehen des ergriffenen ersten Ver-
packungsteils mit den Transportarmen aus
dem zweilten Verpackungsteil und Transport
desselben mit den Transportarmen in die
Heizkammer; und

5) Erwdrmen der auf dem ersten Verpackungs-
teil angeordneten Speisen in der Heiz-
kammer.

Derartige Vorrichtungen haben sich als besonders praxis-
tauglich fur die Durchfiihrung des erfindungsgemé&ssen Ver-
fahrens erwiesen.

Mit Vorteil weisen die Ofentlr und die Trans-
portarme eine gemeinsame Antriebseinheit zum Bewegen der-
selben auf. Hierdurch kann der apparatetechnische Aufwand
reduziert werden und es kodnnen entsprechend Kosten ge-
spart werden.

Bevorzugterweise sind die Haltearme der Vor-

richtung in ihrem Abstand einstellbar, zur Ermdglichung
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eines bestimmungsgemdssen Aufsteckens verschieden breiter
erfindungsgemidsser Verpackungen auf diese.

Auch ist es bevorzugt, dass die Haltearme der
Vorrichtung wegklappbar sind, zur Verringerung der Abmes-
sungen der Vorrichtung flir den Transport.

Mit Vorteil sind die Haltearme der Vorrich-
tung als flache Flugel oder Drahtblgel ausgebildet, be-
vorzugterweise aus Metall. Derartige Haltearme sind sta-
bil und kostenginstig herzustellen.

Ein flinfter Aspekt der Erfindung betrifft ein
System (auch Anordnung oder Set) bestehend aus einer Vor-
richtung gemdss dem vierten Aspekt der Erfindung und min-
destens einer Verpackung gemdss dem zwelten Aspekt der
Erfindung, wobeil die Verpackung und die Vorrichtung der-
artig aufeinander abgestimmt sind, dass der Formschluss
zwischen dem ersten Verpackungsteil und dem zweiten Ver-
packungsteil der Verpackung beim Aufstecken der Verpack-
ung auf die Haltearme oder nach dem Aufstecken der Ver-
packung auf die Haltearme automatisch durch die Vorrich-
tung aufgehoben wird. Hierdurch wird das erfindungsge-
misse Erwdrmen von in der Verpackung angeordneten Speisen
mit der Vorrichtung deutlich vereinfacht.

In einer ersten bevorzugten Ausfihrungsform
des Systems sind die Haltearme der Vorrichtung als flache
Fligel oder Drahtbligel ausgebildet, welche in Richtung
zur Bedienseite der Vorrichtung hin in der Hohe bzw. im
Umfang ihrer Hiillkurve zunehmen, einen zunehmend grdsse-
ren Abstand voneinander aufweisen und/oder sich in ihrem
oberen Bereich zunehmen voneinander weg verwinden. Die
Verpackung ist bei diesem System derartig ausgebildet,
dass der Formschluss zwischen ihrem ersten und ihrem
zwelten Verpackungsteil beim Aufschieben der Verpackung
auf die Haltearme durch die Zunahme der Hdhe der Halte-
arme, durch die Zunahme des Hiillkurvenumfangs der Halte-
arme, durch die Zunahme des Abstands der Haltearme zu-
einander und/oder durch die Verwindung der Haltearme

aufgehoben wird. Eine derartige Ausgestaltung bendtigt
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keine bewegten Teile zur Aufhebung des Formschlusses und
ist von daher robust und glinstig zu realisieren.

In einer zweiten bevorzugten Ausfliihrungsform
des Systems sind die Vorrichtung und die Verpackung der-
artig ausgebildet, dass der Formschluss zwischen dem ers-
ten und dem zweiten Verpackungsteill durch ein Auseinan-
derbewegen der Haltearme nach dem Aufschieben der Ver-
packung auf die Haltearme aufgehoben werden kann. Diese
Ausgestaltung stellt eine Alternative zur ersten bevor-
zugten Ausfiihrungsform dar und ermdglicht andere Ausge-
staltungen der Verpackung.

In einer dritten bevorzugten Ausflihrungsform
des Systems sind die Vorrichtung und die Verpackung der-
artig ausgebildet, dass der Formschluss zwischen dem ers-
ten und dem zweiten Verpackungsteil durch ein Einfahren
der Transportarme in die seitlichen Raume der Verpackung
aufgehoben werden kann, bevorzugterweise nach dem Auf-
schieben der Verpackung auf die Haltearme. Diese Ausge-
staltung stellt eine weitere Alternative zur ersten be-
vorzugten Ausfiihrungsform dar und ermdglicht wiederum
andere Ausgestaltungen der Verpackung.

In einer vierten bevorzugten Ausfihrungsform
des Systems sind die Vorrichtung und die Verpackung der-
artig ausgebildet, dass der Formschluss zwischen dem ers-
ten und dem zweiten Verpackungsteil durch ein Zusammen-
fahren der Transportarme beim Ergreifen des ersten Ver-
packungsteils mit den Tragarmen aufgehoben werden kann.
Diese Ausgestaltung stellt eine weitere Alternative zur
ersten bevorzugten Ausfihrungsform dar und ermdglicht
wiederum andere Ausgestaltungen der Verpackung.

Je nach Verpackungssituation und Systemge-
staltung kann die eine oder andere dieser vier bevor-
zugten Ausfiihrungsformen besonders bevorzugt sein oder
auch eine bestimmte Kombination aus diesen.

In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform
des Systems sind die Vorrichtung und die Verpackung der-

artig ausgebildet, dass ein Formschluss zwischen dem ers-
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ten und dem zweiten Verpackungsteil in Richtung der Auf-
steckrichtung der Verpackung auf die Haltearme beim Zu-
rickfihren des ersten Verpackungsteils mit den erwdrmten
Speisen in den zweiten Verpackungsteil, bei einem Heraus-
ziehen der Transportarme aus den seitlichen Rdumen der
Verpackung und/oder beim Entfernen der Verpackung von der
Vorrichtung automatisch hergestellt wird. Hierdurch kann
die Sicherheit der die erwdrmten Speisen enthaltenden
Verpackung beim Transport an den Ort des Verzehrs deut-

lich gesteigert werden.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

Weitere Ausgestaltungen, Vorteile und Anwen-
dungen der Erfindung ergeben sich aus den abhdngigen An-
sprichen und aus der nun folgenden Beschreibung anhand
der Figuren. Darin zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer
ersten erfindungsgemdssen Verpackung;

Fig. la eine perspektivische Darstellung des
inneren Verpackungsteils der Verpackung aus Fig. 1;

Fig. 1b eine perspektivische Darstellung des
dusseren Verpackungsteils der Verpackung aus Fig. 1;

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung einer
erfindungsgemdssen Vorrichtung;

die Figuren 3a bis 3g perspektivische Dar-
stellungen der Vorrichtung aus Fig. 2 im bestimmungsge-
méssen Betrieb zum Erwdrmen der in der Verpackung aus
Fig. 1 enthaltenen Speisen gemdss dem erfindungsgemissen
Verfahren;

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung der
Verpackung in einer direkt auf die in der Fig. 3b
dargestellten Situation folgenden Betriebssituation;

Fig. 5a eine perspektivische Darstellung des
inneren Verpackungsteils einer zweiten erfindungsgemédssen

Verpackung;
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Fig. 5b einen Vertikalschnitt entlang der Li-
nie A-A in Fig. 5a durch die zweite erfindungsgemésse
Verpackung;

Fig. 5c eine Darstellung wie Fig. 5b einer
RAusfihrungsvariante;

Fig. 6a eine perspektivische Darstellung des
inneren Verpackungsteils einer dritten erfindungsgemdssen
Verpackung;

Fig. 6b eine perspektivische Teildarstellung
des dusseren Verpackungsteils der dritten erfindungsge-
médssen Verpackung;

Fig. ©6c einen Vertikalschnitt entlang der Li-
nie B-B in Fig. 6a durch die dritte erfindungsgemédsse
Verpackung;

Fig. 6d das Detail X aus Fig. 6c¢; und

Fig. 6e eine Darstellung wie Fig. 6d einer

Ausflihrungsvariante.

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

Fig. 1 zeigt eine erste erfindungsgemésse

Verpackung in einer perspektivischen Draufsicht. Wie in
Zusammenschau mit den Figuren la und 1lb zu erkennen ist,
welche perspektivische Draufsichten auf den inneren Teil
2 der Verpackung (Fig. la) und auf den dusseren Teil 3
der Verpackung (Fig. 1b) zeigen, ist die Verpackung aus
einem schalenartigen rechteckigen inneren Verpackungsteil
2 (anspruchsgemédsser ersten Verpackungsteil) aus einem
hitzefesten und mikrowellengeeigneten Kartonmaterial, auf
welchem die mit der Verpackung verpackten Speisen 1 ange-
ordnet sind, und einem &dusseren Verpackungsteil 3 (an-

spruchsgemédsser zweiter Verpackungsteil), ebenfalls aus

- Kartonmaterial, gebildet. Der &ussere Verpackungsteil 3

umschliesst den inneren Verpackungsteil 2 mit den darauf
angeordneten Speisen 1 derart, dass dessen Oberseite 4,
dessen Unterseite 5 sowie die sich gegentiberliegenden

kiirzeren Umfangsseiten 6a, 6c desselben (anspruchsgemdsse
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erste und zweite Umfangsseiten) durch den &usseren Ver-
packungsteil 3 im Wesentlichen abgedeckt sind.

Dabei wird zwischen der Oberseite 4 des inne-
ren Verpackungsteils 2 und dem &dusseren Verpackungsteil 3
ein Verpackungsraum gebildet, in welchem die Speisen 1
angeordnet sind.

Die beiden anderen ldngeren Umfangsseiten 6b,
6d des inneren Verpackungsteils 2 (anspruchsgemdsse drit-
te und vierte Umfangsseiten) werden nicht vom &dusseren
Verpackungsteil 3 abgedeckt und tragen in ihrem Zentrum
einen Barcode 18, welcher Informationen iiber die verpack-
ten Speisen 1 enthadlt, insbesondere Informationen betref-
fend die produktgerechte Erwdrmung der Speisen 1.

Der &ussere Verpackungsteil 3 dringt in dem
Bereich, in welchem er die Oberseite 4 des inneren Ver-
packungsteils 2 mit den darauf angeordneten Speisen 1 ab-
deckt, unter Bildung einer Vertiefung 20 in die von den
Umfangsseiten 6a, 6b, 6c, 6d des inneren Verpackungsteils
2 begrenzte Offnung von dessen Schalenform ein. Hierdurch
entsteht zwischen dem inneren Verpackungsteil 2 und dem
dusseren Verpackungsteil 3 ein Formschluss in Richtung
der beiden lidngeren Umfangsseiten 6b, 6d, welcher verhin-
dert, dass der innere Verpackungsteil 2 in Richtung einer
der langeren Umfangsseiten 6b, 6d aus dem &dusseren Ver-
packungsteil 3 herausfallen kann.

Ist die Verpackung gemdss Fig. 1 flir die La-
gerung und den Verkauf mit einer luftdichten Umhtillung
(nicht gezeigt) versehen, z.B. aus einer durchsichtigen
Schlauchbeutelfolie, welche den inneren 2 und den dus-
seren 3 Verpackungsteil vollstdndig umschliesst, was
bevorzugt ist, so ist in dieser Vertiefung 20, ebenfalls
umschlossen von der Umhiillung, auf die verpackten Speisen
1 angepasstes Zubehor angeordnet, wie z.B. Besteck und
eine Serviette und/oder erganzende Produkte zum Verzehr
zusammen mit den Speisen 1, wie z.B. Pfeffer, Salz,

0Olivenol etc.
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Wie weiter zu erkennen ist, sind die beiden
kiirzeren Umfangsseiten 6a, 6c¢ des inneren Verpackungs-
teils 2 wvon unten nach oben nach aussen hin um einen Win-
kel von etwa 5° geneigt und die Bereiche des &dusseren
Verpackungsteils 3, welche diese Umfangsseiten 6a, 6c
abdecken, sind von unten nach oben nach innen hin um
einen Winkel von etwa 5° geneigt. Hierdurch weist die
Verpackung, jeweils gebildet zwischen einer der beiden
kiirzeren Umfangsseiten 6a, 6c des inneren Verpackungs-
teils 2 und dem &dusseren Verpackungsteil 3, zwel sich
entlang der jeweiligen kilirzeren Umfangsseite 6a; 6c er-
streckende Durchtrittsoffnungen 1la, 1lb (anspruchsgemds-
se seitliche Raume) mit im Wesentlichen gleichbleibenden
dreieckigen Querschnitten auf, welche jeweils von den
beiden ldngeren Umfangsseiten 6b, 6d des inneren Verpack-
ungsteils 2 her zugdnglich sind.

Fig. 2 zeigt eine perspektivische Draufsicht
auf eine erfindungsgemdsse Vorrichtung 7 zum Erwdrmen der
in der Verpackung aus Fig. 1 enthaltenen Speisen 1 gemdss
dem erfindungsgemédssen Verfahren. Die Vorrichtung 7 um-
fasst ein Gehduse 21, in welchem eine Heizkammer 10 zum
Aufwdrmen der Speisen 1 mittels Mikrowellen und/oder In-
frarotstrahlung angeordnet ist. In der in Fig. 2 darge-
stellten Nichtbetriebssituation ist die Heizkammer 10
durch eine Ofentir 22 verschlossen. Auf der Bedienseite
ihres Geh&duses 21 weist die Vorrichtung 7 zwei Haltearme
8a, 8b aus Edelstahl mit einem dreieckigem Querschnitt
auf, welche auf identischer Hohe in horizontaler Richtung
von ihrem Gehduse 21 wegstehen. Wie in der Darstellung
nicht zu erkennen ist, sind die Haltearme 8a, 8b leicht
konisch und/oder leicht verwunden, derart, dass sie in
Richtung zum Gehduse 21 der Vorrichtung 7 hin in ihrer
Hohe zunehmen und/oder in ihrem oberen Bereich einen zu-
nehmend grosseren Abstand zueinander aufweisen.

Wie sich in Zusammenschau mit den Figuren 3a
bis 3g ergibt, welche perspektivische Darstellungen der

Vorrichtung 7 in verschiedenen Betriebsphasen bei der
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Durchfihrung des erfindungsgemdssen Verfahren zeigen, ist
die Vorrichtung 7 derartig ausgebildet, dass die Verpack-
ung aus Fig. 1 wahlweise mit der einen 6b oder der ande-
ren 6d lidngeren Umfangsseite des inneren Verpackungsteils
2 voraus von Hand auf die Haltearme 8a, 8b aufgesteckt
werden kann, wobel die Haltearme 8a, 8b dabel jeweils in
eine der beiden Durchtrittsoffnungen 1lla; 11lb der Ver-
packung eingeschoben werden, und dass die Verpackung so-
dann von diesen zweli Haltearmen 8a, 8b an der Vorrichtung
7 gehalten werden kann. Dabei beanspruchen die Haltearme
8a, 8b jeweils nur etwa die dussere Halfte des dreiecki-
gen Querschnitts der jeweiligen Durchtrittsoffnung 1la,
11b.

Dadurch, dass die Haltearme 8a, 8b wie zuvor
beschrieben konisch und/oder verwunden sind, werden die
Bereiche des &usseren Verpackungsteils 3, welche die kir-
zeren Umfangsseiten 6a, 6c des inneren Verpackungsteils 2
abdecken, an ihren oberen Enden beim Aufstecken der Ver-
packung auf die Haltearme 8a, 8b zunehmend nach oben bzw.
nach aussen gedruckt, wodurch sich der Bereich des &us-
seren Verpackungsteils 3, welcher die Oberseite 4 des in-
neren Verpackungsteils 2 unter Bildung einer Vertiefung
20 abdeckt, anhebt und der Formschluss zwischen dem in-
neren Verpackungsteil 2 und dem &usseren Verpackungsteil
3 in Richtung der beiden ldngeren Umfangsseiten 6b, 6d
aufgehoben wird. Diese Situation ist in Fig. 3a darge-
stellt.

Beim Aufstecken wird der auf der jeweiligen
lidngeren Umfangsseite 6b; 6d angeordnete Barcode 19 in
den Erfassungsbereich eines auf der Ofentiir 22 angeordne-
ten Barcode-Scanners 23 gebracht, welcher die darin ent-
haltenen Informationen betreffend die Speisen 1 und ins-
besondere betreffend deren produktspezifische Zuberei-
tungsparameter ausliesst und anschliessend eine Steuerung
aktiviert, mittels welcher die im Folgenden beschriebenen
Schritte von der Vorrichtung 7 automatisch und produkt-

spezifisch durchgefihrt werden.



10

15

20

25

30

35

40

WO 2015/154198 PCT/CH2014/000045

28

Nachdem der Barcode 19 ausgelesen ist, o6ffnet
sich, bei an der Bedienseite der Vorrichtung 7 Uber die
Haltearme 8a, 8b gehaltener Verpackung, die Ofentir 22,
wobel sie in das Gehduse 21 eingefahren und dann entlang
einer parallel zur Bedienseite verlaufenden Ebene verfah-
ren wird. Aus der nun offenen Heizkammer 10 fahren, je-
weils in Angrenzung an die Innenseite einer der beiden
Haltearme 8a, 8b, zwel Transportarme 9%a, 9b aus Quarzglas
in die von den Haltearmen 8a, 8b nicht beanspruchten
Querschnittsbereiche der Durchtrittséffnungen 1lla, 1lb
ein (siehe Fig. 3b), bis sie die Durchtrittséffnungen
lla, 1llb zusammen mit den Haltearmen 8a, 8b vollstdndig
durchsetzen. Diese Situation ist mit einem grdsseren
Detaillierungsgrad in Fig. 4 gezeigt.

Ausgehend von der in Fig. 4 dargestellten
Situation werden die beiden Transportarme 9a, 9b aufein-
ander zu bewegt, wobel sie das innere Verpackungsteil 2
an dessen beiden kirzeren Umfangsseiten 6a, 6c¢ ergreifen.
Sodann wird der innere Verpackungsteil 2 mit den darauf
angeordneten Speisen 1 mit den Transportarmen %a, 9b in
Aufsteckrichtung der Verpackung auf die Haltearme 8a, 8b
aus dem &usseren Verpackungsteil 3 herausgefahren und in
die Heizkammer 10 transportiert (siehe Fig. 3c). Sobald
das innere Verpackungsteil 2 getragen von den Transport-
armen 9a, 9b vollstdndig in der Heizkammer 10 angeordnet
ist, schliesst die Ofentiir 22 und die darauf angeordneten
Speisen 1 werden in der Heizkammer 10 erwédrmt, wahrend
der dussere Verpackungsteil 3 mit den Haltearmen 8a, 8b
an der Bedienseite der Vorrichtung 7 gehalten verbleibt.
Diese Situation ist in Fig. 3d dargestellt.

Nach dem produktspezifischen Erwdrmen der
Speisen 1 in der Heizkammer 10 unter Verwendung der vom
Barcode 19 zur Verfigung gestellten Informationen Offnet
die Ofentir 22 wieder und der innere Verpackungsteil 2
mit den darauf angeordneten erwdrmten Speisen 1 wird
mittels der Transportarme 9a, 9b wieder in den mit den

Haltearmen 8a, 8b an der Bedienseite der Vorrichtung 7



10

15

20

25

30

35

40

WO 2015/154198 PCT/CH2014/000045

29

gehaltenen dusseren Verpackungsteil 3 eingeschoben (siehe
Fig. 3e), bis er darin seine urspriingliche Position ein-
nimmt.

Sodann werden die Transportarme 9a, 9b aus-
einander bewegt, bis sie den inneren Verpackungsteil 2
freigeben und anschliessend wieder in die Heizkammer 10
zurickgefahren (siehe Fig. 3f), woraufhin die Ofentir 22
wieder schliesst und die Verpackung 2, 3 mit den darin
befindlichen erwdrmten Speisen 1 durch die Haltearme 8a,
8b gehalten an der Bedienseite der Vorrichtung 7 bereit-
gestellt verbleibt (siehe Fig. 3g).

Zum Entfernen der Verpackung 2, 3 von der
Vorrichtung 7 wird diese mit den Handen im Bereich der
kirzeren Umfangsseliten 6a, 6c des inneren Verpackungs-
teils 2 ergriffen und entgegen der Aufsteckrichtung von
den Haltearmen 8a, 8b heruntergezogen, wobeil der &ussere
Verpackungsteil 3 in dem Bereich, in welchem er die Ober-
seite 4 des inneren Verpackungsteils 2 und die erwdrmten
Speisen 1 abdeckt, wieder in die von den Umfangsseiten
ba, 6b, 6c, 6d des inneren Verpackungsteils 2 begrenzte
Offnung der Schalenform dieses Verpackungsteils 2 einge-
drickt wird, so dass der urspringlich vorhandene Form-
schluss zwischen dem inneren Verpackungsteil 2 und dem
dusseren Verpackungsteil 3 wieder hergestellt wird und
damit ein Herausfallen des inneren Verpackungsteils 2 aus
dem dusseren Verpackungsteil 3 verhindert wird.

Der innere Verpackungsteil 2 einer zweiten
erfindungsgemd&ssen Verpackung ist in einer perspektivi-
schen Draufsicht in Fig. 5a gezeigt. Wie in Zusammenschau
mit Fig. 5b zu erkennen ist, welche einen Vertikalschnitt
entlang der Linie A-A in Fig. 5a durch die zweite erfin-
dungsgemidsse Verpackung zeigt, unterscheidet sich diese
Verpackung von der in Fig. 1 gezeigten lediglich dadurch,
dass der innere Verpackungsteil 2 auf den Innenseiten
seiner kilirzeren Umfangsseiten 6a, 6c¢c im Bereich der obe-
ren Enden derselben jeweils zweil nach unten zeigende La-

schen 12 aufweist, welche durch ein Nach-Innen-Falten des
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die jeweilige Umfangsseite 6a; 6¢c bildenden Kartonmateri-
als gebildet sind. Diese oberen Enden mit den daran gebi-
ldeten Laschen 12 werden von dem &dusseren Verpackungsteil
3 umgriffen, wobei auf der Innenseite des &dusseren Ver-
packungsteils 3 jeweils durch Aufkleben eines Karton-
streifens eine Lasche 13 gebildet ist, welche jeweils
hinter den beiden Laschen 12 der jeweiligen Umfangsseite
ba, 6c des inneren Verpackungsteils 2 verrastet ist.
Diese Verrastung wird beim Aufschieben der Verpackung 2,
3 auf die beiden Haltearme 8a, 8b der Vorrichtung durch
die bereits zuvor beschriebene Kraftausibung der Halte-
arme 8a, 8b auf den &dusseren Verpackungsteil 3 automa-
tisch aufgehoben, zusammen mit dem erwdhnten Formschluss
zwischen den beiden Verpackungsteilen 2, 3.

Fig. 5c zeigt eine Darstellung wie Fig. 5b
einer Ausfihrungsvariante der zweiten erfindungsgemissen
Verpackung, bei welcher jeweils auf der Innenseite des
dusseren Verpackungsteils 3 anstelle der Lasche 13 eine
Rastleiste 13a gebildet ist, welche unter den Laschen 12
der jeweiligen Umfangsseite 6a, 6c des inneren Verpack-
ungsteils 2 verrastet ist. Auch diese Verrastung wird
beim Aufschieben der Verpackung 2, 3 auf die beiden Hal-
tearme 8a, 8b der Vorrichtung durch die bereits zuvor be-
schriebene Kraftauslbung der Haltearme 8a, 8b auf den
dusseren Verpackungsteil 3 automatisch aufgehoben, zusam-
men mit dem erwdhnten Formschluss zwischen den beiden
Verpackungsteilen 2, 3.

Der innere Verpackungsteil 2 einer dritten
erfindungsgemassen Verpackung ist in einer perspektivi-
schen Draufsicht in Fig. 6a gezeigt. Wie in Zusammenschau
mit Fig. 6b, welche eine perspektivische Teildarstellung
des dusseren Verpackungsteils 3 der dritten erfindungsge-
massen Verpackung zeigt, mit Fig. 6c¢, welche einen Verti-
kalschnitt entlang der Linie B-B in Fig. 6a durch einen
Teil der dritten erfindungsgemdssen Verpackung zeigt und
mit Fig. 6d, welche das Detail X aus Fig. 6c zeigt, er-

sichtlich ist, unterscheidet sich diese Verpackung von
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der in Fig. 1 gezeigten dadurch, dass der innere Verpack-
ungsteil 2 auf den Innenseiten seiner klrzeren Umfangs-
seiten 6a, 6c¢ im Bereich der oberen Enden derselben je-
wells zwel Offnungen 14 aufweist, welche jeweils durch
ein Ausstanzen der Kartonwand erzeugt sind. Diese Off-
nungen 14 sind von entsprechenden an der Innenseite des
ausseren Verpackungsteils 3 angeordnete Vorspringen 15
durchsetzt, welche durch ausgekrempelte Ausstanzungen 15
im dusseren Verpackungsteil 3 gebildet sind. Hierdurch
sind die beiden Verpackungsteile 2, 3 miteinander ver-
rastet. Diese Verrastung wird beim Aufschieben der Ver-
packung 2, 3 auf die beiden Haltearme 8a, 8b der Vorrich-
tung 7 durch die bereits zuvor beschriebene Kraftausibung
der Haltearme 8a, 8b auf den &dusseren Verpackungsteil 3
automatisch aufgehoben, zusammen mit dem erwdhnten Form-
schluss zwischen den beiden Verpackungsteilen 2, 3.

Ein weiterer Unterschied dieser dritten Ver-
packung gegentber der in Fig. 1 gezeigten ersten Verpack-
ung besteht darin, dass der &dussere Verpackungsteil 3 im
Bereich angrenzend an die unteren Enden der kiirzeren Um-
fangsseiten 6a, 6c des inneren Verpackungsteils 2 entlang
dieser Umfangsseiten 6a, 6c¢c verlaufende Fihrungskanten 16
bereitstellt, welche von mit diesem durch Kleben verbun-
denen Fihrungsleisten 17 gebildet sind.

Noch ein weiterer Unterschied besteht darin,
dass hier der &dussere Verpackungsteil 3 jeweils im Be-
reich der Verrastungen Grifflaschen 18 aufweist, mittels
welchen die Verrastungen und der Formschluss zwischen den
beiden Verpackungsteilen 2, 3 gezielt durch Ziehen daran
von Hand aufgehoben werden koénnen.

Fig. 6e zeigt eine Darstellung wie Fig. 6d
einer Ausfihrungsvariante der dritten erfindungsgemédssen
Verpackung. Wie zu erkennen ist, weist hier der innere
Verpackungsteil 2 auf den Innenseiten seiner kiirzeren Um-
fangsseiten 6a, 6c¢ im Bereich der oberen Enden derselben
jeweils zwel Vertiefungen l4a auf, welche jeweils durch

ein Ausstanzen einer der zwel Lagen einer doppellagigen
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Kartonwand erzeugt sind. In diesen Vertiefungen l4a sind
entsprechende an der Innenseite des &dusseren Verpackungs-
teils 3 angeordnete Vorspriinge 15 verrastet, welche durch
ausgekrempelte Ausstanzungen 15 im &usseren Verpackungs-
teil 3 gebildet sind. Auch diese Verrastung wird beim
Aufschieben der Verpackung 2, 3 auf die beiden Haltearme
8a, 8b der Vorrichtung 7 durch die bereits zuvor
beschriebene KraftauslUbung der Haltearme 8a, 8b auf den
dusseren Verpackungsteil 3 automatisch aufgehoben,
zusammen mit dem erw&hnten Formschluss zwischen den bei-
den Verpackungsteilen 2, 3.

Wahrend in der vorliegenden Anmeldung bevor-
zugte Ausfihrungen der Erfindung beschrieben sind, ist
klar darauf hinzuweisen, dass die Erfindung nicht auf
diese beschrankt ist und auch in anderer Weise innerhalb
des Umfangs der nun folgenden Anspriiche ausgefiithrt werden

kann.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Erwdrmen von Speisen (1),
umfassend die Schritte:

a) Bereitstellen der zu erwdrmenden Speisen (1) in
einer insbesondere quaderfdrmigen Verpackung (2, 3)
umfassend einen insbesondere rechteckigen schalen- oder
tablettartigen ersten Verpackungsteil (2), auf welchem
die Speisen (1) angeordnet sind, und einen zweiten
Verpackungsteil (3), welcher den ersten Verpackungsteil
(2) mit den darauf angeordneten Speisen (1) derartig
umschliesst, dass die Oberseite (4), die Unterseite (5)
und zwei sich gegentiberliegende, insbesondere parallele
Umfangsseiten (6a, 6c¢) des ersten Verpackungsteils (2)
durch den zweiten Verpackungsteil (3) im Wesentlichen
abgedeckt sind und zumindest eine Umfangsseite (6b, 6d)
des ersten Verpackungsteils (2) freiliegend ist;

b) Anordnen der Verpackung (2, 3) mit den darin
enthaltenen Speisen (1) an einer Vorrichtung (7) zur
Erwadrmung der Speisen (1), wobeil ein oder mehrere
Haltemittel (8a, 8b) zwischen dem ersten Verpackungsteil
(2) und dem zweiten Verpackungsteil (3) in die Verpackung
(2, 3) eingeschoben werden und die Verpackung (2, 3)
anschliessend durch diese Haltemittel (8a, 8b) an der
Vorrichtung (7) gehalten wird;

c) Entnehmen des ersten Verpackungsteils (2) mit den
darauf angeordneten Speisen (1) mit der freiliegenden
Seite (6b) in Entnahmerichtung zeigend aus dem zweiten
Verpackungsteil (3), wobei der zweite Verpackungsteil (3)
mit den Haltemitteln (8a, 8b) an der Vorrichtung (7)
gehalten verbleibt;

d) Erwarmen der Speisen (1) mit der Vorrichtung (7),
wobel die Speisen (1) beim Erwdrmen auf dem ersten Ver-
packungsteil (2) angeordnet verbleiben;

e) Zurtckfihren des ersten Verpackungsteils (2) mit
den darauf angeordneten erwdrmten Speisen (1) in den mit

den Haltemitteln (8a, 8b) an der Vorrichtung (7) gehal-
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tenen zweilten Verpackungsteil (3), derart, dass die Ober-
seite (4), die Unterseite (5) und zwei sich gegentiberlie-
gende Umfangsseiten (6a, 6c) des ersten Verpackungsteils
(2) mit den darauf angeordneten erwdrmten Speisen (1)
durch den zweiten Verpackungsteil (3) im Wesentlichen ab-
gedeckt sind; und

f) Entfernen der Verpackung (2, 3) mit den darin
enthaltenen erwdrmten Speisen (1) von der Vorrichtung
(7).

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei der erste
Verpackungsteil (2) derartig in den zweiten Verpackungs-—
teil (3) zurlUckgefiuhrt wird, dass er innerhalb des zweil-
ten Verpackungsteils (3) wieder seine urspringliche
Position einnimmt.

3. Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriche, wobei die Verpackung eine die ersten und zweiten
Verpackungsteile vollsté&ndig umschliessende Umhillung,
insbesondere aus einer Kunststofffolie, umfasst, und wo-
bei diese Umhiillung vor dem Anordnen der Verpackung an
der Vorrichtung, insbesondere wvon Hand, entfernt wird.

4. Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriiche, wobei das Anordnen der Verpackung (2, 3) an der
Vorrichtung (7) und das Entfernen der Verpackung (2, 3)
von der Vorrichtung (7) von Hand erfolgt.

5. Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriiche, wobei das Entnehmen des ersten Verpackungsteils
(2) mit den darauf angeordneten Speisen (1) aus dem zwei-
ten Verpackungsteil (3), das Erwdrmen der Speisen (1) mit
der Vorrichtung (7) und das Zurlckflhren des ersten Ver-
packungsteils (2) mit den darauf angeordneten erwdrmten
Speisen (1) in den zweiten Verpackungsteil (3) insbeson-
dere automatisiert durch die Vorrichtung (7) erfolgt.

6. Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriche, wobei die zu erwdrmenden Speisen (1) in einer
Verpackung (2, 3) bereitgestellt werden, bei welcher der
erste Verpackungsteil (2) vor dem Anordnen der Verpackung

an der Vorrichtung (7) kraft-, form- und/oder stoff-
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schllissig in Richtung seiner freiliegenden Umfangsseite
(6b, 6d) mit dem zweiten Verpackungsteil (3) verbunden
ist, zur Vermeidung eines unbeabsichtigten Herausfallens
des ersten Verpackungsteils (2) mit den darauf angeordne-
ten Speisen (1) aus dem zweiten Verpackungsteil (3), und
wobel dieser Kraft-, Form- und/oder Stoffschluss wdhrend
dem Anordnen der Verpackung (2, 3) an der Vorrichtung (7)
oder zwischen dem Anordnen der Verpackung (2, 3) an der
Vorrichtung (7) und dem Entnehmen des ersten Verpackungs-
teils (2) mit den darauf angeordneten Speisen (1) aus dem
zweiten Verpackungsteil (3) aufgehoben wird oder wobei im
Falle eines Kraftschlusses dieser beim Entnehmen des ers-
ten Verpackungsteils mit den darauf angeordneten Speisen
aus dem zweiten Verpackungsteil Uberwunden wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, wobeil ein Auf-
heben des Kraft-, Form- und/oder Stoffschlusses durch das
Einschieben der Haltemittel (8a, 8b) in die Verpackung
(2, 3) bewirkt wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis
7, wobei die zu erwdrmenden Speisen in einer Verpackung
bereitgestellt werden, bei welcher der erste Verpackungs-
teil vor dem Anordnen der Verpackung an der Vorrichtung
kraft- und/oder formschlissig in Richtung seiner freilie-
genden Umfangsseite mit dem zweiten Verpackungsteil ver-
bunden ist und wobei dieser Kraft- und/oder Formschluss
vor oder widhrend dem Entfernen der Verpackung mit den da-
rin enthaltenen erwdrmten Speisen von der Vorrichtung
wieder hergestellt wird, zur Vermeidung eines unbeabsich-
tigten Herausfallens des ersten Verpackungsteils mit den
darauf angeordneten erwdrmten Speisen aus dem zweiten
Verpackungsteil.

9. Verfahren nach Anspruch 8, wobei der
Kraft- und/oder Formschluss von Hand wieder hergestellt
wird.

10. Verfahren nach einem der vorangehenden
Ansprliche, wobei der erste Verpackungsteil (2) mit den

darauf angeordneten Speisen (1) zwischen dem Entnehmen
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aus dem zweiten Verpackungsteil (3) und dem Zuriickfiihren
in den zweiten Verpackungsteil (3) ausschliesslich hori-
zontal und insbesondere entlang einer einzigen geradlini-
gen Bewegungsbahn verschoben wird.
11. Verfahren nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobel der erste Verpackungsteil (2) mit den
darauf angeordneten Speisen (1) beim Entnehmen aus dem
zwelten Verpackungsteil (3), beim Erwdrmen der Speisen
(1) und beim Zurlckfiihren in den zweiten Verpackungsteil
(3) im Bereich derijenigen seiner Umfangsseiten (6a, 6c)
gehalten wird, welche zuvor von dem zweiten Verpackungs-
teil (3) abgedeckt waren.
12. Verfahren nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobei das Entnehmen des ersten Verpackungs-
teils (2) mit den darauf angeordneten Speisen (1) aus dem
zweiten Verpackungsteil (3), ein Halten des ersten Ver-
packungsteils (2) mit den darauf angeordneten Speisen (1)
beim Erwdrmen der Speisen (1) und das Zurlckfuhren des
ersten Verpackungsteils (2) mit den darauf angecrdneten
erwdrmten Speisen (1) in den zweiten Verpackungsteil (3)
mittels einer gabelartigen Tragstruktur (%a, 9b) erfolgt.
13. Verfahren nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobei das Erwdrmen der Speisen (1) in einer
hinter den Haltemitteln (8a, 8b) angeordneten Heizkammer
(10) der Vorrichtung (7) erfolgt.
14. Verpackung zur Verwendung im Verfahren
nach einem der vorangehenden Anspriiche, umfassend
a) einen insbesondere im Wesentlichen recht-
eckigen schalen- oder tablettartigen ersten
Verpackungsteil (2) aus formstabilem hitze-
festem Material, insbesondere aus Karton, zur
Anordnung von Speisen (1) darauf, und
b) einen zweiten Verpackungsteil (3) aus
formstabilem, insbesondere zumindest teilweise
transparentem Material, insbesondere aus Karton
und/oder PET,
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wobel der erste Verpackungsteil (2) derartig mit dem
zwelten Verpackungsteil (3) umschlossen ist, dass die
Oberseite (4), die Unterseite (5), eine erste Umfangs-
seite (6a) und eine der ersten Umfangsseite (6a) gegen-
Uberliegende zweite Umfangsseite (6c) des ersten Verpack-
ungsteils (2) durch den zweiten Verpackungsteil (3) im
Wesentlichen abgedeckt sind,

wobei zwischen der Oberseite (4) des ersten Verpack-
ungsteils (2) und dem zweiten Verpackungsteil (3) ein
Verpackungsraum gebildet ist, zur Aufnahme von auf dem
ersten Verpackungsteil (2) anzuordnenden oder angeord-
neten Speisen (1),

wobel eine dritte Umfangsseite (6b) des ersten Ver-
packungsteils (2), welche die erste und die zweite Um-
fangsseite (6a, 6c¢) miteinander verbindet, nicht vom
zwelten Verpackungsteil (3) abgedeckt ist,

wobel zwischen der ersten Umfangsseite (6a) des ers-
ten Verpackungsteils (2) und dem zweiten Verpackungsteil
(3) eiln sich zumindest teilweise entlang der ersten Um-
fangsseite (6a) erstreckender erster seitlicher Raum
(1la) gebildet ist und zwischen der zweilten Umfangsseite
(6c) des ersten Verpackungsteils (2) und dem zweiten Ver-
packungsteil (3) ein sich zumindest teilweise entlang der
zwelten Umfangsseite (6¢) erstreckender zweiter seitli-
cher Raum (1l1lb) gebildet ist, wobei dieser erste und die-
ser zweite seitliche Raum (1la, 11lb) von der dritten
Umfangsseite (6b) des ersten Verpackungsteils (2) her
zuganglich sind, gegebenenfalls nach vorheriger Zersto-
rung oder Entfernung eines den jeweiligen seitlichen Raum
(1la; 11b) abdeckenden dinnschichtigen Abdeckungsele-
ments, insbesondere aus Papier- und/oder Folie,

und wobei zwischen dem ersten Verpackungsteil (2)
und dem zweiten Verpackungsteil (3) ein Formschluss in
Richtung der dritten Umfangsseite (6c) vorliegt, welcher
insbesondere durch Einfiihren von Kdrperlichkeiten (8a,
8b) in einer Richtung parallel zu der ersten (6a) bzw.

der zweiten (6c) Umfangsseite von der dritten Umfangs-
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seite (6b) her in die seitlichen Raume (lla, 11b) aufge-
hoben werden kann, zur Ermdglichung einer Entnahme des
ersten Verpackungsteils (2) aus dem zweiten Verpackungs-
teils (3) mit der dritten Umfangsseite (6b) in Entnahme-
richtung zeigend.
15. Verpackung nach Anspruch 14, wobeil eine
vierte Umfangsseite (6d) des ersten Verpackungsteils (2),
welche die erste (6a) und die zweite (6c¢) Umfangsseite
miteinander verbindet, nicht vom zweiten Verpackungsteil
(3) abgedeckt ist,
wobel der erste (lla) und der zweite (11b) seitliche
Raum von der vierten Umfangsseite (6d) des ersten Ver-
packungsteils (2) her zugédnglich sind, gegebenenfalls
nach vorheriger Zerstdrung oder Entfernung eines den je-
weiligen seitlichen Raum (lla; 11lb) abdeckenden dinn-
schichtigen Abdeckungselements, insbesondere aus Papier-
und/oder Folie,
und wobeil zwischen dem ersten Verpackungsteil (2)
und dem zweiten Verpackungsteil (3) ein Formschluss in
Richtung der vierten Umfangsseite (6d) vorliegt, welcher
durch Einfahren von Korperlichkeiten (8a, 8b) in einer
Richtung parallel zu der ersten (6a) bzw. der zweiten
(6c) Umfangsseite von der vierten Umfangsseite (6d) her
in die seitlichen Raume (lla, 1lb) aufgehoben werden
kann, zur Ermoglichung einer Entnahme des ersten Verpack-
ungsteils (2) aus dem zweiten Verpackungsteil (3) mit der
vierten Umfangsseite (6d) in Entnahmerichtung zeigend.
16. Verpackung nach einem der Anspriiche 14
bis 15, wobeil der erste Verpackungsteil (2) schalenformig
ausgebildet ist und der Formschluss zwischen dem ersten
Verpackungsteil (2) und dem zweiten Verpackungsteil (3)
zumindest teilweise dadurch bewirkt ist, dass der zweite
Verpackungsteil (3) in dem Bereich, in welchem er die
Oberseite (4) des ersten Verpackungsteils (2) im Wesent-
lichen abdeckt, in die von den Umfangsseiten (6a, 6b, 6c,
6d) des ersten Verpackungsteils (2) begrenzte Offnung der

Schalenform des ersten Verpackungsteils (2) eindringt.
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17. Verpackung nach Anspruch 16, wobeil der
zwelte Verpackungsteil (3) die oberen Enden der ersten
(6a) und der zwelten (6c¢c) Umfangsseite des ersten Ver-
packungsteils (2) umgreift.

18. Verpackung nach einem der vorangehenden
Ansprliche, wobei der Formschluss zwischen dem ersten Ver-
packungsteil (2) und dem zweiten Verpackungsteil (3) zu-
mindest teilweise dadurch bewirkt ist, dass der erste (2)
und der zweite (3) Verpackungsteil miteinander verrastet
sind, insbesondere im Bereich der ersten (6a) und/oder
der zweiten (6c) Umfangsseite des ersten Verpackungsteils
(2).

19. Verpackung nach Anspruch 17 und nach An-
spruch 18, wobei auf der Innenseite der ersten (6a) und/-
oder der zwelten (6c¢) Umfangsseite des ersten Verpack-
ungsteils (2) im Bereich des oberen Endes der jeweiligen
Umfangsseite (6a; 6¢) jeweils eine oder mehrere nach
unten zeigende Laschen (12) gebildet sind, insbesondere
durch ein Nach-Innen-Falten des die jeweilige Umfangs-
seite (6a; 6c) bildenden Materials, hinter oder unter
welcher oder welchen Laschen (12) der zweite Verpackungs-
teil (3) verrastet ist, insbesondere mit einer oder
mehreren daran angeordneten Laschen (13) oder Rastleisten
(13a) .

20. Verpackung nach Anspruch 17 und nach An-
spruch 18, wobei auf der Innenseite der ersten (6a) und/-
oder der zwelten (6c) Umfangsseite des ersten Verpack-
ungsteils (2) im Bereich des oberen Endes der jeweillgen
Umfangsseite (6a, 6c) jeweils eine oder mehrere Offnungen
(14) oder Vertiefungen (l4a) angeordnet sind, in welche
ein oder mehrere an der Innenseite des zweiten Verpack-
ungsteils (3) angeordnete Vorspringe (15) eingreifen,
welche insbesondere von ausgekrempelten Ausstanzungen
(15) im zweiten Verpackungsteil (3) gebildet sind.

21. Verpackung nach einem der Ansprliche 14
bis 20, wobei das erste Verpackungsteil (2) schalenfdrmig

ausgebildet ist und die erste (6a) und die zweite (6c)
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Unfangsseite von unten nach oben nach aussen hin geneigt
sind, insbesondere um einen Winkel von mindestens 5°.

22. Verpackung nach einem der Anspriiche 14
bis 21, wobei die Bereiche des zweiten Verpackungsteils
(3), welche die erste (6a) und die zweite (6c¢) Umfangs-
seite des ersten Verpackungsteils (2) im Wesentlichen
abdecken, von unten nach oben nach innen hin geneigt
sind, insbesondere um einen Winkel von mindestens 5°.

23. Verpackung nach einem der Anspriiche 14
bis 22, wobei der zweite Verpackungsteil (3) im Bereich
angrenzend an die unteren Enden der ersten (6a) und der
zwelten (6c¢c) Umfangsseite des ersten Verpackungsteils (2)
entlang dieser Umfangsseiten (6a, 6¢) verlaufende
Flihrungskanten (16) bereitstellt, welche insbesondere von
Faltungen des Materials des zweiten Verpackungsteils ge-
bildet sind oder von damit insbesondere durch Verkleben
verbundenen Fihrungsleisten (17).

24. Verpackung nach einem der Anspriiche 14
bis 23, wobeili das Material des zweiten Verpackungsteils
(3) zumindest in dem Bereich, in welchem dieser die
Oberseite (4) des ersten Verpackungsteils (2) abdeckt,
perforiert ist, zur Ermdglichung eines Gasaustausches
zwischen der Innenseite und der Aussenseite des zweiten
Verpackungsteils (3) in diesem Bereich.

25. Verpackung nach einem der Anspriliche 14
bis 24, wobei der erste (2) und der zweite (3) Verpack-
ungsteil derartig ausgebildet sind, dass, nach einem
Aufldsen des Formschlusses zwischen diesen durch Einfuhr-
en von Korperlichkeiten (8a, 8b) in einer Richtung pa-
rallel zu der ersten (6a) bzw. der zweiten (6c¢) Umfangs-
seite von der dritten (6b) oder der vierten (6d) Umfangs-
seite her in die seitlichen R&ume (1lla, 1l1b) und nach
einer Entnahme des ersten Verpackungsteils (2) aus dem
zweiten Verpackungsteils (3) mit der dritten (6b) oder
der vierten (6d) Umfangsseite in Entnahmerichtung zei-
gend, der erste Verpackungsteil (2) insbesondere in einer

zur Entnahmerichtung umgekehrten Richtung wieder in den
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zwelten Verpackungsteil (3) einfitlhrbar ist, so dass der
erste Verpackungsteil (2) derartig mit dem zweiten Ver-
packungsteil (3) umschlossen ist, dass die Oberseite (4),
die Unterseite (5), eine erste Umfangsseite (6a) und eine
der ersten Umfangsseite (6a) gegenuberliegende zweite Um-
fangsseite (6c) des ersten Verpackungsteils (2) durch den
zwelten Verpackungsteil (3) im Wesentlichen abgedeckt
sind und dabei ein Formschluss entgegen der Einfilihrungs-
richtung zwischen dem ersten Verpackungsteil (2) und dem
zwelten Verpackungsteil (3) automatisch hergestellt wird
oder durch manuellen Eingriff von aussen her herstellbar
ist oder bel einem Herausfahren der Korperlichkeiten (8a,
8b) aus den seitlichen Raumen (lla, 1lb) automatisch her-
gestellt wird oder dabei durch manuellen Eingriff her-
stellbar ist, zur Verhinderung eines unbeabsichtigten
Herausfallens des ersten Verpackungsteils (2) aus dem
zwelten Verpackungsteil (3).

26. Verpackung nach Anspruch 25, wobei der
Formschluss durch oder unter Verrasten des ersten Ver-
packungsteils (2) mit dem zweiten Verpackungsteil (3)
hergestellt wird oder herstellbar ist.

27. Verpackung nach einem der Anspriliche 25
bis 26, wobei der zweite Verpackungsteil (3) Mittel (18)
zum manuellen Aufheben des Formschlusses aufweist, ins-
besondere Grifflaschen (18), mittels welcher der Form-
schluss aufgehoben werden kann.

28. Verpackung nach einem der Ansprliche 14
bis 27, mit darin auf dem ersten Verpackungsteil (2)
angeordneten Speisen (1).

29. Verpackung nach Anspruch 28, wobei auf
der dritten (6b) und/oder der vierten (6d) Umfangsseite
des ersten Verpackungsteils (2) ein Barcode (19) angeord-
net ist, welcher Informationen Uber die mit der Verpack-
ung bestimmungsgemdss zu verpackenden Speisen (1) oder
Uber die mit der Verpackung verpackten Speisen (1) ent-
halt, insbesondere Informationen betreffend die vorgese-

hene Erwdrmung der Speisen (1).
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30. Verpackung nach einem der Anspriiche 28
bis 29, umfassend eine luftdichte Umhiillung, insbesondere
aus einer durchsichtigen Schlauchbeutelfolie, welche den
ersten (2) und den zweilten (3) Verpackungsteil vollst&n-
dig umschliesst.

31. Verpackung nach Anspruch 16 und nach An-
spruch 30, wobel der zweite Verpackungsteil (3) in dem
Bereich, in welchem er die Oberseite (4) des ersten Ver-
packungsteils (2) im Wesentlichen abdeckt, unter Bildung
einer Vertiefung (20) in die von den Umfangsseiten (6a,
6b, 6c, 6d) des ersten Verpackungsteils (2) begrenzte
Offnung der Schalenform des ersten Verpackungsteils (2)
eindringt,

wobel in dieser Vertiefung (20) auf die in
der Verpackung befindlichen Speisen (1) angepasstes Zu-
behdr angeordnet ist, insbesondere Besteck, eine Ser-
viette und/oder ergédnzende Produkte zum Verzehr zusammen
mit den Speisen (1),

und wobei dieses Zubeh6r innerhalb der Umhiil-
lung angeordnet ist.

32. Set umfassend einen ersten Verpackungs-
teil (2) und einen zweiten Verpackungsteil (3) zur Bil-
dung einer Verpackung nach einem der Anspriiche 14 bis 31.

33. Vorrichtung (7) zur Durchfthrung des Ver-
fahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 13 unter Verwen-
dung der Verpackung nach einem der Anspriiche 28 bis 31,
umfassend:

a) ein Gehduse (21);

b) eine Heizkammer (10) zum Aufwdrmen von Speisen
(1), insbesondere mittels Mikrowellen und/oder Infrarot-
strahlung, welche innerhalb des Gehduses (21) angeordnet
ist;

c) Haltemittel umfassend zwel voneinander beabstan-
dete Haltearme (8a, 8b), welche auf einer im Wesentlichen
identischen Hohe in einer im Wesentlichen horizontalen

Richtung von einer Bedienseite des Gehduses (21) wegste-
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hen, derart, dass eine Verpackung (2, 3) nach einem der
Ansprlche 28 bis 31,
gegebenenfalls nach vorheriger Entfernung einer den
ersten (2) und den zweiten (3) Verpackungsteil um-
schliessenden Umhiillung und gegebenenfalls nach einer
vorherigen Zerstorung oder Entfernung etwaiger den
ersten (lla) und/oder den zweiten (1lb) seitlichen
Raum der Verpackung abdeckender Abdeckelemente oder
unter einer Zerstdrung solcher Abdeckelemente,
mit der dritten Umfangsseite (6b) des ersten Verpackungs-
teils (2) voraus auf die Haltearme (8a, 8b) aufgesteckt
werden kann, wobel die Haltearme (8a, 8b) Jjeweils in ei-
nen der beiden seitlichen Rdaume (1lla; 1lb) der Verpackung
eingeschoben werden, und sodann von diesen zwel Haltear-
men (8a, 8b) an der Vorrichtung (7) gehalten werden kann,
d) Transportmittel umfassend zwel voneinander beab-
standete Transportarme (9a, Sb), welche nach dem Auf-
stecken der Verpackung (2, 3) auf die Haltearme (8a, 8b)
und bei mit den Haltearmen (8a, 8b) an der Vorrichtung
(7) gehaltener Verpackung (2, 3) im Bereich zwischen den
Haltearmen (8a, 8b) jeweils in einen der beiden seitli-
chen Raume (1la, 11lb) eingeschoben sind oder eingeschoben
werden k&nnen und mit denen, nach dem Aufheben des Form-
schlusses zwischen dem ersten (2) und dem zweiten (3)
Verpackungsteil, der erste Verpackungsteil (2) mit den
darauf angeordneten Speisen (1) insbesondere automati-
siert ergriffen und in Aufsteckrichtung der Verpackung
auf die Haltearme (8a, 8b) aus dem zweiten Verpackungs-
teil (3) herausgefahren und in die Heizkammer (10) trans-
portiert werden kann, wobei der zweite Verpackungsteil
(3) mit den Haltearmen (8a, 8b) an der Bedienseite der
Vorrichtung (7) gehalten verbleibt, und nach einem Erwdr-
men der darauf angeordneten Speisen (1) in der Heizkammer
(10) wieder vollstdndig in den mit den Haltearmen (8a,
8b) an der Bedienseite gehaltenen zweiten Verpackungsteil

(3) zurlUckgefihrt werden kann.
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34. Vorrichtung nach Anspruch 33, wobeil der
Abstand zwischen den Transportarmen (9a, 9b) zum Ergrei-~
fen des ersten Verpackungsteils (2) mit den darauf ange-
ordneten Speisen (1) veradnderbar ist, insbesondere ver-
kleinert werden kann zum Ergreifen des ersten Verpack-
ungsteils (2).

35. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 33
bis 34, wobei die Heizkammer (10) in Aufsteckrichtung der
Verpackung auf die Haltearme (8a, 8b) gesehen hinter den
Haltearmen (8a, 8b) angeordnet ist.

36. Vorrichtung nach einem der Ansprlche 33
bis 35, wobeil der Bereich in welchem die Verpackung (2,
3) bzw. der zweite Verpackungsteil (3) mit den Haltearmen
(Ba, 8b) an der Bedienseite der Vorrichtung (7) gehalten
werden kann, Uber eine insbesondere in einer parallel zur
Bedienseite verlaufenden Ebene verschiebbare Ofentir (22)
von der Heizkammer (10) getrennt bzw. trennbar ist.

37. Vorrichtung nach Anspruch 36, wobei die
Ofentiir (22) auf ihrer Aussenseite einen Scanner (23)
aufweist, mit welchem beim oder nach dem Aufstecken der
Verpackung (2, 3) auf die Haltearme (8a, 8b) ein auf der
dritten Umfangsseite (6b) des ersten Verpackungsteils (2)
angeordneter Barcode (19) mit Informationen betreffend
die Erwadrmung der in der Verpackung enthaltenen Speisen
(1) gelesen werden kann und wobeil die Vorrichtung (7)
eine Steuerung umfasst, mit welcher in Abhdngigkeit von
den liber den Barcode (19) bereitgestellten Daten auto-
matisch das Erwarmen der Speisen (1) gesteuert wird.

38. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 36
bis 37, wobel die Transportarme (9a, 9b) bei geschlos-
sener Ofentiir (22) innerhalb der Heizkammer (10) ange-
ordnet sind.

39. Vorrichtung nach Anspruch 38, wobeil die
Vorrichtung (7) derartig ausgebildet ist, dass zum Er-
warmen der auf dem ersten Verpackungsteil (2) angeordne-
ten Speisen (1) nach dem Aufstecken der Verpackung (2, 3)

auf die Haltearme (8a, 8b) und bei mit den Haltearmen
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5 (8a, 8b) an der Vorrichtung (7) gehaltener Verpackung (2,
3) in einem ersten Schritt die Ofentlir (22) gedffnet
wird, in einem zweiten Schritt beili getffneter Ofentiir
(22) die Transportarme (9a, 9b) aus der Heizkammer (10)
heraus in die beiden seitlichen Raume (1lla, 1llb) der

10 Verpackung (2, 3) eingeschoben werden, in einem dritten
Schritt der erste Verpackungsteil (2) mit den Transport-
armen (9%a, 9b) ergriffen wird, in einem vierten Schritt
der ergriffene erste Verpackungsteil (2) mit den Trans-
portarmen (%a, 9b) aus dem zweliten Verpackungsteil (3)

15 herausgezogen und in die Heizkammer (10) transportiert
wird und in einem finften Schritt die auf dem ersten
Verpackungsteil (2) angeordneten Speisen (1) in der
Heizkammer (10) erwdrmt werden.

40. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 36

20 bis 39, wobei die Ofentlr (22) und die Transportarme (9a,
9b) von einer gemeinsamen Antriebseinheit bewegt werden.

41. Vorrichtung nach einem der Anspriche 33
bis 40, wobeil der Abstand der Haltearme (8a, 8b) ver-
stellbar ist, zur Ermdglichung eines bestimmungsgemdssen

25 Aufsteckens verschieden breiter Verpackungen (2, 3) nach
einem der Anspriche 14 bis 31.

42 . Vorrichtung nach einem der Anspriche 33
bis 41, wobei die Haltearme (8a, 8b) wegklappbar sind,
zur Verringerung der Abmessungen der Vorrichtung (7) fir

30 den Transport derselben.

43. Vorrichtung nach einem der Anspriche 33
bis 42, wobel die Haltearme (8a, 8b) als flache Fliigel
oder Drahtbiligel, insbesondere aus Metall, ausgebildet
sind.

35 44, System bestehend aus einer Vorrichtung
(7) nach einem der Anspriche 33 bis 43 und mindestens
einer Verpackung (2, 3) nach einem der Anspriiche 14 bis
31, wobei die Verpackung (2, 3) und die Vorrichtung (7)
derartig aufeinander abgestimmt sind, dass der Form-

40 schluss zwischen dem ersten Verpackungsteil (2) und dem

zwelten Verpackungsteil (3) beim Aufstecken der Verpack-
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ung auf die Haltearme (8a, 8b) oder nach dem Aufstecken
der Verpackung auf die Haltearme (8a, 8b) automatisch
durch die Vorrichtung (7) aufgehoben wird.

45, System nach Anspruch 44, wobei die Halte-
arme (8a, 8b) als flache Flugel oder Drahtbiigel ausgebil-
det sind, welche in Richtung zum Gehduse (21) der Vor-
richtung (7) hin in der HOhe bzw. im Umfang ihrer HUll-
kurve zunehmen, einen zunehmend grdsseren Abstand von-
einander aufweisen oder sich in ihrem oberen Bereich zu-
nehmend voneinander weg verwinden,

und wobel die Verpackung (2, 3) derartig aus-
gebildet ist, dass der Formschluss zwischen dem ersten
(2) und dem zweiten (3) Verpackungsteil beim Aufschieben
der Verpackung auf die Haltearme (8a, 8b) durch die ZzZu-
nahme der Hohe der Haltearme, der Hullkurvenumfangs der
Haltearme, des Abstands der Haltearme zueinander und/oder
die Verwindung der Haltearme aufgehoben wird.

46. System nach Anspruch 44, wobeil die Vor-
richtung und die Verpackung derartig ausgebildet sind,
dass der Formschluss zwischen dem ersten und dem zweiten
Verpackungsteil durch ein Auseinanderbewegen der Halte-
arme nach dem Aufschieben der Verpackung auf die Halte-
arme aufgehoben werden kann.

47. System nach Anspruch 44, wobei die Vor-
richtung und die Verpackung derartig ausgebildet sind,
dass der Formschluss zwischen dem ersten und dem zwelten
Verpackungsteil durch ein Einfahren der Transportarme in
die seitlichen Raume der Verpackung aufgehoben werden
kann, insbesondere nach dem Aufschieben der Verpackung
auf die Haltearme.

48. System nach Anspruch 44, wobei die Vor-
richtung und die Verpackung derartig ausgebildet sind,
dass der Formschluss zwischen dem ersten und dem zwelten
Verpackungsteil durch ein Zusammenfahren der Transport-
arme beim Ergreifen des ersten Verpackungsteils mit den

Tragarmen aufgehoben werden kann.
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49. System nach einem der Anspriiche 44 bis
48, wobel die Vorrichtung und die Verpackung derartig
ausgebildet sind, dass ein Formschluss zwischen dem ers-
ten und dem zweiten Verpackungsteil in Richtung der Auf-
steckrichtung der Verpackung auf die Haltearme beim Zu-
ruckfihren des ersten Verpackungsteils mit den erwidrmten
Speisen in den zwelten Verpackungsteil, bei einem Heraus-
ziehen der Transportarme aus den seitlichen R&umen der
Verpackung und/oder beim Entfernen der Verpackung von der

Vorrichtung automatisch hergestellt wird.
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Die internationale Recherchenbehdorde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt,
namlich:

1. Anspriiche: 1, 2, 4-8, 10-14, 33-49

Verfahren zum Erwdrmen von abgepackten Speisen sowie eine
entsprechende Verpackung und Vorrichtung zur Durchfiihrung
dieses Verfahrens und System aus Verpackung und Vorrichtung

2. Anspriiche: 3, 9, 15-32

Eigenschaften der Verpackung bzw. der beiden
Verpackungsteile betreffend Formschluss und weiterer
vorteilhafter Ausfiihrungsformen der packung selbst




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/CH2014/000045

Im Recherchenbericht
angefihrtes Patentdokument

Datum der
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Mitglied(er) der
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EP 0437344 A2
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