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(54) Fremgangsmate og innretning til fremstllllng av en glidelas ved
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Oppfinnelsen vedrgrer den fremgangsmdte som er beskrevet i
norsk patent nr. 127.930 for fremstilling av.en glidelds ved vevning,
hvor det for dannelsen av en glidelédsrekke f@gres en leddannende pro-
filstreng som en skjelldannende varptrdd frem og tilbake gjennom ve-
vens plan og i omrddet ved anslagsstedet rundt en ved den ene ende
fastholdt,sl¢yfeformingsdor og derved avbindes ved hjelp av en veft-
trad.. . . , o .

Den oppgave. som ligger til grunn for oppfinnelsen er & til-
veiebringe en forbedring og-en, forenkling av denne fremgangsmidte til
,fremstilling av en glidelds ved vevning;k
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Dette oppnds ifdlge oppfinnelsen ved at skjelldannelsesbe-
vegelsen for den leddannende varptrdd tilveiebringes ved fgring av
varptriaden rundt slgyfeformingsdoren.’ ' )

Fgringen av den leddannende varptrdd rundt slgyfeformings-
doren fullfgrer samtidig to arbeidsbevegelser. P4 den ene side blir
den leddannende varptréd vikleﬁ rundt slgyfeformingsdoren, hvormed
det fremkommer varptridslgyfer p&d vevestedet, som tjener til dannelse
av leddene i glldelasleddrekken P& den annen side bllr ved denne
fgringsbevegelse allerede frembragt "en bevegelse for den leddannende
varptrdd gjennom veftinnfgringsplanet i en grad som gir den ngdven-
dige utspilingshgyde for vevskjellét, slik at veftinnfgringsorganet
kan benyttes under ekstremstillingene’for fgringsbevegelsen, gripe
de leddannende varptrider og binde dem inn i vevnaden. Ved fgrings-
bevegelsen beveger den'leddahnénde Varptréd seg med sitt foran veft-
anslagsstedet verende avsnitt 1angs mantelflaten til en kJegle, hvis
kjeglespiss ligger péd veftanslagsstedet og hvis ba31551rkel inneslut-
ter dorens befestigelsessted. Denne tilveiebragte kjegle blir av
vevblanet oppdelt i lengderetning i to kjegledeler, hvis deldpnings-
vinkel minst er 1lik den for Vefthennomf¢r1ngen n¢dvend1ge utspil-"
ingsvinkel. Sl¢yfeform1ngsdoren vil som passivt element llgge i det
indre av den sdledes tilveiebragte kJegle, som beskrlves, gsom aktivt
element av de leddannende varptrader.

For & oppnd en fastere og mer dyptgdende binding i vevnaden
av de tilveiebragte slgyfer for den leddannende varptrdd, er det(véd
oppfinnelsen mulig & innf¢re en innleggsstreng i viklingenes indre
rom 1 glidelésleddrekken, hvilken trdd gripes av vevnadens vefttri-
der. Man gér derved if¢glge oppfinnelsen frem slik at det i omfgr-
ingsomridet for den leddannende varptrad ved siden av slgyfeformings-
doren frem og tllbake gJennom veveplanet f¢res en med1¢pstrad som
tjener som innlegg i den ferd1gv1klede glldelasrekke og som i det
foranllggende tradt11f¢rselsomrade bringes i en kompenserende om-
slyngningsbevegelse i forhold til den leddannende varptrad. Til
tross for omslyngingen i omfgringsomradet blir herved i den lehger
foran liggende tilfgrsel av medl¢ps€réden uﬁngétt en ugnsket tilsvar-
ende omslynglng av de leddannende varptréder. P4 vevestedet blir
medlgpstrédden, som forl¢per som 1nnlegg i det indre av v1k11ngsrom-
met til de tilveiebragte slgyfer pé den leddannende varptréd grepet
av vefttriden og trukket inn i vevnadens kantomréde, hvorved dé”bakre
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viklingsdeler i1 ¢gnsket grad kommer inn i vevnadens kant. Vevnadens

kant blir hensiktsmessig bindingsteknisk utformet som en slags hul-
vevnad, hvor de bakre viklingsdeler innfgres ved hjelp av den av
veften grepne medlgpstrad.

Oppfinnelsen vedrgrer ogsd en innretning for gjennomfgring
av fremgangsmiten, hvor en leddannende profilstreng for dannelse av
en glidel&srekke fgres som skjelldannende varptrid frem og tilbake
gjennom vevens plan samtidig som den fgres rundt en slgyfeformings-
dor og avbindes ved hjelp av en vefttrid. Kjénnetegnende for innret-
ningen er en 1 vevetakt drevet skjelldannelsesrotor, hvor slgyfeform-
ingsdoren er fastgjort i omrddet ved dreieaksen og hvor rotoren er
forsynt med et gjennomtreingsgye som tjener til taktfgring av den
leddannende varptrdd, hvilket dyes avstand fra rotorens dreieakse
er minst 1lik den for gjennomfgring av veftinnfgringsmidlet ngdvendige
totale utspilingshgyde for vevskjellet. Ved rotorens dreining vil 4
den leddannende varptrad fgrst f¢reé gjennom veftinnfgringsplanet fra
en vevskjelldel til den motstdende vevskjelldel og samtidig vikles
i slgyfe rundt doren pd vevestedet. I to diametralt motstdende ro-
torstillinger vil det eksentrisk til rotoraksen liggende gjennomtre-
ingsdye med den gjennomfgrte leddannende varptrdd befinne seg pd den
ene side i omréddet ved det nedre skjell og dessuten i omrddet for
den varptrddgruppe som hgrer med til det ¢vre skjell. Slgyfeform-
ingsdoren er derved hensiktsmessig dreibart anordnet p& den skjell-
dannende rotor,vslik at doren ikke medtas ved dreining. Dessuten
deltar slgyfeformingsdoren %yke i vevskjelldannelsen, men befinner
seg til enhver tid pd samme side av veftinnfgringsplanet slik at den
ikke krysses av vefttrdden. Da det ikke er ngdvendig med noen ekstra
midler for skjelldannelse for den leddannende varptrdd, idet denne:
bevegelse samtidig overtas av den for omfgring av den leddannende
trdd rundt slgyfeformingsdoren tjenende byggedel, nemlig skjelldann-
elsesrotoren, kan innretningen ifglge oppfinnelsen utformes sarlig
enkel. Dreiebe%egelsen unngdr dessuten de ugnskede fglger av de med
akselerasjoner og. forsginkelser arbeidende slagbevegelser ved den
ellers vanlige vevskjelldannelse. Levetiden for innretningen ifglge
oppfinnelsen blir dermed betraktelig lengre, og det oppnds dessuten
en vesentlig gkning av arbeidshastigheten for innretningen ifglge
oppfinnelsen i forhold til de kjente vevelnnretninger. Under hele
arbeidsbevegelsen forblir de leddannende varptradder fgrt gjennom gyet
i skjelldannelsesrotoren.
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Da under rotorens omlgp den ngdvendige skjelldannelse til-

veiebringes, inntar dens lagre en fast stilling i innretningen, slik
at ogsd den i dreieakseomrddet anbragte slgyfeformingsdor ved vev-
ingen inntar en uforandret, hvilende stilling. For at déren ikke
skal forstyrre ved arbeidsbevegelsen for veftinnf¢ringsmidlet, blir
doren p& forh8nd bragt i en tilstrekkelig utspilt stilling i forhold
til veveplanet, i hvilken stilling den forblir under hele vevepro=-
sessen.

For & oppnd en tilstrekkelig utspiling av den leddannende
varptrad, ma man velge avstanden fra gjennomtreingsgyet til rotorens
dreieakse tilstrekkelig stor, noe som betinger en stor diameter for
rotoren. For at en s& stor utfgrelse ikke skal vanskeliggj@dre kon--
struksjonsdelens anordniﬁger‘ved vevemaskinen, legger man rotasjorns-
planet for skjelldannelsesrotoren omtrent parallelt med vewtaktpla-
net for vevnadens varptrdder. Rotoren utformes sirkelskiveformet og
utstyres med en omkretsfortanning. '

Hvis man vil benytte en medlgpstrdd for dannelse év en inn-
leggsstreng for den ferdigviklede glideldsrekke, utstyres skjelldann-
elsesrotoren med en ikke roterende innsats som barer slgyfeformings-
doren, hvilken innsats er utstyrt med en gjennomfgring for medlgps-
traden. '

Til den ovenfor nevnte kompenserende omslyngningsbevegelse
i tradtilfgrselsomridet benytter man, sett i vevnadens fremdrifts-
retning, foran skjelldannelsesrotoren en dreieinnretning som har et
tréddforrédd, hvilken dreieinnretnings roterende tréddledemidler er
drevet synkront med skjelldannelsesrotorens rotasjon i form av en
kompenserende omslynging mellom den leddannende varptrad og medlgps-
‘triden. Slike trédledemidler bestir i enkleste tilfelle av en koak-
sialt omlgpende avviklingsbgyle som spennér ovér medlgpstréddens trad-
forrad, henholdsviskden leddannende varptrdd, hvilken bgyle er fast
forbundet med en hulaksel som bzrer.tridforréddet og hvis hulrom tje-
ner til fgring av den leddannende varptridd, henholdsvis medlgpstrid.
Man kan ogs& snu anordningen, hvorved medl¢pstréden og den leddannende
varptrdd ombytter sitt forlgp.

For at medlgpstrddene sammen med den leddannende varptrid
skal grlpes av veften og bindes inn i vevnaden, benytter man for
medlgpstrddene i partiet mellom vevestedet og innsatsen et tridfgr-
ingsorganAsom utfgrer en taktbevegelse. Herved finnes det flere ut-
fgrelsesmuligheter, som hver har sin spesielle fordel.
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I det enkleste tilfelle benytter man et stempel som trad-
f¢ringsorgan, hvilket stempel béveges opp og ned i takt med den vev-
skjelldannende utspilingsbevegelse. Stempelet er ved sin frie ende-
side utstyrt med et spor som griper med1¢pstréden og bringer den fra
sin normalstilling i den ene vevskjelldel til en utépilingéstilling
som overfgrer den til den motsatt liggende vevskjelldel.

En annen mulighet for bevegelse av medlgpstraden bestér
deri at man utfgrer selve veveplanet hgyderegulerbart i vevetakt pa
en slik méte at medlgpstriden som ikke tar del i den skjelldannende
utspilingsbevegelse for varptriddene avvekslende vil ligge over og
under stillingen for veveplanet. I dette tilfelle blir hgyden for
arbeidsbevegelsen til veftinnf¢ringsorganét forandret, slik at dette
en gang vil ligge under og en gang over medlgpstriden, mens arbeids=
bevegelseh for de ¢gvrige varptrider ef tilsﬁrekkelig stor til ikke
& pdvirkes herav. Dette betyr en tilstrekkelig stor avstand mellom
gjennomtreingsgyet 1 rotoren og rotorens dreieakse. Slgyfeformings-
doren blir naturligvis ogsd i dette tilfélle, uavhengig av forand-
ringen av veftinnfgringshgyden, hele tiden tilordnet en av vevskjell-
delene, slik at den ikke gripes av veften.

En ytterligere enkel mulighet til ikke & gripe doren, men
- bare medlgpstraden med veften bestdr deri at utlgpsstedet for gjennom-
fgringen for medlgpstrdden er anordnet eksentrisk i forhold til inn-
satsens akse og at innsatsen kan drives oscillerende i vevetakt p&
en slik mite at medldpstréden er overfgrbar fra den ene utspilings-
stilling p& vevskjelldelen gjennom veveplanet til utspilingsstillin-
gen for den motsatte vevskjelldel. Slgyfeformingsdoren er derved
orientert vesentlig mer sentralt til aksen, slik at doren ved sving-
ningsbevegelsen for innsatsen inntar en hvilende, mest mulig ufor-
andret stilling i sin vevskjelldel.

Med .innretningen ifglge oppfinnelsen kan man tilveiebringe
glidelédsleddrekken med vilk8rlige viklingsformer, som kan oppnds ved
egnet omlgpsretning for rotoren. Ved kontinuerlig omlgpsbevegelse
for rotoren fremkommer en skruelinjeformet vikling for glidel8sledd-
rekken. Skifter man omlgpsretningen for rotoren taktmessig, s& frem-
kommer pi glideldsleddrekken viklingsdannelse i form av et tredimen-
sjonalt meanderbdnd. Ved tilsvarende styring,av omlgpsretningen kan
det oppnds enhver vilk&rlig blandingsform for viklingene til glide-
lasleddrekken,
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Oppfinnelsen skal i det fdlgende nzrmere forklares ved
hjelp av utfgrelseseksempler som er fremstilt p& tegningen.

Fig. 1 viser et sideriss av de deler av en vevemaskin som
er av stgrst betydning for oppfinnelsen, delvis i snitt.

Fig. 2 viser en viktig konstruksjonsdel av vevemaskinen
ifglge fig. 1, sett ovenfra og delvis i snitt og i stgrre milestokk,
men med de roterende deler 1 en annen stilling.

Fig. % er et sideriss, som fig. 1, og viser en noe modifi-
sert utfgrelse av vevemaskinen.

Fig. 4 viser et snitt av vevemaskinen etter linjen IV - IV
pd fig. 3.

Fig. 5 viser ytterligere en utfgrelsesform av en innretning
ifglge oppfinnelsen, hvor de gvrige i og for seg kjente deler av ve-
vemaskinen er utelatt. .

Fig. 6a og. Ta er sideriss av veven i veveomrédet.og viser
to forskjellige arbeidsstillinger av de forskjellige trader.

Fig. '6b og 7b viser tilsvarende oppriss av veven ved de
ovennevnte arbeidsstillinger.

For\fremstilliﬁg av en glideldsstrimmel 10 med innretningen
ifgige fig. 1 og 2 brukes en fortlgpende innvevet vefttrad 12 i om-
rddet for bareb&nddelen 25, foruten det ngdvendige antall varptrader
11. For dannelse av en glideldsleddrekke 14 brukes en leddannende
varptrdd 15, som bestdr av en kontinuerlig profilstreng av kunststoff.
Denne fg¢res p& vevestedet 57 rundt en slgyfeformingsdor 16 under dann-
else av vindingsslgyfer, som nermere beskrevet nedenfor.

Til innfgring av vefttrdden benyttes i foreliggende tilfel-
le en veftinnfgringsndl 17, som pd fig. 1 er vist i tverrsnitt og pa
' fig. 2 sees med sin forreste del i opprisé. Med denne ndl blir veft=-
trdden 12 1 overensstemmelse med det skjematiske oppriss p& fig. 6b
og 7b innfgrt som vefttradsl¢yfe 34 med et dobbelt tradparti. Bade
bandvarptradene 11 og den leddannende varptrad 15 spiles ut til et
vevskjell 18 for veftradpassasje. Vefttridpassasjen i vevskjellet
18 skjer i vevens plan WE, som er vist med strekpunktlinje pd fig. 1.
Dette plan bestemmes av vefttrédinnf¢ringsnéléns 17 bevegelseslinje
og anslagsstedet 57 for en anslagskam 30, med hvilken de innfgrte
vefttrdder til slutt presses sammen til en ferdig wvev pd vevestedet
57.

B&ndvarptrddene 11 beveges av triddfgringsinnretninger, i
det foreliggende tilfelle av vanlige vevskaft 22, 23, gjennom vevens
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plan WE, vekselvis til et 1¢gftet skjell 19 og et senket skjell 20.
Antallet vevskaft som tas 1 bruk er avhengig av den ¢nskede vevbind-
ing. Det stangsystem og skaftstyringen som tjener til bevegelse av
skaftene er av vanlig konstruksjon og derfor ikke nzrmere vist. Varp-
trddene 11 er i avhengighet av det ¢nskede vevmgnster tfukket inn 1
lisser 24 for vevskaftene 22, 23. Via vevskaftene 22, 23 blir varp-
trddene utspilt i tradgrupper 11' 11'', slik at det oppstér en til-
strekkelig utspilingsvinkel for at ndlen 17 skal kunne passere.

S1¢gyfeformingsdoren 16 forlgper i en vinkelstilling mot
vevens plan WE for ikke 4 st& i veien for veftinnfgringsndlen 17.

Den er varig anordnet i omradet for nedre utspilingsstilling 11',
dvs. i nedre skjell 20. Doren 16 deltar ikke i de opp-og-ned-giende
utspilingsbevegelser av varptrddene 11 og skifter spesielt ikke
stilling under vevens plan WE. .

Den ende av doren 16 som befinner seg i omrddet for vevens
plan WE, bindes iﬁn i de slgyfer som dannes av den leddannende varp-
trdd 15 og forlgper et stykke langs vevens kantomridde. Ved den ikke
narmere viste, i og for seg kjente fremmating av veven blir slgyfe-
vindingene fortlgpende trukket av dorens frie utlgpsende 33. Mot-
stdende ende 31, som tjener til befestigelse av doren, er anordnet
Ti utspilingssoﬁen for vevskjelldannelse av varptrddene og er dreibar
i en spesielt utformet dorholder 32, som ogsd har to andre funksjo-
ner. ‘
. Dorholderen 32 bestdr av et ringformet lagerhus 46, som tje-
ner til opptagelse av én rbtasjonsdrevet rotor 47, som har form av
et flatt, sirkelskiveformet’hjul. Huset 46 bestdr i sin tur av en
festéplate 48, som via en eller flere stasjonzre barere 50 er anord-
net p& vevemaskinens stativ. For dannelse av et lgpespor for rotor-
skiven 47 er en husring ﬂ9 med vinkelformet profil festet til platen
48. Bortsett fra at rotorskiven er dreibar, inntar den en konstant
stilling overfor vevens plan WE. Rotorskiven 47 er langs sin omkrets
forsynt med en fortanning 51, som stdr i inngrep med et tannhjul 52
for rotasjonsdriften. Tannhjulet 52 drives av en aksel 53. Hvis ve-
vemaskinen har flere arbeidssteder for veving av glideldser anordnet
ved siden av hverandre, er hvert av disse arbeidssteder utformet som
vist. Akselen 53 gdr derved tvers gjennom de enkelte arbeidssteder
og driver de forskjellige rotorskiver 47.

Som vist pd fig. 2 er dorens 16 befestigelsesende 31 drei-

bart anordnet 1 forhold til rotorskiven 47 i omrddet for rotasjons-
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aksen 77, som er vist med strek-punkt-strek, dvs. i rotorskivens 47
midtpunkt, slik at doren 16 ikke m& dreies med ndr rotoren U7 dreies.
Doren kan s&ledes vare vinkélb¢yd i det parti som fglger etter be-
festigelsesenden 31. Denne vinkelbgyning fremkommer fordi viklings-
hjulets plan, som pd fig. 2 er tegnet med strek-punkt-strek og beteg-
net med B, av plasshensyn forlgper omtrent parallelt med planet for
utspilingsbevegelsen 11', 11'' av de vevskjelldannende varptrdder 11,
som er .anordnet parallelt med tegningens plan pd fig. 1. Mot dette
plan B forlgper rotorskivens 47 rotasjonsakse 77 perpendikulesrt.
Foruten ovennevnte funksjon, nemlig & fastholde dorens 16

-3

befeStigelsesende, har rotorskiven 47 den funksjon & danne vevskjell

‘av den leddannende varptrdd 15. Rotorskiven 47 har en 8pning 56,

som er anordnet eksentrisk til dreieéksen 77 og tjener til fdgring

av den leddannende varptrdd 15, som er trukket gjennom nevnte &pning.
Denne &pning 56 befinner seg ved enden av en eike som forlgper dia-
metralt pd rotoren og skillér to uttagninger 27, 28 1 rotorskiven 47
fra hverandre. Uttagningene er anordnet av hensyn til vektbesparel-
se. Via rotasjonsdriften settes tannhjulet 52 i bevegelse i pilens

54 retning, slik at rotorskiven 47 dreies i pilens 43 retning. Der=-
med dreies trddfgringsdpningen 56 i pilens 43 retning rundt aksen

77. Derved oppstdr den ¢gnskede utspilingsbevegelse av den leddannende’
varptrad 15. ,

I den stilling som er vist p4 fig. 1, har varptréden 15
nettopp nddd sin gvre ytterstiiling, og gvre skjell 19' av den ledd-
dannende varptrdd 16 er fullt utformet. En halv omdreining senere
befinner &pningen seg i den stilling 56' som er vist med stiplet
strek, og den leddannende varptrédd 15 inntar sin nedre ytterstilling

- for dannelse av nedre skjeli 20'. Som vist befinner varptrdden 15

seg ved rotorskivens U7 rotasjon vekselvis ovenfor og nedenfor vevens

.plan WE, slik at vefttraden 12 som er fgrt i vevens plan WE av nélen

17, kan gripe .varptrdden 15.
Ved denne rotasjon av rotorskiven 47 vil det tr&dparti 15'
som til enhver tid befinner seg mellom vevestedet 57 og &pnlngen 56,

~ beskrive mantelflaten av en skjev 51rke1konus, hvis konusakse A, som

er vist med stirek- -punkt-strek pd fig. 2, dels bestemmes av rotorak-
sens 77 stilling og dels av slgyfeviklingen 21 p& vevestedet 57.
Rotorens U7 skivéplan B bestemmer konusens basissirkel B, hvor den
sirkelfqrmede rotasjonsbané'av den tréddfgrende &pning 56 er anordnet.
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Denne basiskrets B omslutter en spiss vinkel o med konusaksen A, for

.at avstanden mellom rotorskiven U7 og berebdndets ¢gvrige varptrider

11 skal kunne gjgres sé liten som mulig av plasshensyn. Derved be-
skriver det trédparti 15' som fdlger konusmantelen, en ekstremt skjev
konus. P& fig. 2 er stillingene av det konusbeskrivende tré&dparti
15' inntegnet med tynne strek-punkt-streker ved forskjellige dreie-
vinkler av rotorskiven 47. Ved den antatte rotasjonsretning 47 vil.
det p& fig. 2 oppstd en bevegelsesretning U43' av triddpartiet 15' ved
beskrivelse av sirkelkonusen 41, som antydet ved strek-punki-still-
ingene, som er antydet. ved en pil.

Dermed fyller den. spesielt utformede dorholder 32 av seg
selv en funksjon, nemlig utforming av de glidel&sdannende slgyfer
av varptrdden 15 rundt doren 16. Ved bevegelsen 43' langs sirkel-
konusen 41 p8 fig. 2 kjgres rundt doren 16. V

Skjgnt doren 16, som det spesielt vil fremgd av fig. 2, kan
avvike fra konusaksens A forlgp, vil den ikke forstyrre ved omvik-
lingsbevegelsen, fordil den helt ut forlgper innenfor den beskrevne
konusmantel. Dermed vil det ved hver omvikling i vevestedomridet
57 oppstéd en sl¢jfe for et ledd av glideldsleddrekken, som gripes av
veften 12 og ved hjelp av vevkammen 30 slds til vevestedet 57, nir
kammen svinges frem og tilbake som antydet. ved den dobbelte pil 58.
Den ngyaktige arbeidsmdte av varptrddene fremkommer i sammenheng med
arbeidsmdten som er omtalt i forbindelse med fig. 6a - Ta, ndr man
ser bart fra den der inntegnede, ekstra ledsagende triéd 60.

I det utfgrelseseksempel som er vist pad fig. 3 og U er det
av oversiktshensyn brukt safme henvisningstall for tilsvarende deler
som 1 det fgrste utfgrelseseksempel. En vesentlig forskjell mellom
de to utfgrelseseksempler bestdr i at det i sentrum for viklingshju-
let. 57 ér. anordnet en innsats 55, som ikke roterer ved dreining av
rotorskiven 47, Med denne utforming fyller dorholderen 32 en fjerde
funksjon, nemlig f@gring av en ledsagende trdd 60, som ved den ferdige
glideldsleddrekke 14 danner et innlegg i vindingenes indre rom som
veves inn i bazrebdndets kantomrdde av vefttrddene 12.

) Innsatsen 55 bazrer nemlig ikke bare dorens befestigelses-
ende 31, men har ogsd en gjennomfgring 59 for den ledsagende trad
60. Dérved vil denne ledsagende trdd komme fra rotorskivens U7 bak-
side til skivens forside, hvor ogsd doren befinner seg.

Innsatsen 55 er tilpasset for dette spesielle form3l. I en
ende berer innsatsen et flenslignende utvidet hode med hvilket inn-
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satsen avstgtter seg mot en skiveoverflate, ndr den med sin tilslutt-
ede skaftende er fgrt gjennom en sentral &pning 1 rotorskiven 47, som
det vil fremgd av fig. 4. Innsatséns 55 skaftende som rager frem pa
motstdende 'side av rotoren, fastholdes av en fjzrskive eller lignende.
Innsatsens 55 hode er konisk og forsynt ined et radialt forlgpende
spor 61, som ender i en aksialboring. I boringen og sporet 61 er
dorens befestigelsesende 31 anordnet p& den mite som er vist pad fig.
4. TFor skansom behandling av den 1édsagende trdd 60 er ¢gvre og nedre
kant av gjennomfgringen 59 avrundet.

Fordi doren 16 forlgper i sporet og den ledsagende tréd 60
forldgper langs den avflatede toppflate av innsatsens 55 koniske ho-
de, ligger de 1 dette omrédde ved siden av hverandre i noen avstand,
skjgnt de stgter mot hverandre 1 vevestedomrddet 57. Dermed er det
plass for anordning av et traddfgringsorgan i form av et stempel 62,
som via et innsnitt 64 i kortenden trer i forbindelse med den led-
sagende trid, ndr stempelet 62 1lgftes i retning av pilen 63 pd fig.

3 fra sin uttrukne, uvirksomme stilling til sin virksomme stilling
62', som er vist ved strek-punkt-streker. Vanligvis vil den ledsag-
ende trad i fdfhold til vevens plén WE befinne seg i et senket skjell
20'', mens stempelet 62 i sin uvirksomme stilling ligger langt uten-
for varptradenes utspilingsbevegelse for ikke & forstyrre dannelsen
av vevskjell. I overensstemmelse med den gnskede binding med veft-
trédden 1¢ftes den ledsagende trad 60 gjennom vevens plan WE i det
lgftede skjell 19'' ifglge fig. 3 ved hjelp av stempelet 62', som er
i virksom stilling. ‘

P& fig. 6a - 7b er fremgangsmiten if¢lge'oppfinnélsen nar-
mere illustrert ved hjelp av to etter hverandre fglgende arbeids-
stillinger av trddene. Hver arbeidsstilling er belyst ved et opp-
riss og et sideriss.

Ved det ¢trinn som er vist pd fig. 6a og 6b, er den ledd-
dannende varptrdd 15 i sitt lgftede 8Kkjell19'. Dette intrer etter
at rotorskiven 47 ifglge fig. 3 er dreid en halv omdreining. Apnin-
gen vil da befinne seg i1 stillingen 56', som er vist med stiplet
strek, og den gjennomfgrte trédden inntar den stilling som pd fig. 3
er vist med Strek-punkt?strek. Via vevskaftene 22, 23 er varptridene
utspilf i to varptridgrupper ll',-ll" for dannelse av det lgftede
skjell 19 og det senkede skjell 20. Ved hjelp av stempeiét som er
l¢ftet i dobbeltpilens retning 63 til stillingen 62', som er vist med
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strek-punkt-strek, danner ogs8 den ledsagende trad 60 sitt 1¢gftede
skjell 19'' ifglge fig. 6a. Slgyfeformingsdoren 16 befinner seg i
omrddet for varptradgruppen 11', som danner det senkede skjell 20.
N& innfgres veftinnfgringsndlen 17 med vefttrdden som sldgyfe 34 ifgl-
ge fig. 6b. Den innfgres fra vevens kantomride som bazrer glidelds-
leddrekken 14, Fra motstdende, bakre vevkant 35 rager en maskedann-
elsesslgyfe 36 av vefttriden 12 frem. Vefttrdden 12 er til enhver -
tid fgrt gjennom ndlen som dobbelttrad. Maskedannelsesslgyfen 36
trekkes pé& kjent midte gjennom en sl¢yfé for foregdende vefttradinn-
fgring. Derved vil det pd vedkommende vevkant dannes en maskerekke
av slgyfer som fortlgpende er trukket gjennom hverandre. .
P& fig. 7a og Tb er neste trinn vist. Her trekkes pafdlg-
ende vefttradslgyfe 34' inn. I overensstemmelse med Vévbindingen
inntar varptrédene 11 en annen fordeling i det 1¢ftéde skjell 19,
henholdsvis det senkede skjell 20 enn ved foregdende trinn. Slgyfe-
formingsdoren 16 befinner seg fortsatt pd samme side av vevens plan
WE 1 omrédet'fdr.varptrédenes 11' nedre stilling. Ved overgangen
til dette trinn har rotorskiven U7 beveget seg en halv omdreining
til. Den leddannende varptrdd 15 er dermed ved hjelp av fgringsép-
ningen 56 kommet i den stilling som p& fig. 3 er vist med hel strek
og danner dermed det senkede skjell 20' ifglge fig. T7a. Den ovenfor
vevens plan WE st¢fre utforming av det senkede skjell 20' sammenlig-
net med det lgftede skjell 19' p& fig. 6a oppnds ved at rotoren U7
roterer om dorens befestigelsesende 16, slik at de to utspilings-
stillinger ifglge fig. fa og-Ta forlgper i omtrent sammen vinkelav-
stand fra doren 16, som forblir anordnet i omriddet for utspilings-
stillingen av vevens trader 11' i det senkede skjell. Under denne
halve omdreining til trinnet ifglge fig. Ta og 7b beskriver varptrid-
partiet mellom vevestedet 57 og &pningen 56 den konushalvdel av ko-
nusmantelen 41 som er nzrmere omtalt i forbindelse med fig. 2, som
med henblikk p& doren 16 befinner seg bé den side som vender bort
fra tr8dene 11, Dette fremgdr av snittfiguren 4, hvor de viktigste
konstruksjonsdeler er vist i blikkretning oppad langs snittlinjen
IV - IV p& fig. 3. Pig. U virker sdledes som et speilbilde av snitt-
bildet ifglge fig. 2. Med denne bevegelse av den leddannende varp-
trdd 15 p4 venstre side av opprissene ifglge fig. 6b og 7b er slgyfen
45 ved den omtalte ‘slagbevegelse av seg selv dannet rundt doren 16.
I dette trinn har ogsd stempelet ifglge den uttrukne stilling 62 pé
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fig. 3 sluppet den ledsagende trdd, slik at denne av seg selv igjen
er kommet i den stilling som bestemmes .av &pningen 59 i innsatsen
55, se fig. 3, slik at den ledsagende trad i forhold til vevens plan
WE ifglge fig. 7a danner et senket skjell.

Veftinnfgringsndlen 17, som ifglge fig. 7a kjgrer inn i
det utspilte vevskjell 18, griper nd, som vist av vefttrddslgyfen
34' p& fig. 7o, den ledsagende trdd 60 sammen med den leddannende
varptrdd 15. Begge trdder blir s8ledes bundet inn i veven. Den
fremragende maskedannelsesslgyfe 36! av vefttraden fgres gjennom fo-
regidende maskedannelsslgyfe 36 og krysses for dannelse av ytterligere
en maske p& denne frie vevkant 35. .

Ved den videre dreining av rotorskiven 47 i pilens 43 ret-
ning (fig. 3) gdr den leddannende varptrdd igjen i den stilling som
er tegnet med strek-punkt-strek pd fig. 3, hvorved de forskjellige
trdder igjen inntar sine stillinger tilsvarende fig. 6a og 6b. Der-
med er arbeidssyklusen avsluttet og en ny arbeidssyklus begynner.
Under denne yiderebevegelse av-rotoren 47 beskriver det tradparti
av den leddannende varptridd som er utspent mellom vevestedet 57 og
&pningen 56 den annen halvdel av konusmantelen, som med henblikk p&
doren 16 p& fig. 4 befinner seg pd den side som vender mot varptré-
dene 11. Derved vil den leddannende varptrdd .15 ikke bare omvikle
doren, men ogsi den ledsagende trad 60 ved siden av doren. Den led-
sagende trad 60 kommer da som innlegg i den fremkalte slgyfevindings
45 indre. .

Derved er det lett mulig & dekke de dannéde'sl¢yfer,av gli-
deldsleddrekken 14 med dennes bakre, i veven. beliggende vindingsste-
der ved ekstra varptrdder 36, som fgres i kantomridet 38, som slut-

‘ter seg til den egentlige befebénddel'zs. Disse ekstra varptrider

37 vi 1 motsetning til varptrédene 11 for berebéﬁdet‘25 virke som en
slags hulvevbinding sammen med vefttrdden 12, slik at det i dette
kantomrdde 38 oppstir en opptagelseskanal i veven som er dpen mot den
leddannende varptrdd 15. Derfor vil denne tréd med sine bakre vind-
ingsdéler 39 sammen med den ledsagende tréd 60 trekkes inn i dette
kantomr&de ved vefttrédiﬁnf¢ringene 34, 34' og dermed dekkes til,
For tydelighets skyld viser fig. 6b og 7Tb stillingen av den ferdige
leddrekke og tilleggsvarptradene 37 tegnet ved siden av hverandre.
Videre er det bare vist to varptrdder 37, som fremkaller gvre dekk-
vegg 1 det hulvevlignende kantomrdde 38, som p& fig{ 6b og 7b savids
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er synlig. Det vil vere &penbart at det for avdekking pd motstédende
side er anordnet ytterligere, ekstra varptrdder i speilbildeanordning
og at antallet ekstra varptrdder selvsagt kan vare stdrre enn to.

De bakre vindingsdeler 30 kan trekkes inn helt til overgangen mellom

- det viste kantomride 38 og berebinddelen 25. Dermed kan det. frem-

stilles en glidelés‘Som i hgy grad er dekket av bazrebdndveven. Av-
dekningen ved ekstra varptrdder kan naturligvis ogsd bare vzre ensi-
dig. Dette kan lett oppnds ved en egnet vevbinding.

Det vil vere klart at tykkelsen av trddene og tr&dtettheten
ikke er i overensstemmelse med virkeligheten i de skjematiske eksemp-
ler ifglge fig. 6a - Tb. Det er tvert om brukt en urealistisk mdle-
stokk av oversiktshensyn.

' Ved dreining av rotorskiven 47 skjer riktignok den omtalte
slgyfedannelse rundt doren 16 og den ledsagende trad 60 i vevested-
omrddet 57, men ogsd 1 det.lénger foran beliggende fremmatingsomride
for trddene oppstlr vanligvis en tilsvarende, motlgpehnde bevegélse
av den leddannende varptrdd rundt den ledsagende tr&d 60, som kompen-
seres ved dreieinnretningen 40 i h¢yfé del av fig. 3. Ved en passen-
de anordning av en forridsspole for den ledsagende trad i de indre
rom som den leddannende varptrid omvikler ved vevingen, kunne man i
prinsippet unnvare en dreieinnretning, fordi en ugnsket omvikling

derved ikke vil oppstd 1 tradfremmatingsomradet. Av plasshensyn er

‘man imidlertid undertiden n¢dt'til 8 velge en mindre gunstig anord-

ning av forrddsspolen, som her i noen avstand fra rotoren U7 (fig. 3).
, Forr&dsspolen 67 for den ledsagende trdd 60 og den ikke
narmere viste forré&dsspole for den leddannende varptrid 15 er, sett

_1 ‘'vevens fremmatingsretning, anordnet. foran vevskaftene 22, 23. For-

réddsspolen 67 er anordnet med sin dreieakse omtrent i retnlng av
varptrddens forlgp og anbrakt pé& en hulaksel 69, som roterer i pilens
68 retning. Hulrommet 78 1 akselen tjener til gjennomfgring av den
leddannende varpttradd 15, som trekkes av en forrddsspole som ligger
lenger foran. 'Fast forbundet med hulakselen 69 er en avtrekksbgyle

"70, som ved akselens 69 rotasjon 68 fgres rundt synkront med rotor-

dreiningen 68 i pilens 71 retning (fig. 3). KXoblingsdrevet er ikke
nermere vist. )

I avtrekksbgylen foreligger et hull 72, gjennom hvilket
den ledsagende tréd er fgrt, og med hvilket trddavlgpsstedet p& for-
rddsspolen 67 er bestemt. Den ledsagende trdd 60 passerer deretter

s
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gjennom et @gye 73, som holder trdden 60 under spenning med et spenn-
ingsorgan 66, f. eks. i form av en skruefjar. Ved hulakselens 69 og
avtrekksbgylens 70 rotasjon medtas forrddsrullen 67. Dette paAvirkes
ogsd av en sSpolebremse 76, som er anordnet pd avtrekksbgylen. Derved

hindres ikke at forrddsspolen dreies i overensstemmelse med avtrekks-
hastigheten for den ledsagende tr&d. Nevnte spenningsinnretning 66
utligner ujevnheter i dreieinnretningens rotasjon, men ogsd de ngd-
vendige lengdeforandringer av det parti av den ledsagende trad som
leder til vevestedet 57 og som oppstdr som fglge av tréden5»1¢1ceb?—
vegelse til stillingen 62' p& grunn av stempelet.

Avtrekksb¢yléns 70 rotasjon skjer i overensstemmelse med
rotorens dreining 43, som vist p& fig. 3. Hvis rotoren U7 med sin
&pning befinner seg i den stilling 56 som er vist med full strek,
hvor den leddannende tr&d 15 nettopp danner sitt senkede skjell, vil
avtrekksbgylen innta den ¢gvre stilling 70, som er vist med full strek.
Dermed'liggér triddavtrekksstedet 72 for den ledsagende trad 60 oppe.
Hvis rotoren 47 dreies en halv omdreining 43, kommer den trédfgrende
apning 56 i den diametralt motstdende stilling 56%, som er vist med
strek-punkt-stfek, og den leddannende varptrad 15 inntar sin stilling
i det 1¢ftede skjell (strek-punkt-strek). P& grunn av hulakselens
69 dreining 68 i overensstemmelse med rotordreiningen, vil avtrekks-
bgylen 70 imens bevege seg 1 diametralt motstdende stilling 70', som
vist med strek-punkt-strek. Dermed kommer trddavlgpsstedet i den
viste stilling 72', slik at den ledaagende trad nd forlgper som an-
tydet véd strek-punkt-streken. Dermed sees at den ledsagende trad
60 via denne dreieinnretning L0 i1 fremmatingsomriddet for den sirkel-
konusmante 1formede bevegelse av den leddannende varptrad 15, fglger
ildette omrdde som den leddannende varptrad 15 utfgrer med sitt trid-
parti mellom rotoren 47 og utldgpet fra akselens 69 hulrom 78. Den
ledsagende trdd beskriver nemlig med sitt trddparti mellom passasje-
dpningen 59 i innsatsen 55 og trédavlgpsstedet 72, i sin tur en konus-
mantel med samme vinkelhastighet. Ved denne bevegelse i mateomridet
fglger den ledsagende trad 60 i jevn avstand den leddannende tr&ds
16 bevegelser, slik at en gjensidig tvinning av disSe tré&der hindres
i dette omréade.

. Istedet for den omtalte‘anordning av forradsspolene for den
leddannende varptrdd 15 og den ledsagende trad 60 kan man benytte seg
av en omvendt tréddanordning. Ved kompensering av den ugnskede tvinn-
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ing i trédf¢ringsomrédet kommer det nemlig bare an pd en relativdrei-

ning mellom de to tradene.

I det utfgrelseseksempel som er vist pd fig. 5, er det vist
en modifisert rotor 47, mens alle gvrige konstruksjonsdeler er ute-
latt. Ogs8 her er de samme henvisningstall brukt for tilsvarende
deler i de allerede omtalte utfgrelseseksempler.

En forskjell ligger i at innsatsen 55 i viklehjulet er ut-
fgrt med stgrre diameter. Tré&dpassasjen 59 for den ledsagende trad
60 kan nd vere 1 stor nok avstand fra dorens 60 befestigelsesende
31 1 innsatsen 55, slik at det dannes en utspilingsvinkel, som gir
tilstrekkelig mellomrom for innfgringsbanen for en veftndl 17. Med
henblikk p&d vevens plan WE pd fig. 5 danner den ledsagende trad 60
et 1gftet skjell, mens doren 16 som ogsid hviler her ved veving, be-
finner seg i varptrddenes 11' utspilte stilling i det senkede skjell.
Ved denne utfgrelse hviler innsatsen 55, mens rotorskiven 47 dreies,
slik som beskrevet ovenfor.

For at.kryssing skal komme istand mellom veften og den led-
sagende trad, forskyves vevens plan WE II taktfast i hgyden i over-
ensstemmelse med den ¢gnskede binding. Dette skjer ved hjelp av 1gft-
ing av veftndlens innfgringsbane i stillingen 17'. Med henblikk p&
dette 1gftede plan WE II befinner den ledsagende trdd 60 seg i en
senket stilling, for dannelse av et senket skjell. Doren 16 har 1li-
keledes uforandret bibeholdt sin stilling i det senkede skjell. De
gvrige varbﬁréder fullfgrer et stort nok veveslag med de inntegnede
ﬁtspilingsstillinger 11" og 11'', slik at det i forhold til dem er
likegyldig om vevens plan har stilling I eller II.

Med utgangspunkt i den utf¢rélsesform som er vist pad fig.

5 foreligger det ytterligere en mulighet for &4 gi den ledsagende fréd
en vevskjelldannende bevegelse, idet innsatsen 55 far utfgre en
oscillerende bevegelse i den inntegnede pils 74 retning. Derved be-
h¢ver veftinnfgringsndlen 17 bare & arbeide i et fast vevplan WE I,
uten 4 mdtte forandre sin stilling. Ved hjelp av en ikke narmere
vist drivanordning oseillerer innsatsen 55 uavhengig av rotorens
dreining U7 om et tilstrekkelig stort vinkelomréde, slik at den led-
sagende trad via trédpassasjen 59 fra sin inntegnede stilling oven-
for vevens plan WE I, hvor den danner et 1lgftet skjell med vevens
pl@n, kommer i en stilling som er anordnet nedenfor vevens plan WE I,
omtrent pd hgyde med de inntegnede varptrdder 11' eller doren 16.
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For dannelse av et slikt senket skjell m& innsatsen 55, ifglge fig.
5, bare utfgre en svingende bevegelse p& noe mer enn 900.

I alle omtalte utf@grelser behgver rotorens 47 rotasjonsbe-
vegelse ikke skje 1 bare en og samme retning. Rotoren kan ogs& peri-
odevis drives skiftevis i den ene og annen retning. Dermed kunne man
uten videre istedet for en glideldsleddrekke med skruefjervindinger
fremkalle vindinger av en valgfri type, f. eks. vindinger i meander-
form. Dette kan lett gjennomfdres ved vekselvis drift eller passende
koblinger ved den‘viste utfgrelse.

Umiddelbart bak vevestedet 57 finnes det en fgring 75 for
glideldsleddrekken. Fra denne fgring 75 kan det ut@gves varme pid den:
ferdige glidel8sleddrekke for formgivning av denne.

Den omtalte rotasjonsdrevne rotor f8r generell betydning.
Den er ikke bare anvendelig ved veving av leddrekkene i glidelédser,
men kan benyttes for en hvilken som hHelst veveprosess, hvor utspil-
ing av varptrider er ¢nske;ig'for gjennomfgring av vefttrdder. S&-
ledes kunne man istedet for de viste veveskaft anvende tilsvarende
rotorer for vevelgftebevegelsen av varptrédene‘11 for de vevede bare-
bdnd. Dessuten kunne man med slike vevskjelldannende rotorer frem-
kalle utspiling av varptrdder ved valgfrie andre vev, f. eks. bdnd-
vev. I disse tilfeller anordnes rotoren ifglge fig. 1 med rotorens
plan mest mulig parallelt med utspilingsstillingen av varptrddenes
plan. Rotasjonsaksen vil da ikke bli anordnet i en av utspilings-
stillingene av varptridene, men hensiktsmessig mest mulig midt mellom
de to ytterstillinger ved skjelldannelsen. . Videre vil man i slike
. tilfeller, n&r man ikke md holde en dor i denne stilling, velge ek-
sentrisiteten av den tradfgrende passasje 56 i forhold til rotoraksen
77, slik at den omtrent svarer til halv 1lgftehgyde av varptradene.

I eksempelet pd fig. 1 betyr dette at den tridfgrende passasje 56
beveger en vanlig varptrdd fra den inntegnede stilling 11'' til mot--
stdende stilling 11' ndr rotoren har dreiet en halv omdreining. I
slike tilfeller beveges varptrddene ved hjelp av en lang rekke av
parallelt anordnede rotorer som drives gruppevis 1 avhengighet av
vevbindingen. Ved separat rotorstyring kan enhver ¢gnsket vevbinding
oppnds. Av plasshensyn kan ogsd tallrike rotorer . anordnes forskutt :
ved siden av hverandre foran vevestedet for skjelldannelsen. For
dannelse av et Vevskjell vil det ved gkende avstand mellom rotoren

Y

fra vevestedet vare hensiktsmessig & anordne gkende eksentrisitet av
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den trddf@grende passasje med henblikk p& rotoraksen. For dette for-
m&l kan rotoren anordnes med gjennomfgringer med forskjellig eksen-
trisitet. Endelig er det ogsé& mulig & forsyne en rotor med flere
gjennomfgringer for skjelldannelse av forskjellige varptrdder, f.
eks. kan rotoren forsynes med diametralt motstdende gjennomfgringer
for fgring av hver sin varptrdd. I sistnevnte tilfelle vil en varp-
trad ligge i det 1lgftede skjell, mens den annen ligger i det senkede
skjell. Etter en halv rotoromdreining vil varptrddene ligge omvendt
i forhold til hverandre.

Patentkrayvw

1. ' Fremgangsmite for fremstilling av en glidel&s ved veving,
hvor det for dannelse av en glidelésleddrékke fgres en leddannende
profilétreng som en skjelldannende varptrdd frem og tilbake gjennom
vevens plan og i1 omréddet ved anslagsstedet rundt en ved den ene ende
fastholdt slgyfeformingsdor og derved avbindes ved hjelp av en veft-
tr&8d, k arakterisert vead at skjelldannelsesbevegelsen
for den leddannende varptréd-(ls) tilveiebringes ved fgring av varp-
trdden (15) rundt slgyfeformingsdoren (16).

2. Fremgangsmdte ifglge krav 1, k arak terisert

v e 8 at det i omfgringsomriddet for den leddannende varptridd (15)
ved siden av slgyfeformingsdoren (16) frem og tilbake gjennom veve-
planet. fgres en medlgpstridd (60) som tjenerlsom innlegg i den ferdig-
viklede glidel&srekke (14) og som i dét&foranliggende tréatilf¢rsels-
omrdde bringes i en kompenserende omslyngningsbevegelse i forhold

til den leddannende varptrad (15).

3. Innretning for gjennomfgring av fremgangsmaten ifglge krav
1 for fremgtilling av en glidelds ved veving, hvor en leddannende
profilstreng for dannelse av en glidel&sleddrekke fgres som skjell-
dannende varptrdd frem og tilbake gjennom vevens plan samtidig som
den fgres rundt en slgyfeformingsdor og avbindes ved hjelp av en
vefttrdd, k arakter i s ert.vedenivevetakt drevet
skjelldannelsesrotor -(47), hvor slgyfeformingsdoren (16) er fastgjort
i omrddet wved dreieaksen (77) og hvor rotoren (U47) er forsynt med et
gjennomtreingsgye (56) som tjener til taktfgring av den leddannende
varptrdd (15), hvilket gyes avstand fra rotorens dreieakse (77) er
minst lik den forAgjennomf¢ring av veftinnfgringsmidlet (17) ngdven-
dige totale utspilingshgyde for vevskjellet (18).
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y, Innretning ifglge krav 3, k arakterisert ved
at skjelldannelsesrotorens (47) rotasjonsplan (B) er anordnet omtrent
parallelt til vevtaktplanet for vevnadens varptrdder (11).

5. Innretning ifglge Krav 3eller b, karakterisert
v e d at skjelldannelsesrotoren (U47) har en ikke roterende innsats
(55) som barer slgyfeformingsdoren (16), hvilken innsats er utstyrt
med en gjennomfgring (59) for en medlgpstridd (60) som tjener som inn-
legg for den ferdigviklede glideldsleddrekke (14).

6. Innretning ifglge krav 5, k arak terisert ved
at, sett i vevnadens fremdriftsretning, det foran skjelldannelsesro-
toren (U47) er anordnet en dreieinnretning (40) som har et tradforrid
(67), hvilken dreieinnretnings roterende trddledemidler (70) er dre-
vet synkront med skjelldannelsesrotorens rotasjon i form av en kompen-
serende omslynging (71) mellom den leddannende varptrid (15) og med-
lgpstriaden (60).

7. Innretning ifglge krav 6, k arakterisert.ved
at tradledemidlene bestir av en koaksialt omlgpende avviklingsbgyle
(70) som spenner over medlgpstridens (60) tridforrid (67), henholds-
vis den leddannende varptrad (15), hvilken bgyle er fast forbundet
med en hulaksel (69) som bzrer triddforridet, og hvis hulrom (78) tje-
ner til fgring av den leddannende varptrad (15), henholdsvis medlgps-
trdden (60).

8. Innretning if¢glge ett eller flere av kravene 5 - 7, k a r-
akterisert ved at det for medldpstriden (60) i partiet
mellom vevestedet (57) og innsatsen (55) er anordnet et traddfgrings-
organ (62) som utfgrer en taktbevegelse (63).

9. Innretning ifglge krav-8, k arak terisert ved
at tradfgringsorganet bestdr av et stempel (62).

10. Innretning if¢lge ett eller flere av kravene 5 -~ 7, k a r-
akterisert ved at veveplanet (WE) er hgyderegulerbart i
vevetakt pd en slik mdte at medlgpstridden (60) som ikke tar del i den
skjelldannende utspilingsbevegelse for varptrddene (1ll) avvekslende
vil ligge over og under stillingen for veveplanet (WE I, WE II).

11. Innretning ifglge ett eller flere av kravene 5-T, k a r-
akterisert ved at utlgpsstedet for gjennomfgringen (59)
for medlgpstridden (60) er anordnet eksentrisk i forhold til innsat-
sens (55) akse og at innsatsen kan drives oscillerende (74) i vevetakt
pd en slik mdte at medlgpstrdden er overfgrbar fra den ene utspilings-
stilling for vevskjelldelen gjennom veveplanet (WE I) til utspilings-
stillingen for den motsattliggende vevskjelldel.
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