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Nosna ukotvovacia skrutka (1) na upevnenie predsédko-
vej vrstvy na nosnej vrstve so zakotvovacimi oblastami
oddelenymi tesniacimi kriZkami (5) a vyplnitePnymi
vytvrditelnou hmotou. Aby sa dosiahlo prispdsobenie
nosnej ukotvovacej skrutky na dany objekt, je cez nosnu
ukotvovaciu skrutku narazend plastova Cast’ (3). Prvok
z plastickej hmoty ma vié§ie mnoZstvo tesniacich kriz-
kov (5), ktoré si mostikmi (9) a/alebo manZetami (5)
navzajom fixované v odstupe. Vypitanie oddelenych
zakotvovacich oblasti prebieha v oddelenom a odli$nom

procese.
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NOSNA UKOTVOVACIA SKRUTKA NA UPEVNENIE PREDSADKOVEJ
VRSTVY NA NOSNEJ VRSTVE

Oblast techniky

Vynalez sa tyka nosnej ukotvovacej skrutky na upevnenie predsadkove;
vrstvy na nosnej vrstve viacvrstvového muriva so zakotvovacimi oblastami, ktoré

s oddelené tesniacimi krizkami a ktoré mozno vyplfiat' vytvrditelnou hmotou.

Doterajsi stav techniky

Z DE-OS 25 56 493 je znama uvodom uvedena nosna ukotvovacia skrutka,
ktora ma na svojej vonkaj$ej ploche vacie mnozstvo v odstupe od seba
upravenych tesniacich krizkov na ohrani¢enie zakqtvovacich oblasti. Gumové
tesniace kruzky st zapustené do obiehajucich drazok nosnej ukotvovacej skrutky
a v nich pevne polohované. Tym je uz 'pri vyrobe ukotvovacej skrutky
nezmenitelne stanovena ako dizka zakotvovacich oblasti, tak tiez ich polohovanie
na nosnej ukotvovacej skrutke. Pretoze ako hrubka stien predsadkovych vrstiev,
tak aj odstupy predsadkovych vrstiev od nosnej vrstvy mozu byt podla pripadu
pouzitia rozdielne, vyplyvaji pre zndmu nosnu ukotvovaciu skrutku obmedzenia
v oblasti pouzitia. Prispdsobenie nosnej ukotvovacej skrutky na dané pomery
stavebného projektu zahriiuje celi nosnt ukotvovaciu skrutku, lebo tesniace
kruzky musia byt na nosni ukotvovaciu skrutku umiestnené pri vyrobe a
polohované. Tym sa zvy$uju vyrobné a dispozitné naklady, predovSetkym u

sanovacich projektov.

Podstata vynalezu

Vynalez sa zakladd na dlohe vytvorit nosnu ukotvovaciu skrutku na
upevnenie predsadkovej vrstvy na nosnej vrstve, ktori-mozno dobre montovat
a hospodarne vyrobit a ktora jednoduchou moznostou prfjlsnf)snbe.nj,a,Mrg“;gp_ym_-,.{

okolnostiam pokryva Siroku oblast pouzitia.



RieSenie tejto ulohy je dosiahnuté znakmi udanymi v naroku 1.

Ohraniéenie zakotvovacich oblasti tesniacimi kruzkami upravenymi na
plastovej ¢asti, ktori mozno ohrnit' cez nosnu ukotvovaciu skrutku, umoznuje
posunom plastovej &asti na nosnej ukotvovacej skrutke zmenit polohovanie
zakotvovacich oblasti na nosnl ukotvovaciu skrutku v prispdsobeni na dany
objekt. Zvycajne st nosné ukotvovacie skrutky pouZité na zaistenie a opravu u
montovanych fasadovych konstrukcii. Na montaz nosnej ukotvovacej skrutky je
predsadkovou vrstvou cez do nosnej vrstvy vyhotoveny vyvrt, ktorého priemer
zodpoveda vonkajSiemu priemeru tesniaceho krizka. Do vyvrtu nosnej vrstvy je
naplnena vytvrdzovacia hmota. Potom je nosna ukotvovacia skrutka s narazenou
plastovou &astou zavadzana do vyvrtu, kym sa prvy tesniaci kruzok nenachadza
vo vyvrte. Vagsim alebo mensim zasunutim plastovej Casti je zaistené, ze sa
tesniacim krazkom ohrani¢ena predna zakotvovacia oblast nachadza vo vnutri
vyvrtu v predsadkovej Skrupine. Potom je tato zakotvovacia oblast vyplnena
vytvrdzovacou hmotou, takze po vytvrdeni hmoty je v nosnej a predsadkovej
vrstve dosiahnuté zakotvenie bez pnutia. Nosna ukotvovacia skrutka tym prijima

$mykové a tazné sily pdsobiace na predsadkovu Skrupinu.

Ak nesta¢i v jednotlivych pripadoch moznost prisposobenia nosnej
ukotvovacej skrutky posunom plastovej Casti na nosnej ukotvovacej skrutke,
vyzaduje sa iba narazit cez nosnu ukotvovaciu skrutku dal$iu plastovu Cast, ktorej
tesniace krizky su mostikmi a/alebo manzetami fixované v inom vzajomnom

odstupe.

V daldej aprave vynalezu mdze regulacia vzdialenosti tesniacich krazkov
nastavat tiez teleskopicky dohromady zasunutelnymi a zaistitelnymi mostikmi
a/alebo manie{ami plastovej &asti. Tak mdze byt raz a tou istou plastovou €astou
menena ako dizka zakotvovacich oblasti, tak tiez vzdialenost medzi
zakotvovacimi oblastami v prispésobeni danym pomerom hrubky a vzdialenosti

predsadkovej a nosnej vrstvy.

Zadna zakotvovacia oblast vytvorena v nosnej vrstve a predna
zakotvovacia oblast vytvorena v predsadkovej vrstve su ucelnym sposobom
vypiiané oddelene. Zatial ¢o prebieha vyplfanie zadnej zakotvovacej oblasti

vzostupom hmoty z dna vyvrtu v smere vyustenia vyvrtu pri zasunuti nosnej



ukotvovacej skrutky do vyvrtu &iastotne vypineného hmotou, je na vypinenie
prednej zakotvovacej oblasti vstreknuta hmota plniacim otvorom v prednej Casti
noénej ukotvovacej skrutky. Oddelenym a rozdielnym spésobom plnenia obidvoch
zakotvovacich oblasti mdZe sa upustit od piniaceho kanalu, ktory prechadza
nosnou ukotvovacou skrutkou a obzvliast v nosnej ukotvovacej skrutke
z uslachtilej ocele ho mozno tazko zhotovit. Krat§im, len v prednej zakotvovace;
oblasti ustiacim plniacim kanalom, méze byt pouzitd spojovacia hmota s vysSou

viskozitou, a tym kratSou vytvrdzovacou dobou.

Na kontrolu plnenia zadnej zakotvovacej oblasti je Ucelné usporiadat na
nosnej ukotvovacej skrutke spojovaci kanal vychadzajuci zo zadnej zakotvovacej
oblasti a vedeny az k Celnej strane nosnej ukotvovacej skrutky. Ugelnym
sposobom je spojovaci kanal upraveny ako pozdizna drazka pozdiz vnutornej

strany mostika a manzety.

V daldom vyhotoveni vynalezu mdze mat plastova cast na Celnej strane
nosnej ukotvovacej skrutky priliehajuci uzatvarajici kotuc so vstrekovacim
vyvrtom, ktory licuje s plniacim vyvrtom nosnej ukotvovacej skrutky, ustiacim
v prednej zakotvovace] oblasti. Ako kontrola plnenia su v okrajovej oblasti
uzatvaracieho kotla upravené otvory, ktoré su spojené so zakotvovacimi
oblastami. Dalej ma uzatvaraci koti¢ axialne odstavajlcu pridrziavaciu prilozku,
ktorou moze byt plastova -&ast na nosnej ukotvovacej skrutke natoCena a

vyrovnana.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Vynalez bude blizsie vysvetleny prostrednictvom konkrétnych prikladov

vyhotovenia znazornenych na vykresoch, na ktorych predstavuje

obr. 1 nosnu ukotvovaciu skrutku podla vynalezu v pohlade,
obr. 2 plastovu cast' v pohlade,
obr. 3 usadenu nosnu ukotvovaciu skrutku s vyplnenou zadnou zakotvovacou

oblastou,



obr. 4 usadenu nosnu ukotvovaciu skrutku podla obr. 1 pocas vypinania

prednej zakotvovacej oblasti,
obr. 5 obmenené vyhotovenie nosnej ukotvovacej skrutky a

obr. 6 plastovl Cast' podla obr. 2 so zaskakovacim spojenim.

Priklady uskutoénenia vynalezu

Nosna ukotvovacia skrutka 1, zobrazena na obr. 1, sa skiada z ¢apu 2, na
ktorom je narazena plastova ¢ast 3 podfa obr. 2. Plastova Cast 3 ma vacsie
mnozstvo tesniacich krizkov 5, ktoré st mostikmi 9 a/alebo manzetami 5 fixované
vo vzajomnom odstupe. Odstup medzi tes.niacimi kruzkami 5 a/alebo manzetami
mozno prestavit. Dalej je plastova ¢ast' 3 opatrena kanalom 8. Na Celnej strane
nosnej ukotvovacej skrutky 1 sa nachadza uzatvaraci kotu¢ 4, ktory je opatreny
vstrekovym vyvrtom 13a a otvormi 6, 11. Vstrekovy vyvrt 13a licuje s piniacim
vyvrtom 13 nosnej ukotvovacej skrutky 1, ako je zobrazené na obr. 4. Uzatvaraci
kotUg 4 je tiez opatreny pridrziavacimi prilozkami 7 kvoli radidinemu a axialnemu
vyrovnaniu hosnej ukotvovacej skrutky 1. Po zavedeni nosnej ukotvovacej skrutky
1 do vyvrtu 24 v nosnej vrstve 17 vyplneného vytvrdzovacou hmotou 25, ako je
zobrazené na obr. 3, je hmota ¢apom 2 zatlacena a vypina zadnu zakotvovaciu
oblast g@_dhraniéena tesniacim kruzkom 5. Prebyto¢né mnozstvo hmoty 25 stapa
spojovacim kanalom 8 cez izolaénli oblast 19 v smere vyUstenia vyvrtu a
vystupuje z vyvrtu 6, ktory je upraveny na okraji uzatvaracieho kotuca 4. Vystupom
hmoty ziska montér istotu, ?e bola zadna zakotvovacia oblast 23 celkom
vyplnena. Spojovaci kanal 8 je zhotoveny ako pozdizna drazka na vnutornej

strane mostika 9 a manzety 5.

Predna zakotvovacia oblast 22, upravena v predsadkovej vrstve 18, je
vypinana oddelenym, na obr. 4 zobrazenym procesom. Vytvrditelna hmota 25 je
vstrekovana vstrekovym vyvrtom 13a, upravenym v uzatvaracom kotuci 4 a
licujicim s plniacim vyvrtom 13. Vstrekovana hmota 25 tecie najprv do najhlbsieho
miesta vyvrtu, vypifia zakotvovaciu oblast 22 ohrani¢end tesniacim kruzkom 5
a vystupuje v smere vyUstenia vyvrtu. Vystup hmoty 25 otvormi 11, umiestnenymi

v uzatvaracom kotuéi 4, ukazuje, ze je predna zakotvovacia oblast 22 vyplnena.



Na obr. 5 je zobrazené vypiianie zadnej zakotvovacej oblasti 23 nosnej
ukotvovacej skrutky 1, priom je spojovaci kanal 8 umiestneny ako pozdizna

drazka na ploche plasta nosnej ukotvovacej skrutky 1.

Na obr. 6 zobrazeny vyrez ukazuje plastova Cast' 3, ktora sa sklada z dvoch
manziet 5, ktoré su vzajomne spojené zaskakovacim spojenim 27. Toto
obmedzené vyhotovenie nosnej ukotvovacej skrutky umoznuje posunom manziet

5 vyzadované prispdsobenie plastove] casti 3 danému sanovanému objektu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Nosna ukotvovacia skrutka na upevnenie predsadkovej vrstvy na nosnej
vrstve so zakotvovacimi oblastami, ktoré si oddelené tesniacimi krizkami a su
vyplnitelné vytvrditelnou hmotou, vyznacujica sa tym, ze cez nosnu ukotvovaciu
skrutku (1) je narazena plastova Cast (3), ktora ma tesniace kruzky (5), ktoré
oddeluju zakotvovacie oblasti a mostiky (9) a/alebo manzZetami (5) sa navzajom

fixuju v odstupe.

2. Nosna ukotvovacia skrutka podfa naroku 1, vyznacujica sa tym, Ze
odstup medzi tesniacimi krizkami sa nastavuje teleskopicky dohromady

zasunutelnymi a zaistitelnymi mostikmi (9) a/alebo manzetami (5).

3. Nosna ukotvovacia skrutka podla naroku 1, vyznacujuca sa tym, ze

zakotvovacie oblasti (22, 23) sa mézu plnit' oddelene.

4. Nosna ukotvovacia skrutka podfa naroku 1, vyznacujica sa tym, Ze na
nosnej ukotvovacej skrutke je upraveny spojovaci kanal (8), vychadzajuci zo
zadnej zakotvovacej oblasti (23) a vyvedeny az k Celnej strane nosnej ukotvovace]

skrutky (1).

5. Nosna ukotvovacia skrutka podla naroku 4, vyznaéujica sa tym, ze
spojovaci kanal (8) je vytvoreny ako pozdizna drazka, ktora prebieha na vnutornej

strane mostika (9) a manzety (5).

6. Nosna ukotvovacia skrutka podla naroku 1, vyznacujuca sa tym, ze
plastova ¢ast (3) ma na &elnej strane nosnej ukotvovacej skrutky (1) naliehajuci
uzatvaraci kotié (4) so vstrekovym vyvrtom (13a), ktory licuje s plniacim otvorom
(13) nosnej ukotvovacej skrutky (1), ktory Usti do prednej zakotvovacej
oblasti (22).



7. Nosna ukotvovacia skrutka podfa naroku 6, vyznaéujiica sa tym, ze

uzatvaraci kot(é (4) je opatreny axialne odstavajucou pridrziavacou prilozkou (7).

8. Nosna ukotvovacia skrutka podfa naroku 6, vyznacujuca sa tym, Zze
uzatvaraci kotué (4) ma v okrajovej oblasti otvory (6, 11), ktoré su spojené so
zakotvovacimi oblastami (22, 23).
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