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(57) Sammendrag )
En kjgleanordning for vegg- og/eller dekselkonstruksjoner
i industriovner, s®rlig lysbueovner, oppviser flere kjgle-
r¢xr (l) anordnet ved siden av hverandre og med innbyrdes
mellomreom (5). Disse r¢r er ved sine ytterender utstyrt
med pésveisede strgmningsavbgyende overgangsstykker (2),
sdledes at rgrene sammenfgyes til en slangelinjeformet
strgmningskanal for kjglemiddelet. Herunder er kjglergrene
(1) ved sine ytterender (3) som er fors-ynt med overgangs-
stykker, utfgrt med rgrutvidelser (4), som er vendt og ligger
an mot hverandre. Disse rgrutvidelser hestemmer da avstands-

mellomrommet (5) mellom kjglergrene og er sveiset til hver-

andre. P& disse siledes sammensveisede ytterender (3) av
kjplerprene er det s& pasveiset strgmningsavbgyende over-
gangsstykker i form av avbgyningshetter (2). Den ovenfor
angitte utforming av kjglergrene ved sine ytterender samt

de nevnte avbgyningshetter (2) sammenfgyer kjglergrene (1)

til et selvbarende aggregat. P& den side som vender bort

fra ovnsrommet kan det videre uten sveiseforbindelser anbring-
es en dekkplate.

(56) Anforte publikasjoner lIngen.
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Foreliggende oppfinnelse gjelder en kjgleanordning for vegg-
og/eller dekselkonstruksjoner i industriovner, s@rlig lys-
bueovner, og med flere kiglergr anordnet ved siden av hver-
andre og med innbyrdes mellomrom samt utstyrt med pésveisede
strgmningsavbgyende overgangsstykker ved sine ytterender, séa-
ledes at rgrene sammenfgyes til en slangelinjeformet (meander-

formet) strgmningskanal for kjglemiddelet.

Ved ovenfor angitte kjente utfegrelser som er kjent fra van-
lig praksis, overbrygges mellomromsavstanden mellom rgrene

av flattjern eller brostykker, som er anordnet utvendig, i
forhold til det indre, og sveiset sammen med kjglergrene.
Disse flattjern eller brostykker er hovedsakelig ngdvendig

for & gi kjgleaggregatet den pdkrevede statiske formfasthet
og stabilitet. Denne kjente utfgprelseform er imiddlertid
ikke fri for ulemper. Forskjellig varmeutvidelse mellom
kiplergrene og flattjernene eller brostykkene, sdvel som
temperaturvekselpdkjenninger gir grunnlag for gdeleggelser og
rissdannelser i sveisesgmomrddene etter forholdsvis kort tid.
I sveisesgmomrddene kan man ogsd observere spenningskorrosjon.
Da de enkelte kjglergr er anordnet med innbyrdes mellomrom,
utgjgres de strgmningsavbgyende overgangsstykker av halvsirkel-
formede rg¢rbuer, hvis kromningsradius er tilpasset avstanden
mellom kjglergrene. Denne utfpgrelse medfgrer en betraktelig
sveiseteknisk arbeidsinnsats, da begge regrbuens ytterender
m& sveises fast til de tilsluttede kjglergr langs hele sin
omkretskant.

Foreliggende oppfinnelse har derfor som formdl & utforme en
kjgleanordning av ovenfor angitt art pd sddan mate at flatt-
jernene eller brostykkene mellom iunnbyrdes narliggende kjgle-
rg¢r ikke lenger er pakrevet og fglgelig heller ikke den tid-
lige nedbrytning opptrer i sveisesgmomradene mellom kjgle-

rgrene og brostykkene eller flattjernene.

Dette oppnas i henhold til oppfinnelsen ved at kjglergrene
ved sine ytterender som er forbundet med overgangsstykkene
oppviser rgrutvidelser som er vendt mot og ligger an mot hver-

andre samt er sammensveiset i anleggsflaten og derved bestemmer
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nevnte innbyrdes mellomrom mellom rgrene, mens hetter er svei-
set pé& de sammensveisede ytterender av kjglergrene som av-
bgyende overgangsstykker og derved fgyer sammen kjgleanordningen
til en selvbzrende enhet.

Oppfinnelsen har sitt grunnlag i den erkjennelse at ved en
sddan kjgleanordning i henhold til oppfinnelsen utgjgr pa den
ene side hettene og pa den annen side selve kjplergrene med
sine rgrutvidelser byggeelementer eller formstykker som har
stort flatetreghetsmoment og fglgelig gir kjsleaggregatet
den ngdvendige formfasthet og stabilitet samt den egenskap
at aggregatet kan anvendes som selvbarende enhet. Pa grunn
av rgrutvidelsen ved ytterendene av kjplergrene foreligger
den mulighet at overgangshettene kan utfegres med ¢ket vegg-
tykkelse i forhold til kjglergrenes,uten at strgmningstverr-
snittet innsnevres. '

Kjgleanordningen i henhold ti;,oppfinnelsen kan bygges direkte
inn i en industriovn. P& den side som vender bort fra indu-
striovnens ovnsrom er det imidlertid ogs& mulig & anordne
en dekkplate som gjgr tjeneste som montasjehjelp og/eller
ovnsvegg, uten sveiseforbindelse med kjglerprene og/eller
hettene. Hvis denne dekkflate gjgr tjeneste som montasjehjelp,
tillater dette enkel montering av kjgleanordningen. Monterings-
platen kan imidlertid ogsé& samtidig danne ovnens stdlmantel
~eller et avsnitt av denne. I den grad det er pakrevet eller
hensiktsmessig og forskyne kjgleanordningen med forankringer
som pa i og for seqg kjent mdte tjener til & holde fast pa-
fgert ildfast material eller slaggavleiringer i ovnsrommet,
larer foreliggende oppfinnelse at sddanne forankringer ikke
bgr forbindes med kijglergrene eller avbgyningshettene, men
istedet p&fgres dekkplaten s&danne forankringer som rager
gjennom avstandsmellomrommet mellom rgrene. De kan da uten
videre sveises fast til dekkplaten. Hvis man benytter sadanne
forankringer, kan disse samtidig vare utformet som’ holdere
for kjplergrene og/eller avbgyningshettene og dermed for
det beskrevne rgraggregat i sin helhet. Tilsvarende utformede
forankringer kan for eksempel bgyes over kjglergrene eller
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under hettene.

De oppnddde fordeler ligger da i at det ved kjgleanordningen
i henhold til oppfinnelsen ikke lenger er ngdvendig & over-
bygge avstandsmellomrommet mellom narliggende kjglergr med
flattjern eller brostykker. Derved bortfaller 6gsé de til-
svarende sveisesgmmer, som ved tidligere kjente utfgrelse-
former i hpy grad nedsatte kjgleanordningens effektive leve-
tid. En serlig fordel er det forhold at det uten sveise-
arbeide pé& kjglerprene kan anordnes forankringer for &
holde fast ildfast material og/eller slagg, ndr det pd oven-
for angitt mate anordnes en ytterligere dekkplate.

Oppfinnelsen vil n& bli nermere anskueliggjort ved hjelp av
et ikke begrensende utfgrelseeksempel under henvisning til
de vedfgyde tegninger, hvorpa:

Fig. 1 viser skjematisk et utsnitt av en kj@gleinnretning

i henhold til oppfinnelsen,

Fig. 2 viser et snitt i retning A-A gjennom den angitte
gjenstand i fig. 1,

Fig. 3 viser et snitt i retning B-B gjennom den viste gjen-

stand i fig. 1,

Fig. 4 viser i nedsatt mdlestokk i forhold til fig. 1 en
fullstendig kjgleinnretning med dekkplate, og

Fig. 5 viser et snitt i retning C-C gjennom den angitte

gjenstand i1 fig. 4.

Den kjgleinnretning som er angitt i figurene tjener til kjgl-
ing av veggkonstruksjoner og/eller dekselkonstruksjoner i
industriovner, s&rlig lysbueovner. Til den prinsipielle opp-
bygning hgrer et antall kjglergr 1 som er anordnet ved siden
av hverandre med innbyrdes mellomrom. Disse r¢r er ved sine
ytterender utstyrt med pdsveisede strgmningsavbgyende cver-

gangsstykker 2, sdledes at det dannes en slangelinjeformet
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eller meanderformet strgmningskanal for kjglemiddelet.

Serlig ved sammenlignende betraktning av fig. 1 og fig. 2

vil det fremgd at kjglergrene 1 ved sine ytterender,som er
innbyrdes forbundet med strgmningsavbgyende overgangsstykker,
er forskynt med innbyrdes tilordnede rgrutvidelser 4.

Disse ligger an mot hverandre og bestemmer avstandsmellom-
rommet'S mellom kjglergrene 1. Rgrene er s3d sammensveiset

i disse anleggsflater 6. Forgvrig er anordningen hensikts-
messig utfgrt slik at regrutvidelsene 4 pd narliggende kjgle-
rgr 1 er utfgrt sSymmetrisk med hensyn pa midtplanet 7 gjennom
avstandsmellomrommet 5. P& de sammensveisede ytterender 3

av kj¢ler¢rene 1 er sd strgmningsavbgyende overgangselementer
pdsveiset i form av avbgyningshetter 2. Anordningen i sin
helhet er utfgrt slik at kjpleanordningens kjglerpr ved hjelp
av avbgyningshettene 2 er sammenfgyet til et selvbarende
aggregat. Hettene 2 kan herunder oppvise gket veggtykkelse

d i forhold til kjglergrene 1, for derved & kunne oppta alle
pakjenninger som forekommer.

Ved den utfgrelsesform som er angitt i fig. 4 og 5 er det pa
motsatt side av ovnsrommet anordnet en dekkplate 8 som gjor
tjeneste som montasjehjelp og/eller som ovnsvegg. Denne plate
er uten sveiseforbindelser forbundet med det kjgleaggregat

som er sammensatt av kjglergrene 1 og avbgyningshettene 2.

I foreliggende utfgrelseeksempel bzrer dekkplaten for-
ankringer 9 for padfgring av ildfast material eller for & holde
fast slagg. Disse forankringer 9 er sveiset pad dekkplaten 8
og rager igjemnam avstandsmellomrommet 5. Disse forankringer

9 tjener da samtidig som holdere for kjglergrene 1 og/eller

avbgyningshettene 2 og er avbgyet tilsvarende.
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PATENTKRAV

1. Kjgleanordning for vegg- og/eller dekselkonstruksjoner

i industriovner, sarlig lysbueovner, og med flere kjglerpr
anordnet ved siden av hverandre og med innbyrdes mellom-

rom samt utstyrt med pasveisede strgmningsavbgyende overgangs-
stykker ved sine ytterender, sdledes at rgrene sammefgyes

til en slangelinjeformet strgmningskanal for kjglemiddelet,
karakterisert ved at kjglergrene (1) ved sine
ytterender (3) som er forbundet med overgangsstykkene (2) opp-
viser rgrutvidelser (4) som er vendt og ligger an mot hver-
andre, samt er sammensveiset 1 anleggsflaten cg derved be-
stemmer nevnte innbyrdes mellomrom mellom rgrene, mens hetter
(2) er sveiset pa de sammensveisede ytterender (3) av kjgle-
r¢rene\(1) som avbgyende overgangsstykker og derved fgyer

sammen kjgleanordningen til en selvbarende enhet.

2. Kjgleanordning som angitt i krav 1,
karakterisert ved at avbgyningshettene (2)
oppviser ¢gket veggtykkelse (d)i forhold til kjglerdgrenes(l).

3. Kjgleanordning som angitt i krav 1 eller 2,
karakterisert ved at det pid den side som
vender bort fra industriovnens ovnsrom er anordnet en
dekkplate (8) som gj@gr tjeneste som montasjehjelp og/eller
ovnsvegqg.

4. Kjgleanordning som angitt i krav 3,
karakterisert ved at dekkplaten (8) er for-
skynt med forankringer (9) for feste av pdfgrt ildfast materi-

al og/eller for & holde fast slagg, idet nevnte forandringer

rager ut gjennom avstandsmellomrommet (5).

5. Kjpleanordning som angitt i krav 4,
karakterisert ved at forankringene (9) sam-’
tidig er utfgrt som holdere for kjglergrene (1) og/eller
avbpyningshettene (2), og for eksempel er ombgyet.
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