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Féreliggande uppfinning avser ett fdrfarande for avldgsning av slipmassa
vid slipning av ved under ett tryck stdrre an det atmosfiriska i en slipmaskin
med en tryckgasfylld slipkammare for ott roterande sliporgan, enligt vilket for-
farande slipmassan uppslarmas i slipkammaren och avleds i slamform frén slip-
karmaren.

Det &r tidigare valként att slipa ved genom att pressa en vedsats medelst
ett tryckorgan mot en roterande slipsten under samtidig inmatning av spritsvatten
i slipkammaren. Medelst en f8rddmning har den bildade slipmassauppslamningen
hallits i slipkammaren ndgot hdgre &n stenens undre yta for att astadkomma en
stenen rengbrande, smdrjande och avkylande offekt. Den Bver forddmningen strimman-
de slipmassauppslamningen har genom sin egen tyngd fatt avgd fran slipkammaren
till vidare behandling.

Det &r aven tidigare kant t.ex. frén US-patentskrifterna 3 808 090 och
3 943 449 att slipresultatet kan forbattras genom att genomfdra slipningen ien
pasatmosfar under fErhojt tryck i slipkammaren. Gasen utgbrs av luft, &nga eller
en inert gas och gastrycket kan uppgé till ca 1,4-2,8 kp/cmz. I det 1 né&mnda pa-

tentskrift visade slipverket, dér inmatningen av veden sker satsvis, kan det for-
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hGjda trycket i slipkammaren uppritth&llas endast sd lénge slipningen av en ved-
sats pégdr men d& en ny vedsats inmatas i magasinet mdste trycket i slipkammaren
sankas till normalt lufttryck. Under slipkammaren &r anordnad en tank, 1 vilken
den under slipningen av en vedsats bildade slipmassauppslamningen uppsamlas och
som téms i samband med inmatningen av en ny vedsats i slipkammaren, dd slip-
kammaren &r avlastad fréan Svertrycket. Slipverket f8rmar alltsd ej arbeta under
kontinuerligt tryck i slipkammaren.

For att ett kontinuerligt tryck skall kunna uppratthdllas i slipkammaren,
ar ett av kraven alltsd att slipmassauppslamningen kan utmatas frén slipkammaren
till normalt tryck utan att Gvertrycket 1 slipkanmmaren f3rsvinner.

Féreliggande uppfinning avser att &stadkomma ett férfarande, som undviker
némnda svérigheter och som m8jliggdr en utmatning av slipmassan utan att menligt
paverka gastryckatmosfiren i slipverkets slipkammare. Detta uppn&s medelst ett
forfarande enligt uppfinningen, som kdnnetecknas huvudsakligen darav, att slip-
massauppslamningen utslussas fré&n den under ett tryck stérre dn det atmosfiriska
stéende slipkanmaren genom ett av slipmassauppslamningen bildat, det i slip-
kammaren rédande trycket bibeh&llande, i och £&r sig kant trycklés.

Uppfinningen &r baserad p& tanken att utmatningen av slipmassan utf8rs 1
ett slussningsférlopp, varvid f&r utmatningen utnyttjas en sluss dar slipmassa-
uppslamningen sjdlv tjdnar s&som en tryckbibehdllande vitskesparr.

Uppfinningen avser dven ett slipverk for tillémpning av férfarandet och
detta slipverk kidnnetecknas huvudsakligen darav, att utmatningsdonen omfattar en
utslussningsanordning med en behdllare f&r slipmassauppslamning, som bildar ett
trycklds mellan slipkammaren och atmosfarstrycket.

Uppfinningen skall ndrmare beskrivas i det féljande under hdnvisning till
bifogade ritning, som schematiskt visar en utfdringsform av ett slipverk enligt
uppfinningen.

Det i ritningen visade slipverket omfattar en stomme 1, en i stommen ro-
terbart lagrad slipsten 2, som omsluts dubbelsidigt av trycktita slipkamrar 3.

I vardera slipkammaren arbetar en medelst en hydraulcylinder 4 f8rskjLtbar tryck-
kolv 5. Ovanfir vardera slipkammaren &r anordmad en vertikal matningsficka 6 for
en vedsats 7, som skall inmatas i slipkammaren. Matningsfickan har en nedre &pp-
ning ledande till slipkammaren och en Svre Oppning ledande till ytterluften.
Under slipstenen &r i stommen utformat ett trég 8, som &r firsett med

ett dverlopp 9 och ett utlopp 10. Icke-visade dysar &ar anordnade att

tillfbra hett spritsvatten p& slipstenen. Ett slipverk av ovan anfirt
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utfdrande &r 1 och for sig kd&nd och skall d&rfdr ej nirmare beskri-
vas. Slipverket &r ytterligare férsett med en tillférselledning 11
for tryckluft f8r att fors&tta slipkammrarna under tryck.

Vardera matningsfickans nedre och &Gvre 8ppningar &r tryckt3tt
tillslutbara medelst parallella luckor 12,13, som forskjutas av
hydraulcylindrar 14. Matningsfickan och luckorna bildar p& detta s&tt
en trycktdt sluss. Matningsfickan &r medelst ett rér 15, som &r till-
slutbart med en ventil 16, fdrbundet med slipkammaren och medelst ett
rér 17, som &r tillslutbart med en ventil 18, fdrbundet med ytter-
luften.

Enligt-uppfinningen &r slipverkets utlopp 10 fdrbundet medelst
ett rér 19 med en trycktdt beh&llare 20. I ndmnda rdr 19 &r mellan
slipkammaren 3 och regleringsventilen, i detta fall slipkammaren och
behéllaren 20 inkopplad en stickkross 21. Behallaren &r fdrsedd med
ett pd dess botten befintligt utlopp 22 férbundet med ett utloppsrdr
23, som &r tillslutbart medelst en regleringsventil 24, alternativt
en roterande cellmatare. Ventilen styrs av en tryckdifferensavkannare

25, som stdr i forbindelse med beh&llarens inre.
Slipverket arbetar p&d f&ljande s&tt:

I slipverkets hdgra slipkammare pressas en vedsats av tryck-
kolven 5 mot slipstenen. I matningsfickan 6 har inférts en ny vedsats,
varvid fickans undre lucka 12 &r trycktdtt tillsluten och &vre lucka
13 &r 8ppen. Ventilen 16 i rdéret till slipkammaren &r stdngd. Cet-
samma &r fallet med ventilen 18 till ytterluften. Efter det matnings-
fickan fyllts, stangs den 8vre luckan trycktdtt, varefter ventilen
16 i réret till slipkammaren Oppnas, s& att matningsfickan erh&ller
samma tryck som slipkammaren. D& den i slipkammaren befintliga ved-
satsen slipats och tryckkolven forskjutits till sitt mottagningsléage,
dppnas den undre luckan 12, s& att vedsatsen faller fran matnings-
fickan ned i slipkammaren, s&som antytts i slipverkets vidnstra hilft.
Hérefter sténgs den undre luckan 12 och ventilen 16 samt &ppnas ven-
tilen 18 till ytterluften, varvid trycket i matningsfickan dtergar
till normalt tryck. Den &vre luckan 13 kan nu 8ppnas och en ny ved-
sats infdras i matningsfickan.

Slipmassan hamnar i slipverkets trdg 8 och bildar d&r en for-
démning av slipmassauppslamning med en konsistens p& 0,8 - 4 %. F&p-
démningens yta befinner sig ca. 2 - 10 cm &ver slipstenens undre yta.
Uppslamningen strémmar 8ver Sverloppet S och vidare genom sin egen
tyngd till stickkrossen 21, d&r eventuella stickor, flisor och tr§-

stycken frén slipprocessen finmalas f&r att f8rhindra en tilltéppning
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av ventilen 24, Frén krossen strémmar slipmassan till beh&llaren
20, vars inre alltsd sté&r under samma tryck, som slipkamrarna, t.ex.
0,8 - 3,0 bar. Detta tryck strévar att trycka ut slipmassa fréan
behdllaren genom utloppsréret 23 men massans utstrémning regleras
medelst ventilen 24 och avkénnaren 25 sd, att ytan av slipmassaupp-
slamningen 2Ca i beh&llaren alltid &r bel&gen p& en viss h&jd ovan-
for behdllarens utlopp 22. Detta skikt i beh8llaren forhindrar sa-
lunda trycket att slippa ut frén slipkamrarna genom beh&8llaren 20.

Man ser att det ovan beskrivna utslussningsférloppet gér det
mojligt att utmate slipmassauppslamning frédn ett under kontinuerligt
tryck stéende slipverk och samtidigt bibeh&lla &nskat dvertryck i
sjadlva slipverket.

Den fraén beh&llaren 20 utmatade slipmassauppslamningen har
vanligen en temperatur p& 100 - 140°C och leds till en dngavkiljnings-
anordning, t.ex. en cyklen 26, varvid massans temperatur sjunker
under 100°C. Frén cyklonens nedre del leds massan till fortsatt be-
handling och varmet frédn den frigjorda &ngan tas till vara medelst
en vérmevaxlare 27.

Ritningen och det dé&rtill anslutande beskrivningspartiet &r
endast avsett att &skadliggira uppfinningens idé&. Till sina detaljer
kan férfarandet och det for foérfarandets till&mpning utfdrda slip-
verket variera avsevédrt inom ramen f8r patentkraven. Ifall stickkros-
sen 21 bortldmnas kan behdllaren 20 vara anordnad i direkt anslutning
till slipverkets trdg 8 och eventuellt utgbra en fortsdttning pa
detta.
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Patentkrav:

1. Forfarande for avldgsning av slipmassa vid slipning av ved
under ett tryck stdrre &n det atmosfiriska i en slipmaskin med en
tryckgasfylld slipkammare (3) f8r ett roterande sliporgan (2],
enligt vilket forfarande slipmassan uppslammas i slipkammaren och
avleds i slamform frén slipkammaren, k & n n e t ec knat dérav,
att slipmassauppslamningen utslussas £rén den under ett tryck stdrre
%n det atmosfariska stdende slipkammaren (3) genom ett av slipmassa-
uppslamningen bildat, det i slipkammaren radande trycket bibehdllan-
de, i och f8r sig kd&nt trycklas (20a).

2. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k @ nnetec k nat
darav, att slipmassaskiktets h&jd i trycklaset (20a) regleras medelst
reglering av slipmassauppslamningens utstromning (23) frén tryck-
ladset (20a) till atmosfartrycket.

3. F&rfarande enligt patentkravet 1 eller 2, Kk anne -

t ec knat dirav, att den frédn slipkammaren (3) avgéende slip-
massan underkastas en stickkrossning fore uppslamningens utslussning
till atmosfar trycket

4., Slipverk for tillampning av férfarandet enligt patentkravet
1, vilket slipverk omfattar en med en gas under ett tryck stdrre an
atmosfar trycket fylld slipkammare (3), ett 1 slipkammaren anordnat
roterande sliporgan (2) samt till slipkammaren ledande inmatningsdon
(6, 12, 13) f6r ved och frén slipkammaren ledande utmatningsdon for
slipmassauppslamning, k & n n e t ec knat darav, att utmatnings-
donen omfattar en inslussningsanordning med en behallare (20) for
slipmassauppslamning, som bildar ett trycklds (20a) mellan slip-
kammaren och atmosfartrycket.

5. Slipverk enligt patentkravet 4, k nnetecknat
dirav, att utslussningsanordningen omfattar en behdllare (20) med
f8rbindelser dels till slipkammaren (3] och dels till ett utloppsrdr
(23) f&r slipmassauppslamning och att beh&llarens fdrbindelse (22)
med utloppsréret (23) 3r anordnat pd ett sadant avstadnd 1 hdjdled
under ytan av slipmassauppslamningen (20a) i behdllaren, att slip-
massaskiktet i beh&llaren bildar en spdrr forhindrande tryckgasens
avgadng fran slipkammaren till némnda utloppsror.

6. Slipverk enligt patentkravet 5, k a nn e tecknat
dsrav, att utloppsrdret (23) &r forsett med en regleringsventil (24)
f8r reglering av strdmningen av slipmassauppslamningen genom utlopps-

roret.
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7. Slipverk enligt patentkravet 6, k 8 nnetecknat
dérav, att behdllaren (20) &r fdrsedd med en avkdnnare (25), som
avkanner slipmassaskiktets hdjd i beh&llaren och &r kopplad att
styra regleringsventilen (24) s&, att slipméssauppslamningens (20a)
yta i behéllaren hélls p& ett bestdmt avstadnd ovanfdr behdllarens
namnda forbindelse (22) till utloppsréret.

8. Slipverk enligt né&got av patentkraven 5-7, Kk 8 n n e -

t ec knat dirav, att i strdmningsférbindelsen (19) f&r slip-
massauppslamningen mellan slipkammaren (3) och regleringsvertilen

(24) &r anordnad en stickkross (21).
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmi puuhiokkeen poistamiseksi puuta hiottaessa
ilmakeh&3d suuremman paineen alaisena hiomakoneessa, jossa on paine-
kaasulla taytetty hicmakammio (3) py6rivéd hiomaelintd (2) varten,
jonka menetelmin mukaisesti puuhioke lietetd&n hiomakammiossa jJa
poistetaan lietteen muodossa hiomakammiosta, £t u nne t t u siitd,
sttd puuhiokeliete poistetaan ilmakeh&3 suuremman paineen alaisesta
hiomakammiosta (3) puuhiokelietteen muodostaman hiomakammiossa val-
litsevan paineen s&dilyttdvan, sindns& tunnetun painelukon (20a)
kautta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd&, t u nn e t-

t u siitd, ettd puuhiokekerroksen korkeutta painelukossa (20a)
siidetidsn s&£2tdmdllE puuhiokelietteen ulosvirtausta (23) painelukosta
(20a) ilmakeh&n paineeseen.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, ettd hiomakammiosta (3) poistuvalle puuhiokkeelle
suoritetaan tikkujen rouhinta ennen lietteen poistoa ilmakehan pai-
neeseen.

4, Patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmé&n suorittamiseen
tarkoitettu hiomakone, johon kuuluu ilmakehd&n painetta suuremman
paineen alaisella kaasulla t8ytetty hiomakammio (3), hiomakammioon
sovitettu pydriva hiomaelin (2) sekd hiomakammioon johtavat sydttd-
laitteet (6,12,13) puuta vartaen ja hiomakammiosta johtavat pois-
sybttdlaitteet puuhiockelietettd varten, t unne t tu siita, etta
sybttdélaitteisiin kuuluu sisd&npdastdlaite, jossa on s3dilid (20)
puuhiokelietettd varten, joka muodostaa painelukon (20a) hiomakam-
mion ja ilmakeha&n paineen vdlille.

5., Patenttivaatimuksen 4 mukainen hiomakone, t u n n e t-

t u siitd, ettd poistclaitteeseen kuuluu s&ilid (20), jolla on
yhteydet csaksi hiomakammiocon (3) ja osaksi puuhiokelietteen poisto-
putkeen (23), ja ettd s&ilidn yhteys (22) poistoputkeen (23] on
sovitettu sellaisen vdlimatkan p&dhdn korkeussuunnassa sailidissa
olevan puuhiokelietteen pinnan (20a) alapuolelle, ettd s&ilitn puuhioke-
kerros muodostaa sulun, joka sstd& painekaasua poistumasta hicmakam-

miosta mainittuun poistoputkeen.



57980

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen hiomakone, t u n -
nettusiitd, ettd poistoputki (23) on varustettu sididtdvent-
tiililld (24), joka sddtdd puuhiokelietteen virtausta poistoputken
ldpi.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen hiomakone, t un -
nettusiitd, ettd sdilid (20) on varustettu tuntoelimelld
(25), joka tunnustelee puuhiokekerroksen korkeutta sdilidssd ja
on yhdistetty ohjamaan s&dtdventtiilid (24) niin, ettd puuhiokeliet-
teen (20a) pinta sdilitssd pidetd&dn mddrdtyn vdlimatkan pddssd
sdi1lidn ja poistoputken mainitun yhteyden (22) yldpuolella.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 5-7 mukainen hiomakone,
tunnettu siitd, ettd puuhiokelietteen virtausyhteyteen (19)
hiomakammion (3) ja sddtdventtiilin (24) v&dlille on sovitettu
tikkurouhin (21).
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