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(54) GASARMATUR

(57) Die Erfindung betrifft eine Gasarmatur, insbesondere
eine Reduzierstation fir Hoch-, Mittel- und Niederdriickgas-
systeme, bestehend aus einem gemeinsamen Gehause mit
einem GaseinlaB (1) und einem GasauslaB (24), wobei zwi-
schen dem GaseinlaB (1) und dem Gasauslas (24) hinter-
einanderliegende Abschnitte mit vorzugsweise direkten,
flanschlosen Ubergangen vorgesehen sind, welche durch
mdglichst geringe BaugrdBe und niedriges Gewicht, hohe
Bedienungsfreundlichkeit sowie niedrige Serviceanspriiche
ausgezeichnet werden soll im Betrieb mdglichst geringen
Gerauschpegel entwickeln und daniberhinaus die notwendi-
gen Sicherheitsvorschriften erfillen soll. Erfindungsgeman
sind die hintereinanderliegenden Abschnitte als Zumindest
ein Filterabschnitt (2) und ein Druckregelabschnitt (9) mit
zumindest einem Gasdruckregler (11) allenfalls mit zumin-
dest einem Sicherheitsabsperrventl (10) ausgebildet, und
ist vor dem GasausiaB (24) eine Aufweitungskammer (23)
zur Verringerung der Strdmungsgeschwindigkeit des Gases
im gemeinsamen Geh&use vorgesehen. Aufgrund der nied-
rigeren Drucke ist bei der Druckreduktion der Temperatur-
verlust so gering, daB eine Vorwarmung des Gases nicht
erforderlich ist und somit der Gblicherweise verwendeter
Warmetauscher entfallen kann.
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Die Erfindung betrifft eine Gasarmatur, insbesondere eine Reduzierstation fir Hoch-, Mittel- und
Niederdruckgassysteme gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Ublicherweise spricht man bei einem Gasdruck bis 0,1 bar von Niederdruck, bis 4 bar von Mitteidruck
und liber 4 bar von Hochdruck.

In Gasversorgungsnetzen wird zum Zweck der effizienteren BefSrderung das Gas mit sehr hohem
Druck von Ublicherweise bis zu 80 bar in Pipelines befSrdert. Fur kleinere Versorgungsnetze wird dieser
Druck mit Hilfe von Reduzierstationen auf Werte von Ublicherweise 4 bis 16 bar herabgesetzt. Durch die
Druckreduktion kommt es physikalisch bedingt zu einem Temperaturverlust des Gases, welchem dich
Vorwirmung des Gases in oder nach der Reduzierstation begegnet werden muB. Die AT 401 618 B
beschreibt beispiclsweise eine Gasarmatur, insbesondere eine Reduzierstation flir Hochdruckgasleitungen,
bestehend aus zumindest einer Filtereinheit, zumindest einem VorwZrmer und zumindest einer zusétzlichen
Absperr- und/oder Regelarmatur, welche diese Druckreduktion bewerkstelligt. Zur Schaffung einer Gasarma-
tur mit geringem Platzbedarf und hoher Bedienerfreundlichkeit sowie niedrigen Serviceanspriichen, die auch
speziell fiir den Hochdruckbereich einsetzbar ist und bei groBtmdglicher Sicherheit gegen Leckstellen die
Anforderungen fiir eine konsequente Druckregelung bzw. Sicherheitsabschaltung erfullt, ist gem&B der AT
401 618 B vorgesehen, daB in einem einstlickigen Gehduse mit einem Gaseinla8 und einem GasauslaB
hintereinanderliegende Abschnitte als die oder jede Filtereinheit, anschlieBend der oder jeder Vorwédrmer
und abschlieBend als zumindest eine Absperr- oder Regelarmatur mit den zugeh&rigen Elementen ausgebil-
det sind, wobei zwischen den besagten Abschnitten direkte, flanschlose Uberginge vorgesehen sind. Bevor
das Gas dem Endverbraucher zugeleitet wird, erfolgt eine nochmalige Reduktion des Gasdrucks von
tiblicherweise 4 bis 16 bar auf Ublicherweise etwa 1 bar.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht in der Schaffung einer Gasarmatur, insbesondere einer
Reduzierstation, insbesondere fiir den oben zuletzt angegebenen Bereich der Gasdruckreduktion, welche
mé&glichst geringe BaugréBe und niedriges Gewicht, hohe Bedienungsfreundlichkeit sowie niedrige Service-
anspriiche sowie im Betrieb m&glichst geringen Gerduschpegel entwickelt und dariiberhinaus die notwendi-
gen Sicherheitsvorschriften erflllt.

Geldst wird die Aufgabe dadurch, daB die hintereinanderliegenden Abschnitte als zumindest ein
Filterabschnitt und ein Druckregelabschnitt mit zumindest einem Gasdruckregler allenfalls mit zumindest
sinem Sicherheitsabsperrventil ausgebildet sind, und daB vor dem GasauslaB eine Aufweitungskammer zur
Verringerung der Strdmungsgeschwindigkeit des Gases im gemeinsamen Geh3use vorgesehen ist. Auf-
grund der niedrigeren Drucke (bis max. 16 bar) ist bei der Druckreduktion der Temperaturverlust so gering,
daB eine Vorwirmung des Gases nicht erforderlich ist und somit der Ublicherweise zur Vorwérmung
verwendete Wirmetauscher entfallen kann. Dadurch sowie aufgrund der gemeinsamen Unterbringung des
Filterabschnittes und des Druckregelabschnittes in einem Geh&use ist eine kompakte BaugrdBe der Armatur
ohne Zwischenleitungen mit Flanschen mdglich, was auch einen niedrigeren Montage- und Wartungsauf-
wand bewirkt. Erfindungsgemas ist vor dem GasauslaB eine Aufweitungskammer vorgesehen, welche eine
Verringerung der Strdmungsgeschwindigkeit des Gases bewirkt. Die niedrigere Strd mungsgeschwindigkeitbe-
wirkt geringere Schallpegel in der Gasarmatur. Darliberhinaus weist die Gasstrdmung hinter dem GasauslaB
weniger Turbulenzen auf, weshalb allfdllige sogenannte Beruhigungsstrecken kiirzer ausfallen kGnnen und
somit eine weitere Verringerung der Baugré8e mdglich ist. Solche Beruhigungsstrecken werden ublicher-
weise vor dem AnschiuB von Riickkopplungsleitungen zur Messung des Gasdruckes in der Ausgangsleitung
vorgesehen, um zu groB Schwingungen bei der Gasdruckregelung zu vermeiden.

Sollte eine weitere Reduktion des ohnedies bereits geringen Schallpegels in der Gasarmatur erforder-
lich sein, kann in der Aufweitungskammer und/oder vor dem GasauslaB ein Schallddmpfer od. dgl.
angeordnet werden. Dieser kann in bekannter Art beispielsweise als Stahlfiillkérper oder Strémungsteiler
ausgefiihrt sein.

GemiB einem weiteren Erfindungsmerkmal kdnnen im Druckregelabschnitt zumindest zwei Gasdruckre-
gler vorgesehen sein, welche im wesenttlichen in der gleichen Ebene, vorzugsweise einer im wesentlichen
normal auf die Achse des Filterabschnittes orientierten Ebene, gegeniiberliegen, allenfalls kreisférmig um
diese Achse herum verteilt. Dadurch wird eine besonders platzsparende und kompakte Ausfiihrung der
Gasarmatur erreicht.

Wird das gemeinsame GehZuse der Gasarmatur aus Aluminium oder Aluminium-Legierungen herge-
stellt, kommen gegeniiber der liblichen Verwendung von Stahl die Vorteile dieser Materialien in bezug auf
leichtere Verarbeitbarkeit, geringeres Gewicht und hShere Korrosionsbestéandigkeit zum Tragen.

Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die beigefiigten Abbildungen, welche eine
bevorzugte Ausfiihrungsform der erfindungsgeméBen Gasarmatur zeigen, néher erldutert.

Darin zeigen
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Fig. 1 eine detaillierte Ansicht einer bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsgem&Ben Gasarmatur
im Querschnitt, und
Fig. 2 eine Anwendung der Gasarmatur gemaB Fig. 1 mit zus&tzlichem Schallddmpfer.

Gem3B Fig. 1 wird das Gas iiber einen GaseinlaB 1 der erfindungsgem3Ben Gasarmatur zugefiihrt. Das
Gas tritt in einen Filterabschnitt 2 der Armatur ein, wo in einem Filtervorraum 3 eine Grobabscheidung von
Verunreinigungen des Gases erfolgt, wonach das Gas zur Feinabscheidung durch ein Filter 4, beispielswei-
se eine Zellulose-Filterpatrone, gefiihrt wird. Die Verunreinigung des Filters 4 kann mit Hilfe eines
Manometers 5, welches den Differenzdruck zwischen Filtereingang und Filterausgang miBt, iiberwacht
werden. Ubersteigt der Druckverlust einen zuldssigen Bereich, so kann das Filter 4 durch Abnahme des
Deckels 6 nach L&sen der Befestigungsschrauben 7 ausgetauscht bzw. gereinigt werden. Der Deckel 6
kann auch mit einem Schneliverschiuf ausgeristet sein. An der Unterseite des Filterabschnitts 2 befindet
sich ein Ablafstutzen 8 fiir den Austrag etwaiger Staub- oder Fliissigkeitsansammiungen. Da bei der
Reduktion des Gasdrucks im Bereich von 16 bar auf etwa kleiner 1 bar eine Vorwdrmung des Gases nicht
notwendig ist, wird das Gas mittelbar nach dem Filterabschnitt 2 in den direkt daran anschlieBenden
Druckregelabschnitt 9 mit einem Gasdruckregler 11 und einem integriertem Sicherheitsabsperrventil 10
weitergeleitet. Das Sicherheitsabsperrventil 10, welches bei Uber- oder Unterschreiten eines vorgegebenen
Druckniveaus automatisch schliet und der Gasdruckregler 11 sind in platzsparender Weise gegeniberlie-
gend angeordnet. Das im Filterabschnitt 2 gereinigte Gas tritt in eine Eintrittskammer 12 ein. Dabei wird im
Falle eines unzuldssigen Druckanstiegs bzw. Druckabfalls in herkdmmlicher Weise ein Ventilteller 13 auf
einen Ventilsitz 14 gedriickt, wobei die Wirkung der SchlieBfeder 15 vom Gasdruck in der Kammer 16
unterstitzt wird. Bei gedffnetem Sicherheitsabsperrventil 10 gelangt das Gas Uber eine Passage 17 zum
Gasdruckregler 11. Hier wird {iber eine Regeldise 18 und einen Reglersitz 19 iiber ein Stellgerdt 20 mit
Membran 21 und Soliwertfeder 22 eine konstante Druckregelung vorgenommen. In einer im Geh3use
weiters integrierten Aufweitungskammer 23 wird die Strdmungsgeschwindigkeit des Gases verringert, was
durch beliebige Querschnittsaufweitung in Richtung der Gasstrémung bewerkstelligt werden kann. Das Gas
tritt durch einen GasauslaB 24 aus der Armatur aus und kann von dort zum jeweiligen Verbraucher
weitergeleitet werden. Zum Anschlu8l der folgenden Komponenten, wie 2.B. Leitungen, sind Gewinde 25 fir.
Befestigungsschrauben in der Gasarmatur vorgesehen, liber welche der Anschiuflansch einer Leitung
befestigt werden kann. Fiir optimale Platz- und Montageverhiltnisse ist vorgesehen, da8 der GaseinlaB 1 im
wesentlichen normal auf die Achse des Filterabschnittes 2 orientiert ist und vorzugsweise an deren
Oberseite vorgesehen ist und daB der GasauslaB 24 axial und/oder um 90" zur Armaturléngsachse gedreht
angeordnet ist.

In Fig. 2 ist die Gasarmatur gemiB Fig. 1 dargestellt, wobei im AnschiuB an die Armatur an den
GasauslaB 24 eine Leitung 26 angeschlossen ist. Zusatzlich ist in der Aufweitungskammer 23 ein Schali-
dadmpfer 27 zur Senkung des Schallpegels angeordnet. Uber die Impulsieitung 28 erfolgt die Impulsabnah-
me aus der Leitung 26 zur Gasdruckregelung. Da aufgrund der niedrigeren Strémungsgeschwindigkeiten
nach dem GasauslaB 24 in der Gasstrdmung wenig Turbulenzen herrschen, kann diese Impulsabnahme
Uber die Impulsleitung 28 bereits kurz nach dem GasausiaB 24 erfolgen. Durch die kiirzere sogenannte
Beruhigungsstrecke "s" resultiert eine reduzierte BaugréB8e der Gesamtanordnung, wodurch auch der, die
Gesamtanordnung umgebende Raum kieiner ausfallen kann. Uber die Impulsleitung 29 wird der fiir die
Funktion des Sicherheitsabsperrventils 10 notwendige, in der Leitung 26 herrschende Ausgangsdruck an
das Sicherheitsabsperrventil 10 tUbertragen.

Die Entliiftungsleitung 30 dient zur Abflihrung des Gases im Falle eines Membranrisses od. dgl. Das
Manometer 31 an der Ausgangsleitung 26 dient zur Anzeige des Ausgangsgasdrucks.

Bei der dargesteliten Ausfiihrungsform der Gasarmatur handelt es sich um eine bevorzugte Konstruk-
tion. Abdnderungen der gesamten Anordnung sowie von Details sind im Rahmen der Erfindung mdglich. So
kdnnen beispielsweise im gemeinsamen Gehiuse nach dem Filterabschnitt eine Gasaustritts- und davon
getrennt eine Gaseintrittsdffnung fiir den AnschluB eines Gaszihlers vorgesehen sein.

Da die Gasarmatur hauptsichliich fiir die Anwendung bei einem Gasdruck unter 16 bar vorgesehen ist,
kann dessen Gehduse auch aus Aluminium oder Aluminium-Legierungen hergestellt werden. Diese Materia-
lien weisen hinsichtlich Verarbeitbarkeit, Gewicht und Korrosionsbesténdigkeit gegeniiber dem Ublicherwei-
se verwendeten Stahl wesentliche Vorteile auf.

Patentanspriiche
1. Gasarmatur, insbesondere Reduzierstation fur Hoch- Mittel und Niederdruckgasleitungen, bestehend

aus einem gemeinsamen Gehduse mit einem Gaseinlag (1) und einem GasauslaR (24), wobei zwischen
dem GaseinlaB (1) und dem GasauslaB (24) hintereinanderliegende Abschnitte mit vorzugsweise
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direkten, flanschlosen Ubergsngen vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB die hintereinan-
derliegenden Abschnitte als zumindest ein Filterabschnitt (2) und ein Druckregelabschnitt (9) mit
zumindest einem Gasdruckregler (11) allenfalls mit zumindest einem Sicherheitsabsperrventil (10)
ausgebildet sind, und daB vor dem GasauslaB (24) eine Aufweitungskammer {(23) zur Verringerung der
Strdmungsgeschwindigkeit des Gases im gemeinsamen Gehduse vorgesehen ist.

Gasarmatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in der Aufweitungskammer (23)
und/oder vor dem GasauslaB (24) ein Schallddmpfer od. dgl. angeordnet ist.

Gasarmatur nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 im Druckregelab-
schnitt (9) zumindest zwei Gasdruckregler vorgesehen sind, welche im wesentlichen in der gleichen
Ebene, vorzugsweise einer im wesentlichen normal auf die Achse des Filterabschnittes (2) orientierten
Ebene, gegenliberliegen, allenfalls kreisfrmig um diese Achse herum verteilt.

Gasarmatur nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das gemeinsame
Gehiuse aus Aluminium oder Aluminium-Legierungen hergestellt ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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