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En kgleanordning til et ved hjzlp af trykfluid, fortrinsvis
luft, kglet formevarktgj (21) ved en maskine til forarbejdning af
termoplastisk materiale, fortrinsvis smeiteflydende glas, har mindst én
stationer fluidtilfgrseiskanal (36). En forbindelseskanal (47) forbinder
hver fluidtilfgrselskanal (36) med en fluidfordeler (44), fra hvilken
kplemediet afgives til formevearktgjet (21). Formevarkigjet (21) er
drejeligt om en fgrste drejningsaksel (4) i forhold til tilfgrselskanalen
(36). Forbindelseskanalen (47) er drejelig i forhold til tilfgrselskana-
len (36) og til fluidfordeleren (44). Hver forbindelseskanal (47) kan
hensigtsmassigt bestd af to i forhold til hinanden drejelige kanalled
(35,41). Det fprste kanalled (35) kan vare drejeligt om en med den
fgrste drejningsakse! (4) paraliel p§ maskinen fast anbragt drejnings=
aksel (33), og det andet kanalled (41) kan vaere drejeligt om en med
den fgrste drejningsaksel (4) og den anden drejningsaksel (33) paral-
lel drejningsaksel (39), som er fastgjort til det fgrste kanalled {35)
eller til det andet kanalled (41). Det andet kanalled (41) kan desuden
vare drejeligt om en pd fiuidfordeleren (44) fast anbragt fjerde
drejningsaksel (45), som er parallel med den fgrste drejningsaksel
(4), den anden drejningsaksel (33) og den tredie drejningsaksel (39).
Ved et gasformigt fluid kan der anvendes spaltetztninger mellem den
fluidfgrende i forhold til hinanden drejelige dele.

/2

37

oS
v

g

fortsettes



Fig.2

4292-81

2722 LELES

- A
\‘§¢
73

| T
¢ CURTTRN
\ra i)

3 T
0
L‘l/j:"]
1§
35
i
5 ~ ]
I -

DK 1565608



10

15

20

25

30

35

DK 1565608

1

Opfindelsen angir en kgleanordning til et ved hjelp af et
trykfluid, fortrinsvis Tuft, kelbart formevarktgj ved en maskine til
fofarbejdning af termoplastisk materiale, fortrinsvis smelteflydende
glas, og med i det mindste én stationer fluidtilfgrselskanal samt
med en forbindelseskanal, som forbinder hver fluidtilfgrselskanal
med en fluidfordeler for det om en fgrste drejningsaksel i forhold
til fluidtilferselskanalen drejelige formevarktdj og er drejelig i
forhold til tilferselskanalen og til fluidfordeleren.

Ved en kendt kgleanordning af denne art (prospektet "Mould
Holders with Internal Cooling" 191-6950, Sales Bulletin No. 7 fra
firmaet Emhart Zirich SA, Postfach, CH-8034 Ziirich, Schweiz) er
forbindelseskanalen udformet som et teleskoprgr, hvis to frie ender
hver er forbundne med en ved begge sider aben del af en hulkugle.
Hulkugledelene er hver drejeligt lejrede i en kuglepande pa tilfgr-
selskanalen og fluidfordeleren.Ulempen ved denne anordning er
fluidfordelerens og dermed formeverktgjets af kugleleddene betingede
forholdsvis 1ille tilladelige svingningsvinkel. Som fglge heraf kan
en bestemt aksial mindstelengde af formevarktgjerne ikke underskri-
des. ved formeverktgjer af forholdsvis 1ille aksial langde, kan
fluidet kun i formevarktgjets aksiale endeomrdde i stgrst mulig
afstand fra tilfgrselskanalen indfgres i fluidfordeleren.

Formilet med opfindelsen er at forgge den for formevarktgjet
tilladelige svingningsvinkel uafhzngigt af formevarktgjets aksiale
lengde og at muliggere indfgrsel af fluidet i fluidfordeleren i et
hvilket som helst aksialt plan af formevarktsjet.

Denne opgave lgses ifglge opfindelsen ved, at indrette den
indledningsvis navnte kgleanordning saledes, at hver forbindelses-
kanal har i det mindste to ledkanaldele, som er drejelige i forhold
til hinanden om en drejningsaksel, der er parallel med den fgrste
drejningsaksel. Disse ledkanaldele kan pa enkel made udfgres med en
hvilken som helst gnsket udstrekning i drejningsretningen. Ledka-
naldelenes drejningsbaner kan endvidere, alt efter den plads der
stir til radighed, lagges fordelagtigt inden for maskinen.

Formevaerktgjet kan bade vere en enkeltform eller en multi-
form. Tilferselskanalen kan vere fast anbragt pa maskinen eller vare
en del af en i fabrikshallen udlagt blaserledning. Den fgrste
omdrejningsaksel, om hvilken formevarktgjets dele er drejelige, er
fortrinsvis en sgjle, pd hvilken tangarme, som bazrer formvarktdjs-
parterne, er drejeligt lejrede.
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Ved hjelp af de i krav 2 angivne ejendommeligheder opnas
serligt fordelagtige bevagelsesforhold for ledkanaldelene med et kun
1i1le pladsbehov inden for maskinen. Ledkanaldelen drives pa enkel
made ved hjzlp af den fjerde drejningsaksel.

De i krav 3 angivne spaltetztninger er enkle og driftsikre
og sikrer navnlig ved det nsdvendige kun forholdsvis 1ille blaser-
tryk, at der kun forekommer uvasentlige fluidizktab. De i krav 4
angivne forlengelsesstykker muliggér en tilpasning af kgleanordnin-
gen efter forskellige formevarktgjer pa den enklest mulige made og
herunder navnlig, at ledkanaldelene ved forskellige formvarktgjsty-
per kan forblive uzndrede. Herved forkortes omstillingstiderne
vesentligt.

Den samme fordel opnas ved de i krav 5 angivne ejendomme-
ligheder, dersom forlzngelsen af konstruktive eller driftsmessige
grunde nemmere kan foretages efter Tedkanaldelene set i strgmnings-
retningen.

Ved hjelp af de i krav 6 angivne ejendommeligheder sikres en
let og uhindret drejningsbevagelse af ledkanaldelene.

Serligt fordelagtigt bevegelsesforhold opnas ved hjelp af de
i krav 7 og/eller 8 angivne ejendommeligheder.

Ved szrlige rumlige og/e]]er-driftsmassige forhold i maski-
nen opnis de samme fordele ved hjelp af de i krav 9 og/eller krav 10
angivne ejendommeligheder.

Ejendommelighederne ifglge krav 11 tillader en let og
pladsbesparende udformning af den farste Tedkanaldel, dersom den
anden drejningsaksel er anbragt parallelt med og altsa i afstand fra
tilfgrselskanalens laengdeakse.

Dersom der ikke er en sidan afstand mellem den anden om-
drejningsaksel og tilfgrselskanalens lzngdeakse, kan den fgrste
Tedkanaldel med fordel udformes som angivet i krav 12.

En let, enkel og pladsbesparende udformning af den anden
ledkanaldel opnas ved det i krav 13 angivne.

Opfindelsen forklares nzrmere i det fglgende under henvis-
ning til de pa tegningen anskueliggjorte udfgrelsesformer. Pa
tegningen viser:

fig. 1 i plantegning og delvis i snit en del af en glas-

formemaskine med en kgleanordning,

fig. 2 et snit efter linien II-II i fig. 1,

fig. 3 et snit efter linien III-III i fig. 1,
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fig. 4 en plantegning af en fgrste ledkanaldel til den
i de foregdende figurer viste kg¢leanordning,

fig. 5 et snit efter linien V-V i fig. 4,

fig. 6 et snit efter linien VI-VI i fiq. 4,

fig. 7 et billede af den farste Tedkanaldel set nedefra

som vist ved VIIVII i fig. 5,

fig. 8 en plantegning af en anden ledkanaldel til den i

fig. 1-3 viste kgleanordning,

fig. 9 et snit efter linien IX-IX i fig. 8,

fig. 10 den i fig. 8 viste anden ledkanaldel set fra en-

den som vist ved X-X i fig. 8,

fig. 11 en plantegning af en anden del af glasformemaski-

nen delvis i snit,

fig. 12 et snit efter linien XII-XII i fig. 11,

fig. 13 et til fig. 12 svarende snit gennem en anden ud-

fgrelsesform,

fig. 14 et til1 fig. 12 svarende snit gennem yderligere en

udfgrelsesform,

fig. 15 et snit efter Tinien XV-XV i fig. 11 gennem en

forste ledkanaldel til kgleanordningen i fig. 11,
fig. 16 den i fig. 15 viste ledkanaldel set fra enden som
vist ved Tinien XVI-XVI i fig. 15,

fig. 17 et lengdesnit efter linien XVII-XVII i fig. 11

gennem den anden Tedkanaldel,

fig. 18 den i fig. 17 viste ledkanaldel set fra enden som

vist ved linien XVIII-XVIII i fig. 17,

fig. 19 et billede af fig. 17 set nedefra som vist ved

linien XIX-XIX i fig. 17, og

fig. 20 en del af et lengdesnit gennem en tredje udfgrel-

sesform for maskinen og kgleanordningen.

Fig. 1 viser en forformside 1 af en station 2 i en sdkaldt
[.S.-glasformemaskine. I stationen 2 formes portioner af smelte-
eller sejtflydende glas, der afgives af et ikke vist portionsfade-
apparat, til hulglasgenstande ved trykblzsemetoden.

En lodret hengselspjle 4, pa hvilken formtangparter 5 og 6
er drejeligt lejrede, er fast forbundet med stationen 2’s maskinstel
3. I fig. 1 er forformtangparten 5 vist i sin Tukkede stilling,
medens forformtangparten 6 er vist i den stilling, hvor den med en
abningsvinkel 7 er abnet mest muligt. En bagudragende arm 8, som
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over en bolt 9 er hazngslet pa en laske 10, er fastgjort til for-
formtangparten 5. En arm 11, der over en bolt 12 er koblet med en
laske 13, der over en tap 14 er hzngslet pa en til en drivaksel 15
fastgjort krumtap 16, strazkker sig pa Tlignende mide bagud fra
forformtangparten 6. Lasken 10 kan drives pd Tignende made.

En vippe 19, i hvilken et som dobbeltform udformet forme-
verktgj 21’s to i fig. 1 ikke viste formparter (se 20 i fig. 2) kan
indhenges, er ved hjelp af en vippebolt 18 drejeligt lejret i en
sideudsparing 17 i forformtangparten 5. Formevarktgjet 21 har
desuden to delte mundingsvarktgjer 22 og 23, der pi i og for sig
kendt mide uafhazngigt ‘af forformtangparterne 5,6 er bevageligt
lejrede pa stationen 2. Mundingsverktgjet 22 har mundingsverktéjs-
parter 24 og 25, og mundingsverktgjet 23 har mundingsverktgjsparter
26 og 27. 7

Forformtangparten 6 er udformet og udstyret pd samme made
som forformtangparten 5 og barer ikke-viste til forformtangparterne
20 komplementzre forformparter. I den Tukkede stilling af forform-
tangparterne 5,6 griber nedre omrader af forformparterne, f.eks. 20,
ind over gvre omrider af de Tukkede mundingsverktgjer 22,23.

Pressestempler 28 og 29 tranger nedefra centralt gennem
mundingsverktdjerne 22,23 ind i det indre af de lukkede formparter,
f.eks. 20, og former et emne af hver af de i forvejen i forformene
30 og 31 anbragte glasposter.

Hengselsgjlen 4 danner en forste drejningsaksel med en
lengdeakse 32. En forste Tedkanaldel 35 er drejelig om en med den
forste drejningsaksel 4 parallel og i forhold til maskinstellet 3
fast anbragt anden drejningsaksel 33 med en Tengdeakse 34. Den
forste ledkanaldel 35 har til indfgrsel af et fluid, f.eks. luft fra

en blaser til kdling af formeverktgjet 21, en indstrgmningsabning
37, der over et cirkelringomride strzkker sig rundt om den anden
drejningsaksel 33 og til stadighed er forbundet med en pa maskinen
stationezrt anbragt tilfgrselskanal 36. Tilferselskanalen 36's
Tengdeakse 38 forlgber parallelt med Tengdeaksen 34.

En tredie drejningsaksel 39, hvis Tengdeakse 40 forlgber
parallelt med lengdeaksen 34, er fastgjort til den forste ledkanal
35 pa den i fig. 3 narmere viste made.

En anden ledkanaldel 41 er drejelig om den tredie drej-
ningsaksel 39. Den anden Tledkanaldel 41 aftager fluidet fra den
forste ledkanaldel 35 og ferer det videre ind i en fluidfordeler
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44's ved hjzlp af skruer 42 til forformtangparten 5 fastgjort
fluidfordelerkasse 43.

' Den anden Tledkanaldel 41 er drejelig om en fjerde drej-
ningsaksel 45, hvis Tlengdeakse 46 er parallel med lengdeaksen 40.
Den fjerde drejningsaksel 45 (fig. 3) er fastgjort til forformtang-
parten 5 og driver derfor under forformtangparten 5’s dabnings- og
lukkebevagelse den anden ledkanal 41 med lengdeaksen 46 langs en
cirkelbue om Tengdeaksen 32.

Den fgrste Tedkanaldel 35 og den anden ledkanaldel 41 danner
en drejelig forbindelseskanal 47 mellem tilfgrselskanalen 36 og
fluidfordeleren 44.

Forformtangparten 6 forsynes med fluid pd samme mide som
forformtangparten 5.

Pd tegningen er ens dele forsynede med samme henvisnings-
betegnelser.

Som vist i fig. 2 er hangselsgjlen, der danner den fgrste
drejningsaksel 4, forneden fastgjort i en holder 48, der er fast-
skruet pd maskinstellet 3. Til venstre i fig. 2 er forformparten 20
indhengt i forformtangparten 5, hvorimod den naste forformpart er
udeladt for at kunne vise enkeltheder ved vippen 19 og forformtang-
parten 5. I fig. 2 er mundingsverktdjerne 22,23 ikke vist. Disse
mundingsverktgjer 22,23 bestryges frit radialt med fluid ved hjzlp
af dysesegmenter 49 og 50 med dyseboringer 51. Antal, stgrrelse og
fordeling af dyseboringerne 51 kan tilpasses optimalt til opnielse
af en optimal keling af mundingsverktgjerne 22,23. Dysesegmenterne
49,50 danner fluidfordelerkassen 43’s fluidafgange.

I maskinstellet 3 er for hver forformtangpart 5,6 indsat en
indsats 52, der danner tilfgrselskanalen 36. I tilfgrselskanalen 36
er anbragt en om en aksel 53 drejelig ventilklap 54. En boring 55 i
indsatsen 52 optager en nedre fortsattelse 56 af den anden drej-
ningsaksel 33, der fastholdes i boringen ved hjzlp af en skrue 57.

En mellemplade 60, der med en boring optager bidde en flange
61 pa den anden drejningsaksel 33 og en flange 62 pi en som lejring
for den anden drejningsaksel 33 tjenende bgsning 63, er ved hjzlp af
skruer 59 sammenskruet med en gvre flange 58 pad indsatsen 52.

Flangen 62 rager op over overfladen af mellempladen 60 og
barer den fgrste ledkanal 35 pd en sédan mide, at der mellem over-
siden af mellempladen 60 og en underside af den fgrste Tedkanaldel
35 dannes en forholdsvis 1ille spalte 64. Fluidtabet gennem spalten
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" 64 er navnlig ved forholdsvis lavt blasertryk s& Tille, at det ikke

er ngdvendigt at tage hensyn hertil. Som det ses i fig. 3, star den
forste ledkanaldel 35’s indstrgmningsabning 37 over et indvendigt
rum 65 til stadighed i forbindelse med en med den tredie drejnings-
aksel 39 koncentrisk udstrgmningsdbning 66 i den fgrste ledkanaldel
35. Den tredie drejningsaksel 39 er med sin nederste ende fort
gennem en boring i en knast 67 (se ogsd fig. 5 og 6) i den farste
Tedkanaldel 35 og fastholdes i boringen ved hjzlp af en selvsikrende
mgtrik 68. Den tredie drejningsaksel 39 ligger med en flange 69 an
mod oversiden af knasten 67. Flangen 69 understgtter med sin
overside en flange 70 pa en bgsning 71, i hvilken drejningsakslen 69
er lejret med sin gverste del. Flangen 70 understgtter med sin
overside denanden ledkanaldel 41 pd en siddan mide, at der dannes en
forholdsvis T1ille spalte 72 mellem oversiden af den fgrste
ledkanaldel 35 og undersiden af den anden ledkanaldel 41. Et med den
tredie drejningsaksel 39 koaksialt rerstykke 74, der definerer den
anden Tedkanaldel 41’s indstrgmningsdbning 73, er indsat i den anden
Tedkanaldel 41’s underside og fikseret i denne ved hjzlp af stifter
75. Rorstykket 74 rager nedad ind i udstrgmningsibningen 66 og
danner sammen med denne en omlgbende forholdsvis 1ille spalte 76.

Indstrgmningsabningen 73 star over et indvendigt rum 77 til
stadighed i forbindelse med en med den fjerde drejningsaksel 45
koaksial udstrgmningsibning 79, der begrenses af et rgrstykke 78.
Rerstykket 78 er ved hjzlp af stifter 80 fikseret i forhold til den
anden ledkanaldel 41 og rager ind i en med den fjerde drejningsaksel
45 koaksial indstrgmningsdbning 81 i fluidfordelerkassen 43 pa en
sadan made, at der her dannes en forholdsvis 1ille ringformet spalte
82. Endvidere er der ogsd dannet en 1ille spalte 83 mellem oversiden
af den anden ledkanaldel 41 og undersiden af fluidfordelerkassen 43.

En opret hulcylindrisk del 84 i den anden ledkanaldel 41
understgtter med sin gverste ende en flange 85 pa en bgsning 86, i
hvilken en kraftoverfgrende forlzngelse 87 af den fjerde drejnings-
aksel 45 indgriber.

Den fjerde drejningsaksel 45 strazkker sig gennem fluid-
fordelerkassen 43 og rager ind i en boring 88 i forformtangparten
5,6. I denne boring 88 er den fjerde drejningsaksel 45 fikseret i
aksial retning ved hjalp af en spendering 89 og en skrue 90 og i
omkredsretningen ved hjzlp af en stopskrue 91.

Fig. 4-7 viser yderligere enkeltheder ved den farste
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ledkanaldel 35. Fig. 7 viser desuden den fgrste ledkanaldel 35's
maksimale drejningsvinkel 92 om langdeaksen 34.

I fig. 8-10 ses yderligere enkeltheder ved den anden led-
kanaldel 41.

Fig. 11 viser en del af en ferdigformside 100 i stationen 2.
I ferdigformsiden 100 blzses de i forformsiden (fig. 1) pressede
emner pa i og for sig kendt made op til fardige hulglasgenstande.
Dette sker i et formeverktgj 101 (fig. 12,13 og 20), der som fglge
af den her valgte drift med dobbeltforme har to ferdigforme 102.
Hver fardigform 102 har to ferdigformparter 103, der alt efter
hulglasgenstandene, der skal fremstilles, kan have forskellige
aksiale Tangder.

Hver ferdigformpart 103 kan indhaznges i en vippe 104, der er
hengslet drejeligt pa en vippebolt 105 pa en fardigformtangpart 106
og 107. Ferdigformtangparterne 106,107 er lejrede drejeligt om en
til maskinstellet 3 fastgjort hengselsgjle, der danner en fgrste
drejningsaksel 108 med en lengdeakse 109. I fig. 11 er faerdigform-
tangparten 106 vist i sin Tukkede stilling, og en del af fardig-
formtangparten 107 vist i sin med en &bningsvinkel 110 helt abne
stilling.

Hver ferdigformtangpart 106,107 er over en bolt 111 for-
bundet med en laske 112, der er hangslet pa en tap 113 pd en til en
drivaksel 114 fastgjort krumtap 115.

Fluid til kgling af formeverktgjet 1 nar fra en til maskin-
stellet 3 fastgjort tilferselskanal 116 ind i en fgrste ledkanaldel
117 og videre ind i en anden Tledkanaldel 18 og derfra ind i en
fluidfordelerkasse 119, der ved hjelp af skruer 120 er fastgjort til
en flange 121 pa vippebolten 105. Fluidet forlader fluidfordeler-
kassen 119 gennem et antal boringer 122 og indtrader i med borin-
gerne 122 flugtende boringer 123 i de tilhgrende fardigformparter
103. Fluidet forlader derefter boringerne 123 ved den gverste ende
af ferdigformparterne 103 i pilretningen 124.

Den forste Tedkanaldel 117 er drejelig om en med den fgrste
drejningsaksel 108 parallel og i forhold til maskinstellet 3 sta-
tioner drejningsaksel 125 med en lengdeakse 126. Den anden Tledka-
naldel 118 er drejelig om en med den anden drejningsaksel 125
parallel og i den fgrste Tedkanaldel 117 lejret tredie drejningsak-
sel 127 med en lazngdeakse 128. Den anden ledkanaldel 118 er desuden
drejelig om en med den tredie drejningsaksel 127 paraliel fjerde
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drejningsaksel 129 (fig. 12) med en Tlangdeakse 130. Den fjerde
drejningsaksel 129 udgsres af en nedre forlengelse af vippeboliten
105, og dens langdeakse 130 falder sammen med vippebolten 105's
lengdeakse.

Den ferste ledkanaldel 117 og den anden Tedkanaldel 118
danner tilsammen en forbindelseskanal 131 for fluidet.

I fig. 12 er en gevindforlengelse 133 pd den anden drej-
ningsaksel 125 indskruet i en knast 132 i indsatsen 52. Mgtrikken
134 understgtter en flange 135 pd en bgsning 136, i hvilken den
anden drejningsaksel 125 er Tejret. En hulcylindrisk del 137 i den
forste ledkanal 117 understgttes mod oversiden af flangen 135 pa en
sidan miade, at der dannes en forholdsvis Tille spalte 139 mellem en
i flangen 58 indsat vinkelring 138 og en ringformet indstremningsab-
ning 140 i den fgrste Tedkanaldel 117. Indstrgmningsabningen 140 er
koaksial med den anden drejningsaksel 125 og star over et indvendigt
rum 141 i stadig forbindelse med en 1ligeledes cirkelringformet
udstrgmningsibning 142 i den férste ledkanaldel 117. Udstrgmnings-
abningen er koaksial med den tredie drejningsaksel 127.

En flange 144 pd en bgsning 145, i hvilken den tredie
drejningsaksel 127 er lejret, understgttes pa en hulcylindrisk tap
143 i den forste ledkanaldel 117. En flange 146 pa den tredie
drejningsaksel 127 understgttes pad oversiden af flangen 144 pd en
sidan made, at der dannes en lille spalte 147 mellem oversiden af
den forste ledkanaldel 117 og undersiden af den anden ledkanaldel
118.

Den anden ledkanaldel 118 har en cirkelringformet indstrgm-
ningsabning 148, som flugter med udstrgmningsabningen 142, og over
et indre rum 149 til stadighed er forbundet med en ringformet ud-
strgmningsdbning 150 i den anden ledkanaldel 118. Udstrgmningsab-
ningen 150 er koaksial med den fjerde drejningsaksel 129 og begren-
ses af et rgrstykke 151, som nedefra er indsat i fluidfordelerkassen
119. Mellem fluidfordelerkassen 119 med rgrstykket 151 og en kant af
den anden ledkanaldel 118, som omgiver udstrgmningsabningen 150, er
der dannet en forholdsvis 1ille spalte 152. Den anden ledkanaldel
118 holdes i anlag mod kraven 146 ved hjelp af en pa en gevindende
pa den tredie drejningsaksel 127 paskruet selvsikrende mgtrik 153.
Pd den gverste ende af en hulcylindrisk tap 154 i den anden Tedka-

" naldel 118 understgttes en flange 155 pa en bgsning 156, som er

lejret pa den fjerde drejningsaksel 129.
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Ved den i fig. 12 viste udfgrelse anvendes fardigformparter
103 af middelstor aksial langde.

I fig. 13 anvendes derimod ferdigformparter 103 med en
mindre aksial lezngde. Da det er hensigtsmessigt, dersom hgjdestil-
lingen af indsatsen 52 med dens flange 58 ikke behgver @ndres ved en
sadan udskiftning af formene, fjernes vinkelringen 138 i fig. 12 fra
sit sede i flangen 58 og erstattes af et rgrformet forlangelses-
stykke 157. Endvidere indbygges der som vist i fig. 13 en i omridet
ved mgtrikken 134 aksialt forlanget anden drejningsaksel 125,
sdledes at systemet af delene 117, 118 og 119 er havet til det nye
tilslutningsniveau ved de kortere ferdigformparter 103.

[ fig. 14 anvendes samme faerdigformparter 103 som i fig. 13.
Da den fgrste ledkanaldel 117 og den anden ledkanaldel 118 i dette
tilfelde skal bibeholde den i fig. 12 viste placering, er der i
mellemrummet mellem den anden ledkanal 118 og fluidfordelerkassen
119 anbragt et rgrformet forlangelsesstykke 158, efter at rgrstykket
151 er fjernet fra fluidfordelerkassen 119. Forlengelsesstykket 158
fastholdes ved hjelp af en let prespasning i den anden ledkanaldel
118, og mellem dets gverste ende og fluidfordelerkassen 119 er der
dannet en 1ille spalte 159. Alternativt kunne forlengelsesstykket
158 i stedet for rgrstykket 151 vare fastholdt pa fluidfordeler-
kassen 119 og sammen med den anden ledkanaldel 118 danne en til
spalten 151 i fig. 12 svarende spalte. I fig. 14 er vippebolten 105
forlenget forneden svarende til den virksomme Tengde af forlengel-
sesstykket 158.

Fig. 15 og 16 viser yderligere enkeltheder ved den fgrste
ledkanaldel 117.

Fig. 17-19 viser yderligere enkeltheder ved den anden led-
kanaldel 118.

Fig. 20 viser en faerdigformpart 103 med en stgrre aksial
lengde end lengden af ferdigformparterne 103 i fig. 12. I dette
tilfelde nar fluidet fra den fgrste ledkanaldel 117 ind i en sarlig,
i det vasentlige L-formet anden ledkanaldel 160, der i modsetning
til udferelsen i fig. 12 indfgrer fluidet ovenfra i fluidfordeler-
kassen 119. Den anden ledkanaldel har en hulcylindrisk tap 161, i
hvilken en pa den fjerde drejningsaksel 129 lejret bgsning 162 er
fastgjort ved hjalp af skruer 163. Den fjerde drejningsaksel 129
strekker sig nedad gennem fluidfordelerkassen 119 og er ved sin
nederste ende forsynet med en flange 164, pa hvis overside
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fluidfordelerkassen 119 er understgttet og fastholdes ved hjelp af
skruer 165.
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Patentkrav:

1. Kgleanordning til et ved hjalp af et trykfluid, fortrins-
vis luft, kelbart formevarktgj (21;101) ved en maskine til forar-
bejdning af termoplastisk materiale, fortrinsvis smelteflydende
glas, og med i det mindste én stationer fluidtilfgrselskanal (36;116)
samt med en forbindelseskanal (47;131), som forbinder hver fluidtil-
forselskanal (36;116) med en fluidfordeler (44;119) for det om en
fgrste drejningsaksel (4;108) i forhold til tilfgrselskanalen
(36;116) drejelige formevarktsj (21;101) og er drejelig i forhold
til tilfgrselskanalen (36;116) og til fluidfordeleren (44;119),
kendetegnet ved, at hver forbindelseskanal (47;131) har i
det mindste to ledkanaldele (35,41;117,118;117,160), som er dreje-
lige i forhold til hinanden om en drejningsaksel (39;127), der er
parallel med den fgrste drejningsaksel (4;108).

2. Kgleanordning ifglge krav 1, kendetegnet ved,
at en forste ledkanaldel (35;117) er drejelig om en med den fgrste
drejningsaksel (4;108) parallel, pa maskinen fast anbragt anden
drejningsaksel (33;125), at en anden ledkanaldel (41;118;160) er
drejelig om en med den fgrste drejningsaksel (4;108) og den anden
drejningsaksel (33;125) parallel og til den fgrste ledkanaldel
(35;117) eller til den anden ledkanaldel (41;118;160) fastgjort
anden drejningsaksel (39;127), og at den anden ledkanaldel (41;118;160)
desuden er drejelig om en med den fgrste drejningsaksel (4;108), den
anden drejningsaksel (33;125) og den tredie drejningsaksel (39;127)
parallel og i forhold til fluidfordeleren (44;119) fast fjerde
drejningsaksel (45;129).

3. Kéleanordning ifglge krav 1 eller 2, kendeteg-
net ved, at ved anvendelsen af et gasformigt fluid er ledkanalde-
lene (35,41;117,118;117,160) tattede mod hinanden samt mod tilfer-
selskanalen (36;116) og fluidfordeleren (44,119) ved hjelp af
spaltetetninger (64,72,76,82,83;139,147,151,159).

4. Kgleanordning ifglge et hvilket som helst af kravene 1-3,
kendetegnet ved, at der mellem hver tilfgrselskanal
(36;116) og den pafdglgende ledkanaldel (35;117) kan indszttes et
forlengelsesstykke (157) med valgbar langde.

5. Kgleanordning ifglge et hvilket som helst af kravene 1-4,
kendetegnetved, at der mellem hver fluidfordeler (44;119)
og den tilstgdende Tedkanaldel (41;118) kan indsettes et



10

15

20

25

30

35

DK 156560B

12

forlengelsesstykke (158) med valgbar Tengde.

6. Kgleanordning ifslge et hvilket som helst af kravene 2-5,
kendetegnet ved, at det plan, som indeholder den anden
(33; 125) og den tredie (39;127) drejningsaksels lengdeakser (34,40;
126,128) og det plan, som indeholder den tredie (39;127) og den
fjerde (45;129) drejningsaksels Tengdeakser (40,46;128,130) altid
danner en vinkel med hinanden, som er mindre end 180° og kan vare
0°.

7. Kgleanordning ifglge krav 6, kendetegnet ved,
at den tredie drejningsaksels (127) lengdeakse (128), set fra den
forste drejningsaksel (108), altid befinder sig uden for drejnings-
banen for den fjerde drejningsaksels (129) langdeakse (130).

8. Kgleanordning ifslge krav 7, kendetegnet ved,
at den anden drejningsaksels (125) 1lengdeakse (126) Tligeledes
befinder sig uden for drejningsbanen for den fjerde drejningsaksels
(129) Tangdeakse (130).

9. Kgleanordning ifglge krav 6, kendetegnet ved,
at den tredie drejningsaksels (39) lengdeakse (40) set fra den
forste drejningsaksel (4) altid befinder sig inden for en drej-
ningsbane for den fjerde drejningsaksels (45) lengdeakse (46).

10. Kgleanordning ifglge krav 9, kendetegnet ved,
at den anden drejningsaksels (33) lazngdeakse (34) ligeledes befinder
sig inden for drejningsbanen for den fjerde drejningsaksels (45)
Tengdeakse (46).

11. Kgleanordning ifglge et hvilket som helst af kravene
2-10, kendetegnet ved, at den forste ledkanaldel (35) har
en indstrgmningsdbning (37) for fluidet, som over et cirkelringom-
rade strzkker sig om den anden drejningsaksel (33) og til stadighed
er forbundet med tilfgrselskanalen (36) samt en med den tredie
drejningsaksel (39) koncentrisk udstrgmningsibning (66), der star i
forbindelse med indstrgmningsabningen (37).

12. Kgleanordning ifglge et hvilket som helst af kravene
2-10, kendetegnet ved, at den fgrste ledkanaldel (117) har
en med den anden drejningsaksel (125) koncentrisk og til stadighed
med tilfgrselskanalen (116) forbunden indstrgmningsabning (140) for
fluidet og en med den tredie drejningsaksel (127) koncentrisk ud-
strgmningsdbning (142), der star i forbindelse med indstrgmnings-
abningen (140).

13. Kgleanordning ifglge krav 11 eller 12, kend e -
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tegnet ved, at den anden ledkanaldel (41;118;160) har en med
den fgrste Tedkanaldels - (35;117) udstrgmningsabning (66;142)
koaksial indstrgmningsdbning (73;148) samt en med den fjerde drej-
ningsaksel (45;129) koncentrisk udstrgmningsdbning (79;150), der er
koaksial med og forbundet med en indstrgmningsdbning (81) til
fluidfordeleren (44;119), og star i forbindelse med indstrgmnings-
abningen (73;148).
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