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(54) 계기판 빔 조립체 및 그 제조 방법

요약

다수의 덕트 채널들 및 다수의 에너지 흡수부들을 가지는 세장 열가소성 전면 빔 부재를 포함하는 계기판 빔 조립체

가 구비된다. 빔 조립체는 전면 빔 부재 덕트 채널들에 대응하는 다수의 덕트 채널들을 가지는 세장 열가소성 빔 부재

를 또한 포함한다. 전면 빔 부재는 빔 구조체에 공조 덕트 및 적어도 하나의 디프로스트 덕트를 형성하는 전면 및 후면

빔 부재들에 다수의 대응하는 덕트 채널들을 가지고 빔 구조체를 형성하는 후면 빔 부재에 결합된다. 후면 빔 부재는 

다수의 에너지 흡수부들과 결합되도록 정렬되고 크기가 이루어진 복수의 반응 표면들을 더 포함한다.

대표도

도 1

명세서
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도면의 간단한 설명

도1은 본 발명의 실시예에 따라 계기판 빔 조립체의 사시도이다.

도2는 도1에 도시된 계기판 빔 조립체의 분해도이다.

도3은 도1의 A-A라인을 통해 도시된 계기판 빔 조립체의 개략적인 단면도이다.

도4는 도1의 B-B라인을 따른 계기판 빔 조립체의 개략적인 단면도이다.

도5는 도1의 C-C라인을 따른 계기판 빔 조립체의 개략적인 단면도이다.

<도면의 주요부분에 대한 부호의 설명>
10 : 계기판 빔 조립체

12 : 빔 구조체

14 : 스티어링 컬럼 지지체

16 : 중앙 스택

18, 20 : 단부 브라켓

22 ; 전면 빔 부재

24 : 후면 빔 부재

26 : 전면 윈도우 디프로스트 덕트 채널

28, 30 : 사이드 윈도우 디프로스트 덕트 채널

32, 40 : 메인 공조 덕트 채널

49 : 공조 덕트 출구

발명의 상세한 설명

발명의 목적

발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 일반적으로는 자동차 계기판(Instrument Panel;IP)에 관한 것으로, 보다 상세하게는, 계기판 빔 조립체(IP 

beam assembly)에 관한 것이다.

공지된 계기판 조립체들은 빔 구조체 및 상기 빔 구조체에 부착된 적어도 하나의 장식용(decorative) 계기판을 포함

하고 있다. 다수의 장식용 패널들은 충돌시에 차량 탑승자들의 무릎을 보호하기 위한 무릎 보호대로서 작용한다. 계

기판 조립체는 자동차 몸체, 통상적으로는 A-필러에 부착된 빔 구조체를 갖는 자동차의 승객석 내측에 장착되어 있

다. 일반적인 계기판 빔 구조체들은 강 또는 플라스틱으로 제조되어 있다.

다수의 차량 시스템들, 예를 들면, 난방, 환기, 및 공조(HVAC) 시스템들은 계기판 내에 포함되어 있다. HVAC 시스템

은 계기판내에 포함된 다수의 공기 분배 덕트를 포함하고 있다. 공지된 계기판들에서, HVAC 덕트들은 계기판 빔 구

조체에 부착된 별개의 요소들이다. 복수의 요소들은 조립의 복잡성을 증가시켜, 제조시간 및 노동비를 증가시킨다.

미국 특허, 제5,312,133호는 강빔(steel beam) 및 그 강빔에 부착된 덕트 시 스템을 포함하는 계기판 조립체를 기술

하고 있다. 덕트 시스템은 그 덕트 시스템을 형성하도록 접착제로 함께 결합되는 전면 채널 부재 및 후면 채널 부재를

포함한다.

미국 특허, 제5,549,344호는 금속 지지빔, 플라스틱 기초 부재, 및 다수의 덕트들을 포함하는 계기판 조립체를 기술

하고 있다. 덕트들은 별개로 형성되어 일체의 유닛을 형성하도록 기초 부재에 열판 가열(hot plate heat) 용접된다. 이

후, 기초 부재 및 덕트들이 금속 지지빔에 부착된다.

미국 특허, 제5,676,216호는 무릎 보호대 조립체, 계기판, 강화 조립체, 빔 덕트 조립체 및 고정 조립체를 포함하는 

계기판 조립체를 기술하고 있다. 빔 조립체는 집적된 공기 분배 시스템을 포함하는 두 피스 빔 구조체를 가진다. 빔 

구조체의 각각의 피스는 시트 몰딩 컴파운드(SMC)로 형성되고 접착제로 함께 결합된다. 강화 조립체는 계기판의 무

릎 보호대를 지지하도록 별개의 금속 강화 부재들을 포함한다. 일 태양에 있어, 다수의 덕트 채널들 및 다수의 에너지 

흡수부를 가지는 세장(elongate) 열가소성 전면 빔 부재를 포함하는 계기판 빔 조립체가 제공된다. 빔 조립체는 또한 

전면 빔 부재 덕트 채널들에 대응하는 다수의 덕트 채널들을 가지는 세장 열가소성 후면 빔 부재를 포함한다. 전면 빔

부재는 빔 구조체에 공조 덕트 및 적어도 하나의 디프로스트 덕트(defrost duct)를 형성하는 전면 및 후면 빔 부재들

의 복수의 대응하는 덕트 채널들과 빔 구조체를 형성하는 후면 빔 부재에 결합된다. 후면 빔 부재는 복수의 에너지 흡

수부들과 결합되는 크기(sized)를 가지고 정렬된 복수의 반응 표면을 더 포함한다. 다른 태양에 있어, 계기판 빔 조립

체를 생성하는 방법은 열가소성 물질로부터 세장 전면 빔 부재를 몰딩하는 단계를 포함한다. 전면 빔 부재는 실질적

으로 U-형의 부분과 실질적으로 L-형 부분을 포함하고 복수의 덕트 채널들 및 복수의 에너지 흡수부들을 더 포함한

다. 방법은 또한 열가소성 물질로부터 세장 후면 빔 부재를 몰딩하는 단계를 포함한다. 후면 빔 부재는 전면 빔 부재 

덕트 채널들에 대응하는 복수의 덕트 채널들, 및 복수의 에너지 흡수부들과 정렬되도록 위치되고 복수의 에너지 흡수

부들과 결합되도록 크기가 된 복수의 반응 표면들을 포함한다. 후면 빔 부재는 실질적으로 U-형 부분 및 전면 빔 부

재의 L-형 부분과 결합되도록 윤곽진 실질적으로 L-형 부분을 더 포함하고 있다. 본 방법은 전면 및 후면 빔 부재들

의 복수의 대응하는 덕트 채널들이 빔 구조체에 복수의 덕트들을 형성하도록 빔 구조체를 형성하는 후면 빔 부재에 
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전면 빔 부재를 결합하는 단계를 더 포함한다. 다른 태양에 있어, 다수의 몰딩된 덕트 채널들 및 다수의 접철식 에너지

흡수부들을 가지는 열가소성 전면 빔 부재를 포함하는 계기판 빔 조립체가 제공된다. 빔 조립체는 또한 전면 빔 부재 

덕트 채널들에 대응하는 다수의 몰딩된 덕트 채널들을 가지는 열가소성 후면 빔 부재를 포함한다. 전면 빔 부재는, 전

면 및 후면 빔 부재들의 복수의 대응하는 덕트 채널들이 빔 구조체에 공기 공조 덕트 및 적어도 하나의 디프로스트 덕

트를 형성하도록 빔 구조체를 형성하는 후면 빔 부재에 결합된다. 후면 빔 부재는 복수의 접철식 에너지 흡수부(corru

gated energy absorbers)들과 결합되도록 정렬되고 크기가 되는 복수의 반응 표면들을 더 포함한다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

상기 열거된 종래 문제점을 해결하기 위한 본 고안의 목적은, 종래 계기판 빔 조립체가 복수개로 된 요소들로 이루어

진 것에 의하여, 조립의 복잡성을 증가시켜 제조시간 및 노동비를 증가시키는 것에 의하여 향상된 생산비를 절감하기

위한 계기판 빔 조립체 및 그 제조 방법을 제공하는 것이다.

발명의 구성 및 작용

일체로 몰딩된 HVAC 덕트들 및 에너지 흡수부들을 가지는 열가소성 빔 구조체를 포함하는 계기판 빔 조립체가 이하

상세히 기술되어 있다. 열가소성 빔 구조체는 계기판의 장식 패널(들)을 지지하고 있다. 일체 몰딩된 HVAC 덕트들 

및 에너지 흡수부들은 공지된 계기판 구조체보다 적은 부품수를 초래하여, 단순화된 계기판 제조 및 더욱 낮아진 제조

노동 비용을 제공한다.

열가소성 빔 구조체는 다수의 열가소성 물질들 중 하나로 몰딩될 수 있다. 적절한 열가소성 물질들은 국한되지 않고, 

아크릴로니트릴-부타디엔-스티렌(ABS), 폴리카본에이트, 폴리카본에이트/ABS 혼합물, 코폴리카본에이트-폴리에

스테르, 아크릴릭-스티렌-아크릴로니트릴(ASA), 아크릴로니트릴-(에틸렌-폴리프로필렌 디아민 수정된)-스티렌(A

ES), 페닐렌 에테르/폴리아미드(제너럴 일렉트릭 컴퍼니의 NORYL GTX?), 폴리카본에이트/PET/PBT, 폴리부틸렌 

-프탈레이트 및 임팩트 수정자(제너럴 일렉트릭 컴퍼니의 XENOY?수지), 폴리아미드, 페닐렌 설파이드 수지, 폴리비

닐 클로라이드 PVC, 고 임팩트 폴리스티렌(HIPS), 저/고 밀도 폴리에틸렌, 폴리프로필렌 및 열가소성 올레핀(TPO)

를 포함한다.

도면을 참고하면, 도1은 본 발명의 실시예에 따른 계기판 빔 조립체(10)의 사시도이며, 도2는 계기판 빔 조립체(10)

의 분해도이다. 계기판 빔 조립체(10)는 스티어링 컬럼 지지체(14), 빔 구조체(12)에 부착된 제1 및 제2 단부 브라켓(

10, 20)을 가지고 몰딩된 열가소성 빔 구조체(12)를 포함한다.

빔 구조체(12)는 전면 빔 부재(22) 및 후면 빔 부재(24)에 의해 형성된다. 전면 빔 부재(22)는 몰딩된 HVAC 덕트, 채

널들, 중앙 스택(16), 상세하게는, 전면 윈도우 디프로스트 덕트 채널(26), 사이드 윈도우 디프로스트 덕트 채널들(28,

30) 및 메인 공조 덕트 채널(32) 및 중앙 스택(16)을 포함한다. 후면 빔 부재(24)는 몰딩된 HVAC 덕트 채널들, 상세

하게는, 전면 윈도우 디프로스트 덕트 채널(34) 및 메인 공조 덕트 채널(40)을 포함한다. 전면 빔 부재(22)는 다수의 

공조 덕트 출구(49)들을 또한 포함하고 있다.

상기 전면 디프로스트 채널(26) 내에는 도시하지 않은 상방 확개형 사이드 윈도우 디프로스트 덕트 채널이 삽입 고정

된다.

전면 빔 부재(22) 및 후면 빔 부재(24)는, 하나의 실시예에서, 진동 용접(vibration welding)에 의해 결합되고, 변형적

인 실시예들에서는 가열 본딩, 접착제 본딩 및 고정구 중 적어도 하나에 의해 결합되어도 좋다.

다수의 접철식 에너지 흡수부(50)는 전면 빔 부재(22)의 하단 측면 에지(52)로부터 연장된다. 에너지 흡수부(50) 및 

전면 빔 부재(22)의 주 몸체부(54)는 하나의 피스로 몰딩되어 있다. 채널 지지 로드(56)는 에너지 흡수부(50)들 사이

로 연장된다. 채널 지지체 로드(56)는 글러브 박스 힌지(glove box hinge)를 포함할 수 있다.

복수의 반응 표면(60)들은 후면 빔 부재(24)의 주 몸체부(64)의 하단 에지(62)로부터 연장되어 있다. 반응 표면(60)

은 전면 빔 부재(22)로부터 연장되는 에너지 흡수부(50)와 정렬되며 대응하는 에너지 흡수부(50)들을 수용하도록 크

기가 이루어진다. 에너지 흡수부(50) 및 반응 표면(60)들의 조합은 충격중에 승객 무릎을 보호한다. 무릎 보호대(도시

되지 않음)는 계기판의 일부이며 에너지 흡수부(50)에 의해 지지된다. 충돌 상태동안, 에너지는 승객의 무릎으로부터 

무릎 보호대 그리고 에너지 흡수부(50)로 전달된다. 반응 표면(60)에 대한 에너지 흡수부(50)의 크러싱(crushing)은 

에너지를 분산시키고 승객 무릎에 대한 부상을 방지한다.

복수의 강성 리브(66, stiffening ribs)들은 전면 빔 부재(22)의 외 표면(68)으로부터 연장된다. 강성 리브(66)들은 사

이드 윈도우 디프로스트 덕트 채널(28)들과 메인 공조 덕트 채널(32) 사이에 위치되어 있다.

스티어링 컬럼 지지체(14)는 하부 스티어링 컬럼 지지 부재(70)와 상부 스티어링 컬럼 지지 부재(70-1)의 합체로 이

루어지며, 이는 열가소성 물질 또는 스틸 자재로 형성된 것을 포함한다. 상부 및 하부 스티어링 지지 부재(68,70)들은

예를 들면, 체결구(fasteners)들로 함께 결합된다. 스티어링 컬럼 지지체(14)는 예를 들면, 고정구들로 빔 구조체(12)

에 결합된다. 하부 스티어링 지지 부재(70)는 차량 엑셀레이터, 브레이크 및 클러치 페달들(도시되지 않음)을 부착하

기 위한 중공의 페달 브라켓부를 포함해도 된다.

제1 및 제2 단부 브라켓(18, 20)은 빔 구조체(12)의 대향 단부(74,76)들에 부착한다. 후면 빔 부재(24)는, 빔 구조체(

12)에 대한 부착을 용이하게 하기 위해 제1 및 제2 단부 브라켓(18,20)들이 맞물리도록 크기가 이루어지게끔 형성된 

스냅 피트 연장부들을 포함해도 된다. 단부 브라켓(18,20)들은 채널 부분(82,84)들을 각각 포함한다. 채널 부분(82,8

4)들은 탈거 가능한 로더 브라켓(86,88)들을 각각 수용하도록 크기가 이루어지기도 한다. 탈거가능한 로더 브라켓들

은 계기판 빔 조립체(10)를 자동차의 승객석 내에 배치시키는 것을 용이하게 한다. 또한 단부 브라켓(18.20)들은 전
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체적으로 계기판넬이 조립되어진 후 이동할 수 있도록 해주는 지그(JIG)를 삽입할 수 있는 홀(18-1, 20-1)을 갖는다.

또한 단부 브라켓(18)은 스티어링 컬럼 지지부 상부(90-1)에 용접되어 측면 강성 및 진동 소음을 개선시켜 주도록 되

어있다.

후면 빔 부재(24)는 전면 빔 부재(22)를 후면 빔 부재(24)에 고정하기 이전에 전면 및 후면 빔 부재(22,24)들을 정렬

하는 것을 용이하게 하기 위해 복수의 로케이터 핀들을 더 포함해도 된다.

미설명 부호(90)는 휴즈박스 지지를 위한 휴즈박스 마운팅으로서, 후면 빔 부재(24)에 일체로 가교 돌출 형성되어 있

다.

또, 상기 전후면 빔부재(22, 24)의 단부는 단부 브라켓(18, 20)을 매개로 접합이 보강되도록 스냅 피트부가 탄성변형

하여 단부 브라켓(18, 20)에 끼워져 걸림결합하여 고정되도록 구성되어도 좋다. 따라서, 상기 계기판 빔 조립체는 조

수석 에어백, 운전석 계기판 와이어 묶음(WIRE HARNESS), 조수석 적재함(GLOVE BOX), 휴즈 박스(FUSE BOX), 

및 계기판 덮개 등이 장착되고, 측면 충돌 시에도 운전석 계기판넬 조립체를 충분히 지지하기 위한 강성을 갖는 구성

을 이루게 되는 것이다. 도3은 도1의 A-A라인을 따른 빔 조립체(10)의 단면도이다. 도3은 전면 빔 부재(22) 및 후면 

빔 부재(24)에 의해 한정된 메인 공조 덕트(48) 및 전면 윈도우 덕트(42)를 도시한다. 전면 빔 부재(22)는 실질적으로

U-형 단면 형상부(92) 및 실질적으로 L-형 단면 형상부(94)를 포함한다. 후면 빔 부재(24)는 전면 빔 부재(22)의 실

질적으로 L-형 단면 형상부(94)과 결합되도록 윤곽진 실질적으로 L-형 단면 형상부(98) 및 실질적으로 U-형 단면 

형상부(96)을 포함한다. 계기판 리테이너 패널(100)은 빔 구조체(12)에 부착된다. 계기판 리테이너 패널(100)은 빔 

구조체(12)에 직접 부착되는 에어백 모듈(104)에 인접 위치된 에어백 도어(102)를 포함한다. 도4는 도1의 B-B라인

을 따른 빔 조립체(10)의 단면도이다. 도4는 빔 구조체(12)에 부착된 전면 윈도우 덕트(42), 메인 공조 덕트(48) 및 

계기판 리테이너(100)를 도시한다. 도5는 도1의 B-B라인을 따른 빔 조립체(10)의 단면도이다. 도5는 빔 구조체(12) 

및 스티어링 컬럼(106)에 부착된 하부 스트어링 컬럼 지지 부재(70) 및 상부 스티어링 컬럼 지지 부재(68)에 의해 형

성된 스티어링 컬럼 지지체(14)를 도시한다. 한편, 상기한 디프로스트 덕트는 적어도 하나의 차량 전면의 윈도우를 재

상하기 위한 덕트이고, 상기한 공조덕트는, 차량 실내 승객에게 공조된 공기 흐름을 제공하기 위한 덕트를 의미한다. 

본 발명이 다양한 특정 실시예들에 관련하여 기술되었지만, 당업자들은 본 발명이 청구항의 사상 및 범위 내에서 수

정이 실행될 수 있는 것을 인지할 것이다.

발명의 효과

상기한 바와 같이, 본 발명에 의한 계기판 빔 조립체 및 그 제조 방법에 의하면, 일체로 몰딩된 HVAC 덕트들 및 에너

지 흡수부들을 가지는 열가소성 빔 구조체를 포함하는 계기판 빔 조립체를 제공하게 되어 조립의 복잡성을 감소시켜 

제조시간 및 노동비를 감소시키는 것에 의하여 생산비가 절감되는 효과를 제공하게 된다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
계기판 빔 조립체에 있어서,

다수의 덕트 채널 절반부, 다수의 에너지 흡수부, 및 중앙 스택을 포함하여 일체로 성형된 풀커버(full-cover) 형식의 

열가소성 전면 빔 부재;

상기 전면 빔 부재 덕트 채널들에 대응하는 다수의 덕트 채널 절반부를 포함하는 열가소성 후면 빔 부재로서, 상기 후

면 빔 부재에 결합된 상기 전면 빔 부재는, 상기 전면 및 후면 빔 부재의 상기 다수의 대응 덕트 채널들이 상기 빔 구

조체에 적어도 하나의 디프로스트 덕트 및 공조 덕트를 형성하도록 빔 구조체를 형성하며, 상기 다수의 에너지 흡수

부들과 정합되도록 정렬되고, 정합에 적합한 크기로 이루어진 다수의 반응 표면들을 더 포함하는, 열가소성 후면 빔 

부재; 및

상기 전면 빔 부재는 그 길이방향으로 연재하는 실질적으로 U-형 단면부 및 실질적으로 L-형 단면 형상부를 더 포함

하고, 상기 후면 빔 부재는 실질적으로 U-형 단면 형상부 및 실질적으로 L-형 단면 형상부를 더 포함하여,

상기 전면 빔 부재의 상기 L-형 단면 형상부는 상기 후면 빔 부재의 상기 L-형 단면 형상부와 정합되어 중첩된 하나

의 조립체로 이루어짐을 특징으로 하는 계기판 빔 조립체.

청구항 2.
제1항에 있어서, 상기 빔 구조체에 결합된 상부 스티어링 컬럼 지지체를 더 포함하는 것을 특징으로 하는 조립체.

청구항 3.
제2항에 있어서, 상기 상부 스티어링 컬럼 지지체 및 상기 빔 구조체에 결합되며 차량 브레이크 또는 엑셀 레이터, 클

러치 페달을 부착하기 위한 중공의 페달 브라켓부를 포함하는 하부 스티어링 컬럼 지지체를 더 포함하는 것을 특징으

로 하는 조립체.

청구항 4.
제1항에 있어서, 상기 다수의 에너지 흡수부들은 다수의 접철식 에너지 흡수부들을 포함하는 것을 특징으로 하는 조

립체.

청구항 5.
제1항에 있어서, 상기 전면 빔 부재는 상기 에너지 흡수부들 중 적어도 둘 사이에서 연장되는 채널 지지 로드를 더 포

함하는 것을 특징으로 하는 조립체.
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청구항 6.
제5항에 있어서, 상기 채널 지지 로드는 글러브 박스 힌지를 포함하는 것을 특징으로 하는 조립체.

청구항 7.
제1항에 있어서, 상기 빔 구조체에 결합된 중심 스택을 더 포함하되, 상기 중심 스택은 자동차 시스템 제어체를 수용

하도록 크기가 이루어진 것을 특징으로 하는 조립체.

청구항 8.
제1항에 있어서, 상기 빔 구조체의 제1단부에 부착된 제1단부 브라켓 및 상 기 빔 구조체의 제2단부에 부착된 제2단

부 브라켓을 더 포함하는 것을 특징으로 하는 조립체.

청구항 9.
제1항에 있어서, 상기 전면 빔 부재는 적어도 하나의 공조 덕트 출구를 더 포함하는 것을 특징으로 하는 조립체.

청구항 10.
제8항에 있어서, 상기 후면 빔 부재는 상기 단부 브라켓들과 맞물리는 크기로 이루어진 것을 특징으로 하는 조립체.

청구항 11.
제8항에 있어서, 각각의 상기 단부 브라켓은 탈거가능한 로더 브라켓을 수용하도록 크기가 이루어진 채널 부분을 포

함하는 것을 특징으로 하는 조립체.

청구항 12.
계기판 빔 조립체를 생성하기 위한 방법에 있어서,

다수의 덕트 채널들 및 다수의 에너지 흡수부들을 포함하며, 실질적으로 U-형 단면 형상부 및 실질적으로 L-형 단면

형상부를 더 포함하는, 열가소성 물질의 전면 빔 부재를 몰딩하는 단계;

전면 빔 부재 덕트 채널에 대응하는 다수의 덕트 채널들 및 다수의 에너지 흡수부들과 정렬되도록 위치되고 다수의 

에너지 흡수부들과 결합되도록 크기가 이루어진 다수의 반응 표면들을 포함하며, 실질적으로 U-형 단면 형상부 및 

상기 전면 빔 부재의 L-형 단면 형상부와 결합되도록 윤곽진 실질적으로 L-형 단면 형상부 를 더 포함하는, 열가소성

물질의 후면 빔 부재를 몰딩하는 단계; 및

상기 전면 빔 부재를 상기 후면 빔 부재에 결합시켜, 상기 전면 및 후면 빔 부재들의 다수의 대응하는 덕트 채널들이 

상기 빔 구조체에 다수의 덕트들을 형성하도록 빔 구조체를 형성하는 단계;

를 포함하는 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 13.
제12항에 있어서,

금속으로 상부 스티어링 컬럼 지지체를 형성하는 단계;

열가소성 물질로 하부 스티어링 컬럼 지지체를 몰딩하는 단계;

스티어링 컬럼 지지체를 형성하기 위해 상기 상부 스티어링 컬럼 지지 부재를 상기 하부 스티어링 컬럼 지지 부재에 

결합시키는 단계; 및

상기 스티어링 컬럼 지지체를 상기 빔 구조체에 결합시키는 단계;

를 더 포함하는 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 14.
제12항에 있어서, 상기 다수의 에너지 흡수부들은 다수의 접철식 에너지 흡수부들을 포함하는 것을 특징으로 하는 방

법.

청구항 15.
제12항에 있어서, 상기 전면 빔 부재는 적어도 두 에너지 흡수부들 사이로 연장되는 채널 지지 로드를 더 포함하는 것

을 특징으로 하는 방법.

청구항 16.
제12항에 있어서,

열가소성 물질로 중심 스택을 몰딩하는 단계; 및

상기 중심 스택을 상기 빔 구조체에 결합시키는 단계;

를 더 포함하는 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 17.
제12항에 있어서, 제1단부 브라켓 및 제2단부 브라켓을 형성하는 단계;

상기 제1단부 브라켓을 상기 빔 구조체의 제1단부에 부착하는 단계; 및

상기 제2단부 브라켓을 상기 빔 구조체의 제2단부에 부착하는 단계;

를 더 포함하고,

상기 제1 및 제2 단부 브라켓 중 어느 하나가 강으로 형성되어 스티어링 컬럼부 상단 측면에 용접되어 차량의 측면 강

성 및 진동 소음을 개선 시키는 것을 포함하는 방법.

청구항 18.
제12항에 있어서, 상기 전면 빔 부재를 상기 후면 빔 부재에 결합시키는 단계는 진동 용접, 가열 본딩, 접착 본딩, 및 

고정구들로 상기 전면 빔 부재를 상기 후면 빔 부재에 결합시키는 단계를 포함하는 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 19.
계기판 빔 조립체에 있어서,

다수의 몰딩 덕트 채널들 및 다수의 접철식 에너지 흡수부들을 포함하는 열 가소성 전면 빔 부재;
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상기 전면 빔 부재 덕트 채널들에 대응하는 다수의 몰딩 덕트 채널들을 포함하는 열가소성 후면 빔 부재로서, 상기 후

면 빔 부재에 결합된 상기 전면 빔 부재는, 상기 전면 및 후면 빔 부재들의 상기 다수의 대응하는 덕트 채널들이 상기 

빔 구조체에 적어도 하나의 디프로스트 덕트 및 공조 덕트를 형성하도록, 빔 구조체를 형성하며, 상기 후면 빔 부재는 

상기 다수의 에너지 흡수부들과 결합되도록 정렬되고 크기가 이루어지는 다수의 반응 표면들을 더 포함하는, 열가소

성 후면 빔 부재; 및

상기 전면 빔 부재는 실질적으로 U-형 단면 형상부 및 실질적으로 L-형 단면 형상부를 더 포함하며, 상기 후면 빔 부

재는 실질적으로 U-형 단면 형상부 및 실질적으로 L-형 단면 형상부를 더 포함하되, 상기 전면 빔 부재의 상기 L-형 

단면 형상부는 상기 후면 빔 부재와 결합되도록 윤곽지는 조립체;

를 포함하는 것을 특징으로 하는 계기판 빔 조립체.

청구항 20.
제19항에 있어서, 상기 빔 구조체에 결합되고, 상기 상부 스티어링 컬럼 지지 부재에 결합된 상부 스티어링 컬럼 지지

부재 및 하부 스티어링 컬럼 지지 부재를 더 포함하는 것을 특징으로 하는 계기판 빔 조립체.

청구항 21.
제19항에 있어서, 상기 전면 빔 부재는 상기 에너지 흡수부들 중 적어도 둘 사이로 연장되며, 글러브 박스 힌지를 포

함하는 채널 지지 로드를 더 포함하는 것 을 특징으로 하는 계기판 빔 조립체.

청구항 22.
제19항에 있어서, 상기 빔 구조체에 결합되고, 자동차 시스템 제어체를 수용하도록 크기가 이루어진 중심 스택을 더 

포함하는 것을 특징으로 하는 계기판 빔 조립체.

청구항 23.
제19항에 있어서, 상기 빔 구조체의 제1단부에 부착된 제1단부 브라켓 및 상기 빔 구조체의 제2단부에 부착된 제2단

부 브라켓을 더 포함하는 것을 특징으로 하는 계기판 빔 조립체.

청구항 24.
차체폭방향으로 차실 전방측에 배열되는 계기판 조립체에 있어서,

상기 다수의 덕트 채널 절반부가 일체로 구획형성되고, 다수의 에너지 흡수부를 일체로 구비하는 절반 커버체 형식으

로 수지재로 이루어진 전면 빔부재;

상기 전면 빔부재의 덕트 채널 절반부들에 대응하는 덕트 채널 절반부들이 일체로 구획 형성된 후면 빔부재;

상기 전후면 빔부재 덕트 채널 각각은, 길이방향으로 연재하는 적어도 하나의 디프로스트 덕트 및 공조 덕트를 형성

하도록 굴곡형 단면부를 가지는 형상으로 대향 착접되어 이루어지고,

상기 전후면 빔부재 중 어느 하나의 빔부재에는 다수의 에너지 흡수를 위한 외팔보 형상의 산형 돌출부가 일체로 형

성된 것을 특징으로 하는 계기판 조립체.

청구항 25.
제 24 항에 있어서,

상기 전후면 빔부재의 착접은 진동 융착, 가열 본딩, 접착 본딩 및 고정구에 의해 맞접합되어 이루어지는 것을 특징으

로 하는 계기판 조립체.

도면



등록특허  10-0461796

- 7 -

도면1

도면2



등록특허  10-0461796

- 8 -

도면3

도면4



등록특허  10-0461796

- 9 -

도면5
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