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一种超微针刀枪，它包括外壳（1）和持针器，

所述外壳（1）上设有一组用于安装控制按键的开

孔和用于透过深度调节旋钮的开槽，所述持针器

包括安装座体组件、用于驱动超微针刀运动的驱

动单元和超微针刀组件，所述座体组件包括前座

体（2）和后盖（19），所述前座体（2）固定安装在外

壳（1）内，所述后盖（19）固定安装在外壳（1）的尾

部；本发明解决了人手在做超微针刀扎针时,因

动作慢引起疼痛的弊端。快速提升人手所不能达

到的切割速度，极大地减轻患者被切割时的疼

痛。因为在做超微针刀治疗时发现切割速度越

快，人体感知的疼痛感就越轻。同时可精确控制

扎针深浅度。
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1.一种超微针刀枪，其特征在于包括外壳（1）和持针器，所述外壳（1）上设有一组用于

安装控制按键的开孔和用于透过深度调节旋钮的开槽，所述持针器包括安装座体组件、用

于驱动超微针刀运动的驱动单元和超微针刀组件，所述座体组件包括前座体（2）和后盖

（19），所述前座体（2）固定安装在外壳（1）内，所述后盖（19）固定安装在外壳（1）的尾部，第

一驱动单元包括第一电磁铁（3）、永磁体制成的传动芯轴（4）、复位弹簧（5）、推杆（6）、第二

电磁铁（7）、固定座（8）、硅胶塞（9）和连杆（10），所述第一电磁铁（3）的磁体上设有芯轴活动

槽，第一电磁铁（3）固定安装在前座体（2）内，所述推杆（6）与第一电磁铁（3）的磁体固定连

接，所述传动芯轴（4）的一端与推杆（6）的一端传动相连，传动芯轴（4）的另一端设有弹簧硅

胶塞，所述复位弹簧（5）套在传动芯轴（4）外，且复位弹簧（5）的两端分别与前座体（2）和弹

簧硅胶塞连接，所述第二电磁铁（7）和固定座（8）分别固定安装在后盖（19）内，固定座（8）设

有用于穿过连杆的通孔，且固定座（8）位于传动芯轴（4）和第二电磁铁（7）之间，所述连杆

（10）的一端连接在第二电磁铁（7）上，并穿过固定座（8）上的通孔，所述硅胶塞（9）安装在连

杆（10）的另一端，所述超微针刀组件包括超微针刀座体（11）和超微针刀（12），所述超微针

刀座体（11）设有用于穿过超微针刀的通孔，所述超微针刀（12）穿过超微针刀座体（11）的通

孔，且超微针刀（12）的底部连接在推杆（6）的另一端,

超微针刀下针深度调节组件，所述超微针刀下针深度调节组件包括深度调节螺母（13）

和套装在第一电磁铁（3）上的螺套，所述深度调节螺母（13）螺接在螺套上，且转动深度调节

螺母（13）第一电磁铁（3）跟随螺套移动,

控制单元包括A开关（15）、B开关（16）、电源开关（17）和基于微型芯片的主控电路板

（18），所述A开关（15）、B开关（16）和电源开关（17）分别安装在外壳(1)上的一组用于安装控

制按键的开孔处，并分别与基于微型芯片的主控电路板（18）的控制信号接口通信相连，所

述基于微型芯片的主控电路板（18）分别控制第一电磁铁（3）和第二电磁铁（7）的开和关，

工作方式及原理：通过变压器，将外接交流电220伏，变换为直流12伏，中间的第一电磁

铁通过12伏电压后，产生磁性，从而吸附永磁体制成的传动芯轴，传动芯轴通过推杆推动超

微针刀伸出，超微针刀向前运动，其运动行程10—4毫米，可通过深度调节螺母调节，同时第

二电磁铁也通过12伏电压后，产生磁性吸附，向前运动，运动行程为2毫米，此驱动单元通过

分别操作A开关、B开关，通过基于微型芯片的主控电路板可达到两种相应的超微针刀切割

模式，

超微针刀切割模式一：通过按下A开关，第一电磁铁(3)在0.6秒的时间内连续往复工作

3次切割，进行进刀和退刀,内部由弹簧控制复位,第一次调节进刀深度为a毫米、同时B磁铁

向前运动2毫米控制退刀在a‑2毫米位置不退出皮肤,第二次进刀深度为a‑2毫米、退a‑2毫

米,第三次进刀a‑2毫米、退a毫米同时磁铁B后退2毫米复位,在第三次退出时针刀完全退出

皮肤,此为一运动周期,

超微针刀切割模式二：通过按下B开关，医生可根据病情和部位的不同，单独设计了单

次切割，即按下B开关，第一电磁铁往复切割一次，医生可根据人体的治疗部位，切割深度， 

选择相应的模式及出刀深度，如施术者超过两分钟不操作本针刀枪，针刀枪自动进入待机

模式，如再次操作需重新开启电源开关。

2.根据权利要求1所述的一种超微针刀枪，其特征在于还有针套座（20）和针套（14），所

述针套座（20）固定安装在外壳（1）的头部，所述针套（14）套在针套座（20）上，并盖在超微针
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刀（12）外部。

3.根据权利要求2所述的一种超微针刀枪，其特征在于所述针套座（20）采用卫生级不

锈钢材料制成，所述针套（14）采用卫生级塑料或卫生级不锈钢材料制成。
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一种超微针刀枪

技术领域

[0001] 本发明涉及医疗器械技术领域，具体涉及一种超微针刀枪。

背景技术

[0002] 目前，在手术中会使用超微针刀对患者进行微创手术，由于超微针刀较小，且人手

的局限性，手术中医生很难精准掌控超微针刀的扎针深浅度，这样会大大影响手术的精准

性，同时人手操作,  进针速度慢,大大增加了患者的痛疼感。

发明内容

[0003] 本发明的目的主要是为了解决上述技术问题，而提供一种超微针刀枪。

[0004] 本发明包括外壳和持针器，所述外壳上设有一组用于安装控制按键的开孔和用于

透过深度调节旋钮的开槽，所述持针器包括安装座体组件、用于驱动超微针刀运动的驱动

单元和超微针刀组件，所述座体组件包括前座体和后盖，所述前座体固定安装在外壳内，所

述后盖固定安装在外壳的尾部，所述第一驱动单元包括第一电磁铁、永磁体制成的传动芯

轴、复位弹簧、推杆、第二电磁铁、固定座、硅胶塞和连杆，所述第一电磁铁的磁体上设有芯

轴活动槽，第一电磁铁固定安装在前座体内，所述推杆与第一电磁铁的磁体固定连接，所述

传动芯轴的一端与推杆的一端传动相连，传动芯轴的的另一端设有弹簧硅胶塞，所述复位

弹簧套在传动芯轴外，且复位弹簧的两端分别与前座体和弹簧硅胶塞连接，所述第二电磁

铁和固定座分别固定安装在后盖内，固定座设有用于穿过连杆的通孔，且固定座位于传动

芯轴和第二电磁铁之间，所述连杆的一端连接在第二电磁铁上，并穿过固定座上的通孔，所

述硅胶塞安装在连杆的另一端，所述超微针刀组件包括超微针刀座体和超微针刀，所述超

微针刀座体设有用于穿过超微针刀的通孔，所述超微针刀穿过超微针刀座体的通孔，且超

微针刀的底部连接在推杆的另一端。

[0005] 它还有超微针刀下针深度调节组件，所述超微针刀下针深度调节组件包括深度调

节螺母和套装在第一电磁铁上的螺套，所述深度调节螺母螺接在螺套上，且转动深度调节

螺母第一电磁铁跟随螺套移动。

[0006] 它还有针套座和针套，所述针套座固定安装在外壳的头部，所述针套套在针套座

上，并盖在超微针刀外部。

[0007] 它还有控制单元，所述控制单元包括A开关、B开关、电源开关和基于微型芯片的主

控电路板，所述A开关、B开关和电源开关分别安装在外壳上的一组用于安装控制按键的开

孔处，并分别与基于微型芯片的主控电路板的控制信号接口通信相连，所述基于微型芯片

的主控电路板分别控制第一电磁铁和第二电磁铁的开和关。

[0008] 所述针套座采用卫生级不锈刚材料制成，所述针套采用卫生级塑料制成。

[0009] 本发明优点是：本发明解决了人手在做超微针刀扎针时,因动作慢引起疼痛的弊

端。快速提升人手所不能达到的切割速度，极大地减轻患者被切割时的疼痛。因为在做超微

针刀治疗时发现切割速度越快，人体感知的疼痛感就越轻。同时可精确控制扎针深浅度。持
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针器有二个控制开关，一个是毎按一次就切割一下，另一个是每按一次切割三下（因为三下

切割动作针刀始终在皮内完成，所以只有一个微创口，减少了创口数量，再一次减轻了患者

痛苦），施术者可按照病情的需要做出相应选择。

附图说明

[0010] 图1是本发明剖视结构示意图。

[0011] 图2是本发明内部结构示意图。

[0012] 图3是本发明外部结构示意图。

[0013] 图4是本发明电气原理示意图。

具体实施方式

[0014] 如图1、2、3、4所示，本发明包括外壳1和持针器，所述外壳1上设有一组用于安装控

制按键的开孔和用于透过深度调节旋钮的开槽，所述持针器包括安装座体组件、用于驱动

超微针刀运动的驱动单元和超微针刀组件，所述座体组件包括前座体2和后盖19，所述前座

体2固定安装在外壳1内，所述后盖19固定安装在外壳1的尾部，所述第一驱动单元包括第一

电磁铁3、永磁体制成的传动芯轴4、复位弹簧5、推杆6、第二电磁铁7、固定座8、硅胶塞9和连

杆10，所述第一电磁铁3的磁体上设有芯轴活动槽，第一电磁铁3固定安装在前座体2内，所

述推杆6与第一电磁铁3的磁体固定连接，所述传动芯轴4的一端与推杆6的一端传动相连，

传动芯轴4的的另一端设有弹簧硅胶塞，所述复位弹簧5套在传动芯轴4外，且复位弹簧5的

两端分别与前座体2和弹簧硅胶塞连接，所述第二电磁铁7和固定座8分别固定安装在后盖

19内，固定座8设有用于穿过连杆的通孔，且固定座8位于传动芯轴4和第二电磁铁7之间，所

述连杆10的一端连接在第二电磁铁7上，并穿过固定座8上的通孔，所述硅胶塞9安装在连杆

10的另一端，所述超微针刀组件包括超微针刀座体11和超微针刀12，所述超微针刀座体11

设有用于穿过超微针刀的通孔，所述超微针刀12穿过超微针刀座体11的通孔，且超微针刀

12的底部连接在推杆6的另一端。

[0015] 它还有超微针刀下针深度调节组件，所述超微针刀下针深度调节组件包括深度调

节螺母13和套装在第一电磁铁3上的螺套，所述深度调节螺母13螺接在螺套上，且转动深度

调节螺母13第一电磁铁3跟随螺套移动。

[0016] 它还有针套座20和针套14，所述针套座20固定安装在外壳1的头部，所述针套14套

在针套座20上，并盖在超微针刀12外部。

[0017] 它还有控制单元，所述控制单元包括A开关15、B开关16、电源开关17和基于微型芯

片的主控电路板18，所述A开关15、B开关16和电源开关17分别安装在外壳1上的一组用于安

装控制按键的开孔处，并分别与基于微型芯片的主控电路板18的控制信号接口通信相连，

所述基于微型芯片的主控电路板18分别控制第一电磁铁3和第二电磁铁7的开和关。

[0018] 所述针套座20采用卫生级不锈刚材料制成，所述针套14采用卫生级塑料制成。

[0019] 工作方式及原理：本发明通过变压器，将外接交流电220伏，变换为直流12伏。中间

的第一电磁铁通过12伏电压后，产生磁性，从而吸附永磁体制成的传动芯轴，传动芯轴通过

推杆推动超微针刀伸出，超微针刀向前运动，其运动行程10—4毫米，可通过深度调节螺母

调节，同时第二电磁铁也通过12伏电压后，产生磁性吸附，向前运动，运动行程为2毫米，此
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驱动单元通过分别操作A开关、B开关，通过基于微型芯片的主控电路板可达到两种相应的

超微针刀切割模式。

[0020] 超微针刀切割模式一：通过按下A开关，第一电磁铁3在0.6秒的时间内连续往复工

作3次切割，进行进刀和退刀。内部由弹簧控制复位。如第一次调节进刀深度为10毫米、同时

B磁铁向前运动2毫米控制退刀在2毫米位置不退出皮肤。第二次进刀深度为8毫米、退8毫

米。第三次进刀8毫米、退10毫米同时磁铁B后退2毫米复位。在第三次退出时针刀完全退出

皮肤。此为一运动周期。如调节进刀为9毫米第二，三次进刀距离为7毫米，退7毫米。如调节

进刀为8毫米第二，三次进刀距离为6毫米，退6毫米，以此类推。此模式可使皮肤表面仅有一

个创口，快速进刀，让人体感知疼痛大大减轻。

[0021] 超微针刀切割模式二：通过按下B开关，医生可根据病情和部位的不同，单独设计

了单次切割。即按下B开关，第一电磁铁往复切割一次。医生可根据人体的治疗部位，切割深

度。  选择相应的模式及出刀深度。如施术者超过两分钟不操作本针刀枪，针刀枪自动进入

待机模式。如再次操作需重新开启电源开关。

[0022] 超微针刀操作模式一的方法是连续切割模式。人体的皮肤厚度大约2mm，当完成第

一次切割退刀及完成第二次切割退刀，都保持2mm的刀体深度留在皮内，使针刀只在皮下层

进行切割，即每一次连续切割，对皮肤而言，相当于单次切割所造成的伤害。超微针刀切割

时产生疼痛的部位主要是皮层，皮下组织对针刀的切割所产生的疼痛不太敏感，所以这种

切割模式极大地减轻了相同切割次数下，给患者带来的疼痛。另外，这种连续切割模式，对

皮肤而言只有一个切口，极大的减轻了感染机率。超微针刀操作模式二的方法是单次切割

模式。此模式只用在只需一次切割即达治疗效果的部位。

[0023] 采用卫生级不锈钢材料制成永久性的针套座20，使用后进行消毒清洗，采用卫生

级塑料材料制成一次性的针套12，由于塑料成本低，每次使用后直接更换新的针套12，这样

更加卫生,也可采用卫生级不锈钢材料制成永久性的针套12，使用后进行消毒清洗再次使

用。
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