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(57) Abstract

The present invention re-
lates to a chain link (1) for
an energy input chain. The

chain link exhibits link plates
(2) which are joined together
by at least one traverse. Each
link plate (2) has a pin (5) and
a pin support (7). The link
plate also has a stop (9)., The
chain link consists of a first
synthetic material. According
to the invention, the chain link
has at least one section with
an insert (13, 15) forming at
least part of the surface of the
chain link. The insert (13, 15)
consists of at least one second
synthetic material which differs
from the first synthetic material
of the chain link. The insert
(13, 15) is linked to the chain
plate (2) by means of connect-
ing elements (14, 17) using a
two-component injection system.
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(57) Zusammenfassung

Gegenstand der Erfindung ist ein Kettenglied (1) fiir eine Energiefithrungskette. Das Kettenglied weist Kettenlaschen (2) auf, die
durch wenigstens eine Traverse miteinander verbunden sind. Jede Kettenlasche (2) hat einen Bolzen (5) und eine Bolzenaufnahme (7).
Ferner hat die Kettenlasche einen Anschlag (9). Das Kettenglied besteht aus einem ersten Kunststoff. Bei dem erfindungsgemifen
Kettenglied wird vorgeschlagen, daB dieses wenigstens einen Bereich mit einer Einlage (13, 15) aufweist, die wenigtens einen Teil
einer Oberfliche des Kettengliedes bildet. Die Einlage (13, 15) besteht aus wenigstens einem zweiten Kunststoff, der verschieden vom
ersten Kunststoff des Kettengliedes ist. Die Einlage (13, 15) ist iiber Verkniipfungselemente (14, 17) mit der Kettenlasche (2) nach dem
Zwei-Komponenten—Spritzverfahren verbunden.
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Kettenglied aus verschiedenen Werkstoffen und

Verfahren zu dessen Herstellung

Die Erfindung betrifft ein Kettenglied sowie ein Verfahren zur Herstellung

eines Kettengliedes.

Bewegliche Apparate und Maschinen werden mit Verbrauchsmitteln aller Art
iiber Leitungen versorgt, die in einer Energiefithrungskette gefiihrt werden.
Eine Energiefiihrungskette umfaBt eine Vielzahl von gelenkig miteinander
verbundenen Kettengliedern. Es ist bekannt, daB Kettenglieder einer Energie-
fihrungskette aus einem Kunststoff bestehen. Ein Kettenglied weist zwei
Kettenlaschen auf, die durch wenigstens eine Traverse miteinander verbunden
sind. Die Traverse kann mit den Kettenlaschen einstiickig ausgebildet sein.
Zur Ausbildung einer gelenkigen Verbindung zwischen benachbarten Ketten-
gliedern weist jede Kettenlasche einen Bolzen auf, der in eine korrespondie-
rende Bolzenaufnahme einer Kettenlasche eines benachbarten Kettengliedes
eingreift. Zur Begrenzung des Verschwenkwinkels zwischen benachbarten
Kettengliedern weist wenigstens eine Kettenlasche wenigstens einen Anschlag

auf.

Wihrend des Betriebes einer Energiefiihrungskette unterliegen die relativ
zueinander beweglichen Teile der benachbarten Kettenglieder einen Ver-
schlei8. Durch VerschleiB des Bolzens und der Bolzenaufnahme, in der der
Bolzen angeordnet ist, kann es zu Funktionsbeeintrichtigungen der Energie-

fiithrungskette kommen.

Durch die EP 0 154 882 B1 ist ein Vorschlag fiir die Ausgestaltung einer
Energiefithrungskette bekannt, bei der zusdtzlich zu den einander anliegenden

Flichen zwischen Bolzen und Bolzenaufnahme auch noch eine Abstiitzung

PCT/EP97/05641
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zwischen den verhiltnismiBig groBen Flichen am AuBenrand eines Ketten-
gliedes und im Innenrand eines benachbarten Kettengliedes, so daB die
spezifischen Flichenpressungen verringert werden. Dies trdgt zu einer Ver-
ringerung des VerschleiBes zwischen dem Bolzen und der Bolzenaufnahme

bei.

Die einzelnen Kettenglieder einer Energiefiihrungskette gleiten wéhrend des
Betriebes auf einer Unterlage. Es ist auch mdglich, da ein Obertrum auf
dem Untertrum einer Energiefithrungskette gleitet. Dabei kann es zu erhebli-
chen VerschleiBerscheinungen und auch einer unangenehmen Gerduschentwick-
lung kommen. Durch die EP 0 415 049 ist eine Energiefiihrungskette
bekannt, durch die vorgeschlagen wird, daB an den Schmalseiten der Ketten-
laschen losbar befestigte Gleitkufen aus einem gleitfahigen und verschleif-
armen Kunststoff mit guten Dampfungseigenschaften angeordnet werden. Der
Vorteil dieser Ausgestaltung einer Energiefiihrungskette besteht darin, daB die
Kettenglieder wahlweise mit oder ohne Gleitkufen betrieben werden konnen,
je nach dem fiir welchen Anwendungsfall die Energiefiihrungskette bestimmt

ist.

Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde
das Kettenglied so weiterzubilden, daB dieses funktional angepaBte Bereiche
aufweist. Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es ein Verfahren zur Her-

stellung eines Kettengliedes anzugeben, welches einfach durchfiihrbar ist.

Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Kettenglied mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 sowie ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 11
vorgeschlagen. Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand der Unteransprii-

che.

PCT/EP97/05641
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Das erfindungsgemiBe Kettenglied aus einem ersten Kunststoff fiir eine
Energiefilhrungskette weist zwei Kettenlaschen, die durch wenigstens eine
Traverse miteinander verbunden sind, auf. Jede Kettenlasche hat einen
Bolzen und eine Bolzenaufnahme sowie wenigstens einen Anschlag. Das
Kettenglied zeichnet sich durch wenigstens einen Bereich mit einer Einlage
aus, die wenigstens einen Teil einer Oberfliche des Kettengliedes bildet. Die
Einlage besteht aus wenigstens einem zweiten Kunststoff, der verschieden
vom ersten Kunststoff ist. Die Einlage ist iber wenigstens ein Verkniip-
fungselement mit dem Kettenglied nach dem Mehr-Komponenten-Spritzver-
fahren verbunden. Das erfindungsgemdBe Kettenglied weist funktionale
Bereiche auf, die durch die Einlage gebildet sind. Entsprechend den Anfor-
derungen an den funktionalen Bereich kann eine geeignete Auswahl eines
Kunststoff der Einlage getroffen werden. Die Verbindung der Einlage des
Kettengliedes erfolgt iiber Verkniipfungselemente nach dem Mehr-Komponen-
ten-Spritzverfahren, insbesondere nach dem Zwei-Komponenten-Spritzver-
fahren. Hierdurch wird eine zuverldssige Verbindung zwischen der Einlage
und dem Kettenglied erreicht. Das Mehr-Komponenten-Spritzverfahren ist ein
an fiir sich bekanntes Verfahren zur Herstellung von Kunststoffteilen. Der
Einsatz eines Zwei-Komponenten-Spritzverfahrens ist auf dem Gebiet der
Energiefiihrungsketten zur Herstellung von biegsamen Querstegen, die eine
Verriegelung fiir in eine Energiefilhrungskette gefiihrten Leitungen durch die
DE 195 12 088 bekannt.

Zur Ausgestaltung der Verkniipfungselemente wird vorgeschlagen, da dieses
im wesentlichen stegformig ausgebildet sind. Vorzugsweise verlaufen die
Verkniipfungselemente im wesentlichen quer zu der die Einlage eingeleiteten
Kraft. Diese Ausgestaltung der Verkniipfungselemente hat den Vorteil, daB
ein Abscheren der Einlage auch bei hohen Scherkriften, die auf die Einlage

einwirken, zuverldssig verhindert wird.
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Nach einem weiteren vorteilhaften Gedanken wird vorgeschlagen, daf8 die
Verkniipfungselemente einen im wesentlichen trapezférmigen Querschnitt
aufweisen. Alternativ zu einem trapezférmigen Querschnitt koénnen diese auch
einen im wesentlichen pilzformigen Querschnitt aufweisen. Hierdurch wird
die Verbindungsfliche zwischen der Einlage und dem Kettenglied vergrdBert.
Es ist auch moglich, daB die Einlage um das Kettenglied so ausgestaltet
sind, daB die Verbindungslinie zwischen dem Kettenglied und der Einlage,

im Querschnitt betrachtet, wellenformig verlauft.

Nach einem weiteren vorteilhaften Gedanken wird vorgeschlagen, daB die
Einlage wenigstens teilweise den Bolzen bildet. Der Bolzen kann hierbei aus
einem verschleiBarmen Kunststoff bestehen, wobei darauf geachtet werden
sollte, daB der Kunststoff auch gleitfahig ist, wodurch die Reibungskrifte

zwischen dem Bolzen und einer Bolzenaufnahme verringert werden.

Neben der Ausgestaltung des Bolzens aus einem zweiten Kunststoff in Form
einer Einlage des Kettengliedes kann auch die Bolzenaufnahme durch eine
Einlage gebildet werden. Durch geeignete Werkstoffpaarungen zwischen
Bolzen und Bolzenaufnahme wird der VerschleiB zwischen diesen verringert.
Gleichzeitig konnen hohe Krifte in den Bolzen und die Bolzenaufnahme
eingeleitet werden, so daff eine Energiefiihrungskette, die aus solchen Ketten-
gliedern aufgebaut ist, groBere Leitungsgewichte aufnehmen und/oder groBere

freitragende Linge iiberbriicken kann.

Nach einem weiteren vorteilhaften Gedanken wird vorgeschlagen, dafl das
Kettenglied eine Einlage aufweist, die wenigstens teilweise die Oberfliche
eines sich in Lingsrichtung wenigstens einer Kettenlasche erstreckenden
Randes bildet. Hierdurch wird ein einstickiges Kettenglied mit einer Gleit-
kufe ausgebildet, welches leicht herstellbar ist.
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Wihrend des Betriebes einer Energiefithrungskette werden die Kettenlaschen
benachbarter Kettenglieder relativ zueinander um den bzw. die Bolzen
verschwenkt. Zur Begrenzung des Verschwenkwinkels weist jede Kettenlasche
wenigstens einen Anschlag auf. Beim Aufeinandertreffen der Anschliage
benachbarter Kettenglieder kommt es zu einer nicht unerheblichen Schall-
emission. Die Anschlige werden auch auf Druck belastet. Um sicherzustel-
len, daB wihrend des Betriebes einer Energiefithrungskette die Anschlige
stets einen definierten Verschwenkwinkel zulassen wird vorgeschlagen, daB
die Einlage wenigstens teilweise die Oberfliche eines Anschlags bildet. Die
Einlage kann hierbei aus einem Kunststoff bestehen, der eine hohere Ver-
schleiffestigkeit aufweist, als der Kunststoff der Kettenlasche. Es ist auch
moglich die Einlage aus einem dimpfenden Kunststoff auszubilden, so daB

die Schallemission verringert wird.

Eine Einlage in ein Kettenglied bildet einen funktionalen Bereich des Ketten-
gliedes. Die Einlage kann auch aus mehreren Kunststoffen bestehen. Der
Aufbau der Einlage ist hierbei an die Anforderungen des funktionalen
Bereichs anzupasssen. So ist es beispielsweise auch mdglich die Einlage aus
zwei Kunststoffen unterschiedlicher Farbung herzustellen, so daB nach einem
Abtrag einer Kunststoffschicht eine Schicht eines anderesfarbiger Kunststoff
sichtbar wird, wodurch ein maximal zuldssiger VerschleiB eines Kettengliedes

signalisiert werden kann.

Zur Herstellung einer Kettenlasche eines Kettengliedes aus Kunststoff fiir
eine Energiefilhrungskette wird ein Verfahren vorgeschlagen, bei dem zu-
nichst ein erster Kunststoff in eine Form eingebracht wird. Nach einem
Entfernen eines Formeinsatzes, wenn der erste Kunststoff eine vorgegebene
Festigkeit erreicht hat, wird wenigstens ein zweiter Kunststoff in einen durch

den Formeinsatz freigegebenen Raum eingebracht. Der zweite Kunststoff
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weist hierbei vorzugsweise eine hohere VerschleiBfestigkeit als der erste

Kunststoff auf.

Weitere Vorteile und Einzelheiten eines Kettengliedes werden anhand eines

in der Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispiels erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorderansicht eines Kettengliedes,

Fig. 2 eine Schnittansicht entlang der Schnittlinie A-A nach Fig. 1, und

Fig. 3 eine Draufsicht im Schnitt entlang der Linie B-B nach Fig. 1.

In der Fig. 1 ist ein Kettenglied 1 aus Kunststoff dargestelit. Das Ketten-
glied 1 ist zur Ausbildung einer Energiefilhrungskette vorgesehen. Das
Kettenglied weist zwei Kettenlaschen 2, 3 auf, die iber eine Traverse 4
miteinander verbunden sind. Wie aus der Fig. 2 ersichtlich ist bilden die
Kettenlaschen 2, 3 und die Traverse 4 ein U-formiges Kettenglied. Die
Kettenlaschen 2, 3 und die Traverse 4 sind einstiickig ausgebildet. Dies ist
nicht zwingend notwendig. Die Traverse 4 kann auch mit den Kettenlaschen
2, 3 losbar verbunden sein. Jede Kettenlasche 2, 3 weist einen Bolzen 5
bzw. 6 sowie eine Bolzenaufnahme 7 bzw. 8 auf. In der Schnittdarstellung
nach Fig. 3 sind die Bolzen 5, 6 und die Bolzenaufnahmen 7, 8 der
Kettenlaschen 2, 3 ersichtlich. Die Bolzen 5, 6 und die Bolzenaufnahmen 7,
8 sind so ausgestaltet, daB diese eine gelenkige Verbindung zwischen be-
nachbarten Kettengliedern einer Energiefithrungskette erméglichen. Zur
Begrenzung eines Verschwenkwinkels zwischen benachbarten Kettengliedern
weist das Kettenglied Anschlage auf. Jede Lasche 2, 3 weist einen Anschlag
9 bzw. 10 auf. Die Form des Anschlages 9 bzw. 10 stellt ein mogliches

Ausfiihrungsbeispiel eines Anschlags dar.
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Das erfindungsgemiBe Kettenglied 1 weist Bereiche mit Einlagen auf, die
einen Teil einer Oberfliche des Kettengliedes 1 bilden. Die Einlagen sind
aus einem Kunststoff, der verschieden von dem Kunststoff der Kettenlasche
2, 3 ist. Die Einlagen sind mit dem Kettenglied 1 nach dem Zwei-Kom-

ponten-Spritzverfahren verbunden.

Die Einlage bildet die Bolzen 5, 6. Die Einlage ist tiber Verkniipfungs-
elemente 11 mit der Kettenlasche 2 bzw. 3 verbunden. Die Verkniipfungs-
elemente 11 sind stegformig ausgebildet. Sie weisen einen im wesentlichen
trapezformigen Querschnitt auf. Wie aus der Fig. 1 ersichtlich ist, sind die
Verkniipfungselemente 11 auf dem Kreisumfang des Boizens 5 &quidistant

zueinander ausgebildet.

In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel zeigt Fig. 3, daB die Verbindungs-
elemente 11 sich lediglich iiber einen Teil der Dicke der Kettenlaschen 2
bzw. 3 in der Nihe der Bolzen 5, 6 erstrecken. Es ist auch moglich die

Verkniipfungselemente 11 iiber die gesamte Dicke der Kettenlasche 2 bzw.

3 auszubilden.

Eine Einlage 12 bildet die Oberfliche der Bolzenaufnahme 8. Eine Einlage
13 bildet die Oberfliche der Bolzenaufnahme 7. Die Einlage 12 bzw. 13
besteht aus einem Kunststoff, der verschieden vom Kunststoff der Kettenla-
sche 2, 3 ist. Die Einlage 12 bzw. 13 ist iiber Verkniipfungselemente 14
mit der Kettenlasche 2 bzw. 3 verbunden. Wie aus der Fig. 1 in Ver-
bindung mit Fig. 3 ersichtlich ist, erstrecken sich die Verkniipfungselemente
14 iber die gesamte Dicke der Kettenlasche 2 bzw. 3 im Umgebungsbereich
der Bolzenaufnahme 7 bzw. 8. Die Verkniipfungselemente 14 sind stegfor-
mig ausgebildet. Sie weisen einen im wesentlichen trapezformigen Quer-

schnitt auf.

PCT/EP97/05641
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Das Kettenglied 1 weist zwei Einlagen 15, 16 auf, die einen Teil der
Oberfliche eines sich in Langsrichtung der Kettenlasche 2 bzw. 3 erstrek-
kenden Randes 19 bilden. Die Einlage 15 bzw. 16 ist liber Verkniipfungs-
elemente 17 bzw. 18 mit der Kettenlasche 2 bzw. 3 verbunden. Die Einlage
15 und 16 bildet jeweils eine Gleitkufe. Wie aus der Fig. 2 ersichtlich ist,
erstrecken sich die Verkniipfungselemente, die einen trapezformigen Quer-

schnitt aufweisen, nur iiber einen Teil der Breite der Einlage 15 bzw. 16.

Die Einlagen konnen auch aus unterschiedlichen Kunststoffen bestehen.
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9, 20

12, 13
14
15, 16
17, 18
19

BEZUGSZEICHENLISTE

Kettenglied
Kettenlasche
Traverse

Bolzen

Aufnahme

Anschlag
Verkniipfungselement
Einlage
Verkniipfungselement
Einlage
Verkniipfungselement
Rand
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PATENTANSPRUCHE

Kettenglied (1) aus einem ersten Kunststoff fiir eine Energiefiihrungs-
kette mit zwei Kettenlaschen (2, 3), die durch wenigstens eine Traverse
(4) miteinander verbunden sind, und jede Kettenlasche (2, 3) einen
Bolzen (5, 6) und eine Bolzenaufnahme (7, 8) sowie wenigstens einen
Anschlag (9, 10) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB das Kettenglied
(1) wenigstens einen Bereich mit einer Einlage (5, 6, 12, 13, 15, 16)
aufweist, die wenigstens einen Teil einer Oberfliche des Kettengliedes
(1) bildet, wobei die Einlage (5, 6, 12, 13, 15, 16) aus wenigstens
einem zweiten Kunststoff besteht, der verschieden vom ersten Kunststoff
ist, und wenigstens iiber ein Verkniipfungselement (11, 14, 17, 18) mit
dem Kettenglied (1) nach dem Mehr-Kommponenten-Spritzverfahren ver-

bunden ist.

Kettenglied nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Ver-
kniipfungselement (11, 14, 17, 18) im wesentlichen stegférmig ausgebil-
det ist.

Kettenglied nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das
das Verkniipfungselement (11, 14, 17, 18) einen im wesentlichen tra-

pezformigen Querschnitt aufweist.

Kettenglied nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das
das Verkniipfungselement (11, 14, 17, 18) einen im wesentlichen pilz-

formigen Querschnitt aufweist.

Kettenglied nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

daB die Einlage (5, 6) wenigstens teilweise den Bolzen bildet.

PCT/EP97/05641
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Kettenglied nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einlage (12, 13) wenigstens teilweise die Oberfliche der Bol-
zenaufnahme (7, 8) bildet.

Kettenglied nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einlage (15, 16) wenigstens teilweise die Oberfliche eines sich
in Langsrichtung wenigstens einer Kettenlasche (2, 3) erstreckenden
Randes (19) bildet.

Kettenglied nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einlage wenigstens teilweise die Oberfliche eines Anschlags (9,
10) bildet.

Kettenglied nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einlage (5, 6, 9, 10, 12, 13, 15, 16) () aus wenigstens einem
zweiten Kunststoff besteht, der eine hohere VerschleiBfestigkeit aufweist

als der erste Kunststoff.

Kettenglied nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage

(9, 10) aus einem dimpfenden Kunststoff besteht.

Verfahren zum Herstellen einer Kettenlasche (1, 2) oder eines Ketten-
gliedes aus Kunststoff fir eine Energiefiihrungskette mit einen Bolzen
(5, 6) und eine Bolzenaufnahme (7, 8) sowie mit wenigstens einen
Anschlag (9, 10), gekennzeichnet durch

einbringen eines ersten Kunststoffes in eine Form,

entfernen eines Formeneinsatzes nachdem der erste Kunststoff eine vor-
gegebene Festigkeit erreicht hat,

einbringen wenigstens eines zweiten Kunststoffes in einen durch den

Formeneinsatz freigegebenen Raum.
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Documentation searched other than minimumdocumentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category * | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

cited in the appliication

1-3

see the whole document

1991

figures 1,3,4

cited in the application

see column 2, line 21 - line 44; figures

see column 3, line 14 - column 4, line 14;

see column 2, line 23 - line 34; figure 3

X DE 195 12 088 A (IGUS) 10 October 1996 1,10,11

P,X DE 195 44 931 A (KABELSCHLEPP) 5 June 1997 1,5,6,11

A EP 0 457 537 A (KABELSCHLEPP) 13 November 1,7

A EP 0 415 029 A (KABELSCHLEPP) 6 March 1991 1,7

._./___

Further documents are listed in the continuation of box C.

Patent tamily members are listed in annex.

” Spacial categories of cited documents :

“A" document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

"E" earlier document but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or
which is cited to establish the publicationdate of another
citation or other special reason (as specified)

'0O" document refarring to an oral disclosure, use, exhibition or
other means

"P" document published prior to the international filing date but
later than the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date
or priority date and not in confiict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the
invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to
involve an inventive step when the document is taken aione

"Y" document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered to involve an inventive step when the
document is combined with one or more other such docu-
ments, such combination being obvious to a person skilled
in the art.

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of theinternational search

10 March 1998

Date of mailing of the international search report

23/03/1998

Name and mailing address of the ISA

European Patent QOffice, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo ni,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Baron, C

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992}
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C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ° | Citation of document, with indication,where appropriate, of the relevant passages ) Relevant to claim No.
A DE 19 32 428 A (KABELSCHLEPP) 28 January 1,5,6
1971
see page 11, 1ine 9 - 1ine 19; figure 2
A EP 0 154 882 A (KABELSCHLEPP) 18 September
1985

cited in the application

Form PCT/ISA210 (continuation of second sheet) (July 1992)
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Information on patent tamily members

Intet onal Application No

PCT/EP 97/05641

Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
DE 19512088 A 10-10-96 AU 5269396 A 23-10-96

WO 9631711 A 10-10-96
EP 0819226 A 21-01-98
DE 19544931 A 05-06-97 WO 9721048 A 12-06-97
EP 0457537 A 21-11-91 JP 4020072 A 23-01-92
KR 9405828 B 23-06-94
US 5278641 A 11-01-94
EP 415029 A 06-03-91 DE 3928236 C 25-10-90
AT 107749 T 15-07-94
AU 615388 B 26-09-91
AU 6088090 A 13-06-91
CA 2022909 A 27-02-91
CZ 9004144 A 15-11-95
DE 59006197 D 28-07-94
ES 20565230 T 16-08-94
JP 1897283 C 23-01-95
JP 3096738 A 22-04-91
JP 6023589 B 30-03-94
KR 9411373 B 07-12-94
SU 1802858 A 15-03-93
US 5020313 A 04-06-91
DE 1932428 A 28-01-71 FR 2052270 A 09-04-71
GB 1247471 A 22-09-71
US RE33339 E 18-09-90
US 3664619 A 23-05-72
EP 154882 A 18-09-85 DE 3407169 A 12-09-85
BR 8500876 A 15-10-85
DE 3561212 A 28-01-88
IN 160032 A 20-06-87
JP 2033569 C 19-03-96
JP 7033858 B 12-04-95
JP 60211145 A 23-10-85
US 4625507 A 02-12-86

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992)
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Inter Jnales Aktenzeichen

PCT/EP 97/05641

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

IPK 6 F16G13/16

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und derIPK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

IPK 6 F16G H02G F16L

Recherchierte aber nicht zum Mindestprifstotf gehdrande Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elekironische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X DE 195 12 088 A (IGUS) 10.0ktober 1996 1,10,11
in der Anmeldung erwahnt

siehe Spalte 2, Zeile 21 - Zeile 44,
Abbildungen 1-3

P.X DE 195 44 931 A (KABELSCHLEPP) 5.Juni 1997 1,5,6,11
siehe das ganze Dokument

A EP 0 457 537 A (KABELSCHLEPP) 13.November 1,7
1991

siehe Spalte 3, Zeile 14 - Spalte 4, Zeile
14; Abbildungen 1,3,4

A EP 0 415 029 A (KABELSCHLEPP) 6.Marz 1991 1,7
in der Anmeldung erwahnt

siehe Spalte 2, Zeile 23 - Zeile 34;
Abbildung 3

._/__.

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu Siehe Anhang Patentfamilie
entnehmen
” Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen “T" Spétere Veréffentlichung, die nach deminternationalen Anmeldedatum
‘A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der
aber nicht als besonders badeutsam anzusehen ist Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der
I ] . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
E" alteres Dokument. das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie angegeben ist

Anmeldedatum verdifentlicht worden ist "X" Versffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
"L" Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veréffentlichung nicht als neu oder auf

scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden "Y" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet

o~ ausgefihrt) o . o werden, wenn die Verdffentlichung miteiner oder mehreren anderen
O" Veréffentlichung, die sich auf eine mindiiche Offenbarung, ) Verffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Maf3nahmen bezieht diese Verbindung fir einen Fachmann naheliegend ist
'P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldadatum, aber nach w8 Versttentlich die Mitalied d ibenPatentfamilie ist
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlichtworden ist erottentlichung, die Mitglied derselbenPatentfamilie s
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationaten Recherchenberichts
10.Marz 1998 23/03/1998
Name und Postanschrift derinternationalen Recherchenbehérde Bevolimachtigter Bediensteter

Européisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo ni,

Fax: (+31-70) 340-3016 Baron, C

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Juli 1992)
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Intex onales Aktenzeichen

PCT/EP 97/05641

C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Arioruch Nr,
A DE 19 32 428 A (KABELSCHLEPP) 28.Januar 1,5,6
1971

siehe Seite 11, Zeile 9 ~ Zeile 19;
Abbildung 2

A EP 0 154 882 A (KABELSCHLEPP) 18.September
1985

in der Anmeldung erwihnt

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Juli 1992)
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Angaben zu Verdffentlichungen, die zur selben Patenttamilie gehéren

Inter nales Aktenzeichen

PCT/EP 97/05641

Im Recherchenbericht
angefuhrtes Patentdokument

Datum der
Veréffentlichung

Mitgtied(er) der
Patentfamilie

Datum der
Veroffentlichung

4625507

DE 19512088 A 10-10-96 AU 5269396 A 23-10-96
WO 9631711 A 10-10-96
EP 0819226 A 21-01-98
DE 19544931 A 05-06-97 WO 9721048 A 12-06-97
EP 0457537 A 21-11-91 JP 4020072 A 23-01-92
KR 9405828 B 23-06-94
US 5278641 A 11-01-94
EP 415029 A 06-03-91 DE 3928236 C 25-10-90
AT 107749 T 15-07-94
AU 615388 B 26-09-91
AU 6088090 A 13-06-91
CA 2022909 A 27-02-91
CZ 9004144 A 15-11-95
DE 59006197 D 28-07-94
ES 2055230 T 16-08-94
JP 1897283 C 23-01-95
JP 3096738 A 22-04-91
JP 6023589 B 30-03-94
KR 9411373 B 07-12-94
SU 1802858 A 15-03-93
US 5020313 A 04-06-91
DE 1932428 A 28-01-71 FR 2052270 A 09-04-71
GB 1247471 A 22-09-71
US RE33339 E 18-09-90
US 3664619 A 23-05-72
EP 154882 A 18-09-85 DE 3407169 A 12-09-85
BR 8500876 A 15-10-85
DE 3561212 A 28-01-88
IN 160032 A 20-06-87
JP 2033569 C 19-03-96
JP 7033858 B 12-04-95
JP 60211145 A 23-10-85
us A 02-12-86

Formbiatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie)(Juli 1992)
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