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valamint eljaras a forrasztépor eléallitasara

KIVONAT

A taldlmany szerinti forrasztopor fémes szerkezeti anya-
gok — kiilondsen aluminium — forrasztdsanal alkalmaz-
hat6. A forrasztopor irreverzibilisen dehidratalt K,AlFs-t
tartalmaz. A taldlmany szerinti forrasztopor elénye,
hogy a forrasztand6é munkadarab vagy munkadarabok fe-

A leiras terjedelme 6 oldal

lilletén egyenletes bevonatot képez, €s a forrasz kivalo fo-
lyasi tulajdonsagokkal rendelkezik. A taldlméany tovabba
forrasztasi eljarasra, a forrasztoport vizben szuszpen-
dalva tartalmazo folydsitdanyagra és a forrasztopor el6al-
litasi eljarasara vonatkozik.
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Taldlmanyunk fémes szerkezeti anyagok keményfor-
rasztasara szolgalé eljarasra, vizes forrasztopor-szusz-
penzidra, keményforrasztd eljarasnél felhasznalhaté 0
forrasztoporra, valamint a fenti 0ijszeri forrasztopor els-
allitasi eljarasara vonatkozik.

A keményforrasztas soran fémes szerkezeti anyago-
kat 500 °C feletti h6mérsékleten megolvasztott adalék
fém (forrasz) segitségével kapcsolnak Ossze. A forrasz
olvadasi h6mérséklete a szerkezeti anyag olvadasi hé-
meérsékleténél alacsonyabb, és eziltal sok fém forrasz-
vegylilete a forrasz ujboli megolvadasa révén roncso-
lasmentesen elvalaszthato.

Forrasztdsnal az oxidok és mas zavar6 feddrétegek
a fém feliiletén problémakat okoznak. Hibatlan forrasz-
tasi kapcsolat kialakuldsdhoz fémtiszta feliiletre van
sziikség. E célbol a szerkezeti anyagra rékenéssel, per-
metezéssel vagy forraszburkolat formajaban forraszto-
port visznek fel.

A komplex aluminium-fluoridok alkalisoi alapu (el6-
nydsen kéliumso-alapu) forrasztoporok kitinden alkal-
masak példaul konnylifém szerkezeti anyagok — kiilono-
sen 6tvozott (példaul magnézium) vagy oGtvozetlen alu-
minium szerkezeti anyagok — keményforrasztasara,
minthogy nem korrozivak és nem higroszkoposak. Ilyen
forrasztoporok az irodalombdl ismertek, igy példaul
KAIF, és K;AlF keverékei, vagy KAIF, és K,AlFs ke-
verékei, mimellett az utobbi vegyiilet adott esetben hid-
rat alakjaban is jelen lehet.

A forrasztoporok feliilettisztito hatasa tobbek ko-
zott abban jelentkezik, hogy a forrasz megolvadas utan
a munkadarab vagy munkadarabok feliiletén szétfolyik.
Minél jobban tisztitotta meg a forrasztopor a munkada-
rab feliiletét, annal konnyebben folyik szét a forrasz a
feliileten.

Talalmanyunk célkitiizése a forrasznak fémszerke-
zeti anyagok — kiilonosen konnyifém szerkezeti anya-
gok, mint példaul aluminium — feliiletén mutatott szét-
folyési viselkedését javitd forrasztopor eldallitasa. Ta-
lalmanyunk tovébbi célkitlizése a fenti forrasztopor
megfeleld vizes szuszpenzidjanak készitése, valamint
0j tipusu forrasztopor elballitasa, tovabba a forraszto-
por eléallitasi eljarasanak kidolgozasa.

A fenti célkitlizéseket a jelen talalmany segitségé-
vel sikeresen megoldjuk.

Taldlmanyunk targya eljaras fémes szerkezeti anya-
gok — kiilondsen konnytlifém szerkezeti anyagok — ke-
ményforrasztisara, komplex aluminium-fluoridok alkali-
861 — elénydsen kaliumsod-alaph forrasztopor felhaszna-
laséval, azzal jellemezve, hogy irreverzibilisen dehidra-
talt K,AlFs-t tartalmaz6 forrasztoport alkalmazunk.

Az aldbbiakban az ,irreverzibilisen dehidratalt
K,AIF;” kifejezést ismertetjiik.

Hidratalt K,AlF5 (K,AF5-H,0) termikus viselkedé-
sét tudomanyos szempontbdl mar tobbszor vizsgaltak.
Bukovec és Bukovec: Thermochimica Acta 92.,
689-692. (1985) a hidrat korulbeliil 200 °C hémérsék-
letig torténé viztelenitését vizsgalta. Tananaev és
Nekhamkina; Izvest. Sektora Fiz-Khim. Anal. Akad.
Nauk S. S. S. R. 20. (1950), 227-237. oldal (Chemical
Abstracts Vol. 48., 1954, Referat 8012a) megfigyelése

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

szerint a hidrat egy termogramban 145-165 °C-on
viztelenitésre visszavezethetd endoterm hatast, mig
230-260 °C-on a vizmentes s6 Ojrakristalyosodasara
visszavezethetd exoterm hatast mutat. Wallis és Bent-
rup [Z. Anorg. és Allg. Chem. 589., 221-227. (1990)]
a K,AlFs-H,O termikus viztelenitését irta le. Ennek so-
ran megallapitottak, hogy a hidrat 90-265 °C hémér-
séklet-tartomanyban reverzibilisen tetragonalisan kris-
talyosodé K,AlFs-¢ alakul. 265 (+£10) °C hémérsék-
leten irreverzibilisen az ortorombikusan kristalyosodd
K,AIFs képzddik. (Ezt a kristdlyformat a kozlemény-
ben ,fazis 11”-nek jelolik.) Kvaziizobar koériilmények
ko6zo6tt mar 228 °C-on irreverzibilisen dehidratalt | fazis
II” termék van jelen. A jelen talalmany keretein beliil
az ilyen ortorombikusan kristalyosodd K,AlFs-t , irre-
verzibilisen dehidratéalt K,AlFs -nek nevezziik.

A tudomanyos vizsgalatok eredményei azonban a for-
rasztoporok el@allitdsahoz semmilyen ismereteket sem
szolgaltattak. Willenberg (US 4 428 920 szamt szabadal-
mi leirds) szerint egy forrasztopor fluor-aluminiumsav és
(sztochiometrikusnal kisebb mennyiségben alkalmazott)
kéaliumvegyiilet (példaul kalium-hidroxid, illetve kali-
lag) egyesitésével allithato elS. A 120 °C-on szaritott ter-
mékek olvadaspontjat adjak meg. Kawase (US
4 579 605 szamu szabadalmi leiras) aluminiumforrasztés-
nal felhasznélhato, KAIF,-bél és K,AlFs-H,0-bol vagy
K,AlF5-b6l allo forrasztoport irt le. Ezt a forrasztoport
példaul oly modon allitjak eld, hogy aluminium-hidro-
xidot fluor-hidrogénben oldanak, és kaliumvegyiileteket
adnak hozza. A 100 °C szaritasi hémérsékletet megfele-
I6nek itélik. Meshri (US 5318 764 szami szabadalmi
leiras) az aluminiumkomplex fluoridjainak kaliumséin
alapulo forrasztoporok elGéllitisara szamos eljarast ko-
z6lt; ennek soran példaul aluminium-oxid-trihidratot
KF-el vagy KHF,-el és HF-el, vagy aluminium-fluorid-
trihidratot KF-el vagy KHF,-el egyesitenek, vagy alumi-
niumoxid-trihidratot és kaliligot reagaltatnak, majd HF-t
adnak hozza. A szaritast a példak szerint 150 °C-on vég-
zik el.

A talalmanyunk szerinti, irreverzibilisen dehidratalt
K,AlFs-t tartalmazo forrasztoporok alkalmazasanak
elénye, hogy a forrasz sokkal jobb folyasi viselkedést
mutat, mint a fenti komponenst nem tartalmazo forrasz-
toporok esetében.

A forrasztasi miiveletet ismert modon végezzik el.
A forrasztdport célszerlien vizes szuszpenzio forméjaban
vissziik fel egy vagy tobb dsszekapcsoland fém szerke-
zeti anyagra. A forrasztopor vizes szuszpenzidja szintén
talalmanyunk targyat képezi. A szuszpenzid elénydsen
3-60 tomeg% forrasztoport tartalmaz, a 100 t6meg%
maradék részt viz alkotja, kevés szennyezéssel egyiitt.
A talalmanyunk szerinti szuszpenzid a szerkezeti anyag-
ra vagy munkadarabra torténé felvitel utan kiilondsen
laza, hoszerti réteget képez. Ez a laza, pelyhes, a szerke-
zeti anyag kivant részét teljes mértékben befed réteg
felhasznalastechnikai szempontbdl igen elényds. A fém
szerkezeti anyagokat ezutan felhevitjiik (példaul kemen-
cében vagy ég6 segitségével), mikor is elébb a forraszto-
por, majd a forrasz megolvad és forrasztovegyiilet képz6-
dik. A forrasztast ezutan kivant esetben inertgaz-atmosz-
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féraban (példaul nitrogén) végezziik el. A forrasztési elja-
ras azonban levegg alatt is végrehajthato.

A taldlmanyunk szerinti forrasztasi eljaras modosit-
haté. igy példaul a WO 92/12821 szaml nemzetkozi
kozrebocsatasi irat tanitasa szerint a forrasztéanyaghoz
elénydsen finom por alaki (példaul 1000 pum alatti
nagysagu, elénydsen 4—80 um tartomanyba esé részecs-
kék alakjaban) fém keverhetS, amely az egyik vagy
mindkét forrasztandd fémfeliilettel forraszthatd eutekti-
kumot képez. E célra kiilondsen elényosen szilicium al-
kalmazhat6, azonban réz és germanium is felhasznal-
hat6. A fentiek értelmében 100 t6megrész aluminium-
fluoridra vonatkoztatva 10—500 tomegrész finoman po-
ritott fémet tartalmazoé forrasztopor alkalmazhato. A for-
rasztoporhoz a forrasztott részek, illetve a képz6dd eu-
tektikum felilletét modosito, finom por alakjaban levd
tovébbi fémet is keverhetiink. E célra példaul a fent em-
litett nemzetkozi kozrebocsatasi iratban foglaltaknak
megfelelen finoman poritott vas, mangan, nikkel,
cink, bizmut, stroncium, krém, antimon vagy vanadium
alkalmazhaté. A WO 93/15868 szami nemzetk6zi koz-
rebocsatasi iratnak megfelelden az §sszekotendd fémré-
szekre fémbevonat vihet§ fel, amelybe azutan a forrasz-
topor beagyazodik. E célra kiilonosen el6nydsen pél-
déul cinkrétegek vagy cink-aluminium &tvozetbdl kiala-
kitott rétegek alkalmazhatok.

Talalmanyunk tirgya tovabba irreverzibilisen dehid-
ratalt K, AlFs-t tartalmazé forrasztopor. Minthogy Wallis
és Bentrup fent emlitett kozleményébdl a tiszta orto-
rombikus kristaly formaju, irreverzibilisen dehidratalt
K,AIF5 mar ismertté valt, a fenti tiszta, ortorombikusan
kristalyosodo K,AlFs-b6l allo forrasztopor nem képezi
talalmanyunk targyat, amennyiben nem rideg, szabalyta-
lan kristalyok alakjaban van jelen. Az ilyen szabalytalan
kristalyokat tartalmazé termékek el8allitasat a tovabbiak-
ban ismertetjiik (a viz megfeleld magas hémérsékleten
torténd igen gyors elparologtatasa).

A talalmanyunk szerinti forrasztopor elénydsen sza-
balytalan rideg kristalyok formajaban levd, irreverzibili-
sen dehidratalt K,AlFs-t tartalmaz vagy abbdl all.

A talalméanyunk szerinti forrasztépor el6nydsen
1-97 tomeg% KAIF,-t, 1-20 tdomeg% irreverzibilisen
dehidratalt K,AlFs-t, 0—15 tdmeg% reverzibilisen de-
hidratalt K,AlFs-t, 0—15 tomeg% K,AlF5-H,0O-t és
0-10 tdmeg% K;AlF4-t tartalmaz. Kiilondsen elényos
az olyan forrasztopor, amely 86-97 tomeg% KAIF,-t,
3-14 tomeg% irreverzibilisen dehidratalt K,AlFs-t,
0-8 tomeg% Wjrahidratathaté K,AlFs-t, 0—8 tomeg%
K,AlFs-H,0-t és 0-4 tomeg% K;AlF -t tartalmaz,
vagy a fenti komponensekbdl all. A forrasztopor tovab-
ba kémiailag nem kotott vizet (nedvesség) is tartalmaz-
hat, példaul 0—7 tdmeg% mennyiségben.

A taldlmanyunk szerinti forrasztopor elényos valto-
zata a komplex aluminium-fluorid-vegytletek 100 to-
megrészére vonatkoztatva 10—500 tomegrész finoman
poritott hozzékevert fémet tartalmaz, amely forrasztas-
kor az egyik vagy mindkét fémfeliilettel eutektikumot
képez. A forrasztopor tovabba az osszekapcsolandd
fémrészek felilleti tulajdonsagait modosité egy vagy
tobb, a fentiekben felsorolt fémet tartalmazhat.
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A taldlmanyunk szerinti forrasztopor nem csupan a
forrasz folyoképességét javitja, hanem a taroldsnal muta-
tott stabilitast is kedvez6en befolyasolja. Tovabbi el6ny,
hogy vizben torténd szuszpendalaskor stabil szuszpen-
216 képzbdik. Ez a felhasznalas szempontjabol kedvez3,
minthogy a munkadarabokon a mar emlitett laza pely-
hes szerkezetii réteg alakul ki.

Talalmanyunk targya tovabba eljards a talalma-
nyunk szerinti forrasztopor eldallitasara. Ennek soran
az irreverzibilisen dehidratalt K,AlFs-t a tobbi kompo-
nenssel Osszekeverjitk vagy a mar felhasznalasra kész
forrasztoporhoz adjuk. Eljarhatunk alternativ iton oly
moédon 1s, hogy a megfeleld, reverzibilisen dehidratalt
terméket és/vagy a hidratvegyiiletet hozzakeverjiik,
majd megfeleld hékezelésnek vetjik ala. Tovabbi elja-
ras szerint a fenti elétermékeket tartalmazo anyagot vet-
juk ala hékezelésnek.

A taldlményunk szerinti eljaras egyik kiviteli alakja
szerint el6bb a hidratvegyiiletet vagy a reverzibilisen
dehidratalt K,AlFs-t allitjuk el6 (példaul a Wallis és
Bentrup altal leirtak szerint) kalium- és aluminiumtar-
talmi hidrogén-fluorid-oldatbol etanolos kicsapassal,
majd azt kdvetd szaritassal. A kapott elGterméket ezutin
megfeleld idStartamon at magasabb h6mérséklet hatasa-
nak tessziik ki, mikor is az eléterméknek legalabb egy ré-
sze irreverzibilisen dehidratalt termékké alakul. A kész
pentafluor-aluminatot énmagéban hasznalhatjuk fel
vagy mas, onmagukban felhasznalhaté forrasztoporok-
hoz adhatjuk, vagy mas komplex aluminium-fluorid-
alkéalifémsokhoz (elényésen kaliumsokhoz) adhatjuk.
A fentiek szerint példaul az irreverzibilisen dehidratalt
terméknek KAIF,-el, K,AlFs-H,0-val, reverzibilisen de-
hidratalt pentafluor-alumindttal és/vagy K;AlF-al képe-
zett keverékeit allithatjuk eld. Taldlmanyunk a fenti ke-
verékeket tartalmazo vagy azokbdl allé forrasztoporok-
ra is kiterjed.

Talalmanyunk tovabbi kiviteli alakja szerint forrasz-
topor elStermékekhez (példaul a gyartasnal keletkezd
nedves sziirlepényhez) vagy énmagukban felhaszna-
lasra kész forrasztoporokhoz K,AlFs-H,0-t és/vagy re-
verzibilisen dehidratalt K;AlFs-t adunk. Az ily modon
eldallitott keveréket megfelelé6 id6tartamon 4t maga-
sabb hémérsékleten kezeljiik; ekkor a hidratvegyiilet
vagy a reverzibilisen dehidratalt termék legalabb rész-
ben irreverzibilisen dehidratélt termékké alakul at, és ta-
lalményunk szerinti forrasztdport nyeriink.

Talalmanyunk tovabbi kiviteli alakja szerint az 6n-
magaban felhasznéldsra kész és reverzibilisen dehidra-
talt pentafluor-aluminatot vagy a hidratvegyiiletet tartal-
mazé forrasztoport hokezelésnek vetjik ala, és irrever-
zibilisen dehidratalt K,AlFs keletkezése kdzben talal-
manyunk szerinti javitott termékké alakitjuk.

A taldlméanyunk szerinti eljaras tovabbi alakja sze-
rint a hokezelést komplex aluminium-fluoridok alkali-
fémso-alapu forrasztopor eléallitasi eljarasaba integral-
juk. A forrasztoport alkalifémionokat (elénydsen ka-
liumionokat), valamint aluminium- és fluoridionokat
tartalmazoé vizes oldatbol kicsapjuk, kivant esetben sza-
ritjuk, majd hSkezelésnek vetjiik ald. gy példaul a for-
rasztoport Willenberg, Kawase vagy Meshri altal leirt
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modon allitjuk eld, majd hékezelésnek vetjiik ald, és ek-
kor a jelen levé hidratvegyiilet, illetve a reverzibilisen
dehidratalt pentafluor-aluminat legalabb részben vagy
teljesen irreverzibilisen dehidratalt termékké alakul. Is-
meretes (lasd Willenberg), hogy a kicsapasi reakcio eld-
nyosen 70—90 °C-on végezhet6 el. A kicsapott reak-
cidtermeket a felilluszo folyadéktol célszerlien elva-
lasztjuk (példaul forgdsziirén vagy centrifugan), majd
hékezelésnek vetjitk ala. A hékezelés idGtartama és az
alkalmazott hémérséklet kiilonosen a maradék viztarta-
lomtol (nedvesség és kristalyosan megkotott viz) és a
szaritas modjatdl fiigg. Kemencében végrehajtott szaka-
szos szaritas esetén az anyagot olyan hdmérsékletre he-
vitjiik, amelynél a kivant irreverzibilis dehidratalas le-
jatszodik. A kemence hémérséklete célszerien 265 °C
feletti érték, kiilondsen eldnydsen 300 °C vagy ennél
magasabb érték. Talzott felhevités esetén hidrolizister-
mékek (példaul trikalium-hexafluor-aluminat) képzdd-
hetnek, amelyek bizonyos felhasznalasi teriileteken za-
varolag hatnak. A hdkezelés idGtartama nyilvanvaldan
a kemence geometriai kialakitasatol és a szaritando ter-
méknek a kemencébe valo betdltési modjatol fiigg.
A hékezelést mindaddig folytatjuk, mig az irreverzibili-
sen dehidratalt terméket a kivant mennyiségben tartal-
mazd anyagot nyerunk. Az atalakulast rontgenografiai
vizsgalatokkal kovethetjiik nyomon. A szaritast elényo-
sen 375 °C feletti h6mérsékleten hajthatjuk végre, mi-
kor is — kiilonosen gyors felhevitésnél — felhasznalas-
technikai szempontbdl igen elényds kis, rideg, szabaly-
talan kristalyok képzddnek.

A hékezelést folyamatosan is elvégezhetjik, példaul
porlasztoszaritoban vagy dramloszaritoban. Az ilyen sza-
ritok elénye, hogy a vizet igen gyorsan parologtatjak el,
és az irreverzibilisen dehidratalt terméket elényosen ri-
deg szabalytalan kristdlyok forméjaban nyerjikk. A tar-
tozkodasi id6 altalaban nagyon rovid, és ezért a szarito-
ban a kdrnyezeti hémérséklet 500 °C-nal magasabb le-
het. A dehidratalast ez esetben is rontgenografiai vizsga-
latokkal kovethetjiikk nyomon, €s a kivant dehidratalasi
fokot szabalyozhatjuk.

A taldlméanyunk szerinti forrasztopor és a talalma-
nyunk szerinti felhasznalasi eljards barmely olyan célra
felhasznalhatd, amelynél az aluminium komplex fluo-
ridjait tartalmazé forrasztoporok, illetve azokat felhasz-
nalé forrasztoeljarasok felhasznalast nyerhetnek. A ta-
lalmanyunk szerinti forrasztopor aluminium, réz vagy
ezeknek mas fémekkel képezett 6tvozetei forrasztasara
kivaldan alkalmas.

Talalmanyunk tovabbi részleteit az alabbi példak-
ban ismertetjiik, anélkiil, hogy talalmanyunkat a példak-
ra korlatoznank.

1. példa
Taldlmanyunk szerinti forrasztopor el6allitasa 6sszeke-
veréssel

Irreverzibilisen dehidratalt K,AlFs-t — a Wallis és
Bentrup altal leirtak szerint — a megfelelé hidratve-
gyiilet koriilbeliil 280 °C-ra torténd hevitésével allitunk
eld. Kalium-tetrafluor-aluminatot €s a poritott, irreverzi-
bilisen dehidratdlt terméket egymassal 95:5 tomeg-
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aranyban 6sszekeveriink, és ily médon taldlmanyunk
szerinti forrasztoport nyeriink.

2. példa

Talalmanyunk szerinti forrasztopor el8éllitasa kalium-,
aluminium- és fluortartalmi oldatboél, integralt h8keze-
léssel

2.1 Szlrénedves elGtermék elballitasa

Az elbtermeéket Willenberg eljarasaval (4 428 920

szamu amerikai egyesult allamokbeli szabadalmi le-

iras, 2. példa) allitjuk el6. Az eljarashoz 21 témeg%
koncentracioju tetrafluor-aluminiumsavat és 10 to-
meg%-os kalium-hidroxid-oldatot alkalmazunk.

A kalilugot 80 °C-on keverés kozben korilbeliil

1 éra alatt adjuk a tetrafluor-aluminiumsav-oldat-

hoz. A kélium mennyiségét oly modon vélasztjuk

meg, hogy az adagolas befejezése utan a reakci6-
elegyben a kalium:aluminium atomarany 0,8:1 ér-
téknek feleljen meg. A reakcidelegyet ezutdn hé-
kozlés nélkiil tovabb keverjik, és a kivald reakcio-
terméket sziirjiikk. A viz tilnyomé részét centrifuga-
ban elvélasztjuk.

2.2 A szlir6nedves elGtermék hékezelése

A 2.1 szerint eléallitott sziirénedves terméket araml6-

szaritoban szaritjuk. A szaritoban a bemeneti h6mér-

séklet koriilbeliil 570 °C, a tartézkodasi idd korilbe-

lil 0,5 mp.

A kapott terméket rontgendiffrakcios vizsgalatnak
vetjiik ala. Azt talaltuk, hogy a termék tiilnyom6 mennyi-
ségli KAIF, mellett irreverzibilisen dehidratalt K,AlFs-t
tartalmaz. A K,AlF5-H,O vegyiilet mennyisége a ter-
mékben 7%-nal kisebb. Reverzibilisen dehidratalt penta-
fluor-aluminat nem volt kimutathatd. Az dsszviztartalom
(nedvesség +kristalyosan kotott viz) 2,5 tdmeg%-nal ki-
sebb, és ebbdl kevesebb mint 0,5% a kristalyosan kotott
viz. A nyilvanvaldan jelen levé szabad viztartalom elle-
nére az irreverzibilisen dehidratalt pentafluor-aluminat
Ujrahidratalodasa nem volt megfigyelhetd. A termék ol-
vadaspontja koriilbelill 570 °C, REM-vizsgalat szerint a
kristalyforma rideg és szabalytalan.

3. példa
Szuszpenzio eldallitasa

A 2. példa szerint elGallitott terméket vizben szusz-
pendalva 29,7 tomeg% forrasztoport tartalmazd szusz-
penzidt készitiink.

4. példa
A taldlmanyunk szerinti forrasztopor vizes szuszpen-
zidjanak fethasznalasa

A 3. példa szerint el8éllitott szuszpenzidt alumi-
nium munkadarabra permetezziik. Hevitéskor a viz el-
pérolgdsa utdn a munkadarabon a forrasztopor nagyon
egyenletes réteget képez. Egy masik aluminium munka-
darabot érintkezdfeliilet kialakitasa kézben az els6 mun-
kadarabra helyeziink. A forrasz hozzaadasa és a munka-
darabnak a forrasz olvadasi hdmérsékletére torténd to-
vabbi hevitése utan a forrasz kitling folyasi viselkedést
mutat, és ennek kovetkeziében a munkadarabok kiva-
loan forraszthatok.
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5. példa
Sziliciumtartalmu forrasztopor eldallitasa és felhaszna-
lasa

A 2.2 példa szerint eldallitott terméket sziliciumpor-
ral olyan aranyban keverjiik dssze, hogy a kész forrasz-
topor 2 tomegrész fluor-aluminétra vonatkoztatva 1 t6-
megrész sziliciumot tartalmaz.

A forrasztoport a 4. példaban leirt modon alumi-
nium munkadarabra vissziik fel: forrasz hozzaadasara
nincs sziikség. A bevont elsé munkadarabra egy maso-
dik munkadarabot helyezink. Hevitéskor a két rész egy-
madssal osszeforr.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras fémes szerkezeti anyagok — kiilondsen
konnyGfém szerkezeti anyagok — keményforrasztasara,
komplex aluminium-fluoridok alkalifémsé6i — elényo-
sen kaliums6i — alapl forrasztopor fethasznilasaval,
azzal jellemezve, hogy irreverzibilisen dehidratalt
K,AlFs-t tartalmazd forrasztoport alkalmazunk. ElsGbb-
sége: 1995. 01. 24.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy KAIF,-t irreverzibilisen dehidratalt K,AlFs-t tar-
talmazo forrasztoport alkalmazunk. ElsGbbsége: 1995.
01.24.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogy 1-97 tdmeg% KAIF,-t és 1-20 tomeg% ir-
reverzibilisen dehidratalt K,AlFs-t, elonydsen 86-97 t6-
meg% KAIF,-t és 3—14 tdmeg% irreverzibilisen dehid-
ratalt K,AlFs-t tartalmaz6 forrasztéport alkalmazunk. El-
sObbsége: 1995. 01. 24.

4. Az 1. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy a komplex aluminium-fluoridok alkalifémsoi
100 témegrészére vonatkoztatva 10—500 tomegrész fi-
noman poritott forraszfémet — elénydsen sziliciumot —
tartalmazé forrasztoport alkalmazunk. ElsGbbsége:
1995. 06. 01.

5. Folyésitéanyag az 1-4. igénypontok barmelyike
szerinti eljarassal torténd felhaszndlasra, azzal jellemez-
ve, hogy irreverzibilisen dehidratalt K,AlFs-t magaban
foglaloé forrasztoport tartalmaz vizben szuszpendalva.
Els8bbsége: 1995. 01. 24.

6. Komplex aluminium-fluoridok alkalifémsoi — el6-
nydsen kaliumsoi — alaph forrasztopor, fémes szerkezeti
anyagok — kiilondsen konnyiifém szerkezeti anyag — ke-
ményforrasztasara, azzal jellemezve, hogy irreverzibili-
sen dehidratalt K,AlFs-t tartalmaz, kivéve az irreverzibi-
lisen dehidratalt K,AlFs-bdl allo6 forrasztoport. ElsGbb-
sége: 1995.01. 24,

7. A 6. igénypont szerinti forrasztopor, azzal jelle-
mezve, hogy 1-97 tomeg% KAIF,-t, 1-20 tdmeg% ir-
reverzibilisen dehidratalt K,AlFs-t, 0—15 témeg% re-
verzibilisen dehidratdlt K,AlF;s-t, 0—15 tomeg%
K,AlF5-H,0-t és 0—10 tomeg% K;AlF¢-t tartalmaz. El-
sObbsége: 1995. 01. 24.
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8. A 7. igénypont szerinti forrasztopor, azzal jellemez-
ve, hogy 86—97 témeg% KAIF,-t, 3—14 tomeg% irrever-
zibilisen dehidratélt K,AlFs-t, 0—8 tomeg% reverzibili-
sen dehidratalt K,AlFs-t, 0—8 tomeg% K,AlF;-H,0-t és
0-4 témeg% K;AlF¢-t tartalmaz. ElsGbbsége: 1995,
01.24.

9. A 6-8. igénypontok barmelyike szerinti forrasz-
topor, azzal jellemezve, hogy a komplex aluminium-
fluoridok alkélifémsodinak 100 tomegrészére vonatkoz-
tatva 10—500 tomegrész hozzdkevert, finoman poritott
forraszfémet — elénydsen sziliciumot — tartalmaz. El-
sGbbsége: 1995. 06. 01.

10. Komplex aluminium-fluoridok alkalifémsoi
— el6énydsen kaliumséi — alaph forrasztopor, fémes
szerkezeti anyagok — elényodsen konny(ifém szerkezeti
anyagok — keményforrasztasara, azzal jellemezve,
hogy szabalytalan kristalyok alakjaban levd, irreverzibi-
lisen dehidratalt K,AlFs-t tartalmaz vagy abbol all. El-
sGbbsége: 1995. 01. 24.

11. Eljaras a 6—10. igénypontok barmelyike szerinti
forrasztopor elGallitdsara, azzal jellemezve, hogy reverzi-
bilisen dehidratalt K,AlFs-t és/vagy K,AlFs5-H,O-t tar-
talmazé forrasztoport vagy ilyen forrasztopor el6termé-
két magas hémérsékleten végzett hbkezelésnek vetjiik
ald, amelynek soran a fenti komplex aluminium-fluo-
ridok legalabb egy része irreverzibilisen dehidratalt
K,AlF5-¢ alakul, és adott esetben finoman poritott for-
rasztofémet — el6nydsen sziliciumot — keveriink hozza.
Elsébbsége: 1995. 01. 24.

12. Eljaras a 6—10. igénypontok barmelyike szerinti
forrasztopor eldallitasara, azzal jellemezve, hogy irrever-
zibilisen dehidratalt K,AlFs-t mas forrasztdpor-kom-
ponensekkel — példdul KAIF,-el, K,AlF;-H,0-val
¢és/vagy reverzibilisen dehidratalt K,AlFs-el — 6sszeke-
veriink; vagy reverzibilisen dehidratalt K,AlFs-t és
vagy K,AlFs-H,0-t mas forrasztopor-komponensekkel
— példaul KAIF,-el — osszekeveriink, és olyan hdkeze-
lésnek vetiink ald, hogy a K,AlF;, illetve K,AlF;-H,0
legalabb részben irreverzibilisen dehidratalt K,AlFs-é
alakul; vagy a komplex aluminium-fluoridok alkalifém-
s6i alapu elSterméknek alkalifémionokat — elényé-
sen kaliumionokat — aluminiumionokat és fluoridiono-
kat tartalmazo vizes oldatbol torténd kicsapésa, és az
adott esetben elGszaritott elGterméknek a jelen levd
K,AlFs-H,0, illetve reverzibilisen dehidratalt K,AlFs
legalabb részben irreverzibilisen dehidratalt K,AlFs-é
torténd atalakitasa mellett lejatszodo hkezelés altal eld-
allitott forrasztoport és adott esetben finoman poritott
forrasztofémet — elénydsen sziliciumot — keveriink hoz-
za. Els6bbsége: 1995. 01. 24.

13. A 12. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az el6terméket centrifugiban vagy szir6kam-
raprésen viztelenitjiik. Els6bbsége: 1995. 01. 24,

14. A 11-13. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a hékezelést 228 °C-nal ma-
gasabb hémérsékleten, elénydsen 265 °C-nal magasabb
hémérsékleten végezziik el. ElsGbbsége: 1995. 01. 24,
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