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57 Beim beschriebenen Verfahren zur Herstellung dichter
Einmandungen von HausanschluBrohren (6) in Abwasser-
kanale (1) werden zur Bildung einer druckdichten Verbin-
dung des in den Kanal (1) einmindenden
HausanschiuBrohres (6) mit der Kanalwand Hohiraume,
welche im Bereich der Einmandungsstelle (9) auBerhalb der
Kanalinnenfidche vorhanden sind, vom Inneren des jeweili-
gen einmindenden HausanschiuBBrohres (6) her mit einer
sich verfestigenden Dichtungsmasse (12) gefilit, wobei

zuvor eine Vertiefung (15a) in diesem Bereich ausgefréast 3

wird, und wobei dann fir die Einbringung der Dichtungs-

masse (12) der Innenraum des einmindenden Hausan- 3
schiuBrohres (6) gegen die ZufiuBseite dieses Hausa- S e LS
nschiuBrohres (6) hin abgeschlossen wird und auch an der © < 3
Innenseite der Kanaiwand eine die Einmidndungsstelle (9) 23 1

schlieBende Abdeckung vorgesehen wird, wonach die im
FlieBweg des einmindenden Hausanschiu3rohres (6) vor-
handene Dichtungsmasse (12) abgetragen und so dieser
FlieBweg durchgangig gemacht wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung dichter Einmindungen von HausanschiuB-
rohren und dhnlichen ZufluBrohren in Abwasserkandle, bei welchem Verfahren zur Bildung einer dichten
Verbindung des jeweiligen in den Kanal einmiindenden Rohres mit der Kanalwand in den Bereich der
Einmiindungsstelle des jeweiligen in den betreffenden Kanal einmiindenden Rohres eine sich verfestigende
expandierende Dichtungsmasse eingebracht wird, und hierbei der Innenraum des einmiindenden Rohres
auBierhalb der Einmindungsstelle und nahe dieser gegen die ZufluBseite dieses Rohres hin durch eine in
dieses Rohr eingefiihrte Scheibe, sinen Balion oder dergl. abgeschlossen wird und die Einmiindungsstelle
auch zum Inneren des Kanals hin abgedeckt wird und der solcherart umgrenzte Raum mit der Dichtungs-
masse geflillt wird, wobei auch Hohlrdume, welche im Bereich der Einmindungsstelle auBerhalb der
Kanalinnenfldche vorhanden sind, vom Inneren des jeweiligen einmiindenden Rohres her mit der Dichtungs-
masse gefiillt werden, und daraufhin die im FlieBweg des einmiindenden Rohres vorhandene verfestigte
Dichtungsmasse abgetragen wird und so dieser FlieBweg durchgéngig gemacht wird, und dabei die zuvor
rund um diesen FlieBweg vorhanden gewesenen Hohlrdume mit verfestigter Dichtungsmasse geflilit bleiben.

Bei der Herstellung und auch bei der Sanierung von AbwasserabfluBsystemen kommt der Herstellung
dichter Einmiindungen von HausanschluBrohren und dhnlichen ZufluBrohren in die Abwasserkanile bzw. in
den Hauptstrang groBe Bedeutung zu, weil austretende Abwésser eine Verunreinigung des Grundwassers
verursachen kdnnen, was unter allen Umstinden zu vermeiden ist. Verschiedene Umstinde bzw. Gegeben-
heiten k&nnen nun zu betréchtlichen Schwierigkeiten fiihren, wenn dichte Einmiindungen von Hausan-
schiuBirohren und &hnlichen ZufluBrohren in Abwasserkandle hergestellt werden sollen, wobei solche, die
Arbeit erschwerenden, Umstdnde mit der meist schlechten Zugénglichkeit der Einmiindungsstellen zusam-
menhéngen; weitaus Uberwiegend sind ndmlich Abwasserkanile bzw. Hauptstringe, in welche Hausan-
schluBBrohre und Zhnliche ZufluBrohre sinmiinden, nicht begehbar, und sie liegen Uberdies in der Regel
unter Verkehrswegen, welche oft flichenméBig beengt sind und eine hohe Verkehrsdichte aufweisen; dies
gebietet, nach Mdglichkeit von einem Aufgraben und Freilegen der Einmindungsstellen beim Herstellen
bzw. Abdichten von Einmiindungen hier in Rede stehender Art abzusehen, da zu den verhdltnismiBig
hohen Kosten, welche derartige Aufgrabungen verursachen, noch weitere Aufwendungen kommen, die sich
aus Notwendigkeiten verkehrstechnischer Natur, wie z.B. das Einrichten von Umleitungen, ergeben.

Es wurden schon verschiedene Verfahren zur Herstellung von Einmiindungen von HausanschiuBrohren
und dhnlichen ZufluBrohren in Abwasserkandle vorgeschlagen, welche aber dem Ziel, gut gedichtete
Einmiindungen zuverldssig herstellen zu kdnnen, ohne daB hierfiir ein groBer Arbeitsaufwand erforderlich
ist, nur unvollkommen zu entsprechen vermdgen. So sieht die DE-37 00 883 A bei begehbaren Kanilen,
welche zur Sanierung mit einer aus gebogenen Plattenelementen aufgebauten Auskleidung versehen
werden, zur Bildung dichter Einmiindungen von ZufluBrohren das Einlegen eines die Einmindungsstelle
umgebenden schlauchartigen Kragens, welcher mit Mdrtel gefiillt ist, zwischen Kanalwand und Auskleidung
vor; das Einlegen eines soichen Kragens ist kaum moglich, wenn der betreffende Kanal, wie dies in den
meisten F3llen gegeben ist, nicht begehbar ist, und es ist Uberdies damit zu rechnen, daB die Mdrtelflillung
des schlauchartigen Kragens diesen Kragen nicht an ailen Dichtungsstellen sicher satt zum Aniiegen bringt
und dementsprechend kleine Undichtheiten auftreten k&nnen. Gem&8 der EP-403 773 At sind an einer
Einmindungsstelle einer seitlichen Zuleitung in einen mit einem Innenrohr sanierten Abwasserkanal zur
Vermeidung des Eindringens von aus der Zuleitung kommendem Abwasser in den zwischen der Kanalwand
und dem Innenrohr bestehenden Spalt an der Einmiindungsstelle zwischen dem Innenrohr und der
Kanalwand ringfdrmige oder schlauchférmige Dichtungen vorgesehen. Das Einfligen solcher Dichtungen ist
schwierig, und diese Technik setzt Uberdies voraus, daB das den SeitenanschiuB bildende Rohr hinreichend
dicht in der Kanalwand sitzt; ist dieser dichte Sitz nicht gewahrleistet, kann Abwasser in das umgebende
Erdreich austreten, was zweifellos nachteilig ist. Die EP-350 802 A1 beschreibt eine Technik, bei der zum
Sanieren von Rohrleitungen, in welche Zufuhrleitungen, z.B. aus Hausanschiiissen, seitlich einminden, in
den Rohrhauptstrang ein Innenrohr eingefiihrt und der zwischen der urspriinglichen Rohrwand und dem
Innenrohr gebildete Ringraum mit einer MSrtelmasse ausgegossen wird. Es werden danach vom Inneren
des eingefihrten Innenrohres her an den Einmiindungsstellen durch Durchtrennen der Wand des innenroh-
res und der Mbrtelschicht Offnungen geschaffen, so daB wieder eine FlieBverbindung zwischen den
Einmiindungen und dem Hauptstrang gebildet wird. Die Verbindung der Zufuhrleitungen mit dem Roh-
rhauptstrang verbleibt dabei in der Regel im urspriinglichen Zustand und wird selbst beim Auftreten
miBiger Exzentrizitdten beim Ausschneiden der Offnungen nicht verdndert; allenfalls wird ein Aufspriihen
einer dinnen Schicht aus Kunstharz an den Seitenfidchen des Uberganges in Betracht gezogen; eine
grindliche Sanierung allfilliger Fehler in der Anbindung der Zufuhrleitungen an den Hauptstrang ist bei
dieser Technik nicht vorgesehen.

Bei einer weiteren Technik, welche in der US- 4 728 223 A beschrieben ist, werden nach dem
Einbringen eines Innenrohres in den Hauptstrang in dieses Innenrohr an jenen Stellen, an denen Zufuhriei-
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tungen in den Hauptstrang einmiinden, Offnungen geschnitten; danach wird ein Fiillkdrper an der Einmiin-
dungsstelle in die Zufuhrleitungen eingesetzt, welcher bis in das Innere des in den Hauptstrang eingebrach-
ten Innenrohres ragt, und schlieBlich wird der Ringraum zwischen Innenrohr und Hauptstrangwand mit einer
Flllmasse gefiillt. Eine besondere Behandlung der Verbindungsstelle des ZufluBrohres mit dem Haupt-
strang, welche allféllige Schiaden in diesem Bereich beheben wiirde, ist nicht vorgesehen.

Fir die Sanierung alter Kanile durch Einflihrung von neuen Innenrohren aus Kunststoff wird in der US-
4 245 970 A vorgeschlagen, den Einmiindungsbereich von in den Hauptkanal einmiindenden Seitenkanal-
rohren mittels einer durch eine aufblasbare Dichtmanschette hindurchgefiihrten Diise mit Flllmasse zu
fiillen, wonach mit einem mechanisch in Drehung versetzten Schneidwerkzeug eine Durchgangs&ffnung bis
in das Innere des Innenrohres herausgearbeitet wird. Dabei ist es jedoch problematisch und oft nicht
méglich, Hohlrdume, Risse oder Spalten, welche an der Einmiindungsstelie vorliegen, geniigend abzudich-
ten.

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren eingangs erwdhnter Art zu schaffen, mit
weichem mit mdglichst geringem Aufwand zuverldssig dichte Einmindungen geschaffen werden kdnnen,
wobei das Verfahren sowohl fiir das Herstellen oder Sanieren von Einmiindungen und Sanieren von
ZufluBrohren bei intaktem Kanal bzw. Hauptstrang als auch fiir die Ausflhrung derartiger Arbeiten in
Verbindung mit einer Sanierung des Kanals bzw. Hauptstranges unter Einflihren eines Innenrohres in den
Kanal bzw. Hauptstrang geeignet sein soll. Insbesondere soll das Verfahren auch mit Erfolg angewendet
werden k&nnen, wenn Versetzungen zwischen dem kanalseitigen Ende eines HausanschluB- bzw. ZufluB-
rohres und einer an der Einmiindungsstelle in der Kanalwand vorgesehenen Offnung vorliegen, und auch,
wenn stdrkere Schiden in der Kanalwand an der Einmiindungsstelle vorliegen.

Das erfindungsgeméBe Verfahren eingangs erwdhnter Art ist dadurch gekennzeichnet, da8 vor dem
Einbringen der Dichtungsmasse an der Einmiindungsstelie der Rand der Einmiindung durch Ausfrdsen
einer l4ngs dieses Randes verlaufenden Vertiefung erweitert wird, und daB gegebenenfalls, nachdem der
FlieBweg des einmiindenden Rohres durchgéngig gemacht worden ist, auf die Innenfidche der Einmiindung
eine Deckschicht aus festem bzw. sich verfestigendem, unidslichem, korrosionsbestdndigem und alterungs-
bestindigem Material aufgebracht wird. Durch diese Vorgangsweise kann der vorstehend angefiihrten
Zielsetzung gut entsprochen werden. Das Ausfridsen kann dabei sowohl vom Inneren des Kanals bzw.
Hauptstranges her als auch vom HausanschluBrohr bzw. Zuflurohr her vorgenommen werden. Sodann kann
auf einfache Weise eine dichte und feste Verbindung zwischen den in den Kanal einmiindenden Hausan-
schluBrohren und dhnlichen ZufluBrohren und der Kanalwand hergestellt werden, wobei in diesem Bersich
vorhandene Schadstellen, wie Ausbrechungen, Ubergangsspalte und Risse oder dhnliche Schiden, sowie
auch Fehistellen, welche durch Versetzungen zwischen den HausanschiuB- oder

ZufluBrohren und den Einmiindungs&ffnungen in der Kanalwand entstanden sind, mit hohem Zuverlds-
sigkeitsgrad ausgefiillt bzw. beseitigt und durch Dichtungsmasse ersetzt und damit saniert werden kdnnen.
HausanschluBrohre und dhnliche ZufluBrohre sind im Ubrigen bei bestehenden Anlagen hdufig in einiger
Entfernung vom Kanal bzw. Hauptsirang mit einem Putzschacht versehen, in welchem Fall auch ein
Einspritzgerat zum Einbringen der Dichtungsmasse besonders einfach in das betreffende HausanschiuBrohr
bzw. ZufluBrohr eingefiihrt werden kann.

Wenn die Arbeiten im Zuge einer Sanierung des Kanals bzw. Hauptstranges durchgefiihrt werden, so
kann mit besonderem Vorteil vorgesehen werden, daB ein im Kanal befindliches Innenrohr beim Erweitern
des Randes der Einmindungsstelle zu dieser Erweiterung korrespondierend ausgefrdst wird und eine
gegebenentfalls vorhandene Fillung des Ringraumes zwischen Kanalwand und Innenrohr gleichfalis korre-
spondierend ausgefrist wird, und daB die Einmiindung vor dem Einbringen der Dichtungsmasse mit einer
Abdeckung an der Kanalinnenseite versehen wird. Hierbei kann man im Bedarfsfall an der Innenseite der
Einmiindungsstelle eine Abdeckung vorsehen.

Eine vorteilhafte Variante zur letztgenannten Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daB zuerst
der Rand der Kanalwand an der Einmindungsstelle erweiternd ausgefrdst wird, dann in den Kanal ein
Innenrohr eingeflhrt wird, welches auch eine Abdeckung der Einmiindungsstelle bildet, und daraufhin das
Einbringen der Dichtungsmasse an der Einmiindungsstelle vorgenommen wird. Hierbei ist es weiters
glinstig, wenn nach dem Einflihnren des Innenrohres und vor dem Einbringen der Dichtungsmasse an der
Einmindungsstelie der Ringraum zwischen Kanalwand und Innenrohr mit einem Fiilimaterial gefiillt wird.

Das erfindungsgeméBe Verfahren bietet auch hinsichtiich der Ausbildung des einmiindungsseitigen
Endes des HausanschluBrohres oder Zuleitungsrohres an der Einmindungsstelle in den Kanal bzw.
Hauptstrang dahingehend Vorteile, daB eine genaue Bearbeitung des einmindungsseitigen Randes des
HausanschluBrohres oder Zuleitungsrohres entsprechend der an der Einmindungsstelle vorliegenden Krim-
mung der Kanalwand erlibrigt werden kann. Es kann nZmlich diese relativ komplizierte rdumliche Ver-
schneidungsform selbsttdtig beim Abtragen bzw. Fridsen der Dichtungsmasse, welches im Zuge des
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Freilegens des FlieBweges aus dem HausanschluBrohr in den Kanal vorgenommen wird, hergestelit werden.
Dies stellt eine ganz bedeutende Arbeitsvereinfachung dar. Es ist eine diesbezligliche Ausfiihrungsform des
erfindinngsgeméBen Verfahrens dadurch gekennzeichnet, daB ein HausanschluBrohr oder Zuleitungsrohr
unter Belassung eines Abstandes zwischen seinem einmiindungsseitigen Ende und der Innenwand des
Kanals zum Kanal gefiihrt wird und dieser Abstand durch das Einbringen der sich verfestigenden Dich-
tungsmasse an der Einmindungsstelle und das Abtragen der im FlieBweg dieses einmiindenden Hausan-
schiuBrohres oder Zuleitungsrohres vorliegenden Dichtungsmasse Uberbriickt wird. Besonders vortsithaft ist
diese Technik anzuwenden, wenn ein vorhandenes HausanschluBrohr oder Zuleitungsrohr mit einem
HausanschiuBinnenrohr versehen werden soll. Eine diesbezligliche vorteilhafte Weiterbildung des Verfah-
rens ist dadurch gekennzeichnet, daB in ein vorhandenes HausanschluBrohr oder Zuleitungsrohr ein
HausanschluBinnenrohr kleineren Durchmessers eingeschoben wird, wobei ein Abstand zwischen seinem
einmlindungsseitigen Ende und der Innenwand des Kanals belassen wird, welches HausanschiuBinnenrohr
spéter den FlieBweg des betreffenden Hausanschiusses bzw. der betreffenden Zuleitung bildet, und daB der
Ringraum zwischen diesem HausanschluBinnenrohr und dem dieses HausanschluBinnenrohr umgebenden
HausanschluBrohr oder Zuleitungsrohr in dem am einmiindungsseitigen Ende dieses HausanschluBinnen-
rohres befindlichen Bereich durch die an der Einmindungsstelle eingebrachte, sich verfestigende Dich-
tungsmasse gefillit wird.

im Hinblick auf die gewlinschte mechanische Stabilitdt und eine erhdhte Sicherheit gegen Wandschi-
den bei dem den Kanal auskleidenden Innenrohr sowie auf eine besonders gute Verankerung der an der
Einmiindungsstelle vorliegenden Dichtungsmasse an diesem Innenrohr ist es schlieBlich von besonderem
Vorteil, wenn der Kanal mit einem als Doppelwandrohr ausgebildeten Innenrohr ausgekleidet wird, dessen
beide Winde durch eine Vielzah! von radial verlaufenden Stegen miteinander verbunden sind, und wenn die
duBere Wand dieses Doppelwandrohres in der Umgebung der Einmiindungsstelle mit Offnungen versehen
oder, vorzugsweise teilweise, entfernt wird und so beim Einbringen der Dichtungsmasse an der Einmiin-
dungsstelle diese Dichtungsmasse auch zwischen die Stege und an die innere Wand des Doppelwandroh-
res gelsitet wird.

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf Beispiele, welche in der Zeichnung dargestellt sind,
weiter erldutert.

In der Zeichnung sind in den Figuren 1 bis 5 Beispiele von Kanalabschnitten, welche eine Einmiindung
eines Rohres aufweisen, im Schnitt dargestellt, wobei jede dieser Figuren in mehrere Teile gegliedert ist,
welche Teile in der Zeichnung unter Hinzufligung von Buchstaben a, b, gegebenenfalls auch ¢, d, zur
jeweiligen Figurenbezeichnung (2.B. Fig.1, Fig.1a bis 1¢) bezeichnet sind; jede Figur bezieht sich dabei auf
ein Beispiel bzw. eine Ausflihrungsform des erfindungsgeméBen Verfahrens, wobei in den Figurenteilen
verschiedene Phasen dargestelit sind, welche im Zuge des Ablaufs der betreffenden Ausflihrungsform des
Verfahrens nacheinander auftreten. Die Zeichnungsdarstellungen sind grob schematisch gehalten und
insbesondere hinsichtlich der Kanalquerschnitte bzw. -durchmesser und hinsichtlich allfdlliger Spalte, Risse
und Zwischenrdume nicht als maBstéblich anzusehen.

Es kann vorausgeschickt werden, daB bei den in den Fig.1 bis 3 dargesteliten Ausfiihrungsformen die
beim vorliegenden Verfahren an der Innenseite der Kanalwand vorzusehende Abdeckung, weiche den mit
Dichtungsmasse zu flillenden Raum begrenzt, durch ein in den Kanal eingefiihrtes bzw. vorliegendes
Innenrohr gebildet wird, wobei ein solches Innenrohr gegebenenfalls im Zuge einer gemeinsam mit dem
Herstellen dichter Einmiindungen durchzufiihrender Sanierung der Kanalwand in den Kanal eingebracht
werden kann.

In Fig.1a ist ein Kanal 1 dargestellt, welcher in einem mit 23 bezeichneten Erdreich verlduft. Ein
Hausanschlufironr 6 miindet im Bereich einer Einmiindungsstelle 9, welche auch "HausanschiuBbereich”
genannt wird, in den Kanal 1. An der Einmiindungsstelle 9 liegen verschiedene Schadstelien vor, wie
Ausbrechungen 13a, Ubergangsspaite 13b und Risse 13c. Zur Sanierung von im Bereich der Wand des
Kanals 1 vorliegenden Schiden ist in den Kanal 1 ein Innenrohr 3 eingefligt worden, und es wird zur
Sanierung von im HausanschiuBrohr 6 vorliegenden Schédden in dieses HausanschiuBrohr 6 ein Hausan-
schiuBinnenrohr 7 eingefiihrt. Der Rand der Einmiindung des HausanschluBrohres 6 wird durch Ausfrdsen
einer Vertiefung 15a, welche durch eine strichpunktierte Linie angedeutet ist, erweitert. Dadurch werden an
der Einmiindungsstelle 9 vorliegende Ausbrechungen 13a, Spalte 13b und Risse 13c zumindest weitgehend
abgetragen. Dieses Ausfrdsen wird mit einem durch das HausanschluBrohr 6 eingefihrien, in Fig.1 nicht
gezeigten Frasgerdt (Frasroboter) vorgenommen.

Zur Schaffung siner druckdichten Verbindung des in den Kanal 1 einmiindenden HausanschluBrohres 6
werden nun, wie Fig.1b zeigt, die Hohlrdume, welche im Bereich der Einmindungsstetie 9 auBerhalb der
Kanalinnenflache vorhanden sind, mit einer sich verfestigenden Dichtungsmasse 12 gefillt, wobei dabei
auch die Vertiefung 15a und noch eventuell vorhandene restliche Schadstellen, ndmlich z.B. Risse 13c,
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durch die Dichtungsmasse 12 ausgefiillt werden. Die Dichtungsmasse 12 wird mit einem Einspritzgerét 16,
welches eine Zufuhrleitung 18 und eine Einspritzdiise 19 aufweist, in die erwdhnten Hohlrdume eingebracht.
Das Einspritzgerdt 16 wird durch das HausanschluBinnenrohr 7 singefiihrt. Um ein vollstdndiges Flilen der
erwdhnten Hohlrdume sicherzustellen, wird der Innenraum des Hausanschiuinnenrohres 7 auBerhalb der
Einmiindungssteile 9 gegen die ZufluBseite dieses HausanschiuBinnenrohres 7 hin durch eine am Einspritz-
gerdt 16 vorgesehene Scheibe 17, weiche zweckmiBig radial expandierbar ausgebildet ist, abgeschlossen,
wobei das im Kanal 1 vorliegende Innenrohr 3, welches zuvor eingefiihrt worden ist, eine die Einmiindungs-
stelle 9 an der Innenseite der Wand des Kanals 1 schlieBende Abdeckung bildet.

GemiB Fig.1 wird das HausanschluBinnenrohr 7 nicht bis zum Inneren des Kanais 1 gefiihrt, sondern es
wird ein Abstand zwischen dem einmiindungsseitigen Ende des HausanschluBinnenrohres 7 und der
Innenwand des Kanals 1 belassen, und dieser Abstand wird durch das Einbringen der sich verfestigenden
Dichtungsmasse 12, welche die an der Einmiindungsstelle 9 vorliegenden Hohlrdume flilit, Uberbrickt.

Zum anschlieBenden Abtragen der verfestigten Dichtungsmasse zum Freilegen eines FlieBweges fir
den HausanschiuB wird an der Einmlindungsstelle 9 ein dem Innendurchmesser des HausanschluBinnenroh-
res 7 entsprechendes Frasgerat 20, oder ein entsprechendes Bohrgerdt oder Schneidegerat, durch das
HausanschiuBinnenrohr 7 in das Innere des Kanals 1 vorgeschoben, und es wird eine Abtragung der
verfestigten Dichtungsmasse 12 entsprechend der in Fig.1c strichliert eingetragenen Zylinderform 15
vorgenommen, wobei auch das Innenrohr 3, dessen Wand an der Einmiindungsstelle 9 zum Zeitpunkt des
Einbringens der Dichtungsmasse 12 noch durchgehend geschlossen ist, in einem Arbeitsgang fluchtend
zum Innenraum des HausanschiuBinnenrohres 7 zusammen mit der im FlieBweg des HausanschluBrohres 6
vorliegenden Dichtungsmasse 12 abgetragen bzw. abgefrdst wird. Es entsteht so in Verldngerung des
HausanschluBinnenrohres 7 eine aus der verfestigten Dichtungsmasse 12 gebildete druckdichte Verbindung
11, welche vom einmindungsseitigen Ende des HausanschluBinnenrohres 7 bis ins Innere des Kanals 1
reicht. Auf diese Weise wird selbsttédtig eine Anpassung der Randform der mit dem HausanschluBinnenrohr
7 gebildeten Zufuhrleitung an die Umfangsform des Kanals 1 erzielt und eine aufwendige Bearbeitung des
einmiindungsseitigen Endes des HausanschiuBinnenrohres 7 erlibrigt. Der AuBendurchmesser des Hausan-
schiuBinnenrohres 7 ist im Fall der Ausfiihrungsform nach den Fig.1a bis 1¢ nur um weniges geringer als
der Innendurchmesser des zu sanierenden HausanschluBrohres 6, und es wird eine Abdichtung des
zwischen diesen Rohren 6 und 7 vorliegenden Ringspaltes durch die Dichtungsmasse 12, weiche in diesen
Ringspalt eindringt, gebildet. Die Dichtungsmasse 12 kann auch zwischen der Wand des Kanals 1 und dem
in den Kanal 1 singefiihrten Innenrohr 3 vorliegende Spalte fiillen.

Beim Abtragen der Dichtungsmasse 12 zur Bildung des FlieBweges des Hausanschlusses entsteht, wie
aus Fig.1c ersehen werden kann, im Innenrohr 3 eine mit dem Innenraum des HausanschluBinnenrohres 7
fluchtende Offnung 14, und es bleiben die Vertiefung 15a bzw. die Schadstellen im Bereich der Einmiin-
dungsstelle 9 mit Dichtungsmasse 12 gefiliit. Gleichfalls verbleibt Dichtungsmasse 12 in dem zwischen dem
innenrohr 3 und der Innenwand des Kanals 1 befindlichen Spalt, so daB einem Eindringen von Abwasser
zwischen den Kanal 1 und das Innenrcohr 3 im Bereich der Einmiindungsstelle 9 entgegengewirkt ist. Es ist
in Fig.1c das Frasgerdt 20 bereits im zurlickgezogenen Zustand eingezeichnet, nachdem mit ihm zuvor die
in Fig.1c strichliert eingezeichnete Zylinderform-Ausfrdsung 15 gebildet worden ist. Zur Bildung dieser
Zylinderform-Ausfrasung 15 ist keine besondere Steuerung beim Vorwirtsschiesben des Frésgerdtes 20
erforderlich, weil sich das Frisgerdt 20 der Wand des HausanschluBinnenrohres 7 entlang gleitend oder
fahrend vorwirts bewegen kann. Es geniigt, das Frésgerat 20 bzw. dessen Fraskopf von der Zulaufseite
her langsam durch den mit Dichtungsmasse 12 gefiillten Bereich der Einmiindungsstelie 9 zu schieben
oder fahren zu lassen. Die Linge einer solchen Zylinderform-Ausfrasung 15, welche dabei in der verfestig-
ten Dichtungsmasse 12 gebildet wird, betrdgt in der Praxis maximal etwa einen halben Meter.

Anstelle eines Ausfrasens des Dichtungsmaterials 12 kommt auch eine andere Abtragetechnik, wie z.B.
Bohren oder Schneiden, in Betracht. Das Eindringen der Dichtungsmasse 12 in die Verédstelungen der an
der Einmindungsstelle 9 vorliegenden Hohlrdume kann durch Wahi des Einspritzdruckes sowie auch durch
die Wahl der Zusammensetzung der Dichtungsmasse 12 gesteuert werden. Expandierende Dichtungsmas-
sen 12 sind vorteithaft. Besonders bevorzugt wird eine Dichtungsmasse 12 in Form eines in Anwesenheit
von Feuchtigkeit hdrtenden, Wasser verdrangenden, rasch verfestigenden Zweikomponenten-Kunstharzschau-
mes, wobei sich ein Polyurethanschaum, der aufquillt und dadurch "weiterkriecht"”, besonders eignet; ein
derartiger Schaum dringt selbst in 0,1 mm breite Ritzen ein und erhdrtet zu einem eine beachtliche
statische Festigkeit aufweisenden Material. Es ist dabei von Vorteil, einen Typ eines derartigen Schaumma-
terials zu w3hlen, welcher alterungsstabil und gegen Haushaltschemikalien sowie gegen einen chemischen
Angriff durch im Erdboden befindliche Substanzen bestindig ist, und der natlrlich wasserdicht ist. Ein
solcher aufquellender Polyurethanschaum kommt mit verhdltnisméBig groBem Druck an den Schaumkdrper
begrenzenden Fidchen zum Anliegen und verhindert so ein Eindringen von Wasser an den BerUhrungsfid-
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chen, wobei er auch bis zu einem gewissen Grad elastisch bleibt, so daB auch kleine Relativbewegungen
aufgenommen werden kdnnen, ohne daB dadurch das dichte Anliegen des Schaumes wesentlich beein-
trachtigt wird. Derartige Eigenschaften sind auch mit anderen Materialien erzielbar, wobei aber im gegen-
wirtigen Zeitpunkt vor allem Polyurethanschaummaterialien mit soichen Eigenschaften im Handel problem-
los bezogen werden k&nnen.

Hinsichtlich des AbschlieBens des mit Dichtungsmasse 12 zu flillenden Raumes im Bereich der
Einmiindungsstelle 9 zur ZufluBseite des HausanschiuBrohres 6 hin sind an sich verschiedene Mé&glichkei-
ten gegeben. So kann man z.B. am Einspritzgerdt 16 anstelle einer radial expandierbaren Scheibe 17 einen
aufblasbaren Ballon oder #hnliche VerschluBeinrichtungen vorsehen, wobei ein aufblasbarer Ballon auch
Vorteile hinsichtlich des Einflinrens des Einspritzgerates 16 durch das HausanschluBiinnenrohr 7 bieten
kann, weil er in leerem Zustand leicht durch Engstellen und Biegungen gefiihrt werden kann.

Sobald das zum Durchgingigmachen des vom HausanschiuBinnenrohr 7 in den Kanal 1 bzw. dessen
Innenrohr 3 fiihrenden FlieBweges verwendete Gerét, insbesondere Frisgerdt 20, aus dem HausanschiuB-
rohr 6 ausgefahren ist, liegt an der Einmiindungsstelle 9 eine druckdichte Verbindung 11 2wischen dem
HausanschluBinnenrohr 7 und dem Inneren des Kanals 1 bzw. dem Innenrohr 3 desselben vor.

Bei den in den Fig.2a und 2b dargestellten Phasen einer Ausfithrungsform des erfindungsgemaBen
Verfahrens, bei welcher Ausflihrungsform wieder an der Einmiindungsstelle 9 eine den Rand der Einmiin-
dung erweiternde Vertiefung 15a gebildet wird, ist vorgesehen, in den zu sanierenden Kanal 1 ein Innenrohr
3a einzubringen, welches doppelwandig ausgebildet ist, wobei die beiden Wénde dieses Innenrohres 3a
durch eine Vielzahl von radial verlaufenden Stegen miteinander verbunden sind, so daB die Wand dieses
Innenrohres 3a, insgesamt. gesehen, aus einer groBen Anzahl gegeneinander abgeschlossener Kammern
besteht. Ein Rohr mit siner solchen Struktur hat bei verhdltnismiBig geringem Gewicht eine gute mechani-
sche Stabilitdt und ergibt auch eine erhdhte Sicherheit gegen unerwiinschte Wandperforationen. Im Bereich
der Einmiindungsstelle 9 eines HausanschluBirohres 6 wird die duBere Wand dieses Doppelwand-innenroh-
res 3a mit Offnungen 3b versehen oder auch teilweise entfernt, und es kann dadurch die Dichtungsmasse
12, welche im Zuge des erfindungsgeméBen Verfahrens in die an der Einmiindungsstelle 9 vorliegenden
Hohlrdume eingebracht wird, wie Fig.2b erkennen 148t, in die durch die Schlitze 3b ge&ffneten Kammern
des Innenrohres 3a eindringen und sich solcherart gut im Innenrohr 3a verankern. Beim Einbringen der
Dichtungsmasse 12 werden die Hohlrdume der Einmiindungsstelle 9 gefiillt, analog wie dies bei der
vorhergehend an Hand der Fig.1 erérterten Verfahrensweise der Fall ist. Nachdem sich die Dichtungsmasse
12 verfestigt hat, wird der im FlieBweg vom HausanschluBrohr 6 in den Kanal 1 vorliegende Teil der
Dichtungsmasse 12 abgetragen, wobei hierflir wieder das Frdsen mit einem durch das HausanschluBrohr 6
zugefiihrten Frisgerdt 20 bevorzugt wird. Es entsteht so die in Fig.2b im Schnitt dargestelite dichte
Einmiindung des HausanschluBrohres 6 in den Kanal 1 bzw. dessen Innenrohr 3a. Hierbei wurde, wie dies
schon anhand der vorhergehenden AusfUhrungsform erldutert worden ist, im Rahmen des erwédhnten
Frasvorganges auch im Innenrohr 3a eine entsprechende Einmiindungs&ffnung 10 durch Abtragen der
Wand bzw. der beiden Winde des Innenrohres 3a an der Einmiindungssteile 9 gebildet. Die schiitzf&rmi-
gen Offnungen 3b kann man vor dem Einbringen des Innenrohres 3a in den Kanal 1 herstellen oder aber
mit einem entsprechend gesteuerten Frasroboter, weicher bei bereits an Ort und Stelle befindlichem
Innenrohr 3a durch das HausanschiuBrohr 6 in den Bereich der Einmiindungsstelle 8 eingefahren wird.

Gewiinschtenfalls kann auch bei der in den Fig.2a und 2b dargestellten Ausfiihrungsform des Verfah-
rens ein HausanschluBinnenrohr 7 in das HausanschluBrohr 6 eingeschoben werden, wobei auch ein
solches HausanschluBinnenrohr 7 gewiinschtenfalls doppeiwandig ausgebildet sein kann. Desgleichen
besteht die Mé&glichkeit, ein doppelwandiges Innenrohr 3a auch bei den anderen Ausfihrungsformen des
erfindungsgemiBen Verfahrens einzusetzen. Bei einer soichen doppeiwandigen Ausbildung eines Hausan-
schiuBinnenrohres 7 ergibt sich auch der Vorteil einer sehr guten Verankerung des einmiindungsseitigen
Endes desselben in der Dichtungsmasse 12, da diese problemlos bis zum ersten Steg zwischen die beiden
Winde eines solchen doppelwandigen Innenrohres 3a einflieBen kann.

Fig.3a bis 3d zeigen Phasen eines weiteren Ausflihrungsbeispiels des erfindungsgemaBen Verfahrens.
Wiederum wird vor dem Einbringen der Dichtungsmasse 12 an der Einmiindungsstelle 9 der Rand der
Einmiindung durch Ausfrisen mit einer erweiternden Vertiefung 15a versehen, wobei auch hier durch diese
Vertiefung 15a einerseits Schadstellen, welche eine flr das Eindringen von Dichtungsmasse 12 unglinstige
Form haben, ndmlich enge Schiitze, an welche dahinterliegende Hohlrdume anschlieBen, und auch seitliche
Versetzungen 13d des HausanschluBrohres 6 gegeniiber einer in der Wand des Kanals 1 vorgesehenen
Einmiindungs&ffnung abgetragen werden k&nnen, und weiter mehr Raum fir das Unterbringen von
Dichtungsmasse 12 geschaffen wird, was dahingehend von Vorteil sein kann, daB das Ausmal einer
méglichen Verformung der verfestigten Dichtungsmasse 12 durch deren groBeres Volumen gleichfalls
vergroBert wird. Die ausgefrdste Vertiefung 15a wird wieder mit einem durch das HausanschluBrohr 6
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eingefiihrten Fridsgerdt 20 hergestellt, wobei die Wand des Innenrohres 3, welches in den Kanal 1
eingeflhrt worden ist, an der Einmiindungsstelle 9 zunédchst noch geschiossen sein kann.

Es zeigt die in den Fig.3a bis 3d dargestellte Vorgangsweise weiters, daB auch bei einem gegeniber
der Innenfliche des Kanals 1 deutlich kleineren AuBenqguerschnitt eines in den Kanal 1 eingefiihrien
Innenrohres 3 dieses Innenrohr 3 beim erfindungsgeméBen Verfahren eine die Einmiindungsstelle an der
Innenseite der Kanalwand schlieBende Abdeckung bilden kann, ohne daB es dazu des Fullens des
Ringraumes 4 mit einem gesonderten Fiilimaterial bedarf. Es kommt eine solche Ausflihrungsform in Frage,
wenn sowohl der Kanal 1 als auch das Innenrohr 3 eine hinreichende statische Stabilitdt bzw. Festigkeit
aufweisen. Beim Einbringen der Dichtungsmasse 12 mit dem durch das HausanschluBrohr 6 zugefiihrten
Einspritzgerdt 16 werden die im Bereich der Einmiindungsstelle 9 liegenden Hohirdume und damit auch die
Vertiefung 15a sowie der Ringraum 4 im Bereich der Einmiindungsstelle 9 mit Dichtungsmasse 12 gefilit,
wobei die Entfernung, Uber welche die Dichtungsmasse 12 in den Ringraum 4 einflieBt, wieder durch
entsprechendes Einstelien der FlieB- bzw. Erstarrungsparameter dieser Dichtungsmasse 12 und auch durch
den zur Anwendung kommenden Einspritzdruck eingestellt werden kann. Es wird durch das in den
Ringraum 4 rings um die Einmiindungsstelle 9 erfolgende EinflieBen der Dichtungsmasse 12 auch sine
AbstUtzung flir das Innenrohr 3 im Kanal 1 geschaffen, was fiir eine dauerhafte dichte Verbindung zwischen
dem Hausanschiufirohr 6 und dem Kanal 1 bzw. dem Innenrchr 3 besonders von Vorteil ist.

Nachfolgend kann mit dem Frédsgerdt 20 der FlieBweg vom HausanschluBrohr 6 in den Kanal 1 bzw.
dessen Innenrohr 3 durch Bildung einer zylindrischen Ausfridsung 15 freigelegt werden, wobei auch eine
druckdichte Verbindung des HausanschiuBrohres 6 mit dem Innenrohr 3 des Kanals 1 gebildet wird, wie in
Fig.3d schematisch dargestellt ist. Es ist dabei auch darauf hinzuweisen, daB in diesem fertiggestellten
Zustand der Einmindung die im innenrohr 3 gebildete Einmindungs&ffnung mit dem HausanschluBrohr 6
fluchtet, d.h. daB eine etwaige urspriinglich vorhanden gewesene seitliche Versetzung nun behoben ist.
Gewilinschtenfalls kann auch bei dieser Ausfiihrungsform ein HausanschluBinnenrohr 7 vorgesehen werden.
Desgleichen kann die letzterwahnte Ausfiihrungsform dahingehend modifiziert werden, da8 die Vertiefung
15a hergestellt wird, noch ehe ein Innenrohr 3 in den Kanal 1 eingeflhrt ist, und dieses Innenrohr 3,
welches eine kanalseitige Abdeckung der Hohlrdume der Einmindungsstelle 9 bildet, erst in den Kanal 1
eingefihrt wird, sobald die erweiternde Vertiefung 15a fertiggestellt worden ist. Desgleichen kann man
gewlinschtenfalls bei dieser letzterwdhnten Ausflhrungsform den Ringraum 4 zwischen der Wand des
Kanals 1 und dem Innenrohr 3 auch mit einem Fillmaterial fiillen, noch ehe die Dichtungsmasse 12 in die
an der Einmindungsstelie 9 vorliegenden Hohlrdume eingebracht wird.

Beim in den Fig.4a bis 4c schematisch dargesteliten Beispie! handelt es sich um das Sanieren einer
Einmiindungsstelle 9 in einen bereits zu einem friiheren Zeitpunkt durch Einbringen eines Innenrohres 3
sanierten Kanal 1. An der Einmindungs&ffnung 10, an weiche das HausanschiuBrohr 6 anschlieBt, ist das
Innenrohr 3 mit einer Einmiindungsdffnung 14 versehen. Im Bereich der Einmiindungsstelle 9 sind
Schadsteilen, namlich Ausbrechungen 13a, Ubergangsspalte 13b und Risse 13c, vorhanden, welche einer
Sanierung bediirfen. Es soll auBerdem das HausanschiuBrohr 6 durch Einfligen eines HausanschiuBinnen-
rohres 7 saniert werden. Das HausanschluBinnenrohr 7 hat hier einen wesentlich geringeren Durchmesser
als das HausanschiuBrohr 6, so daB ein Ringraum 8 zwischen diesen beiden Rohren 6, 7 verbleibt.

Wie bei den vorhergehenden Ausfihrungsformen wird zuerst eine Vertiefung 15a im Bereich der
Einmiindungsstelle 9 ausgefrist, die sich auch auf das Innenrohr 3 erstreckt. Die Einmindungs&ffnung 14
wird zum Kanalinneren hin mit einer Abdeckeinrichtung 21 geschlossen, und es wird weiter mit einer
VerschluBeinrichtung 17, welche an einem Einspritzgerat 16 vorgesehen ist, welches durch das Hausan-
schluBinnenrohr 7 zugefiihrt wird, dieses HausanschluBinnenrohr 7 nach seiner ZufluBseite hin abgeschlos-
sen. Danach wird mit dem Einspritzgerdt 16 Dichtungsmasse 12 in die im Bereich der Einmiindungsstelie 9
liegenden Hohlrdume eingebracht. Nach Verfestigung der Dichtungsmasse 12 werden die Abdeckeinrich-
tung 21 und das Einspritzgerdt 16 mit der VerschluBeinrichtung 17 entfernt, und es wird durch das
HausanschluBinnenrohr 7 ein Frésgerédt 20 eingefihrt, mit dem vom HausanschluBBinnenrohr 7 ausgehend
eine hierzu fluchtende Einmiindungsoffnung in das Innenrohr 3 des Kanals 1 hergestellt wird, wobei, wie in
Fig.4c schematisch angedeutet ist, eine bis ins Innere des Innenrohres 3 filhrende Zylinder-Ausfrdsung 15
hergestellt wird. Es liegt danach wiederum eine druckdichte Verbindung 11 zwischen dem HausanschiuBin-
nenrohr 7 und dem Innenrohr 3 im Kanal 1 vor.

Auch bei dieser Ausflihrungsform wird durch eine entsprechende Positionierung des Hausanschluflin-
nenrohres 7, indem dessen einmindungsseitiges Ende im Abstand von der Wand des Kanals 1 angeordnet
wird, die Notwendigkeit, den Rand des HausanschluBinnenrohres 7 in komplizierter Weise zu formen,
vermieden.

Bei einer weiteren, in einigen Phasen in den Fig.5a bis 5d schematisch dargesteliten Ausfihrungsform
des erfindungsgeméBen Verfahrens wird eine schadhafte Einmiindungsstelle 9 eines HausanschluBrohres 6
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in einen bereits zu einem friiheren Zeitpunkt durch Einbau eines Innenrohres 3 sanierten Kanal 1 saniert, so
daR danach eine dichte Einmiindung des HausanschluBrohres 6 in den Kanal 1 bzw. dessen Innenrohr 3
gebildet ist. Das zur Auskleidung des Kanals 1 vorgesehene Innenrohr 3 hat in diesem Fall einen deutlich
kleineren AuBenquerschnitt als der Querschnitt der Innenfliche des Kanals 1. Der ringférmige Zwischen-
raum 4 zwischen der Aufienseite des Innenrohres 3 und der Innenseite des Kanals 1 ist mit einem
Fillmaterial 5 ausgefullt, was in Fachkreisen mit dem Ausdruck "verddmmt" bezeichnet wird.

Auch hier wird der Rand der in der Kanalwand vorgesehenen Einmindungs&ffnung 10 zundchst durch
Ausfrasen einer Vertiefung 15a erweitert, wodurch auch ein Teil der Schadstelien, ndmlich Ausbrechungen
13a und Risse 13c, abgetragen werden (Fig.5b). Gleichzeitig wird dabei die Offnung 14 im Innenrohr 3
erweitert und korrespondierend dazu das dort befindliche Flillmaterial 5 abgetragen. Danach wird der im
Bereich der Einmiindungsstelle 9 liegende Hohiraum gegen das Innere des Innenrohres 3 hin mit siner
Abdeckeinrichtung 21 abgedeckt (Fig.5¢), und es wird das HausanschluBrohr 6 nach seiner ZufluBseite hin
mit einer VerschluBeinrichtung 17 verschlossen, wonach mit einem Einspritzgerdt 16, welches eine Zufuhr-
leitung 18 und eine Einspritzdiise 19 aufweist, der solcherart geschiossene Hohlraum mit Dichtungsmasse
12 gefiillt wird, welche auch die Vertiefungen 15a und allfdllige verbliebene Schadstellen ausfillt. Es wird
dabei auch der der Einmiindungsstelle 9 zugewandte Rand des Flllmaterials S, welches sich im Ringraum
4 zwischen der Kanalwand und dem innenrohr 3 befindet, von der Dichtungsmasse 12 Uberdeckt und damit
gegen einen korrosiven Angriff durch das Abwasser geschitzt. Die Vertiefungen 15a (Fig.5b) k&nnen mit
einem Frasroboter hergestellt werden, welcher durch das Innenrohr 3 oder durch das HausanschiuBrohr 6
an die im Bereich der Einmiindungsstelle 9 gelegene Arbeitsstelle gefiihrt wird. Gewlinschtenfalls kann man
auch bei dieser Ausflihrungsform ein HausanschiuBinnenrohr 7 zur Sanierung des HausanschluBrohres 6
vorsehen.

Nach dem Verfestigen der Dichtungsmasse 12 werden die Abdeckeinrichtung 21, das Einspritzgerdt 16
und die VerschluBeinrichtung 17 entfernt, und es wird durch Abtragen der im FlieBweg vom HausanschiuB-
rohr 6 zum Innenrohr 3 vorliegenden Dichtungsmasse 12 mit einem Frisgerdt 20 eine Zylinderform-
Ausfrdsung 15 gebildst (Fig.5d) und so eine dichte Einmiindung des HausanschluBrohres 6 in den Kanal 1
bzw. dessen Innenrohr 3 hergestelit.

Wird eine besonders gute Korrosionsbestindigkeit und Alterungsbestdndigkeit der an der Einmin-
dungsstelle 9 verbleibenden und am FlieBweg des Abwassers liegenden Rohrwandfldchen an der Einmiin-
dungsstelle 9 gewiinscht, und kann kein entsprechendes Material fiir die Dichtungsmasse 12 singesetzt
werden, z.B. weil die Dichtungsmasse 12 andere Anforderungen erfillen muB, wie z.B. besonders gute
Verformbarkeit, kann man, wie dies in Fig.5d dargestellt ist, auch nach dem Abtragvorgang, bei dem der
FlieBweg vom HausanschluBrohr 6 in den Kanal 1 durchgingig gemacht wird, auf die Innenfliche der
Einmiindung eine Deckschicht 22 aus festem bzw. sich verfestigendem, unldslichen, korrosionsbestédndigen
und alterungsbestindigen Material aufbringen. Dies gilt fiir alle Ausfiihrungsformen des Verfahrens.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung dichter Einmiindungen von HausanschiuBrohren und &hnlichen ZufluBrohren
in Abwasserkandle, bei welchem Verfahren zur Bildung einer dichten Verbindung des jeweiligen in den
Kanal einmiindenden Rohres mit der Kanalwand in den Bereich der Einmiindungsstelle des jeweiligen
in den betreffenden Kanal einmiindenden Rohres eine sich verfestigende expandierende Dichtungs-
masse eingebracht wird, und hierbei der Innenraum des einmiindenden Rohres auBerhalb der Einmin-
dungsstelle und nahe dieser gegen die ZufluBseite dieses Rohres hin durch eine in dieses Rohr
eingefiihrte Scheibe, einen Ballon oder dergl. abgeschlossen wird und die Einmiindungssteile auch
zum Inneren des Kanals hin abgedeckt wird und der solcherart umgrenzte Raum mit der Dichtungs-
masse gefllit wird, wobei auch Hohlrdume, welche im Bereich der Einmindungsstelle auerhalb der
Kanalinnenfliche vorhanden sind, vom ([nneren des jewsiligen sinmiindenden Rohres her mit der
Dichtungsmasse gefiilit werden, und daraufhin die im FlieBweg des einmiindenden Rohres vorhandene
verfestigte Dichtungsmasse abgetragen wird und so dieser FlieBweg durchgéngig gemacht wird, und
dabei die zuvor rund um diesen FlieBweg vorhanden gewesenen Hohlrdume mit verfestigter Dichtungs-
masse geflillt bleiben, dadurch gekennzeichnet, daB vor dem Einbringen der Dichtungsmasse (12)
an der Einmiindungsstelle (9) der Rand der Einmiindung durch Ausfrdsen einer ldngs dieses Randes
verlaufenden Vertiefung (15a) erweitert wird, und daB gegebenenfalls, nachdem der FlieBweg des
einmiindenden Rohres durchgingig gemacht worden ist, auf die Innenfliche der Einmiindung eine
Deckschicht (22) aus festem bzw. sich verfestigendem, unl&slichem, korrosionsbestidndigem und
alterungsbestdndigen Material aufgebracht wird.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 ein im Kanal befindliches Innenrohr (3)
beim Erweitern des Randes der Einmiindungsstelle (9) zu dieser Erweiterung korrespondierend
ausgefrdst wird und eine gegebenenfalls vorhandene Fiillung des Ringraumes (4) zwischen Kanalwand
und Innenrohr (3) gleichfalls korrespondierend ausgefrist wird, und da8 die Einmiindung vor dem
Einbringen der Dichtungsmasse (12) mit einer Abdeckung an der Kanalinnenseite versehen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zuerst der Rand der Kanalwand an der
Einmindungsstelle (9) erweiternd ausgefrést wird, dann in den Kanal (1) ein Innenrohr (3) eingefiihrt
wird, welches auch eine Abdeckung der Einmiindungsstelle (9) bildet, und daraufhin das Einbringen der
Dichtungsmasse (12) an der Einmiindungsstelle () vorgenommen wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Einfiihren des Innenrohres 3)
und vor dem Einbringen der Dichtungsmasse (12) an der Einmiindungsstelie (9) der Ringraum (4)
zwischen Kanalwand und innenrohr (3) mit einem Fllimaterial (5) geflilt wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, das ein HausanschluBrohr (6)
oder Zuleitungsrohr unter Belassung eines Abstandes zwischen seinem einmiindungsssitigen Ende und
der Innenwand des Kanals (1) zum Kanal (1) gefihrt wird und dieser Abstand durch das Einbringen der
sich verfestigenden Dichtungsmasse (12) an der Einmiindungsstelle (9) und das Abtragen der im
FlieBweg dieses einmiindenden HausanschluBrohres (6) oder Zuleitungsrohres vorliegenden Dichtungs-
masse (12) Uberbriickt wird.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB in ein vorhandenes HausanschluBrohr (6)
oder Zuleitungsrohr ein HausanschluBinnenrohr (7) kleineren Durchmessers eingeschoben wird, wobei
ein Abstand zwischen seinem einmiindungsseitigen Ende und der Innenwand des Kanals (1) belassen
wird, welches HausanschiuBinnenrohr (7) spéter den FlieBweg des betreffenden Hausanschlusses bzw.
der betreffenden Zuleitung bildet, und daB der Ringraum zwischen diesem HausanschiuBinnenrohr (7)
und dem dieses HausanschluBinnenrohr (7) umgebenden HausanschluBrohr (6) oder Zuleitungsrohr in
dem am einmiindungsseitigen Ende dieses HausanschiuBinnenrohres (7) befindlichen Bereich durch
die an der Einmiindungsstelle (9) eingebrachte, sich verfestigende Dichtungsmasse (12) gefiillt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Kanal mit einem als Doppelwandrohr
ausgebildeten Innenrohr (3a) ausgekieidet wird, dessen beide Winde durch eine Vielzahi von radial
verlaufenden Stegen miteinander verbunden sind, und daB die duBere Wand dieses Doppelwandrohres
in der Umgebung der Einmindungsstelle (9) mit Offnungen (3b) versehen oder, vorzugsweise teilweise,
entfernt wird und so beim Einbringen der Dichtungsmasse (12) an der Einmindungsstelle (9) diese
Dichtungsmasse (12) auch zwischen die Stege und an die innere Wand des Doppelwandrohres geleitet
wird.

Hiezu 9 Blatt Zeichnungen
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