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Verpackung fiir ein Gut sowie Behiiltnis.

@ Um beispielsweise Geschenksartikel attraktiv zu ver-

packen, wird eine Verpackung vorgeschlagen, worin
ein akustischer und/oder optischer Signalgenerator (71),
batteriegespiesen, angeordnet ist, der einen Aktivierungs-
schalter aufweist, mit einem Hartpapierstreifen (75),
anschliessend einen Isolierstreifen (77), der zwischen
Ausloseschaltkontakten (81) zur Auslosung des Genera-
tors eingeschoben ist. Der Hartpapierstreifen (75) ist an
einer Partie (69) der Verpackung befestigt, derart, dass bei
Offnen der Verpackung der Generator ausgeldst wird, um
beispielsweise eine Melodie abzuspielen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verpackung fiir ein Gut mit einem Behiltnis (11), dadurch ge-
kennzeichnet, dass am Behiltnis (1 1) ein batteriebetriebener Signal-
generator (29, 51, 71) zur Abgabe akustischer und/oder optischer
Signale vorgesehen ist, und dass ein Aktivierungsschalter (7, 21, 81)
fiir den Generator mit éiner Behdlinis-Ersffnungspartie (10, 69, 85,
159) verbunden ist, derart, dass der Generator beim Offnen des Be-
héltnisses aktiviert wird,

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Generator (71) auf der Behltnisinnenseite angeordnet ist.

3. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Behiltnis mindestens in einem Bereich mit
Doppelwandung (61, 117) ausgebildet ist, wozwischen der Signalge-
nerator (71) angeordnet ist.

4. Verpackung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Wandungen (117, 61) der Doppelwandung mindestens im
Bereiche des Signalgenerators gegeneinander federnd ausgebildet

“ sind (149).

5. Verpackung nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an einer Wandung (61), an welcher der Generator (71)
angeordnet ist, eine Abdeckung (117) vorgesehen ist, welch letztere
mit mindestens einer Schnittlinie (145) versehen ist, derart, dass sich
eine Partie (149) der Abdeckung im Schnittbereich, im Rahmen der
Eigenelastizitit des Abdéckungsmaterials, fedérnd tiber den Genera-
tor (71) legt.

6. Verpackung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
zwei wenigstens nahezu parallele, vorzugsweise beidseits begrenzte
Schnittlinien (47, 145y in der Abdeckung (117) vorgesehen sind, zur
Bildung einer Federlasche (149) {iber dem Generator (71).

7. Verpackung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Wandung und die Abdeckung einteilig ausgebildet sind und
durch Faltung (97, 101, 109, 115) oder Biegung aufeinanderlegbar -
sind. :

8. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Behiltnis eine einteilige Abwicklung aufweist.

9. Verpackung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
das Behiltnis durch Steckverbindungen stabil erstellbar ist.

10. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Behiltnis eine rechteckférmige, dussere Bo-
denpartie (61) aufweist, woran an einer ersten Seite (63) iiber eine
Frontwandpartie (69) eine rechteckfdrmige Deckelpartie (85) ange-
lenkt ist, und dass an einer zweiten Seite {95) der dusseren Boden-
partie (61), an die erste Seite (63) angrenzend, iiber eine Breitseiten-
partie (99) eine rechteckfGrmige Deckpartie (103) angelenkt ist, dass
weiter an der Deckpartie (103), gegeniiber der Breitseitenpartie (99),
eine rechteckfrmige innere Bodenpartie (117), zur Bildung eines
Doppelbodens, iiber eine zweite Breitseitenpartie (111) angelenkt ist,
und dass weiter, der ersten Seite (63) der dusseren Bodenpartie (61)
gegeniiberliegend, eine Verschluss-Hinterseitenpartie (129, 131) an
der dusseren Bodenpartie (61) oder an der Deckelpartie (85) ange-
lenkt ist, wobei Steckverbindungen (141, 113, 89, 137) vorgesehen
sind zum Zusammenstecken des Behiltnisses,

11. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Generator (71) an einer Bodenpartie (61),
vorzugsweise geklebt, angeordnet ist, und ein Zugausldser (73, 75,
71, 79) fiir den Aktivierungsschalter (81) an einer zu 6ffnenden
Wand (69) befestigt ist, wobei die Auflagepartie (1 17) mit zwei we-
nigstens nahezu parallelen Schnittlinjen (145) versehen ist, zur
Bildung einer sich federnd iiber den Generator (71) legenden
Lasche (149).

12. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Abwicklung des Behiltnisses aus Karton oder
Papier gestanzt ist, vorzugsweise einteilig.

13. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass, einteilig mit dem Behiltnis, eine Abreisslasche
vorgesehen ist, wie zur Bildung eines bei Geschenkverwendung ab-
reissbaren Preisaufdrucktrigers.

14. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 9 sowie 11 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass das Behiltnis pyramiden- oder te-
traederférmig ausgebildet ist.
15. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch ge-
s kennzeichnet, dass das der Signalgenerator ein Tonfolgegenerator
zur Erzeugung einer Melodie ist und/oder mindestens eine Leucht-
anzeige (17) an der Verpackung ansteuert, wie eine LED-Anord-
nung.

16. Behiltnis fiir eine Verpackung nach einem der Anspriiche 1-
15, mit einer Bodenfliche (61), vier Seitenflichen 99, 111, 69, 129),
einer Oberfldche (103), dadurch gekennzeichnet, dass an einer ersten
Seite (63) der Bodenfliche (61), iiber eine erste Seitenfldche (69), eine
erste Oberfléche (85) angelenkt ist, an einer zweiten Seite (95) der
Bodenfliche (61), an der ersten angrenzend und iiber eine zweite Sei-
tenfldche (99), eine zweite Oberfliche (103) angelenkt ist, und an der
zweiten Oberfliche (103), gegeniiber der zweiten Seitenfliiche 99),
eine dritte Seitenfléche (111) angelenkt ist, dass weiter an der dritten
Seite (127) der Bodenfliche (61), an die zweite angrenzend, eine
vierte Seitenfliche (129) oder an der ersten Oberfliche (85), gegen-
Uiber der ersten Seitenfléiche (69) angelenkt ist, und dass Steckverbin-
dungen (141, 113, 89, 137) vorgesehen sind, um das Behiltnis zum
Kubus zusammenzustecken.

17. Behéltnis nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass
an der dritten Seitenfliche (111) eine zweite Bodenfliche (117) ange-
lenkt ist, zur Bildung eines Doppelbodens.

18. Behiltnis nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass
im Doppelboden eine Federpartie (149) vorgesehen ist, vorzugsweise
daran angeformt, zur federnden Halterung eines zwischen den Bo-
denflidchen (117, 61) liegenden Kérpers, wie eines Ton- oder Licht-
Generators (71).

19. Behiltnis fiir eine Verpackung nach einem der Anspriiche 1-
15 mit rechteckfdrmiger Grundfiéiche, dadurch gekennzeichnet, dass
seine Abwicklung einn Grundfiichenrechteck (155), vorzugsweise
Quadrat, umfasst, dass an drei der Quadratseiten je dreieckférmige
Pyramiden-Seitenfidchen (157, 159, 161) angelenkt sind, und dass an
einem der Seitenflichen-Dreiecke (161), angrenzend an die vierte
Quadratseite (163), eine weitere dreieckformige Seitenfliche (165)
angelenkt ist, wobei Steckverbindungen vorgesehen sind, zum Zu-
sammenstecken der Pyramide.

20. Behiltnis nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass
an der vierten Quadratseite (163) eine zweite quadratische Fliche
(167) angelenkt ist, zur Bildung eines Pyramidendoppelbodens.

21. Behéltnis nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass
an mindestens einer der Quadratfiichen (155, 167) Federorgane vor-
45 gesehen sind, vorzugsweise daran angeformt sind, zur federnden

Halterung eines K6rpers zwischen den Quadratflichen.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpackung fiir ein Gut
mit einem Behiltnis sowie ein Behiltnis fiir eine Verpackung mit
einer Bodenfliche, vier Seitenflichen, einer Oberfliche.

Die vorliegende Erfindung setzt sich zum Ziel, eine Verpackung
genannter Art zu schaffen, bei der, wenn die Verpackung, wie eine
Geschenkverpackung, gedffnet wird, eine Melodie erklingt oder eine
Abfolge optischer Signale erscheint, beispielsweise das Aufleuchten
von Christbaumkerzen an einem an der Verpackung aufgedruckten
60 Christbaum oder das Abspielen einer Weihnachtsmelodie. Dies wird

dadurch erreicht, dass am Behiltnis ein batteriebetriebener Signalge-
nerator zur Abgabe akustischer und/oder optischer Signale vorgese-
hen ist, und dass ein Aktivierungsschalter fiir den Generator mit
einer Behiltnis-Eréffnungspartie verbunden ist, derart, dass der Ge-
65 nerator beim Offnen des Behltnisses aktiviert wird. Um einerseits
das Behéltnis in tiblicher Art und Weise beschriften und bedrucken
zu kdnnen und um anderseits einen-gewissen Uberraschungseﬂ'ekt
sicherzustellen, drittens um das Behiltnis stapelbar zu behalten,
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wird in einer Ausfithrungsvariante vorgeschlagen, dass der Genera-
tor auf der Behiltnisinnenseite angeordnet ist.

Derartige Generatoren sind an sich bekannt. In Fig. 1 ist ein
solcher dargestellt, der einen Lautsprecher 1 und cinen Elektronik-
chip 3 umfasst, alles auf einen unten selbstkiebenden Kartontrdger 5 s
aufgebracht und mit einem Aktivierungsschalter 7 versehen, in
Form eines Zugauslosers. Der Schalter 7 wird durch Umbiegen einer
Kartonlasche 9, woran ein Zugelement 11 angeordnet ist, um die
Achse A ausgel6st. Um nun zu verhindern, dass ein vorgesehener
Generator durch das Gut beeintréchtigt wird, sei dies durch mecha-
nische Beanspruchung beim Einfiigen bzw. Herausnehmen des
Gutes, sei dies durch elektrische Leitfahigkeit, beispielsweise alumi-
niumfolienverpackten Gutes, sei dies durch Feuchtigkeitsabgabe
etc., wird in einer weiteren Ausfiihrungsvariante vorgeschlagen, dass
das Behiltnis mindestens in einem Bereich mit Doppelwandung aus-
gebildet ist, wozwischen der Signalgenerator angeordnet ist. Um
dabei allenfalls nebst einer Selbstklebehalterung, bei Einsatz eines,
wie in Fig. 1 dargestellten Generators, eine zusétzliche Halterung fiir
den Generator zu schaffen, sowie bei vorgesehenem Generator ein
méglichst geringes Volumen einzunehmen, wird weiter vorgeschla-
gen, dass die Wandungen der Doppelwandung mindestens im Berei-
che des Signalgenerators gegeneinander federnd ausgebildet sind.

Eine hochst einfache Ausbildung einer derartigen federnden Ge-
neratorhalterung bzw. Abdeckung wird in einem Ausfiihrungsbei-
spiel dadurch erreicht, dass an der Wandung, an welcher der Gene-
rator angeordnet ist, eine Abdeckung vorgesehen wird, welch letzte-
re mit mindestens einer Schnittlinie versehen ist, derart, dass sich
eine Partie der Abdeckung im Schnittbereich im Rahmen der Eigen-
elastizitdt des Abdeckungsmaterials federnd iiber den Generator
legt. 3

Wird ein Generator, der z.B. wie in Fig. 1 dargestellt ausgebildet
ist, eingesetzt, der ein prinzipiell kubusformiges Volumen aufweist,
so wird in einer Ausfithrungsvariante vorgeschlagen, dass zwei we-
nigstens nahezu parallele, vorzugsweise beidseits begrenzte Schnittli-
nien in der Abdeckung vorgesehen sind, zur Bildung einer Federla-
sche liber dem Generator.

Unter Beriicksichtigung der Erfordernisse der Massenproduk-
tion fiir derartige Verpackungen, in welcher ein Zusammenbau einer
derartigen Verpackung aus mehreren Teilen nicht optimal ist, wird
in einer Ausfiihrungsvariante weiter vorgeschlagen; dass die Doppel-
wandung bzw. die Wandung und die Abdeckung einteilig ausgebil-
det sind und durch Faltung oder Biegung aufeinanderlegbar sind. In
genanntem Sinne erfolgt eine weitere Optimierung dadurch, dass das
Behiltnis eine einteilige Abwicklung aufweist und durch Faltung
oder Biegung rdumlich erstellbar ist und vorzugsweise mittels Steck-
verbindungen. Dadurch wird erreicht, dass das ganze Behéltnis, ein-
teilig ausgestanzt, mit Faltlinien und Einschnitten hergestellt werden
kann, dann bedruckt werden kann und schliesslich ohne Vorsehen
irgendwelcher Leimstellen zum dreidimensionalen Behéltnis zusam-
mengestellt werden kann. Eine bevorzugte Ausfithrungsvariante des
Verpackungsbehiltnisses, beispielsweise fiir die Verpackung von
Schokoladetafeln, wird durch die Ausfithrungsvariante realisiert,
wonach das Behéltnis eine rechteckférmige, dussere Bodenpartie -
aufweist, woran an einer ersten Seite, iiber eine Frontwandpartie,
eine rechteckf6rmige Deckelpartie angelenkt ist und an einer zweiten
Seite der dusseren Bodenpartie, an die erste Seite angrenzend, iiber
eine Breitseitenpartie eine rechteckformige Deckpartie angelenkt ist,
dass weiter an der Deckpartie, gegeniiber der Breitseitenpartie, eine
rechteckférmige innere Bodenpartie zur Bildung eines Doppelbo-
dens, iiber eine zweite Breitseitenpartie angelenkt ist, dass weiter, der
ersten Seite der dusseren Bodenpartie gegeniiberliegend, eine Ver-
schlusshinterseitenpartie an der dusseren Bodenpartie oder an der
Deckelpartie angelenkt ist, wobei Steckverbindungen vorgesehen
sind, zum Zusammenstecken des Behltnisses.

In einer weiteren Ausfithrungsvariante wird der Generator, aus-
gebildet wie beispielsweise in Fig. 1 dargestellt, an einer Bodenpar-
tie, vorzugsweise geklebt, angeordnet, und es wird ein Zugausloser
fiir den Aktivierungsschalter an einer zu 6ffnenden Wand befestigt,
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wobei die Auflagepartie mit zwei wenigstens nahezu parallelen
Schnittlinien versehen ist, zur Bildung einer sich federnd tiber den
Generator legenden Lasche.

Fiir moglichst einfache, preisglinstige Fertigung wird vorgeschla-
gen, dass die Abwicklung des Behdltnisses aus Karton oder Papier
gestanzt ist, vorzugsweise einteilig.

Bekannterweise ist es erwiinscht, insbesondere bei Geschenkver-
packungen, gewisse Verkaufsangaben, wie Verkaufspreise, zu entfer-
nen. An der erfindungsgeméssen Verpackung wird dies nun vorteil-
hafterweise dadurch erreicht, dass einteilig mit dem Behéltnis eine
Abreisslasche vorgesehen ist wie zur Bildung eines bei Geschenkver-
wendung abreissbaren Preisaufdrucktrégers, derart, dass, nach
Verkauf einer derartigen Verpackung, diese Abreisslasche, beispiels-
weise mit einer Abreissperforation mit der Abwicklung des Behalt-
nisses verbunden, durch die Verkaufsperson auf einfache Art und
Weise abgerissen werden kann. Je nach zu verpackenden Giitern
wird in weiteren Ausfiihrungsbeispielen vorgeschlagen, das Behalt-
nis pyramiden- oder tetraederformig auszubilden.

Eine, abgesehen vom Vorsehen des Generators, an sich ausseror-
dentlich einfach herzustellende Verpackung mit einer Bodenfldche
und vier Seitenflichen, einer Oberfliche, ist, zur Bildung einer eintei-
ligen Abwicklung und zur Sicherstellung einer leimstellenfreien Ver-
packungszusammenstellung, so ausgebildet, dass an einer ersten
Seite der Bodenfldche liber eine erste Seitenfléiche eine erste Oberfld-
che angelenkt ist, an einer zweiten Fldche der Bodenfliche, an der
ersten angrenzend und {iber eine zweite Seitenfliche, eine zweite
Oberfidche angelenkt ist und an der zweiten Oberfliche, gegeniiber
der zweiten Seitenfliche, eine dritte Seitenfliche angelenkt ist, dass
weiter an der dritten Seite der Bodenfliche, an die zweite angren-
zend, eine vierte Seitenfliche angelenkt ist, oder an der ersten Ober-
fliche, gegeniiber der ersten Seitenfliche, und dass Steckverbindun-
gen vorgesehen sind, um das Behéltnis zum Kubus zusammenzu-
stecken. Wird eine solche Verpackung bzw. ein solches Behdltnis
dazu vorgesehen, beispielsweise den obengenannten Generator auf-
zunehmen, so wird in einer Aufiihrungsvariante dieser Verpackung
vorgeschlagen, dass an der dritten Seitenfliche eine zweite Bodenfla-
che angelenkt ist, zur Bildung eines Doppelbodens.

Dabei wird vorzugsweise im Doppelboden eine Federpartie vor-
gesehen, vorzugsweise daran angeformt, zur federnden Halterung
eines zwischen den Bodenflachen liegenden Korpers, wie eines Ton-
oder Lichtgenerators.

Eine pyramidenférmige Verpackung mit rechteckformiger
Grundfliche weist, wiederum zur Bildung einer einteiligen Abwick-
lung und zur Sicherstellung einer leimlosen Zusammenstellbarkeit,
in ihrer Abwicklung ein Grundfidchenrechteck. vorzugsweise
Quadrat, auf, und es sind an drei der Quadratseiten je dreieckférmi-
ge Pyramidenseitenflichen angelenkt, weiter ist an einem der Seiten-
flichendreiecke, angrenzend an die vierte Quadratseite, eine weitere
dreieckformige Seitenfliche angelenkt, wobei Steckverbindungen
vorgesehen sind, zum Zusammenstecken der Pyramide. Auch hier
wird in einer Ausfithrungsvariante der pyramidenférmigen Verpak-
kung fiir den Einsatz beispielsweise eines wie beschriebenen Genera-
tors, an der vierten Quadratseite eine zweite quadratische Fliche an-
gelenkt, zur Bildung eines Pyramidendoppelbodens. Im weiteren
werden auch hier mindestens an einer Quadratfliche Federorgane
vorgesehen, vorzugsweise daran angeformt, zur federnden Halte-
rung eines Kdrpers zwischen den Quadratfiichen, wie des genannten
Generators. Alle die beschriebenen Verpackungen bzw. deren Be-
hiltnisse werden bevorzugsterweise aus Karton oder Hartpapier
hergestellt. Als Signalgenerator wird ein Tonfolgegenerator
und/oder ein eine Leuchtanzeige an der Packung ansteuernder Ge-
nerator vorgesehen, wie ein Generator, der eine LED-Anordnung
ansteuert, wobei die Ansteuerung derartiger LED-Dioden tiber
einen Generator ebenfalls bekannt sind. Die genannten Verpackun-
gen eignen sich vorziiglich fiir Geschenk-Schokoladenverpackungen.
Je nach Raumform werden sie aber auch fiir weitere Einsatzzwecke
verwendet, wie als Schmuckverpackung, Speilzeugverpackung und
Praliné-Verpackung etc.
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Die Erfindung wird anschliessend beispielsweise anhand von
Figuren erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen bekannten Signalgenerator (siche Einleitung),

Fig. 2 eine prinzipielle Darstellung einer erfindungsgemissen
Verpackung.

Fig. 3 einen Ausschnitt aus einer erfindungsgemissen Verpak-
kung mit abgedecktem Generator,

Fig. 4 eine Aufsicht auf eine weitere Ausfithrungsvariante einer
erfindungsgeméssen Verpackung mit abgedecktem Generator,

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung einer aufgeklappten erfin-
dungsgeméssen und bevorzugten Verpackung fiir Tafelschokolade
mit einem Generator sowie eine abgewandelte Verpackung fiir den
Einsatz ohne Zusatzaggregate durch Auslassen gewisser Verpak-
kungsteile,

Fig. 6 die Abwicklung einer pyramidenférmigen erfindungsge-
missen Verpackung mit oder ohne vorzusehenden Generator,

Fig. 7 eine perspektivische Darstellung der Verpackung gemiiss
Fig. 6 mit vorgesehenem Generator in gedffnetem Zustand.

In Fig. 1 ist rein schematisch das Prinzip einer ersten erfindungs-
gemdssen Realisationsform einer Verpackung dargestellt. Sie
umfasst ein aus Deckel 10 und Bodenstiick 12 gebildetes Behéltnis
11, worin ein Signalgenerator 13 angeordnet ist, entweder wie darge-
stellt auf der Behéltnisinnenseite oder allenfalls auf dessen Aussen-
seite, weiter, als akustischer Generator, wie zur Abgabe einer Ton-
abfolge — einer Melodie — mit einem Lautsprecher 15 versehen,
und/oder zur ergéinzenden oder alleinigen Abgabe optischer Signale
mit einer oder mehreren Leuchtdioden 17 verbunden. Der Genera-
tor 15 ist, wie schematisch bei 19 dargestellt, batteriebetrieben und
weist einen Ausloseschalter 21 auf, als Zugschalter ausgebildet, bei
welchem beispielsweise zwei elektrische Kontaktpartien 21a und 21b
federnd aneinanderiegen und dazwischen ein isolierendes Zug-Beti-
tigungsorgan 23 angeordnet ist. Das Zug-Betitigungsorgan 23 ist
mit dem Deckel 10 verbunden, derart, dass beim Offnen des Behilt-
nisses 11 das Organ 23 zwischen den Kontaktpartien 21a, 21b her-
vorgezogen wird, worauf letztere einen elektrischen Stromkreis zur
Ausldsung des Generators 13 schliessen.

Beim in Fig. 2 dargestellte Generator kann es sich um den bereits
zum Stande der Technik abgehandelten und in Fig. 1 dargestellten
Generator handeln. Um nun ein derartiges Verpackungsbehltnis in
seiner Volumenberandung nicht durch den zustzlich vorgesehenen
Generator zu stéren und um so beispielsweise seine Stapelbarkeit
mit Planen-Standfldchen beizubehalten, ist anzustreben, dass minde-
stens die Elektronikkomponenten, Batterie, Lautsprecher etc. des
Generators gegen die Innenseite des Behltnisses 11 gerichtet sind.
Dass ein Generatortriger 25 dabei grundsitzlich ebenfalls im Be-
hiltnisinnern angeordnet sein kann, aber auch aussen und dann die
genannten Aggregate des Generators durch entsprechende Offnun-
gen in der Behéltniswand in dessen Inneres einragen konnen, ver-
steht sich von selbst. In beiden Fillen muss jedoch, insbesondere bei
der Verwendung der Verpackung fiir Giiter, die bei ihrer Verpak-
kung bzw. ihrer Entnahme mechanisch den Generator beschidigen
kénnten oder die wihrend ihrer Lagerung Feuchtigkeit oder sonsti-
ge, die Funktion des Generators beeinflussende Auswirkungen
haben kdnnten, eine Abdeckung fiir den Generator 13 vorgesehen
werden. Eine solche ist prinzipiell in Fig. 3 dargestellt. Auf einer Be-
héltniswandung 27 ist der modulartige Generator 29, beispielsweise
ausgebildet wie in Fig. 1 dargestellt, aufgeklebt. Auf der Behiltnis-
innenseite ist an der Wandung 27 eine Abdeckung 31 mindestens
einseitig befestigt, wie beispielsweise an den Stellen 33 mit der
Wandung 27 verleimt, und legt sich federnd gespannt iiber den Ge-
nerator. Zur Sicherstellung eines moglichst guten Klangbildes bei
der dargestellten Ausbildung des Generators 29 als Tonfolgegenera-
tors wird koaxial mit dem vorgesehenen Lautsprecher 35 in der Ab-
deckung 31 ein Schalloch 37 vorgesehen. Bevorzugsterweise wird das
Behiltnis aus Hartpapier oder Karton gefertigt, ebenso die Abdek-
kung 31, und sie umfasst einen Austrittschlitz 39, durch welchen

[

(=3

<

=}

[

=3

&

hindurch eine Betétigungselement 41 fiir den Ausloseschalter 43 am
Generator 29 wirkt.

In Fig. 4 ist eine hochst einfache Ausbildung einer Generatorab-
deckung dargestellt. In einer Wandung 45 des Behiltnisses, wie aus
Karton oder Hartpapier gefertigt, sind Schlitze 47 eingeschnitten.
Dadurch wird eine bandférmige Abdeckung 49 gebildet, links und
rechts durch die genannten Schlitze begrenzt. Ein Generator 52 auf
einer Trégerplatte 53, beispielsweise ebenfalls aus Karton und allen-
falls selbstklebend, wird so durch die beiden Schlitze 47 durchge-
steckt, dass die Trégerplattenrinder 55 beidseitig auf der Wandung
45 aufliegen und sich die Abdeckung 49 iiber den Generator 51
spannt. Es ist wiederum ein Austrittsschlitz 57 fiir ein Bettigungs-
element 59 fiir den Generatorausldseschalter vorgesehen. Diese Aus-
bildung weist einerseits den Vorteil grosser Einfachheit auf, jedoch
den Nachteil, dass vom Behiltnisiussern der Generator erkenntlich
ist.

In Fig. 5 ist eine bevorzugte, erfindungsgemisse Verpackung fiir
Tafelschokolade unter Verwendung des in Fig. 1 dargestellten Gene-
rators, perspektivisch aufgeklappt dargestellt. Eine Bodenfliche 61
ist rechteckfrmig ausgebildet. An einer ersten Seite 63 der Boden-
fléiche 61 ist bis zu einem Mittelbereich 65, beidseitig eine Falzlinie
67 vorgesehen, womit die Bodenfléiche 61 einteilig in eine Frontfli-
che 69 angelenkt ist.

Die Mittenpartie 65 ist durchgeschnitten. Ausgerichtet auf die
Mittenpartie 65 ist ein wie in Fig. 1 ausgebildeter Generator 71 auf
die Bodenfliche 61 geklebt, und zwar derart, das die in Fig. 1 mit 9
bezeichnete Klappbetitigungslasche 73 auf der Frontfiiche 69 fest-
geklebt ist. Die in Fig. 1 mit A bezeichnete Klappachse liegt dabei
genau auf dem Schnitt im Mittenbereich 65. Dadurch wird sicherge-
stellt, dass die Falzlinien 67 bedingten Einformungen sich nur un-
mittelbar bis zur Lasche 73 hin erstrecken und letztere satt an der
Frontfliche 69 anliegt und in den Generatortriiger iibergeht. An der
Lasche 73 ist, wie ebenfalls in Fig. 1 ersichtlich, ein Hartpapierstrei-
fen 75 vorgesehen, der von der Lasche 73 vorragt und der endstéin-
dig mit einem Isolierstreifen 77 verbunden ist. Der Isolierstreifen 77
liegt zwischen den metallischen Kontaktlaschen 79 des Generator-
ausldseschalters 81, dessen Details geméiss Fig. 1 in Fig. 5 nicht ein-
gezeichnet sind.

Somit wird durch Herunterklappen der Frontfliche 69 in die
dargestellte Position der Isolierstreifen 77 aus den Kontaktlaschen
79 hervorgezogen und der Generator ausgeldst, umgekehrt wird
beim Hochklappen in Richtung Fg, de Ausloseschalter 81 wieder
geoffnet.

Gegeniiber der ersten Seite 63 ist, mittels einer durchgehenden
Falzlinie 83, eine rechteckférmige Deckelfliche mit der Frontfliche
69 gelenkig verbunden. Gegeniiber der Falzlinie 83 ist an der Dek-
kelfldche 85, mittels Falzlinie 87, ein Steckbiigel 89 einteilig an der
Deckelfidiche 85 angelenkt, mit einer aufgeschnittenen Innenzunge
91, welch letztere iiber Abreissperforationen 93 mit der Deckelfliche

50 87 zusammenhéngt. Auf der Unterseite der Zunge 91 wird beispiels-

weise ein Preisaufdruck vorgesehen, womit der Preis von der Ver-
packung durch Abreissen der Zunge 91 auf einfache Art und Weise,
wie-zu geschenkzwecken, entfernt werden kann.

Angrenzend an die erste Seite der Bodenfliche 61 ist, an einer

s5 zweiten Seite 95 besagter Bodenfliche 61, eine weitere durchgehende

Falzlinie 97 angebracht, an welcher, wiederum einteilig, eine erste
Seitenflache 99 der Verpackung angelenkt ist. Gegeniiber und paral-
lel zur Falzlinie 97 ist iiber eine weitere Falzlinie 101, ebenfalls ein-
teilig mit den bisher beschriebenen Teilen, eine rechteckférmige

60 Deckfliche 103 angelenkt, deren Dimension wenigstens in etwa der-

jenigen der Bodenfliche 61 entspricht. An beiden Hochseiten 105
der Seitenflichen 99 sind, wiederum iiber Falzlinien, Stecklaschen
107 angebracht. Der Falzlinie 101 gegeniiberliegend geht die Deck-
fliche 103, wieder iiber eine durchgehende Falzlinie 109, in die

65 zweite Seitenflache 111 des Behéltnisses iiber, welch letztere, wieder-

um einteilig und iiber eine durch eine Schnittstelle 113 unterbroche-
ne Falzlinie 1185, in eine Abdeckfliche 117, wenigstens in etwa der
Dimension der Bodenflache 61 entsprechend, iibergeht. An den



Hochseiten 119 der Seitenfliiche 111 sind, wiederum iiber Falzlinien,
Stecklaschen 121 angeformt.

Gegeniiber der Falzlinie 115 geht die Abdeckfiiche 117, iiber
eine durchgehende Falzlinie 123, in eine innere Seitenfliche 125
tiber,

An der Bodenfidche 61 ist weiter, der Seite 63 gegeniiberliegend,
iiber eine durchgehende Falzlinie 127, eine Riickwandfliche 129 an-
gelenkt, welch letztere in eine Abschlussstecklasche 131 iibergeht.
Die Verbindung zwischen Riickwandflache 129 und Abschlusssteck-
lasche 131 ist mit zwei Falzlinienabschnitten 133 realisiert, wobei die
durch die Falzlinienabschnitte 133 definierte Gelenklinie in den Sei-
tenbereichen und im Mittenbereich mittels Einschnitten 135 bzw.
137 fortgesetzt ist. An der vierten Seite 139 der Bodenfldche 61 ist
eine nierenférmige Stecklasche 141 iiber eine Falzlinie 143 ange-
lenkt. Sie ist in eingezeichneter x-Richtung auf die Schnittlinie 113
ausgerichtet.

Das beschriebene, in seiner Abwicklung einteilige, vorzugsweise
aus Karton oder Hartpapier in einem Arbeitsgang gestanzte Behdlt-
nis, wobei im gleichen Arbeitsgang die Schnittlinien und Falzlinien
vorgesehen werden kénnen, wird in der in Fig. 5 angedeuteten Art
und Weise zum Behiltnisvolumen geformt, indem die Seitenflache
99 um die Falzlinien 97 hochgeklappt wird, dann, bei um die Falzli-
nie 109 hochgeklappten Seitenfldchen 111 und um die Falzlinie 115
eingeklappter Abdeckfliche 117, die Deckfléche 103 um die Falzlinie
101 hochgeklappt wird, derart, dass die Abdeckfliche 117 iiber die
Bodenfliche 61 zu liegen kommt und die innere Seitenfliche 125
innen an der Seitenfliche 99 liegt. Dabei wird die nierenfdrmige Sei-
tenlasche 141 in den Schnitt 113 eingelegt. In Richtung x mit den
Stecklaschen 121 ausgerichteten Laschen 107 liegen sich gegeniiber.
Die sich gegeniiberliegenden Laschen 107, 121 werden nach innen
gebogen, worauf die Riickwandflache 129 um die Falzlinie 127 auf-
gebogen wird und die Abschlussstecklasche 131 unter die Deckfléche
103 gestiilpt wird. Dadurch ist ein Behaltnis geschaffen, dass sich
vorziiglich fiir die Aufnahme von Schokoladentafeln eignet und
welches nun mit Hilfe der Deckelfliche 85 verschlossen werden
kann, indem letztere, nach Einlegen der ihr zugekehrten Steckla-
schen 107 und 121, hochgeklappt wird und dann, durch Einschieben
des Steckbiigels 89 in den Mitteneinschnitt 37, die Packung ver-
schlossen wird. Wie ersichtlich steht nun die beispielsweise mit Preis-
aufdruck versehene Zunge 91 von der Packung vor und kann nach
Belieben entfernt werden. Die Abdeckfléiche 117 bildet nun fiir den
Generator 71 zusammen mit der Bodenfliche 61 einen Doppelbo-
den. Ausgerichtet auf das Tréigerrechteck des Generators 71 sind
nun, wiederum in x-Richtung und parallel zueinander, an der Ab-
deckfliiche 117 zwei Schnittlinien 145 vorgesehen, vorzugsweise mit
Endeinschnitten 147, zur Verhinderung des Ausreissens der Schnitt-
linien 145. ’

In der zwischen den Schnittlinien 145 gebildeten Abdecklasche
149 ist eine trapezformige Einformung 153 vorgesehen, welch letzte-
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re ein freies Betitigungsspiel von Betitigungslasche 73, Streifen 75,
77 mit Bezug auf Ausldseschalter 81 des Generators sicherstellt. Das
Behiltnis oder besser die Schachtel wird ohne jegliche Leimstelle zu-
sammengestellt, wobei die nierenformige Stecklasche 141, dank ihrer
widerhakenartigen Wirkung mit Bezug auf den Einschnitt 113, eine
gute Stabilitit sicherstellt.

Soll nun eine solche Schachtel ohne vorgesehenen Generator als
ganz gewohnliche Verpackungsschachtel verwendet werden, so wird
die Abdeckfliche 117 weggelassen und lediglich im Anschluss an die
Falzlinie 115 ein kleiner Rand fibriggelassen, wie strichpunktiert ein-
getragen, um die Schnittstelle 113 noch zu definieren. Auch eine der-
artig vereinfachte Schachtel weist in ihrer Herstellung und in ihrem
Zusammenbau wesentliche Vorteile auf, was z.B. die Herstellungs-
kosten anbelangt. Es versteht sich von selbst, dass die beschriebenen
Schachtel-Abwicklungen auf der Unterseite vor ihrem Zusammen-
bau beliebig bedruckt werden kdnnen.

Tm weiteren ist ersichtlich, dass die Riickwandfidche 129 ebenso-
gut an der Deckfliche 85 vorgesehen sein kdnate, und zwar dort, wo
in Fig. 5 der Steckbiigel 89 eingezeichnet ist, wobei sich dann letztere
an die Riickwandfliche 129 anschliessen wiirde. Auch die Abreiss-
zunge 91 wird dann beibehalten.

In Fig. 6 ist die Abwicklung eines pyramidenfSrmigen Behltnis-
ses dargestellt, ebenfalls fiir den Einsatz eines Generators, wie in
Fig. 1 dargestelit, die jedoch, wie bereits beim Ausfithrungsbeispiel
gemiss Fig. 5 gezeigt wurde, auch was den Herstellungsaufwand an-
belangt, Vorteile als gewdhnliche Pyramidenschachtel ohne Vorse-
hen eines Generators mit sich bringt. Sie umfasst eine quadratische
Grundfische 155. An drei Seiten der Grundfliche 155 sind Dreieck-
seiten 157, 159 und 161 iiber Falzlinien angelenkt. Angrenzend an
die vierte Quadratseite 163 ist an der einen Seite der Dreieckseiten-
fldche 161 die vierte Dreieckseite 165 iiber eine Falzlinie angelenkt.
Auf diese bis jetzt beschriebene Art und Weise wird eine mit den ent-
sprechenden Steckverbindungen verschene Pyramidenpackung mit
einteiliger Abwicklung und ohne Leimstellen zusammensteckbar
realisiert. Soll nun zum Vorsehen eines wie in Fig. 1 dargestellten
Generators eine Abdeckung vorgesehen werden, so wird an der
vierten Quadratseite 163 eine Abdeckfléche 167 vorgesehen, mit Ein-
schnitten 169, einem Resonanzloch 171 und einer Einformung 173 in
Analogie zum Ausfiihrungsbeispiel gemiss Fig. 5. Die Abdeckfldche
167 wird um die an der Seite 163 vorgesehene Falzlinie eingeklappt,
iiber den gestrichelt eingetragenen Generator 175 und dessen Betiti-
gungslasche in der in Fig. 5 beschriebenen Art und Weise mit der
Dreieckseitenfliche 159 verbunden. Damit wirkt dann die Dreieck-
seitenfliche 159 als 6ffenbarer Deckel, wie in Fig. 7 dargestelit.

Mit der beschriebenen erfindungsgeméssen Verpackung in all
ihren Varianten wird ein neuartiges, iiberraschendes Verpackungs-
konzept geschaffen, mit welchem unter geringstem Mehraufwand die
Attraktivitit von kleinen Geschenkgiitern drastisch gesteigert
werden kann.
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