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Tim8 keksintd tarkoittaa menetelmidi kuituradan muodosta-
miseksi pystysuuntaisessa muodostusvyShykkeessi.

Tunnetaan ennesti&n paperikone, jolle on ominaista kaksi
pd&tdntd viiraa, Jjotka kumpikin kiert&vit omaansa kahdesta vaa-
kasuoraan suuntaan vilikk#isestid rintatelasta niin, ettd rinta-
teloista kulkee alaspiin kaksi toisiaan vastapditi olevaa juok-
sua, jotka ovat li8hekk#in ja toisiaan 1l8hestyvid ja siten paperi-
rainan muodostusvydhykkeend. Viirojen johteina on muodostusvyd-
hykkeen varrella ohjaimia, jotka pitdv#t kulkevia viiroja halu-
tulla tavalla toisiaan l&hestyvinid ja kuorivat niiden pinnalta
sen nesteen, joka pursuaa niiden lipi muodostusvydhykkeestd, kun
sinne jH4vHt kuidut tiivistyvidt huopautuen paperirainaksi.

THllaisen paperikoneen huomattavana etuna on, ettd kdyte-
t48n hyviksi painovoimaa tiysimédiriisesti siten, ett& valumis-
olot ovat kummankin muodostusviiran puolella yhtdldiset, joten
viltyti3n paperin pintojen erilaisuudelta, joka on ominaista ta-
vanomaista fourdrinier-konetta kHytettiessi. Kidyt&nndssd on
osoittautunut sangen yksinkertaiseksi pit&4 nopeus niin suurena,
ettd muodostusvydhykkeen reunoille ei tarvita tiivisteitd, sillé
viirojen 1lipi valuminen tapahtuu ennen kuin massa levi8i reu-
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noille merkittidvisti. Hakijan toimittamia ensimmiisii tZllaisia
koneita tervehdittiin paperiteollisuudessa k&inteentekevini.

Tunnetaan myOs pystysuuntainen paperikone, jossa viirat
liikkuvat ylospidin. Tissid toinen viira on muodostusviira ja toi-
nen on tukiviira. Viirojen alapiidssid on viiroihin tiiviisti 1iit-
tyvdt suurikappaleet ja viirojen kummallakin puolella on tiivis-
tdvdt sivulevyt niin, ettd muodostuu suljettu muodostusvybhyke,
johon kuitususpensiota syttetdin piHasiassa samalla nopeudella
kuin viirojen liikkumisnopeus. Muodostusvydhyke on titen koko
ajan kuitususpension tayttimi.

Keksinnén tarkoituksena on saada aikaan menetelmd kuitu-
radan muodostamiseksi pystysuuntaisessa muodostusvyShykkeessi,
jossa viirat kulkevat ylospiin, jolla menetelm8lli on yll4 hah-
motellun pystysuoran paperikoneen, jossa viirat kulkevat alaspiin,
edut ja lis&dksi ylospdin suuntautuvasta muodostusvydhykkeestd koi-
tuvat edut, tarvitsematta k&dyttH4 viirojen reunojen tiivisteiti
ja muita sellaisia varusteita,joita ei tarvita sellaisissa pys-
tysuorissa paperikoneissa, joiden muodostusvy8hyke suuntautuu
alaspdin.

Keksint® koskee ndin ollen menetelm#id kuituradan muodosta-
miseksi pystysuuntaisessa muodostusvydhykkeess# kahden viiran v&-
1issd, jotka muodostusvydhykkeen muodostamiseksi kulkevat jatku-
vasti ylospdin 1lyhyin vdlimatkoin muodostusvydhykkeen alapHisti,
jossa viirat pidetiin miirdtylld vdlimatkalla toisistaan tulcau-
kon rajoittamiseksi, jolla on miiritty enimmiisleveys, kuitusus-
pension sydttdmistd varten viirojen v#liin, ja josta viiroja oh-
jataan liikkumaan ylOsp&in yhtenev8isid ratoja mydten kohtaan,
jossa viirojen vd1il14 on m#dr#tty pienin vdlimatka, jolloin vet-
td puristuu ulos viirojen 1lidpi ja kuiduista muodostetaan rata.
Keksinntén mukainen menetelmd on tunnettu siit#d, ettd kuitusus-
pensiota suihkutetaan yl6spiin muodostusvydhykkeeseen jatkuvana
suihkuna ja suuremmalla nopeudella kuin suihkun kanssa samaan
suuntaan ylospdin kulkevien viirojen nopeus, ja ettd suihkua
sdddetd&n siten, ettd se suihkuaa vapaasti mainitun tuloaukon
l8pi, eli niin, ettd suihkun ja molempien tuloaukossa olevien
viirojen v#81i114 on v#1litila ja suihku saatetaan osumaan viiroi-
hin vasta tuloaukon yl#puolella.

Suihkun suihkutusnopeus pidet#d&n edullisesti niin paljon
viirojen liikkumisnopeutta suurempana, etti suspension nopeus
yléspdin viirojen v8lisen pienimmén v&limatkan kohdalla on suu-
rempi kuin viirojen nopeus t#4ssi kohdassa. -



60739

Keksintd tarkoittaa myds laitetta keksinndn mukaisen mene-
telmédn soveltamiseksi mucdostettaessa kuiturataa kahden viiran
rajoittamassa pystysuuntaisessa muodostusvy®hykkeesss, johon lait-
teeseen sis8ltyy kaksi viiraa, jotka muodostusvy®hykkeen alu-
eella ja tdmdn vylhykkeen rajoittamiseksi ovat viiranohjauslait-
teiden ohjaamat liikkumaan yl®sp#in viirojen rajoittamasta kuitu-
suspension tuloaukosta muodostusvyShykkeeseen, Jjossa tuloaukossa
viirat ovat mainittuihin ohjauslaitteisiin sis8ltyvien rintavals-
sien tukemina, mink& ohella laitteeseen sis#ltyy tuloaukon ala-
puolelle sijoitettu per&laatikko kuitususpension sydttidmiseksi
y1l®spdin tuloaukon 1i#pi muodostusvydhykkeeseen ja keksinndn mu-
kainen laite on tunnettu siiti, etti viiranohjauslaitteet
ovat sovitetut muodostusvyohykkeessi ohjaamaan molempia viiroja
y18spdin yhtenevdisi¥ ratoja mydten mainitusta tuloaukosta koh-
taan, jossa viirojen v8dlinen vilimatka on pienin, ja etti per#-
laatikko on sovitettu suihkuttamaan suspensiota suihkuna yl¥s-
pdin muodostusvydhykkeeseen suuremmalla nopeudella kuin viirojen
kulkunopeus, jolloin per#laatikkoon sis#ltyy laite suihkun poik-
kileikkauksen s&#t&miseksi ja suihkun paksuuden pit#miseksi pie-
nempdnd kuin tuloaukon leveys ja suihkun suuntaamiseksi tuloau-
kon 1l&8pi siten, ettd suihku osuu viiroihin vasta kohdassa, joka
sijaitsee olennaisesti ylempinid kuin viiran sivuamisviiva vas-
taavan rintavalssin kanssa.

Viiranohjauslaitteeseen sis8ltyy useita edullisesti kumman-
kin viiran takasivua vasten muodostusvydhykkeess¥ olevia deflek-
torielimi& ulospuristuneen nesteen poispyyhkimiseksi ja ohjaami-
seksl ylospdin ja ulospdin kummaltakin viiralta.

Keksinnén mukaisen laitteen edulliseen sovellutusmuotoon
sisdltyy toisen viiran ylimmin deflektcrielimen yl&puolelle ja
ldhelle sitd sijoitettu imulaatikko kuituradan saattamiseksi ta-
kertumaan t&hin viiraan ja/tai n#iden deflektorielimien yl&puo-
lelle sijoitettu imulaatikko.

Keksintd havainnollistunee helposti vertailusta alaspiin
toimivaan pystysuoraan paperikoneeseen. Sellaisen koneen muodos-
tusvybhykkeeseen massa sydtet8én alaspiin niin, ettid sillid on al-
kunopeus, mink4 jdlkeen painovoima pyrkii kiihdytt&m&&n nopeutta.
Tédllaisen koneen muodostusvy8hykkeen pituus viirojen kulkusuuntaan
on niin pieni, nimitt&in pienempi kuin 120 cm, kun koneen koko on
tdysimittainen, ettZ jos viirojen nopeus ja massan nopeus ovat hyvin tois-
tensa veroiset, niin raina muodostuu veden valuessa pois viirojen
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l8pi ennen kuin esiintyy merkittivi4 nesteen virtaamista sivu-
suuntaan muodostusvythykkeessi.

Muodostuminen alkaa siten, ettd muodostusvydhykkeen ylHosan
tiyttidvistld oleellisesti nestemidisestid lietoksesta laskeutuu kui-
tuja kummankin viiran pinnalle kerrokseksi. N&md kerrokset paksu-
nevat sitten kuiduista samalla kun niiden vilinen jokseenkin nes-
temdinen sydinosa pienenee v&hitellen ja hdvid&d, kun kuitukerrok-
set sulautuvat yhteen muodostusvyBhykkeen ochuessa pd&ssid. Tidmi
muodostusmeno Jjohtuu kahdesta seikasta, nimittdin siitid paineesta,
joka kohdistuu massaan toisiaan l&hestyvistd viiroista, ja myo0s
massan nesteeseen kohdistuvasta painovoiman kiihdytysvaikutuk-
sesta, joka vaikuttaa hydrostaattisen paineen tapaan auttamalla
nesteen pursuamista viirojen 14pi, koska nesteen nopeuden kiihtymi-
nen painovoiman vaikutuksesta estyy viirojen juoksujen toisiaan
ldhestymisen eli suppenemisen johdosta.

Alaspdin toimivan pystysuoran paperikoneen muodostusvyShy-
ke on aina tidynnd massaa silti alimpana olevalta kohdalta, missi
viirat ovat toisiaan 13hinn4, sille yl&tasolle, jolla massasuih-
ku koskettaa viiroja. Massan nopeus on siis koko muodostusvy&hyk-
keen matkalla oleellisesti sama kuin viirojen nopeus. Painovoiman
kiihdyttidvyydestZ ja massan sy&tdstid aiheutuva lis&nopeus muuttuu
alaspdin vaikuttavaksi hydrostaattiseksi paineeksi, josta aiheu-
tuva liike-energia on suppenevien viirojen mukana pakottamassa
nestettid viirojen 1l4pi ja siten auttamassa rainan muodostumista.

Pystysuoraa paperikonetta kiytettless# on t&rkeidd pitii mas-
san liike-energian ja sit8 vastustavan voiman keskindisyys oike-
ana. Tdm# vastustava voima aiheutuu aluksi pelkistid viiroista ja
suurenee sitd mukaa kuin viirojen pinnalle asettuu kuituja, joten
veden valumisen vastus suurenee sitd mukaa kuin massa etenee muo-
dostusvybhykkeessd ylhddltd alas. Jotta muodostumisclot ovat otol-
lisimmillaan eiki massaa vuoda viirojen vHlistd sivulle, t&ytyy
massan liike-energian olla niit4 voimia suurempi, jotka vastusta-
vat muodostusvy8hykkeestd valumista. Muuten, nimenomaan silloin,
kun valumista vastustavat voimat ovat massan liike-energiaa suu-
remmat, osa massaa noudattaa vEhimmin vastuksen tietid ja l&htee
viirojen v#listd sivulle.

Keksinnén edellytyksend on, ettd edellisen kappaleen mukai-
set olosuhteet ovat soveliaat silloinkin, kun paperikoneen muo-
dostusvyBhykkeen rajaviirat kulkevat yl®&sp8in, jolloin painovoi-
malla on hidastava vaikutus, joka on otettava huomioon. Keksin-



2 60739

ndn mukaan sydtetdinkin massa yl&spiin suuntautuvaan muodostus-
vybhykkeeseen niin, etti sen purkautumisnopeus on niin paljon
viirojen nopeutta suurempi, ettid tapahtuu varmasti muuttuminen
y18spidin vaikuttavaksi hydrostaattiseksi paineeksi, joka yltidi
niin pitk&lle kuin muodostusvybhykkeessid on vapaata vettd. Mas-
san ja viirojen keskindisen nopeuden pit#& toisin sanoen olla
sellainen, ettid massalla on ylim8ir&dinen osanopeus, joka muuttuu
y18sp&in vaikuttavaksi hydrostaattiseksi paineeksi, joka ylt&i
niin pitkille kuin muodostusvythykkeen sydidnosa on oleellisesti
nesteméinen. Tdllaisten olojen vallitessa, aivan samoin kuin ko-
neen ollessa alaspidin toimiva, yldspidin vaikuttava hydrostaatti-
nen paine ja viirojen suppeneminen saavat yhdessi aikaan, ettéd
vapaa neste pursuaa kummankin viiran 1&pi.

Keksinndén periaatteiden mukaisesti suunniteltu pystysuora
paperikone pystyy toimimaan ainakin yhtd laajalla viirojen nopeu-
den alueella kuin alaspdin toimiva pystysuora paperikone, etenkin
alanopeuksien alueella, mink4 lis&ksi silld on k&yt&nndllisi8 etu-
Ja. Jos esimerkiksi viirat menevif muodostusvyShykkeen yl&puolel-
la eri suuntiin, niin on helppoa suunnata rainaa kannattava viira
vaakasuorana tai viettdvinid juoksuna raina ylipuoclellaan rainan
poimimiseksi ja siirtimiseksi puristuslohkolle jollain fourdrinier-
koneiden yhteydessd tavallisella poimurilla. Keksinn®én mukainen
pystysuocra muodostuslohko saa lisi8ksi olla suppeampi ja vAhemmé&n
tilaa vievi kuin alaspidin toimiva paperikone, joten saadaan aikaan
seki perus- etti kunnossapitokustannusten siist84. Painovoiman
vastakkaisuuden johdosta ovat erilaiset k#Hyttdtavat mahdollisia.

Muita keksinnén tarkoituksia ja etuja ilmenee piirustuk-
seen liittyvistd selityksesti.

Piirustus on keksinndn mukaisen ylo&spidin toimivan paperi-
koneen kaavamainen sivukuva.

Pintatelaparin 11, 12 telat ovat vaakasuoraan suuntaan vé-
1ikk8in niin, ettd niiden v&liss# on nielu tai kita 13. Rintate-
lojen 11 ja 12 yl&ipuolella on kiertotelat 14 ja 15. Kumpaakin
rinta- ja kiertotelaparia 11, 14 ja 12, 15 kierti4 muodostus-
viira 16 tai 17. Viiralla tarkoitetaan tissi ylimalkaan sovelias-
ta ainetta olevaa seularainaa. Kiertoteloilla 14 ja 15 on sove-
liaat kAyttolaitteet (el ndy) viirojen saamiseksi kulkemaan rin-
tateloilta 11 ja 12 yld&spiin kiertoteloja 14 ja 15 kohti ja kier-
t&dmddn niitd.

Suoraan rintatelojen 11 ja 12 yl&puolella olevat viirojen
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16 ja 17 juoksut ovat siten ohjattuina, ettd ne suppenevat yl&spiin
niin, ettid niiden vili on muodostusvyShykkeeni 20, jonka poikki-
leikkaus on suurin piirtein kolmiomainen, kanta kidan 13% puolella,
johon massa tulee painelaatikosta 25. Kummankin muodostusviiran

16 ja 17 silmukan muun osan tukina on soveliaat ohjaustelat 26

Ja 27. Oikeanpuoleisen kiertotelan 15 alapuolella on imulaatikko
30 vastikddn muodostuneen paperirainan irroittamiseksi viirasta
16 ja tartuttamiseksi viiraan 17 tidmin viiran ollessa menossa
kiertotelalle 15, jollaisena on tissid tapauksessa imutela. Kier-
totelalta viira 17 ja raina menevidt poimuritelan 31 kohdalle,

Jjoka siirtidi rainan poimurihuovalle 33.

Muodostusvydhykkeen rajoina olevien viirojen juoksujen joh-
teina on pyyhkdisimet 40. On edullista, ettd nidmid pyyhkdisimet
ovat aseteltavia. Sen sijaan, ettd alaspiin toimivan pystysuoran
paperikoneen pyyhkidisimet ovat alaviistot, yl&spdin toimivan pys-
tysuoran paperikoneen pyyhkidisimet ovat viiralta alkaen yldviis-
tot. Pyyhkdisimet 40 kuorivat viirojen 1ldpi pursuavan veden ja
johtavat sen pois viiroilta nuolien 41 tapaan niin, etti se putoaa
roiskesuojakaukaloihin 42 ja 43. Imulaatikon 30 alareunassa on
lisdpyyhk#disin 44, Se ja toisen viiran ylin pyykidisin 40 ovat
siten yhteistoiminnassa, ettd viirojen v&li on niiden kohdalla
pienimmill&&n. THA1td kohdalta alkaen viira 16 etd#ntyy viirasta
17 kiertotelansa 14 sijainnin johdosta.

Pyyhk#isimien 40 vi1lit ja sovitukset kytkeytyvit toisiinsa
ja painelaatikkoon 2%, joka on ominaisuuksiltaan sellainen, etti
massa lihtee siitid littednd suihkuna 45, joka tdrm#4 viiroihin
16, 17 sen tason ylidpuolella, Jjohon saakka rintatelojen 11, 12
virinid saattaa alheuttaa nesteen vetiytymisti viirojen 14pi, siis
oleellisesti viirojen ja rintatelojen sivuamisviivan yl&puolella.
Massan syottd painelaatikkoon 25 on si#detty sellaiseksi viiro-
jen nopeuden suhteen, etti massan purkautumisnopeus on massan
ldhtiessid muodostusvydhykettd kohti suurempi kuin viirojen nope-
us ja niin suuri, ettd ellei viiroja olisi, niin suihku kohoaisi
ainakin pyyhk&isimen 44 tasolle tai - mieluimmin - hieman korkeam-
malle ennen kuln palnovoima péddsee voitolle. Painelaatikon syotto-
laittelstoon saattaa sisdltyd pumppu 50, moottori 51 ja moottorin
shiltyri Y2,

Kun keskin#iset nopeudet ovat mainitunlaiset, niin muodos-
tusvydhyke tdyttyy jatkuvasti massasta, josta vesi valuu pois ylld
selitetylld tavalla ja kuituja asettuu aluksi viiroja vasten jua

kerrostuu sitten vdhitellen niin, etti muodostusvyoOhykkeestd me-
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nee pyyhk&isimen 44 ylipuolelle tdysin muodostunut raina. Kun
massan purkautumisnopeus on viirojen nopeutta suurempi, niin el
vain viirojen aiheuttamasta massan hidastumisesta ole seurauksena
nesteen valumista, joka johtuu nesteen liikem#drdstid, vaan sen
johdosta, ettd vapaan massasuihkun pyyhk#isimen 44 ylépuolelle
viemiin pystyvi nopeuden osa muuttuu hydrostaattiseksi paineeksi,
nesteen pursuaminen viirojen 1l4pi tehostuu ja rainan muodostumi-
nen tdydellistyy.

Tiettyd viirojen nopeutta ja tietynkokoista muodostus-
vydhykettd vastaavan, parhaaseen tulokseen vievén purkausnopeu-
den laskeminen on sangen yksinkertaista. Pddehtona on, ettd purka-
usnopeus on niin paljon viirojen nopeutta suurempi, ettd vyohyk-
keessi vaikuttaa yldspidin paine oleellisesti pyyhkiisimen 44
tasalle painovoiman hidastavasta vaikutuksesta huolimatta. T&mén
vaatimuksen t&smillisyyttd lieventdi se seikka, ettd kohtalaises-
ta ylinopeudesta el seuraa haittaa, vaan varmuuden paraneminen.
Jos esimerkiksi painelaatikon suuttimen ja pyyhk#isimen 44 pys-
tysuora vidli on 80 cm ja viirojen nopeus 300 m/min, niin turval-
linen massasuihkun purkautumisnopeus on 450 m/min. Kun viirojen
nopeus on toisenlainen, niin on varattava vastaavanlainen vara,
joka on suhteellinen painelaatikon suuttimen ja muodostusvydhyk-
keen ylimmin kohdan viliseen pystysuoraan etédisyyteen.

Keksinndén mukaisella pystysuoralla paperikoneella on mer-
kittdviid etuja monessa suhteessa. Sellainen pystyy toimimaan niin-
kin, etti nopeus on pieni, eiki vain 100 m/min, Ja se on tavatto-
man suppea, niin kuin ilmenee, jos piirustusta tarkkaillaan edel-
lyttien, etti painelaatikon supukan ja pyyhk#isimen 44 v#1i on
ylldmainitun mukaisesti 80 cm. Kun lis#ksi raina tulee viiran 17
juoksun yldpinnalle viiran kiertotelasta 15, niin ei tarvita mi-
ti4n erityistd mukauttamista tavanomaisen poimurin kdyttimiseksi.

Selitetty menetelmd ja sen k#yttiZmiseen aiottu laite ovat
vain suosittuja keksinn®n toteutuksia, joten on selvdi, etti kek-
sintd ei rajoitu niihin, vaan kumpaakin voidaan muutella keksin-
nén puitteita ylitt&dm&ttd.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd kuituradan muodostamiseksi pystysuuntaisessa muo-
dostusvydhykkeessd (20) kahden viiran (16,17) vidlissid, jotka muodos-
tusvyShykkeen (20) muodostamiseksi kulkevat jatkuvasti y18spidin lyhyin
vdlimatkoin muodostusvyShykkeen alapiisti, jossa viirat (16,17) pide-
tddn médrdtylld vélimatkalla toisistaan tuloaukon (13) rajoittamisek-
sl, jolla on mddridtty enimmiisleveys, kuitususpension sySttidmistd
varten viirojen vidliin, ja josta viiroja ohjataan liikkumaan y1los~
pdin yhtenevidisii ratoja mySten kohtaan, jossa viirojen vd1illi on
madrédtty pienin vdlimatka, jolloin vettid puristuu ulos viirojen

ldpi ja kuiduista muodostetaan rata, t unne t t u siitd, ettd
Kultususpensiota suihkutetaan yl&spiin muodostusvydhykkeeseen (20)
Jatkuvana suihkuna (45) ja suuremmalla nopeudella kuin suihkun kanssa
samaan suuntaan ylOspdin kulkevien viirojen nopeus, ja ett4 suihkua
(45) sdddetdsn siten, ettd se suihkuaa vapaasti mainitun tuloaukon
(13) 18pi, eli niin, ettd suihkun ja molempien tuloaukossa olevien
viirojen vd1illi on vdlitila ja suihku saatetaan osumaan viiroihin
vasta tu_.ocaukon ylipuolella.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelméd, t un net tu
S51itd, ettd suihkun (45) suihkutusnopeus pidetid8n niin paljon viiro-
Jen liikkumisnopeutta suurempana, etti suspension nopeus yl®spdin
viirojen vdlisen pienimmi#n v#&limatkan kohdalla on suurempi kuin vii-
rojen nopeus tissid kohdassa.

3. Laite patenttivaatimuksien 1-2 mukaisen menetelmin soveltami-
seksl muodostettaessa kuiturataa kahden viiran (16,17) rajoittamassa
pystysuuntaisessa muodostusvy8hykkeessd (20), johon laitteeseen si-
sdltyy kaksi viiraa (16,17), jotka muodostusvydhykkeen (20) alueella
ja témdn vydhykkeen rajoittamiseksi ovat viiranohjauslaitteiden (11,
12,40,44) ohjaamat liikkumaan yl&spiin viirojen rajoittamasta kuitu-
suspension tuloaukosta (13) muodostusvybhykkeeseen, jossa tuloaukossa
viirat ovat mainittuihin ohjauslaitteisiin sisdltyvien rintavalssien
(11,12) tukemina, minki ohella laitteeseen sisdltyy tuloaukon (13)
alapuolelle sijoitettu per#dlaatikko (25) kuitususpension sy&ttimi-
seksl yl&spdin tuloaukon 1l&pi muodostusvybhykkeeseen (20), t u n -
nettu siitd, ettd viiranohjauslaitteet (11,12,40,44) ovat sovi-
tetut muodostusvyShykkeessd (20) ohjaamaan molempia viiroja (16,17)
y16spédin yhteneviisii ratoja mydten mainitusta tuloaukosta (13)
Kohtaan, jossa viirojen vilinen vidlimatka on pienin, ja ettd peri-
laatikko (25) on sovitettu suihkuttamaan suspensiota suihkuna yl&s-
piin muodostusvydhykkeeseen suuremmalla nopeudella kuin viirojen kul-
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kunopeus, jolloin perdlaatikkoon (25) sisdltyy laite suihkun (45)
poikkileikkauksen sHidtamiseksi ja suihkun paksuuden pitidmiseksi
pienempidnd kuin tuloaukon (13) leveys ja sulhkun suuntaamiseksi tulio-
sukon (13) 1l#pi siten, etté suinku osuu viiroihin vasta kohdassa,
joka sijaitsee olennaisesti ylempdnid kuin viiran sivuamisviiva vas-
taavan rintavalssin (11,12) kanssa.

L. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t unn e t t u siitd,
etti viiranohjauslaitteeseen sis&ltyy useita kummankin viiran taka-
sivua vasten muodostusvydhykkeessd (20) olevia deflektorielimid (40)
ulospuristuneen nesteen poispyyhkimiseksi Jja ohjaamiseksi yldspdin

ja ulospdin kummaltakin viiralta.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t unne t t u siitd,
ettd siihen sisiltyy toisen viiran (17) ylimmén deflektorielimen (40)
ylipuolelle ja lidhelle sitéd sijoitettu imulaatikko (30) kuituradan
saattamiseksi takertumaan tédhén viiraan (17) ja/tai n#diden deflektori-

elimien ylipuolelle sijoitettu imuvalssi (15).

Patentkrav
1. Forfarande vid formning av en fiberbana 1 en vertikal form-
ningszon (20) mellan tv& viror (16,17), vilka for bildande av
formningszonen (20) bringas att kxontinuerligt 18pa uppdt pd kort
avstand frén varandra frin formningszonens nedre dnde, d&r virorna
(16,17) h&lles pé& ett bestamt avstand fra&n varandra fdr avgrédnsning
av ett inlopp (13) av en bestémd, maximal vidd fér inféring av fiber-
suspension mellan virorna, och varifran virorna styres for rodrelse
uppadt 1 konvergerande banor £i11 ett stille f8r ett bestémt, minsta
avsta&nd mellen virorna, varunder vatten utpressas genom virorna
ozh en bana formas av fibrerna, k snnetecknat
dirav, att fibersuspensionen insprutas uppdt i formningszonen (20)
som en kontinuerlig strdle (45) och med en stérre hastighet &n
hastigheten av de 1 samma riktning som strdlen uppdtl&pande virorna,
och att stralen (U45) regleras s& att den insprutas fritt genom n&dmnda
inlopp (13), dvs. s& att ett mellanrum férefinnes mellan strdlen och
de bada virorna i inloppet och s& att strélen bringas att tréffa
virorna férst ovanfér inloppet.
2. Férfarande enligt patentkravet 1, k #nnetecknat
ddrav, att strdlens (45) insprutningshastighet h&lles s& mycket
nbgre &n virornas rérelsehastighet att suspensionens hastighet uppét
vid stillet f£6r minsta avst&nd mellan virorna &r stdrre &n virornas
hastighet vid detta stédlle.
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3. Apparat for utévning av fdrfarandet enligt patentkraven 1-2
vid formning av en fiberbana i en av tv& viror (16,17) avgrinsad
vertikal formningszon (20), vilken apparat innefattar tv& viror
(16,17), som i omrddet for formningszonen (20) och for avgridnsning
av denna zon 4r styrda medelst virastyranordningar (11,12,40,44) ror
rorelse uppdt frén ett av virorna avgrdnsat inlopp (13) fér fiber-
suspension till formningszonen, vid vilket inlopp virorna stddes
medelst 1 ndmnda styranordningar ingfende bréstvalsar (11,12),
varjdmte apparaten innefattar en under inloppet (13) placerad in-
loppsl8da (25) for inmatning av fibersuspensionen uppdt genom
inloppet till formningszonen (20), k Ennetecknad dérav,
att virastyranordningarna (11,12,40,44) &r anordnade att i form-
ningszonen (20) styra de b&da virorna (16,17) i uppdt konvergerande
banor frén ndmnda inlopp (13) till ett stdlle for minsta avsténd
mellan virorna och att inloppsl&dan (25) Ar anordnad att spruta
suspensionen som en strile uppdt till formningszonen med en stbrre
hastighet 4n virornas 16phastighet, varviad inloppslddan (25) inne-
tattar en anordning for att reglera strélens (45) tvirsektion och
h&lla str8ltjockleken mindre &n inloppets (13) vidd och f&r att
rikta strdlen genom inloppet (13) P& sddant sitt, att str&len
trdffar virorna férst vid ett stdlle, som &r beliget visentligt
ovanfdr resp. virans tangeringslinje p& motsvarande brdstvals (11,
12).

., Apparat enligt patentkravet 3, Kk &nnet e c k nad
ddrav, att virastyranordningen innefattar ett flertal avl#nknings-
element (LQ) i anliggning mot baksidan av vardera viran i formnings-
zonen (20) for avstrykning och bortledning av utpressad vidtska
uppét och utdt frén b&da virorna.

5. Apparat enligt patentkravet 4, k S nnetecknad
ddrav, att den innefattar en ovanfdr och ndra invid det Oversta
avlinkningselementet (L40) f8r den ena viran (17) anordnad sugl8da
(30) for att bringa fiberbanan att h&fta fast vid denna vira (17)
och/eller en ovanfér dessa avlédnkningselement placerad sugvals
(15).

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patentansdkningar:
3L7/69.
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 2 977 277 (162-203).
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