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PIEU EN EETON ARME COMPORTANT UNE ARMATURE HELICOIDATE MUNIE DE BOU-
CIES DE TRANSPORT LATERALES, PROCEDE ET DISPOSITIF POUR SA REALISA-
TION.

Ia présente invention concerne les pieux en béton armé
pour tous usages industriels, agricoles ou domestiques, permettant
de réaliser notamment des cl8tures, des tuteurs, des supports de consw
tructions légéres ou des poteaux,

On utilise couramment des pieux en bois, souvent traités,
comporta.nt une extrémité inférieure pointue pour &tre plantée dans le
sol par percussion. De tels pieux sont d'un coit peu élevé et leur
mise en oeuvre est simple, mais leur durée de vie est limitée et leur
tenue au sol insuffisante.

On utilise égelement des pieux métalliques plantés par
forgege mécanique ou scellement béton. Ieur traitement anti corrosion
nécessaire les rend trés onéreux.

D'autres pileux couramment utilisés sont en béton armé,
implantés par scellement béton. Ieur durée de vie sans entretien est
un evantage important. Toutefois 1'implantation par scellement reste
une mise en oeuvre pénible, minutieuse et longue ; de plus, 1l'encombre=
ment du scellement est un inconvénient important dans les applications
de cultures et en mitoyenneté. '

On a proposé de réaliser des pieux en béton armé compor-
tant une portion inférieure en forme de vis, comme le déerit le bre-
vet frangais 1 218876, Toutefois, la structure du pieu décrite dans
ce brevet ne permet pas la réalisation de pieux présentant une résig-
tance mécanique au couple suffisante, de sorte qu'il est nécessaire
de ménager dans le sol un avant trou dans lequel on dispose le pieu.

La réalisation de 1l'avant trou conduit & des opérations délicates et

fagtidieuses, nécessitant un outillage accessoire, et dont le résul-
tat est relativement peu précis notamment en ce qui concerne 1'ali-
gnement et la verticalité de plusieurs pieux.

Ia présente invention a notamment pour objet de proposer
un pieu en béton armé, dont la partie inférieure est conformée en
vis, et dont la résistance mécanigue au couple de torsion est suffi-
sente pour permettre sa mise en oceuvre par simple vissage dans le
sol sans avant trou.

Un autre objet de 1'invention est de réaliser wn tel pieu
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selon une technique qui soit particuli®rement rapide et permette un
démoulage immédiat, indispensable pour une fabrication industrielle
sans recourir i une multiplicité de moules trds élaborés et cofiteux.

Un autre objet de 1l'invention est de réaliser un pieu com-
plet, prét & 1'usage, comportant des systimes de fixation pour 1'amar-
rage des éléments qu'il doit supporter.

Selon un autre objet, 1'invention prévoit de ménager sur
le pieu des moyens pour permettre la prise du pieu pendant le vissage.

Pour ce faire, et selon une caractéristique de 1'inven-
tiony le pieu comporte un corps supérieur prolongé par une partie in-
férieure pointue munie d'une nervure périphérique hélicoXdale formant
vig destinée & pénétrer dans le sol ; l'armature métallique comprend
plusieurs montants longitudinaux reliés par au moins un enroulement
hélicoldal dont le gens d'enroulement est inverse du sens de la vis.
Ainsi, lors de l'effort de vissage, le couple de torsion est supporté
par 1l'enroulement hélicoldal qui, du fait de son sens d'enroulement,
induit sur le coeur en béton du pieu des contraintes de compression
convenablement supportées par le béton. En outre, l'enroulement héli-
coldal assure une bonne répartition des efforts pour maintenir le bé-
ton frais lors du démoulage, ce qui permet un démoulage immédiat aprés
1la couléde du béton.

Selon une autre caractéristique de 1l'invention, le pieu
comprend en oulre, au niveau du corps supérieur, au moins deux excrois-
sances latérales diamdiralement opposédes et solidaires de 1l'armature,
dépassant du volume occupé par le béton ; ces excroissances, étant
solidaires de l'armature, permettent de porter le pieu en position
verticale aussitdt aprés démoulage, les efforts étant répartis sur
toute 1'armature de sorte que le pieu peut &ire porté par les excrois~
sances latérales aussit®t aprés le moulage. En outre, les excroissan-
ces latérales servent ultérieurement d'organes de fixation pour 1'uti-
lisation du pieu.

Selon une autre caractéristique de 1'invention, les ex-
croissances latérales forment une boucle disposée dans un plan diamé-
tral longitudinal du pieu ; ces boucles servent ainsi d'organes de
centrage lors du moulage du pieu, permettant le maintien en position
centrée de 1l'armature pour assurer 1l'enrobement complet de cetie ar-

mature par le bétom.
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Selon une autre caractéristique de 1'invention, les spires
de 1'enroulement hélicoXdal sont soudées aux montants longitudinaux

pour éviter leur glissement longitudinal lors de la coulée du béton §
un tel glissement conduirait & l'apparition de contraintes internes

- provoquant une mauvaise répartition des efforts mécaniques et un écla-

tement du béton.

Selon une autre caractéristique, 1'invention prévoit de
ménager dans la partie intermédiaire du pieu une portion & section
polygonale pour permettre 1'adaptation d'une clef de vissage. -

L'invention prévoit en outre un dispositif pour la réali-
sation d'un pieu en béton armé comportant une armature dont le corps
est mmi d'excroissances latérales diamétrales ; ce dispositif com-
prend un moule formant une cavité centrale de dimensions supérieures
aux dimensions du corps de 1l'armature, le moule comporiant deux demi
coquilles séparées par un plan de joint diamétral pour maintenir en
position centrée, par pincement entre les deux demi coquilles, les
excroissances latérales de l'armature du pieu pendant la coulée du
béton j des moyens sont en outre prévus pour faire vibrer le moule
lors de la coulée du béton ; une telle technique permet le démoulage

immédiat apris la coulée du béton, ce qui réduit considérablement le

colit de fabricatione

Pour assurer un bon maintien en position centrée de 1'ar-
mature, et selon une autre caractéristique de 1'invention, la cavité
centrale du moule comprepd une partie inférieure pointue pour rece-
voir 1l'extrémité inférieure pointue de 1'armature, et le moule com=—
prend en outre des moyens de butées latéralescontre lesquels vient
s'appuyer la tranche extérieure des boucles latérales pour le posi-
tionnement de 1'armature.

Selon une auire caractéristique de 1'invention, la réali-
sation du pieu est effectuée selon la succession des phases suivantes @
- on dispose le moule ouvert ,verticalem_ezﬂ; et pointe en bas
- on introduit 1'ammature, la pointe inférieure de 1'armature reposant
sur le fond du moule, les excroissances latérales de l'armature &tant
en appui contre les butées latérales du moule et pincées dans le plan
de joint
~ on coule le béton par le haut en faisant vibrer le moule ;

- on démoule immédiatement aprés la coulée en portant le pieu verti-
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calement par les excroissances latérales de l'armature. Il est stocké -

aingl pendant la solidifcation du béton.

Ce procédé permet une fabrication & cadence trés rapide
sans immobiliser un nombre important de moules.

Dlautres caractéristiques et avantages de la présente in-
vention ressortiront de la description suivante de modes de réalisa-
tion particuliers, faite en relation avec les figures jointes parmi
lesquelles :

- la figure 1 représente une vue de c8%é du pieu selon la présente in-
vention ;

- la figure 2 représente une vue de c6té de 1'armature du pien :

- 1la figure 3 représente une vue en coupe transversale du moule dans
lequel est inséréel'armature ; et ,

~ la figure 4 représente une vue partielle de cdté du mouie pour 1la
réalisation du pieu.

Comme le représente la figure 1, le pieu comprend un corps
supérieur 1, prolongé vers le bas par une partie inférieure pointue 2
mmnie d'une nervure périphérique hélicoidale 3 destinde & pénétzerr
dans le so0l. Ie corps 1 et la partie inférieure 2 sont séparés par
une partie intermédiaire 4 A section polygénale pour permetire la pri-
se par une clef de vissage pour imprimer au <pieu un mouvement de rota-
tion et permettre son enfoncement dans le sol. '

Une série de boucles métalliques latérales 5, 5a, 6, 6a,
7, Ta dépassent de la surface latérale du corps 1 en bétan et sont
disposées en: opposition, comme le représente la figure, dans un plan
diamétral longitudinal. Ces boucles servent de moyen pour 1la
fixation sur le pieu de grillages ou autres éléments de cldture lors
de son utilisation.

Comme lereprésente la figure 2, 1l'armature métallique
constituant le pieu comprend une série de montants longitudinaux 8
paralldles formant un cylindre, et dont les extrémités inférieures 9
se rejoignent en pointe. Les montants 8 sont reliés par un enroulement
hélicoXdal 10 dont le sens d'enroulement est inverse du sens de la
nervure hélicofdale 3 formant vis extérieure. Chaque spire de 1'enrou-
lement hélico¥dal 10 est fixée aux montants 8. Au voisinage de 1l'ex-
trémité inférieure du pieu, 1l'enroulement hélicoldal 10 a une section
qui se réduit pour former la pointe. Sur la figure on a représenté un
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enroulement hélicoXldal & pas constant, mais on pourra prévoir de réa-
liser un enroulement hélicoIdal 4 pas variable, et notamment dont les
spires sont plus rapprochées dans le partie inférieure entre la poinie
du pieu et la partie intermédiaire 4, et dont les spires sont plus
écartées dans le corps 1. On renforce ainsi, dans la partie inférieure
du pieu, la résistance mécanique & la torsion, tout en limitant la
quantité de métal nécessaire pour former 1'armature. On pourra égale~
ment, pour les applications dans lesquelles la résistance du corps 1

& la torsion n'est pas obligatoire, limiter la hauteur de 1'enroule-
ment hélicoIidal 10, et ne prévoir cet enroulement hélicoIdal que dans
la partie inférieure 2 et dans la partie intermédiaire 4 du pieun.

Les boucles 5, 5ay 6, 6ay 7 et Ta sont solidaires de 1l'ar-
mature. Far exemple on pourra, comme le représente la figure 2, rendre
solidaires les boucles 5, 6 et 7 d'un montant longitudinal 8a, et les
boucles 5a, 6a et 7a d'un second montant longitudinal 8b diaméiralement
opposé. ‘

Lors de la réalisation du pieu, le corps 11 de 1l'armature
est entidrement enrobéd de béton, seules dépassent les boucles 5, 5a,
6, 6ay 7, 7a comme le représente la figure 1. Dans le mode de réalisa-
tion représenté sur les figures, les boucles forment des excroissances
latérales diamétralement opposées dépassant du volume occupé par le
bétons On pourra toutefois prévoir d'autres formes d'excroissances pour
réaliser d'autres moyens de fixation d'éléments de cléture au pieu.

Sur la figure 3 on a représenté en coupe transversale le
moule servent & la fabrication du pieu selon la présente invention.

Ce moule comprend deux demi coquilles 12 et ‘B définissant une cavité
centrale 14 de dimensions supérieures & la dimension du corps 11 de
1l'armature. On pourra ainsi laisser un espace de 5 & 10 millimdtres
entre la surface extérieure de 1'armature, définie par les montants 8
et 1'enroulement hélicoidal 10, et la surface intérieure du moule.

Lors de 1'insertion de 1l'armature dans le moule, cette
armature est disposée en position centrée dans la cavité centrale 14,
sa pointe inférieure venant reposer contre le fond pointu de la cavi-
té 14, et les boucles telles que les boucles 5 et 5a étant maintenues
par pincement dans le plan de joint 16 des deux demi coquilles 12
et 13. Pour faciliter le centrage transversal de l'armature dans
la cavité 14 on pourra prévoir, par exemple sur 1'ume des
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deux demi coquilles, des épaulements 15, 15a formant butées et contre
lesquels viemment s'appuyer les tranches extérieures des boucles 5 et
5a0 7

Pour éviter le suintement du béton dans le plan de joint
par suite de la surépaisseur occasionnée par les boucles telles que
5 et 5a, on pourra prévoir sur au moins une demi coquille des encoches
17 dens le plan de joint 16 tel que le représente la figure 4 en vue
de c8té. Les encoches 17 sont ménagées & des hauteurs telles que les
boucles viennent s'engager a 1'intérieur, permettant le placage des
faces opposées 18 et 19 des demi coquilles 12 et 13. On pourra en outre
prévoir un joint souple 20 disposé entre les faces opposées des demi
coquilles.

Lors de 1a réalisation du pieu, on dispose le moule verti-
calement de fagon que la pointe se trouve en bas. On introduit 1'arma-
ture métallique dans la cavité centirale 14, la pointe inférieure de
1l'armature reposant sur le fond du moule 3 les excroissances latérales
ou boucles telles que 5 et 5a viennent en appui contre les butées la-
térales 15, 15a du moule et sont pincées dans le plan de joint 16 lors-
que les demi coquilles 12 et 13 sont pressées 1'une contre 1'autre. On -
coule le béton par le haut, la partie supérieure du moule étant ouver-
te ; pendant la coulée du béton, le moule est soumis & des vibrations
pour favoriser la descente du béton et obtenir}m béton trés compact ;
ainsi, aussitdt aprés la coulée, on démoule immédiatement le pieu en
le maintenant verticalement accroché par les excroissances latérales
telles que les boucles 5 et 5a de 1'armature. Ie solidification du
béton s'effectue & 1'air libre, le pieu restant accroché par les bou-
cles 5 et 5a, et le monle pouvant servir & 1'élaboration d'un autre
pleu.

Pour faciliter le démoulage du pieu, on pourra utiliser
un moule dont la surface intérieure est réalisde en polyeaterr armé 3
il pourra en outre €ire nécessaire d'enduire la surface intérieure du
moule d'une huile de démoulage.

Ia présente invention n'est pas limitée aux modes
de réalisation qui ont été explicitement décrits, mais elle en inclut
les diverses variantes et généralisations contenues dans le domaine
des revendications ci-aprése.
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EEVENDICATINS

1 = Pieu en béton armé comportant une partie inférieure
pointue (2) munie d'une nervure périphérique (3) hélicoXdale formant
vis destinde & pénétrer dans le sol, et un corps supérieur (1)y carac-
térisé en ce que l'armature métallique comprend plusieurs montants
(8) longitudinaux reliés par au moins un enroulement hélicofdal (10)
dont le sens d'enroulement est inverse du sens de la vis (3).

2 = Pieu selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'il
comprend en outre, au niveau du corps supérieur (1) au moins deux ex-
croissances (5, 5a) latérales diemétralement opposées, solidaires de
1l'armature et dépassant du volume occupé par le béton pour former
moyensde transport du pieu et organes de fixation pour 1'utilisation
future.

3 = Pieu selon la revendication 2, caractérisé en ce que
les excroissances latérales forment une boucle (5) disposée dans un
rlan diamétral longitudinal du pieu.

4 ~ Pieu selon 1l'une quelconque des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce que les spires de l'enroulement hélicoIdal (10) sont
fixées aux montante longitudinaux (8).

5 = Pieu selon 1'une quelcongue des revendications 1 A 4,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre une partie intermédiaire (4)
4 sectlon polygonale pour permettre 1'adaptation d'vme clef de vissage.

6 - Dispositif pour la réalisation d'un pieu en béton armé
comportant une armature dont le corps (11) est muni d'excroissances la-
térales (5, 5a) diamétrales, caractérisé en ce qu'il comprend un moule
forment une cavité centrale (14) de dimensions supérieures aux dimen-
sions du corps (11) de l'armature, le moule comportant deux demi co-
quilles (12, 13) séperées par un plan de joint (16) diamétral pour
meintenir en position centréde, par pincement entre les deux demi co=-
quilles, les excroissances latérales de l'armature du pieu pendant la
coulée du béton, et en ce qu'il comprend des moyens pour faire vibrer
le moule lors de la coulée du béton.

7 - Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en
ce que le moule comprend un joint souple (20) & la jonction des deux
demi coquilles (12, 13).

8 - Dispositif selon l'une des revendications 6 ou 7, ca-
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ractérisé en ce que le moule comprend des encoches (17) dans le plan
de joint (16) pour 1'engagement des excroissances latérales (5, 5a)
de 1l'armature du pieu.

9 - Disgpositif selon l'une quelconque des revendications
6 & 8, caractérisé en ce que le moule comprend une partie inférieure
pointue pour recevoir 1'extrémité inférieure pointue (9) de 1'armature,
et des moyens de butéeslatérales(i5, 152) contre lesquelles vient é’ap-
puyer la tranche extérieure des boucles latérales (5, 5a) pour le posi-
tionnement et le maintien centré de 1l'armature dans le moule.

10 - Procédé pour la mise en oceuvre d'un dispositif selon

~1a revendication 9 pour la fabrication d'un pieu selon 1'une quelcon-

que des revendications 1 & 5, caractérisé en ce qu'il comprend les
phases suivantes :

- disposer le moule verticalement et pointe en bas ;

- introduire 1l'ammature, la pointe inférieure (9) de 1'armature repo-
sant sur le fond du moule, les excroissances latérales (5, 5a) de 1'ar-
mature étant en appul contre les butées (15, 15a) latérales au moule
et pincées dans le plan de joint (16)

= couler le béton par le haut en faisant vibrer le moule ; et

~ démouler immédiatement aprés la couléde en portant le pleu vertica-
lement par les excroissances latérales (5, 5a) de 1'armature pendant
la solidification du béton.
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