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EMBOUT DOSEUR ET ENSEMBLE DE DISTRIBUTION EQUIPE D’UN TEL EMBOUT.

La présente demande concerne un embout doseur (1)
d’axe X, destiné a étre monté sur un récipient (6) contenant
un produit, ledit embout (1) comprenant une cavité doseuse
(20), mobile entre une premiéere position et une seconde po-
sition dans laquelle elle occupe un volume minimal, ladite
cavité (20) étant délimitée par des premier et second pis-
tons (21, 25), aptes a coulisser a l'intérieur d’'un corps fixe
(9), le premier piston (21) étant solidaire d’'un organe de fer-
meture (26) apte, sélectivement, a fermer/ dégager au
moins un orifice de sortie (24) de la cavité doseuse (20), tra-
versant ledit second piston (25), ledit premier piston (21),
lors d’'une premiére phase du mouvement de la cavité do-
seuse, étant entrainé par le second (25), sous l'effet de la
pression du produit s’exergant sur ce dernier et, lors d’'une
seconde phase dudit mouvement de la cavité doseuse (20),
entrainé par la pression du produit s’exergant sur le premier
piston (21), le second piston (25), lors de cette seconde
phase, étant immobilisé en translation.
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La présente invention a trait & un embout doseur pour la distribution sous forme de
doses de volume prédéterminé, d'un produit fluide, notamment un produit
cosmétique tel qu'un shampoding, un aprés shampooing, un gel, une lotion, un
lait, etc. L'invention concermne également un ensemble de conditionnement et de

distribution équipé d'un embout doseur selon la présente invention.

Dans le domaine de la cosmétique en particurliier, bon nombre de produits
capillaires, en particulier les shampooings, sont conditionnés dans des récipients a
parois déformables dont le col est obturé par une paroi percée en son centre d'un
ou plusieurs petits orifices pour la sortie du produit. Pour distribuer le produit, le
récipient est retourné téte en bas. Une pression exercee sur les parois
déformables du récipient permet de forcer le produit au travers du ou des orifices.
Le produit est récupéré dans le creux de la main de celui ou celle qui l'utilise, et
appliqué sur la chevelure. Ce geste simple ne permet pas toutefois, de doser la

quantité de produit distribué.

Certes, il existe des dispositifs pour le dosage d'un produit a distribuer, mais, qui
sont d'une complexité telle, que leur colt est totalement inadapté avec les
impératifs économiques de certains circuits de distribution, en particulier la grande

distribution.

Le brevet US-A-5 090 600 décrit un embout doseur du type comportant une
chambre doseuse formée a lintérieur d'un piston dont une extrémité libre est
pourvue d'ouvertures aptes a permettre la sortie dosée du produit. Le dégagement
des ouvertures de la chambre doseuse est obtenu au moyen d'une pression
exercée par le produit sur une face du piston. Le produit s'écoule ensuite par
gravité en position dégagée des ouvertures. Lors de la sortie du produit, I'élément
de fermeture émerge de fagon sensible hors de la chambre doseuse. Un tel
embout est particulierement approprié pour la distribution dosée de produits trés
liquides tels que des boissons. En revanche, un tel systéme peut difficilement étre
utilisé pour la distribution de produits visqueux, tels que couramment utilisés

notamment dans le domaine de la cosmétique. En effet, la viscosité de ces
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produits, n'autorise pas un écoulement suffisamment rapide de la dose de produit,

sous le seul effet de son poids.

Le brevet US-A-2 904 227 décrit un embout pour la distribution dosée d'un produit,
comprenant une chambre de dosage a l'intérieur de laquelle est monté coulissant
un piston. Le piston est traversé par un canal axial se terminant au voisinage de
l'extrémité libre du piston par une portion radiale débouchant sur un orifice de
sortie. En position de repos, l'orifice de sortie est obturé. Pour distribuer une dose
de produit, l'orifice de sortie est dégagé sous la pression du produit s'exergant sur
le piston. Le produit circule au travers d'une portion radiale du canal, passe dans
la partie axiale du canal, et sort au travers de ['orifice de sortie radial. Le passage
obligé du produit au travers de ce canal axial ménagé a lintérieur du piston, rend
le dispositif tout particuli€rement inadapté pour des forts débits, en particulier pour
des produits a forte viscosité. De plus, un tel canal axial, est sujet a encrassement,
en particulier aprés une longue période d'inutilisation, pouvant rendre le dispositif
totalement inutilisable. Enfin, la distribution localisée du produit au creux de la

main est des plus difficile a obtenir.

D'autres dispositifs doseurs sont également décrits dans les documents US-A-3
338 475, US-A-4 376 495, US-A-4 941 598, US-A-5 037 007, ou US-A-5 636 765.
Tous ces dispositifs présentent un certain nombre de problémes. Parmi ces
problémes figurent notamment le nombre de piéces relativement important, et la
complexité qui en résulte, le co(t de revient, la difficulté a ['utilisation, les
problémes d'étanchéité, la difficulté de distribuer une dose précise, etc..

Aussi, est-ce un des objets de linvention que de fournir un embout doseur
résolvant en tout ou partie, les problémes discutés en réference aux dispositifs de

la technique antérieure.

C'est en particulier un objet de linvention que de fournir un embout doseur,

facilement utilisable, et a faible colt de revient.

C'est un autre objet de linvention que de fournir un embout doseur,
particuliérement adapté a la distribution dosée de produits a forte viscosité.
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C'est encore un autre objet de [invention que de fournir un embout doseur,

permettant la distribution dosée et localisée d'un produit sous pression.

D'autres objets encore apparaitront dans la description détaillée qui suit.

Selon l'invention, ces objets sont atteints en réalisant un embout doseur d'axe X,
destiné a é&tre monté sur un récipient contenant un produit, notamment
cosmetique, ledit embout comprenant une cavité doseuse en communication
sélective avec le récipient via au moins un passage d'entrée, ladite cavité étant
mobile entre une premiére position et une seconde position dans laquelle elle
occupe un volume minimal, ladite cavité étant délimitée en partie par des premier
et second pistons, aptes a coulisser a l'intérieur d'un corps fixe, le premier piston
étant solidaire d'un organe de fermeture apte, sélectivement, a fermer/dégager au
moins un orifice de sortie de la cavité doseuse, délimité au moins en partie par
ledit second piston, ledit premier piston, lors d'une premiére phase du mouvement
de la cavité doseuse, étant entrainé par le second, sous I'effet de la pression du
produit s'exergant sur ce dernier et, lors d'une seconde phase dudit mouvement
de la cavité doseuse, entrainé par la pression du produit s'exercant sur le premier
piston, le second piston, lors de cette seconde phase, étant immobilisé en
translation.

Ainsi configuré, I'embout doseur est économique a réaliser. Il est simple et fiable
d'utilisation, et peut étre utilisé pour des produits a forte viscosité. Le produit est
dosé de maniére relativement précise, et sa distribution peut s'effectuer de

maniére trés localisée au creux de la main.

Le degré d'étancheité entre le bord périphérique des premier et second pistons et
la surface intérieure du corps de I'embout doseur dépend dans une large mesure
de la viscosité du produit, du degré d'inertie du systéme, jugé acceptable, et du
confort recherché a la distribution. Plus le produit est liquide, plus un contact serré
entre le bord périphérique et la surface interne est requis
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Typiquement, le (ou les) passages(s) de sortie sont réalisés entre un élement de
liaison & l'extrémité duquel est formé l'organe de fermeture, et une ouverture
formée dans le second piston. Ainsi, il est possible dans une large mesure, en
modifiant le nombre de passages et leur taille, de jouer sur les debits de sortie du
produit. Dans le cas d'un élément de fermeture dont la section est en forme de
croix, on définit quatre passages d'écoulement du produit. Cette flexibilité dans la
configuration du, ou des passages de sortie autorise la distribution de produits
ayant une viscosité choisie dans la gamme allant des produits trés liquides aux

produits trés visqueux, tels que les shampooings ou les gels.

Le colt de revient est compatible avec les impératifs €économiques de la grande
distribution dans la mesure ou un tel embout met en ceuvre un nombre de piéces
limité dont la réalisation, notamment par moulage, n'implique pas l'utilisation de
moules compliqués et colteux. Typiquement, pour un shampooing, le volume de

la chambre de dosage est de l'ordre de 5 ml.

De préférence, le récipient est a parois latérales déformables, la pression du
produit sur le second piston, puis sur le premier eétant obtenue par une pression
exercée sur lesdites parois, des moyens permettant une entrée d'air dans le
récipient lorsque cesse la pression sur les parois, de maniére a compenser la
diminution de volume de produit a lintérieur du récipient, suite a la distribution
d'une dose de produit. Ainsi, cette configuration offre I'avantage d'autoriser une
gestuelle similaire a la gestuelle utilisée conventionnellement, en particulier dans
le domaine de la cosmétique, et telle que discutée dans la premiére partie de la

description.

Selon un mode de réalisation préférentiel, le (ou les) passage(s) d'entrée de la
cavité doseuse est (sont) délimité(s) au moins en partie par le premier piston, la
cavité doseuse étant en communication avec le récipient lors de la premiére
phase du mouvement de la cavité doseuse, et isolée du récipient lors de la
seconde, ledit (ou lesdits) orifice(s) de sortie étant fermé(s) lors de la premiére

phase du mouvement, et ouvert(s) lors de la seconde.
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Avec une telle configuration, et en raison de la hauteur axiale du (ou des)
passages d'entrée, la cavité doseuse communique avec le récipient lors de toute
ladite premiére phase du mouvement de la cavité doseuse. Une telle
communication permet d'une part la progression du second piston dans le corps
de la cavité doseuse, et d'autre part, un remplissage complet, ou "gavage" de
ladite cavité doseuse, cette derniére étant arrangée de maniere a ce que le (ou
les) orifice(s) de sortie de la cavité doseuse soient obturés lors de cette premiére
phase. La premiére phase du mouvement se podrsuit jusqu'a ce que le second
piston soit immobilisé axialement, laquelle immobilisation coincide sensiblement
avec l'interruption de la communication entre le récipient et la cavité doseuse. A ce
moment, la pression s'exerce uniquement sur le premier piston solidaire de
l'organe de fermeture, lequel dégage alors ['orifice de sortie de la cavité doseuse.

Le produit sous la pression du premier piston, sort alors de la cavité doseuse.

Selon un mode de realisation préférentiel, la cavité doseuse est disposée de fagon
annulaire tout autour d'un organe de liaison a l'extremité duquel est fixé l'organe
de fermeture, ledit organe de liaison étant centré sur I'axe X de la cavité doseuse.
Avantageusement, ladite cavité est de section circulaire. Bien que la section
circulaire soit préférée, toute autre section pourrait toutefois étre utilisée. De
méme, il est possible de prévoir que I'élement de fermeture et 'organe de liaison

ne soient pas centrés sur 'axe de la chambre de dosage.

L'embout doseur selon linvention peut comprendre des moyens aptes a

- permettre, notamment par collage, claquage ou vissage, sa fixation sur un col

formé par ledit récipient. Le montage peut également résulter d'un montage en
force & l'intérieur du col du récipient. A titre préférentiel, I'embout doseur selon
linvention est obtenu de moulage d'un matériau thermoplastique, choisi

notamment parmi les polypropylénes ou les polyéthylénes.

Avantageusement, I'organe de fermeture, ainsi que les premier et second pistons
sont congus de telle sorte que, lorsque la cavité doseuse retourne de la seconde a
la premiére position, le premier piston entraine le second. A cet effet, l'organe de
fermeture, solidaire du premier pisfon, est formé a l'extrémité libre d'un élément de

liaison traversant ledit second piston, et de section maximale inférieure a la
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section de l'orifice de sortie, ledit organe de fermeture étant quant a lui, de section

plus grande que la section dudit orifice de sortie.

Avantageusement encore, des moyens de rappe! élastiques peuvent étre prévus
pour, lorsque cesse la pression du produit sur le premier piston, rappeler la cavité
doseuse dans ladite premiére position. Ces moyens de rappel qui, de préférence,
sont constitués d'un ressort hélicoidal, facilitent le fonctionnement de I'ensemble.
Aucune manipulation n'est requise pour, aprés la distribution d'une dose, préparer

I'ensemble pour la distribution d'une nouvelle dose.

Dans le cas d'un ressort hélicoidal, une premiére extrémité du ressort peut étre en
appui contre l'organe de fermeture situé a I'extérieur de la cavité doseuse, l'autre
extremité du ressort prenant appui contre une paroi d'extrémité de I'embout
doseur située en regard du second piston.

Selon un mode de realisation spécifique, lors de la seconde phase du mouvement
de la cavité doseuse, le second piston est immobilisé en translation par une butée
formée par le corps de la cavité doseuse. Une telle butée peut s'étendre de
maniére continue sur toute la surface intérieure de la cavité doseuse, ou

seulement de maniéere discontinue.

De préférence, 'organe de fermeture est congu de maniére & autoriser une reprise
d'air a l'intérieur du récipient via le (ou les) orifice(s) de sortie de la cavité doseuse
lorsque cette derniére retourne de la seconde position & la premiére. Ainsi, Ia
reprise d'air s'effectue, lors du retour de la cavité doseuse dans la premiére
position, par le (ou les) orifice(s) de sortie de la cavité doseuse, avant que celui-ci
(ou ceux-ci) ne soit(ent) fermé(s) par I'organe de fermeture. On facilite ainsi la
realisation de I'ensemble, en s'affranchissant de la présence d'un circuit séparé

pour la reprise d'air.

Selon un mode de réalisation préférentiel, le produit est distribué via au moins un
orifice de distribution traversant une paroi d'extrémité du corps de I'embout
doseur, disposée en regard du second piston, et a distance de ce dernier lorsque

la cavité doseuse est dans la seconde position. La paroi d'extrémité est, de
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préférence, a distance telle du second piston, que lorsque la cavité doseuse est
dans la seconde position, I'organe de fermeture soit au plus, au niveau de ladite
paroi d'extrémité de I'embout doseur. Ainsi, en cours de distribution du produit,
aucune portion de l'organe de fermeture n'émerge a l'extérieur du dispositif, ce qui

contribue & maintenir une esthétique satisfaisante du dispositif.

De préférence, l'orifice de distribution est sensiblement dans l'alignement de

l'orifice de sortie de la cavité doseuse.

Selon une autre caractéristique avantageuse de linvention, une membrane
élastiquement déformable est disposée dans lorifice de distribution, ladite
membrane comportant au moins une fente, fermée en l'absence de pression a
lintérieur de I'embout doseur, et apte & s'ouvrir en réponse a une pression
exercée par le produit sortant de l'orifice de sortie de la cavité doseuse. La
membrane peut étre collée, claquée, ou soudée autour de l'orifice de distribution.
Une telle membrane permet de maintenir l'orifice de distribution dans un état de
propreté satisfaisant, et permet d'interrompre le flux de produit de maniére

instantanée.

A nouveau, le degré de fermeture de la fente dépend dans une large mesure de la
viscosité du produit. Ainsi, en fonction de la viscosité du produit, les bords qui
délimitent la fente pourront étre plus ou moins jointifs, I'essentiel étant qu'ils soient

suffisamment proches pour retenir le produit a l'intérieur de I'embout doseur.

Avantageusement, ladite membrane est apte, en réponse a une pression exercée
par le produit sortant de I'orifice de sortie de la cavité doseuse, a occuper un profil
convexe tourne vers ['extérieur de l'embout doseur, et, par un phénomene
d'aspiration lorsque la cavité doseuse retourne de la seconde position a la
premiére, a se retourner pour occuper un profil convexe tourné vers l'intérieur du
récipient. Lors de ce retournement de la membrane vers lintérieur de I'embout
doseur, une entrée d'air & destination du récipient s'effectue. En effet, le
retournement de la membrane confére a la fente une orientation propre a autoriser
l'entrée d'air a [lintérieur de I'embout doseur et a empécher toute sortie
intempestive de produit.
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Une telle membrane peut &tre réalisée en un materiau choisi parmi les
élastoméres thermoplastiques ou réticulés, notamment, les silicones, les latex
naturels ou synthétiques, les EPDM, les polyuréthanes, les melanges de
polypropyléne et de SBS, SEBS, ou EPDM, les polyéthylenes de trés basse
densité, les mélanges a base de polyesters glycols (TPU) ou de polyéther glycols
(PEBA et COPE), les chlorures de polyvinyle souples (PVC).

Selon un autre aspect de l'invention, on réalise également un ensemble pour le
conditionnement et la distribution dosée d'un produit (P), notamment cosmétique,
comprenant un récipient formé d'un corps dont une extrémité est fermée par un
fond, l'autre extrémité formant un col dont un bord libre délimite une ouverture, un
embout doseur selon l'invention étant monté fixement sur ledit col. Le récipient
peut se présenter sous forme d'un tube, ou d'un flacon. Sa section peut étre
quelconque, en particulier ovale, elliptique ou circulaire. Un capuchon peut étre
prévu pour, notamment en position de stockage, recouvrir de maniére amovible
ledit embout doseur. Avantageusement, I'embout doseur est monté dans I'axe du
récipient. Toutefois, il ne s'agit pas la d'une caractéristique nécessaire. Dans
certains cas il peut étre souhaitable de monter 'embout doseur avec un angle par

rapport a I'axe du récipient, afin d'améliorer le taux de vidange du récipient.

Le corps du récipient peut présenter des parois aptes a s'écraser lorsqu'une
pression (F) est exercée sur le récipient, de fagon sensiblement perpendiculaire
auxdites parois, et a revenir a leur forme initiale lorsque cesse ladite pression.
D'autres moyens toutefois, notamment un piston, pourraient étre envisagés pour

pressuriser le produit en vue d'en forcer la sortie au travers de I'embout doseur.

Un tel ensemble est particuliérement adapte pour le conditionnement et la
distribution dosée d'un produit cosmeétique, notamment un shampooing, un apres-

shampooing, un gel de coiffage, un lait, ou une créme de soin.

L'invention consiste, mises & part les dispositions exposees ci-dessus, en un

certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitées ci-aprés, a propos
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d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits en référence aux figures annexées,
parmi lesquelles :

- les figures 1A-1B illustrent un récipient équipe d'un embout doseur selon la
présente invention. Dans la figure 1A, le récipient est en position de repos. A la
figure 1B, le récipient est en position de distribution.

- a figure 2 représente une vue en coupe axiale d'un mode de réalisation de
fembout doseur selon l'invention; et

- les figures 3A-3D illustrent les différentes 'wétapes du fonctionnement de

'embout distributeur de la figure 2.

L'embout 1 représenté a la figure 2, comprend une jupe d'habillage 50 et une jupe
d'accrochage 2 dont la surface interne comprend un bourrelet 3 apte a coopérer
par encliquetage avec un bourrelet correspondant 4 formé sur la surface
extérieure du col 5 d'un récipient 6 (représenté en position téte en bas),

notamment un flacon & parois déformables.

Une extrémité des jupes d'accrochage 2 et d'habillage 50, est fermée par une
paroi transversale 7 percée en son centre d'un orifice de distribution 8. L'embout
doseur 1 comprend en outre une jupe 9 d'axe X, concentrique avec la jupe latérale
2, de diamétre légérement inférieur au diamétre intérieur du goulot 5 de maniére a
s'insérer de fagon serrante a l'intérieur dudit goulot. Une levre d'étanchéité (non
représentée) peut parfaire I'étanchéité du montage de I'embout doseur 1 sur le
récipient 6. La jupe 9 comprend principalement trois portions distinctes. La
premiére portion 10, a une premiére extrémité solidaire de la paroi d'extrémité 7,
et une seconde extrémité, opposée a la premiére. La seconde extremité de la
premiére portion 10 est reliée a une premiére extrémite d'une deuxieme portion de
la jupe latérale 9. La deuxiémé portion 11 est de diamétre interne supérieur au
diamétre interne de la premiére portion 10 de maniére a ce qu'un épaulement 12
soit formé entre les premiére et seconde portions. L'extrémité de la seconde
portion 11, opposée a I'épaulement 12 se prolonge par une pluralite de pattes 13,
14, 15, espacées de maniére réguliere de maniére a deélimiter une pluralité
d'échancrures tout autour de la jupe 9. Chacune des pattes 13, 14, 15 se termine
par un bourrelet 16, 17, 18, tourné vers lintérieur de la jupe 9, et formant une
pluralité de butées pour une cavité doseuse 20, montée a coulisse a l'intérieur de
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la jupe 9 et dont on reparlera plus en détail par la suite. Dans le mode de
réalisation illustré, les pattes 13, 14, 15, la portion 10, et la portion 11 s'étendent

chacune respectivement, sur environ un tiers de la hauteur axiale de la jupe 9.

La cavité doseuse 20 qui va maintenant faire l'objet d'une description détaillée
comprend un premier piston 21 dont le bord périphérique est apte a étre guidé par
les pattes 13, 14, 15, et a coulisser de maniére plus ou moins étanche en appui
contre la surface intérieure de la portion 11 de la jupe 9, laquelle jupe 9 forme un
corps fixe pour I'embout doseur. Le jeu existant entre le bord périphérique du
piston 21 et la surface interne de la portion 11 de la jupe 9, dépend de la viscosité
du produit, et du confort recherché a la distribution. Plus la viscosité est
importante, et plus le jeu pourra étre important. Les bourrelets 16, 17, 18 assurent
la retenue du piston 21 a lintérieur de la jupe 9. Du cété du piston 21 opposé au
récipient 6, le piston est solidaire d'un organe de fermeture 26 formeé a l'extrémité
d'un élément de liaison 23 dont la section est en forme de croix. L'élément de
liaison 23 traverse un orifice de sortie 24 formé sensiblement au centre d'un
second piston 25 dont le bord périphérique est également apte a coulisser de
maniére sensiblement étanche en appui contre la surface interne de la portion 11
de la jupe 9. La section maximale de I'organe de fermeture 26 est inscrite dans un
cercle de diamétre supérieur au diamétre du cercle dans lequel est inscrit I'orifice
de sortie 24 traversant le piston 25. L'organe de fermeture 26 est monté par
exemple par encliquetage sur I'extrémité libre de élément de liaison 23, et est

disposé du coté du piston 25 tourné en direction de la paroi d'extremite 7.

Le montage des pistons 21 et 25 a l'intérieur de Ia jupe 9 de 'embout doseur 1 est
rendu possible par la déformabilité élastique des pattes 13, 14, 15.

En l'absence de pression suffisante exercée par le produit sur le piston 25, et sous
l'action d'un ressort de rappel 40 disposé entre la paroi d'extrémité 7 et 'organe de
fermeture 26, ce dernier, de méme que le premier piston 21 auquel il est solidaire
via 'élément de liaison 2, et de méme que le second piston 25 auquel il est couplé
de maniére partielle, sont contraints dans la direction opposée a la paroi
d'extrémité 7 jusqu'a ce que le piston 21 soit en butée contre les bourrelets 16, 17,

18. Dans cette position, le piston 25 est au voisinage de I'extrémité supérieure de
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la portion 11 de la jupe 9, l'orifice central 24 du piston 25 étant obturé de maniére
étanche par l'organe de fermeture 26. Le piston 21, quant a lui, délimite avec les
pattes 13, 14, 15 une pluralité de passages d'entrée 27, 28, 29, lesquelles dans
cette position du piston 21, assurent la communication entre la cavite doseuse 20

et l'intérieur du récipient.

La hauteur maximale des orifices ou passages d'entrée 27, 28, 29 correspond
sensiblement & la hauteur (sous les bourrelets 16, 17, 18) des pattes d'accrochage
13, 14, 15, minorée de |'épaisseur du piston 21 et de la hauteur de son rebord
périphérique. Typiquement, cette hauteur maximale est de l'ordre de quelques
millimétres. A titre d'exemple, les passages d'entrée ont une hauteur axiale qui est
de lordre de 10 mm. La hauteur de I'élément de liaison 23 correspond
sensiblement a la hauteur maximale des passages d'entrée 16, 17, de sorte que
en position haute de la cavité doseuse 20 (telle que représentée a la figure 2), le
piston 25 soit au voisinage de I'extrémité supérieure de la portion 11 de la jupe 9,
et de sorte que l'ouverture de l'orifice de sortie 24 se produise sensiblement au

méme moment que la fermeture des passages d'entrée 27, 28, 29.

Ainsi, la cavité doseuse 20 est mobile axialement entre : a) une position haute
dans laquelle le premier piston 21 est en appui contre les bourrelets 16, 17, 18
des pattes d'accrochage 13, 14, 15, et dans laquelle le second piston 25 est au
voisinage de l'extrémité supérieure de la portion 11 de la jupe 9. Dans cette
position, les passages d'entrée 27, 28, 29 de la chambre doseuse sont ouverts au
maximum. L'organe de fermeture 26 obture ['orifice 24 traversant le piston 25 ; et
b) une position basse dans laquelle le piston 25 est en appui contre I'épaulement
12, et premier piston 21 en appui contre le second piston 25. Dans cette position,
la cavité doseuse 20 est de volume minimum. Entre ces deux positions extrémes,
la cavité doseuse est passée par une premiére phase dite "de gavage" de la
cavité doseuse (figure 3B), dans laquelle les passages d'entrée 27, 28, 29
assurent la communication entre le récipient 6 et la cavité doseuse 20, au fur et
mesure que celle-ci progresse en direction de la paroi d'extrémité 7, l'orifice de
sortie 24 étant obturé de maniére étanche par l'organe de fermeture 26. Cette
premiére phase se poursuit jusqu'a ce que le piston 25 arrive en butée contre
I'épaulement 12. Une deuxiéme phase dite "de distribution" (figure 3C) succéde a
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la phase de gavage. Au cours de cette phase, la cavité doseuse 20 est isolee du
récipient 6 par le piston 21, et l'orifice de sortie 24 traversant le piston 25 est
dégagé. Cette phase se poursuit jusqu'a ce que le piston 21 soit a son tour en
appui contre un rebord 30 formé autour de l'orifice de sortie 24 traversant le piston
25.

La paroi d'extrémité 7 de I'embout doseur 1 est a distance telle de I'épaulement
12, que dans la position basse de la cavité d'oseuse 20 telle que décrite
précédemment, le piston 21 puisse venir en appui contre le rebord 30 du piston 25
de maniére & assurer la vidange compléte de la cavité doseuse. Dans cette
position, l'organe de fermeture est sensiblement au niveau de lorifice de

distribution 8 traversant la paroi d'extrémité 7.

Selon le mode de réalisation illustré, une membrane en élastomere 31 est
disposée dans lorifice de distribution 8. Une telle membrane peut étre collée,
claquée ou soudée tout autour de l'orifice de distribution 8. La membrane 31
comporte au moins une fente 32, fermée en I'absence de pression a lintérieur de
l'lembout doseur, et apte & s'ouvrir en réponse a une pression exercée par le

produit sortant de l'orifice de sortie 24 de la cavité doseuse 20.

La membrane 31 est configurée de sorte que, & la maniére d'une "tétine”, en
réponse a une pression exercée par le produit sortant de l'orifice de sortie 24 de la
cavité doseuse 20, elle présente un profil convexe tourné vers l'extérieur de

l'embout doseur (voir figure 3C). Par un phénoméne d'aspiration lorsque la cavité
doseuse 20 retourne en position haute, et lorsque les parois reprennent leur
position non déformée, la membrane 31 se retourne pour occuper un profil

convexe tourné vers l'intérieur du récipient, tel que représente a la figure 2.

Tel que représenté aux figures 1A et 1B, I'ensemble 100 sur lequel est monté
'embout doseur 1 selon linvention, est constitué d'un flacon 6, par exemple, en
polyéthyléne ou polypropyléne. Le flacon 6 comporte un corps 61 fermé par un
fond 62. Le corps est de section transversale allongée et est formé de deux
grandes faces 63, 64, déformables "élastiquement" sous l'effet d'une pression F
exercée, de la maniére illustrée a la figure 1B, perpendiculairement aux grands
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cotés du flacon. Dans la position de distribution illustrée & la figure 1B, en réponse
a une pression F exercée sur les parois du flacon, perpendiculairement a ses
grandes faces, le produit P est distribué, selon un flux essentiellement axial, au
travers de la fente 32 ménagée dans la membrane 31 disposée a l'intérieur de
I'orifice de distribution 8 traversant la paroi d'extrémité 7. Pendant la distribution, a
l'exception de la membrane 31, rien n'émerge de fagon sensible au dela de la

paroi d'extrémité 7.

Les figures 1A-1B, et 3A-3D auxquelles il est maintenant fait référence, illustrent le
fonctionnement de I'embout doseur décrit en référence a la figure 2. En position de
repos (telle que décrite en référence a la figure 3A), le recipient 6 est de
préférence posé téte en bas sur une surface plane. Dans cette position, le
passage de sortie 24 de la cavité doseuse 20 est obturé par l'organe de fermeture
26. Le piston 21, sollicité par le ressort 40 est en butée contre les bourrelets 16,
17, 18 des pattes d'accrochage 13, 14, 15. Les passages d'entrée 27, 28, 29 sont
dégagés de sorte que la cavité doseuse 20 est en communication avec le
récipient, le produit P occupant tout le volume formé autour de I'élément de liaison
23, entre les pistons 21 et 25. Le piston 25 est au voisinage de l'extrémité
supérieure de la portion 11 de la jupe axiale 9 de sorte que le volume situé entre
le piston 25 et la paroi d'extrémité 7 est isolé du récipient 6. Cette position de

repos correspond également a celle représentée a la figure 1A.

A la figure 3B, une pression est exercée sur les parois latérales du récipient, en
maintenant d'une main le récipient 7 téte en bas. Le produit P situé entre les deux
pistons, et ainsi pressurisé, exerce une pression sur le piston 25, et provoque le
mouvement de ce dernier en direction de la paroi d'extrémité 7. Les flux de produit
pendant cette premiére phase sont illustrés par les fleches 70 et 71. Pendant cette
phase, l'orifice de sortie 24 traversant le piston 25 est obturé par l'organe de
fermeture 26. La hauteur axiale des passages d'entrée assurant la communication
entre le récipient 6 et la cavité doseuse 20 diminue progressivement jusqu'a
devenir sensiblement nulle lorsque le piston 25 arrive en butée contre
I'épaulement 12. A ce moment, la cavité doseuse 20 est pleine et isolée du
récipient 6.
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Lorsque le piston 25 est en butée contre 'épaulement 12 et que la cavité doseuse
20 est isolée du récipient 6 par le piston 21, le produit sous pression contenu dans
le récipient, entraine alors le piston 21 en direction de la paroi d'extrémité 7 de
l'embout doseur 1. Ce faisant, l'organe de fermeture 26 se decolle du piston 25,
autorisant ainsi le passage du produit entre le bord intérieur délimitant l'orifice de
sortie 24 traversant le piston 25, et 'élément de liaison 23 dont Ia section est en
croix. Le produit sous pression provoque alors le retournement de la "tétine” 31
vers l'extérieur de I'embout doseur, et, comme illustré a la figure 3C, la sortie du
produit de maniére localisée (fleche 72) via la fente 32 traversant ladite membrane
31. Cette phase de distribution du produit se poursuit jusqu'a ce que le piston 21
soit en appui contre le rebord 30 du piston 25. A ce moment, la cavité doseuse est
vidée dans son intégralité, a I'exception du volume situé en dessous du rebord 30,
lequel volume peut étre rendu aussi faible que possible en choisissant de maniere

convenable la configuration des pistons 21, 25, ainsi que du rebord 30.

A la figure 3D, aprés avoir relaché la pression exercée sur les parois 63, 64 du
flacon, ces derniéres reviennent dans leur position initiale. L'organe de fermeture
26, sous l'action de la force de rappel du ressort 40, sollicite le piston 21 ainsi que
le piston 25 dans la direction opposée a la paroi d'extrémité 7. La dépression qui
en résulte a l'intérieur du volume situé sous le piston 25 provoque le retournement
de la "tétine" 31 vers l'intérieur de I'embout doseur 1 et une entrée d'air via la ou
les fentes 32 qui la traversent. L'air entre également dans la cavité doseuse 20
avant que le passage de sortie 24 le piston 25 ne soit obturé, ce qui permet de
compenser a l'intérieur du récipient 6, le volume de produit distribué. Lorsque le
piston 21 est en butée contre les bourrelets 16, 17, 18, le mouvement de la cavite

doseuse s'arréte. Le dispositif est prét pour une nouvelle utilisation.

Dans la description détaillée qui précéde, il a été fait référence a des modes de
réalisation préférés de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent y étre

apportées sans s'écarter de I'esprit de ['invention telle que revendiquée ci-aprés.
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REVENDICATIONS

1. - Embout doseur (1) d'axe X, destiné a étre monté sur un récipient (6) contenant
un produit, notamment cosmétique, ledit embout (1) comprenant une cavité
doseuse (20) en communication sélective avec le récipient (6) via au moins un
passage d'entrée (27, 28, 29), ladite cavité (20) étant mobile entre une premiére
position et une seconde position dans laquelle elle occupe un volume minimal,
ladite cavité (20) étant délimitée en partie par des premier et second pistons (21,
25), aptes a coulisser a l'intérieur d'un corps fixe (9), le premier piston (21) étant
solidaire d'un organe de fermeture (26) apte, sélectivement, a fermer/dégager au
moins un orifice de sortie (24) de la cavité doseuse (20), délimité au moins en
partie par ledit second piston (25), ledit premier piston (21), lors d'une premiére
phase du mouvement de la cavité doseuse, étant entrainé par le second (25),
sous l'effet de la pression du produit s'exergant sur ce dernier et, lors d'une
seconde phase dudit mouvement de la cavité doseuse (20), entrainé par la
pression du produit s'exergant sur le premier piston (21), le second piston (25),

lors de cette seconde phase, étant immobilisé en transiation.

2. — Embout doseur (1) selon la revendication 1 caractérisé en ce que l'organe de
fermeture (26) est tel que lorsque la cavité doseuse (20) retourne de la seconde a

la premiére position, le premier piston (21) entrainé le second (25).

3. - Embout doseur (1) selon la revendication 1 ou 2 caracterisé en ce que des
moyens de rappel élastiques (40) sont prévus pour, lorsque cesse la pression du
produit sur le premier piston (21), rappeler la cavité doseuse (20) dans ladite

premiére position.

4. — Embout doseur (1) selon l'une quelconque des revendications 1 a 3
caractérisé en ce que le (ou les) passage(s) d'entrée (27, 28, 29) de la cavité
doseuse est (sont) délimité(s) au moins en partie par le premier piston (21), la
cavité doseuse (20) étant en communication avec le récipient (6) lors de ladite

premiére phase de son mouvement, et isolée du récipient (6) lors de la seconde,
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ledit (ou lesdits) orifice(s) de sortie (24) étant fermé(s) lors de la premiére phase

du mouvement, et ouvert(s) lors de la seconde.

5. — Embout doseur (1) selon lune quelconque des revendications 1 a 4
caractérisé en ce que le second piston (25) est immobilisé en translation par une

butée (12) formée par le corps (9) de la cavité doseuse.

6. — Embout doseur (1) selon l'une quelconque de‘s‘ revendications qui précédent
caractérisé en ce que l'organe de fermeture (26) est congu de maniére a autoriser
une reprise d'air a l'intérieur du récipient (6) via le (ou les) orifice(s) de sortie (24)
de la cavité doseuse lorsque cette derniére retourne de la seconde position a la

premiére.

7. — Embout doseur (1) selon l'une quelconque des revendications 1 a 6
caractérisé en ce que le produit est distribué via au moins un orifice de distribution
(8) traversant une paroi d'extrémité (7) du corps de I'embout doseur, disposée en
regard du second piston (25), et a distance de ce dernier lorsque la cavité

doseuse (20) est dans la seconde position.
8. — Embout doseur (1) selon la revendication 7 caractérisé en ce que l'orifice de
distribution (8) est sensiblement dans I'alignement de l'orifice de sortie (24) de la

cavité doseuse (20).

9. — Embout doseur (1) selon la revendication 7 ou 8 caracterise en ce que la -

‘paroi d'extrémité (7) est a distance telle du second piston (25), que lorsque la

cavité doseuse (20) est dans la seconde position, l'organe de fermeture (26) soit

au plus, au niveau de ladite paroi d'extrémité (7) de I'embout doseur.

10. — Embout doseur (1) selon l'une quelconque des revendications 7 a 9
caractérisé en ce qu'une membrane élastiquement déformable (31) est disposée
dans l'orifice de distribution (8), ladite membrane (31) comportant au moins une
fente (32), fermée en l'absence de pression suffisante a lintérieur de 'embout
doseur (20), et apte a s'ouvrir en réponse a une pression exercée par le produit

sortant de ['orifice de sortie (24) de la cavité doseuse.
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11. — Embout doseur (1) selon la revendication 10 caractérisé en ce que ladite
membrane (31) est apte, en réponse a une pression exercee par le produit sortant
de Tl'orifice de sortie (24) de la cavité doseuse (20), & occuper un profil convexe
tourné vers l'extérieur de I'embout doseur (1), et & occuper un profil convexe
tourné vers lintérieur du récipient (8) lorsque la cavité doseuse (20) retourne de la

seconde position a la premiére.

12. — Embout doseur (1) selon la revendication 10 ou 11 caractérisé en ce que
ladite membrane (31) est réalisée en un matériau choisi parmi les élastomeres
thermoplastiques ou réticulés, notamment, les silicones, les latex naturels ou
synthétiques, les EPDM, les polyuréthanes, les mélanges de polypropyléne et de
SBS, SEBS, ou EPDM, les polyéthylénes de trés basse densité, les mélanges &
base de polyesters glycols (TPU) ou de polyéther glycols (PEBA et COPE), les
chlorures de polyvinyle souples (PVC).

13. - Ensemble (100) pour le conditionnement et la distribution dosée d'un produit
(P), notamment cosmétique, comprenant un récipient (6) formé d'un corps (61)
dont une extrémité est fermée par un fond (62), l'autre extrémité formant un col (5)
dont un bord libre délimite une ouverture, un embout doseur (1) étant monté
fixement sur ledit col, caractérisé en ce que I'embout doseur (1) est conforme a

l'une quelconque des revendications précédentes.

14 - Ensemble selon la revendication 13 caractérisé en ce que le corps (61)
présente des parois (63, 64) aptes a s'écraser lorsqu'une pression (F) est exercée
sur le récipient perpendiculairement auxdites parois (63, 64), et a revenir a leur

forme initiale lorsque cesse ladite pression.

15. - Utilisation d'un ensemble (100) selon 'une quelconque des revendications 13
ou 14 pour le conditionnement et la distribution dosée d'un produit cosmétique,
notamment un shampooing, un aprés shampooing, un gel de coiffage, un lait ou
une créme de soin.
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