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(57)摘要

本发明公开了一种高强度镁锂合金，包括下

述以重量百分数计的组分：Li 3～11％、Al 0.4

～4.3％、Zr 0.1～1.2％、Si 0.2～1.3％、Y 0.1

～1.1％、Nd 0.1～0.6％，余量为Mg。本发明通过

同时添加Y及Nd两种元素，并且合理控制其添加

量，使得提高了所述镁锂合金的热稳定性，并对

镁锂合金基体起到了强化作用；并且本发明中所

述镁锂合金中还添加了Zr，Zr元素能细化镁锂合

金的铸态组织，对镁锂合金具有细晶强化的效

果，能进一步提高所述镁锂合金的力学性能；本

发明中所述镁锂合金还添加Si，其具有提高镁锂

合金的蠕变抗力和稳定性能的作用。
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1.一种高强度镁锂合金，其特征在于，包括下述以重量百分数计的组分：Li  3～11％、

Al  0.4～4.3％、Zr  0.1～1.2％、Si  0.2～1.3％、Y  0.1～1.1％、Nd  0.1～0.6％，余量为

Mg。

2.根据权利要求1所述的一种高强度镁锂合金，其特征在于，包括下述以重量百分数计

的组分：Li  4.3～10.2％、Al  0.5～3.9％、Zr  0.3～1.1％、Si  0.3～1.1％、Y  0.1～1.1％、

Nd  0.1～0.6％，余量为Mg。

3.一种高强度镁锂合金的制备方法，其特征在于，包括以下步骤：

(1)按权利要求1或权利要求2所述的高强度镁锂合金的组分配比准备原料，在真空或

惰性气氛的保护下熔炼得到合金液，再浇注到模具中空冷得到铸态镁锂合金；

(2)然后对步骤(1)得到的铸态镁锂合金进行均匀化处理；

(3)对完成步骤(2)均匀化处理的镁锂合金，进行轧制处理；

(4)将完成步骤(3)轧制处理的镁锂合金进行退火处理。

4.根据权利要求3所述的一种高强度镁锂合金的制备方法，其特征在于，所述步骤(1)

中所述熔炼温度为500～760℃。

5.根据权利要求3所述的一种高强度镁锂合金的制备方法，其特征在于，所述步骤(2)

中所述均匀化处理的温度为250～300℃，保温时间为7～11h。

6.根据权利要求3所述的一种高强度镁锂合金的制备方法，其特征在于，所述步骤(3)

中轧制处理的轧制温度为200～300℃，压下量为40～50％。

7.根据权利要求3所述的一种高强度镁锂合金的制备方法，其特征在于，所述步骤(4)

中所述退火处理的退火温度为200～260℃，保温时间为1～2h，随炉冷却。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 110964959 A

2



一种高强度镁锂合金

技术领域

[0001] 本发明属于金属材料技术领域，特别涉及一种高强度镁锂合金。

背景技术

[0002] 镁合金具有密度地、来源广泛、比强度和比刚度高等优点。通过向镁合金中添加Li

进行合金化，能够进一步降低其密度，并改善镁合金的塑性。因此，镁锂合金在航空航天等

对轻量化要求很高的领域有着广泛的潜在应用前景。目前来看，限制镁锂合金应用的一大

难题是其强度偏低，难以满足工程应用的要求，因此，开发新型高强度镁锂合金具有非常重

要的价值。

发明内容

[0003] 本发明提供一种高强度镁锂合金，所述镁锂合金具有优良的力学性能。

[0004] 为解决上述问题，本发明采用下述技术方案。

[0005] 一种高强度镁锂合金，包括下述以重量百分数计的组分：Li  3～11％、Al  0 .4～

4.3％、Zr  0.1～1.2％、Si  0.2～1.3％、Y  0.1～1.1％、Nd  0.1～0.6％，余量为Mg。

[0006] 进一步地，所述高强度镁锂合金包括下述以重量百分数计的组分：Li  4 .3～

10.2％、Al  0.5～3.9％、Zr  0.3～1.1％、Si  0.3～1.1％、Y  0.1～1.1％、Nd  0.1～0.6％，

余量为Mg。

[0007] 一种高强度镁锂合金的制备方法，包括以下步骤：

[0008] (1)按上述高强度镁锂合金的组分配比准备原料，在真空或惰性气氛的保护下熔

炼得到合金液，在浇注到模具中空冷得到铸态镁锂合金；

[0009] (2)然后对步骤(1)得到的铸态镁锂合金进行均匀化处理；

[0010] (3)对完成步骤(2)均匀化处理的镁锂合金，进行轧制处理；

[0011] (4)将完成步骤(3)轧制处理的镁锂合金进行退火处理。

[0012] 进一步地，所述步骤(1)中所述熔炼温度为500～760℃。

[0013] 进一步地，所述步骤(2)中所述均匀化处理的温度为250～300℃，保温时间为7～

11h。

[0014] 进一步地，所述步骤(3)中轧制处理的轧制温度为200～300℃，压下量为40～

50％。

[0015] 进一步地，所述步骤(4)中所述退火处理的退火温度为200～260℃，保温时间为1

～2h，随炉冷却。

[0016] 本发明的有益效果为：本发明通过同时添加Y及Nd两种元素，并且合理控制其添加

量，使得提高了所述镁锂合金的热稳定性，并对镁锂合金基体起到了强化作用；并且本发明

中所述镁锂合金中还添加了Zr，Zr元素能细化镁锂合金的铸态组织，对镁锂合金具有细晶

强化的效果，能进一步提高所述镁锂合金的力学性能；本发明中所述镁锂合金还添加Si，其

具有提高镁锂合金的蠕变抗力和稳定性能的作用。
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具体实施方式

[0017] 实施例1

[0018] 一种高强度镁锂合金，包括下述以重量百分数计的组分：Li  7.9％、Al  3.8％、Zr 

0.9％、Si  1.1％、Y  0.5％、Nd  0.4％，余量为Mg。

[0019] 一种高强度镁锂合金的制备方法，包括以下步骤：

[0020] (1)按上述高强度镁锂合金的组分配比准备原料，在真空或惰性气氛的保护下熔

炼得到合金液，在浇注到模具中空冷得到铸态镁锂合金，其中所述熔炼温度为500～760℃；

[0021] (2)然后对步骤(1)得到的铸态镁锂合金进行均匀化处理，所述均匀化处理的温度

为250～300℃，保温时间为7～11h；

[0022] (3)对完成步骤(2)均匀化处理的镁锂合金，进行轧制处理，其轧制温度为200～

300℃，压下量为40～50％；

[0023] (4)将完成步骤(3)轧制处理的镁锂合金进行退火处理，其退火温度为200～260

℃，保温时间为1～2h，随炉冷却。

[0024] 实施例2

[0025] 一种高强度镁锂合金，包括下述以重量百分数计的组分：Li  10.1％、Al  2.1％、Zr 

0.6％、Si  0.7％、Y  0.7％、Nd  0.4％，余量为Mg。

[0026] 一种高强度镁锂合金的制备方法，包括以下步骤：

[0027] (1)按上述高强度镁锂合金的组分配比准备原料，在真空或惰性气氛的保护下熔

炼得到合金液，在浇注到模具中空冷得到铸态镁锂合金，其中所述熔炼温度为500～760℃；

[0028] (2)然后对步骤(1)得到的铸态镁锂合金进行均匀化处理，所述均匀化处理的温度

为250～300℃，保温时间为7～11h；

[0029] (3)对完成步骤(2)均匀化处理的镁锂合金，进行轧制处理，其轧制温度为200～

300℃，压下量为40～50％；

[0030] (4)将完成步骤(3)轧制处理的镁锂合金进行退火处理，其退火温度为200～260

℃，保温时间为1～2h，随炉冷却。
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