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(54) Abscheider mit herausnehmbarem Zentrifugenbehilter

(67) Die Erfindung betrifft einen Abscheider zur Trennung
von Feststoffen aus einem insbesondere
zahnarztlichen  Abwassergemisch, welcher ein
Gehduse mit einem Deckel und eine in einer
Zentrifugenkammer des Geh&uses drehbar gelagerte
und rotatorisch antreibbare Zentrifugentrommel
umfasst. Das Gehduse weist einen in die
Zentrifugenkammer miindenden Gemischeinlass fiir
das zu trennende Abwassergemisch und einen
Fliissigkeitsauslass fiir aus dem Abwassergemisch
abgetrennte Fliissigkeit auf. Zwischen der Oberseite
der Zentrifugentrommel und dem Geh&use ist dabei
eine Ubertrittséffnung derart  ausgebildet, dass
wahrend des Zentrifugiervorgangs Fliissigkeit von der
Zentrifugentrommel in eine mit dem
Fliissigkeitsauslass in Verbindung stehende
Auslasskammer gelangen kann. Erfindungsgemalr ist
die Zentrifugentrommel derart ausgebildet, dass nach
einem Zentrifugiervorgang unter
Schwerkrafteinwirkung absinkende Feststoffe in der
Zentrifugentrommel verbleiben. Durch Offnung des
Gehausedeckels ist die Zentrifugentrommel freilegbar,
wobei die Zentrifugentrommel unter Verbleib der darin
gesammelten Feststoffe aus dem Geh&use
ausbaubar ist.
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Beschreibung

ABSCHEIDER MIT HERAUSNEHMBAREM ZENTRIFUGENBEHALTER

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Abscheider zur Trennung von Feststoffen aus ei-
nem Abwassergemisch, insbesondere einen Dentalabscheider zur Trennung von Feststoffen aus
einem zahnarztlichen Abwassergemisch, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Solche Abscheider kommen beispielsweise im zahnarztlichen Bereich zum Einsatz und
dienen der Trennung des aus einer zahnarztlichen Absaugeinrichtung oder einer Speischale
stammenden Flissigkeits-Feststoff-Gemisches. Letzteres kann insbesondere Amalgampartikel
enthalten, welche in der Umwelt aufgrund des enthaltenen Quecksilbers eine toxische Wirkung
entfalten kénnten und daher aus dem Abwassergemisch separiert und einer speziellen Entsor-
gung zugefihrt werden missen. Dabei wird beispielsweise ein Abscheider mit seiner zugehdori-
gen Saugmaschine mehreren Zahnarztstiihlen (beispielsweise 5 Zahnarztstiihlen) zugeordnet
werden.

[0003] Ein derartiger Dentalabscheider ist beispielsweise aus der WO 92/18062 bekannt. Hierbei
erfolgt die Trennung der Feststoffpartikel aus der Flissigkeit mittels einer Vollmantelzentrifuge,
wahrend die aus der Zentrifuge Ubertretende Fliissigkeit Gber einen Flissigkeitsauslass abflief3t.
Nach jeder Zentrifugierphase flieBen die Feststoffpartikel mit einem Restflissigkeitsanteil tber
einen Feststoffablass in einen unterhalb der Zentrifuge angeordneten, abnehmbaren Sedimenta-
tionsbehalter. Der Sedimentationsbehélter wird bei Erreichen eines bestimmten Fllstandes ab-
genommen sowie typischerweise dicht verschlossen und zum Zwecke der Entsorgung bzw. des
Recyclings verschickt.

[0004] Die vorliegende Erfindung setzt sich nun zur Aufgabe, einem solchen Abscheider einen
kompakteren Aufbau zu verleihen und die Anzahl der mit potenziell toxischen Stoffen in Kontakt
kommenden Bauteile zu verringern.

[0005] Erfindungsgemaf wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des An-
spruchs 1 gel6st. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den Unteran-
spriichen und der nachfolgenden Beschreibung.

[0006] Demnach wird ein Abscheider zur Trennung von Feststoffen aus einem insbesondere
zahnarztlichen Abwassergemisch, also insbesondere ein Dentalabscheider, vorgeschlagen, wel-
cher ein Gehause mit einem Deckel und eine in einer Zentrifugenkammer des Gehauses drehbar
gelagerte und rotatorisch antreibbare Zentrifugentrommel umfasst. Das Gehause weist einen in
die Zentrifugenkammer miindenden Gemischeinlass fir das zu trennende Abwassergemisch und
einen Flissigkeitsauslass fiir aus dem Abwassergemisch abgetrennte Fliissigkeit auf. Zwischen
der Oberseite der Zentrifugentrommel und dem Gehdause ist dabei eine Ubertrittséffnung derart
ausgebildet, dass wéahrend des Zentrifugiervorgangs Flissigkeit von der Zentrifugentrommel in
eine mit dem Flissigkeitsauslass in Verbindung stehende Auslasskammer gelangen kann.

[0007] Erfindungsgeman ist die Zentrifugentrommel derart ausgebildet, dass nach einem Zentri-
fugiervorgang unter Schwerkrafteinwirkung absinkende bzw. abscheidende Feststoffe in der
Zentrifugentrommel verbleiben. Durch Offnung des Deckels des Gehéauses ist die Zentrifugen-
trommel freilegbar, wobei die Zentrifugentrommel unter Verbleib der darin gesammelten Fest-
stoffe aus dem Gehéduse ausbaubar bzw. herausnehmbar ist.

[0008] Die erfindungsgeméane Idee ist es also, die abgetrennten Feststoffpartikel nicht mehr in
einem separaten Behalter, sondern direkt in der Zentrifugentrommel zu sammeln und den erfin-
dungsgemanien Abscheider so auszubilden, dass die volle Zentrifugentrommel aus dem Gehause
ausgebaut und entnommen werden kann. Dadurch wird die Anzahl der Teile, die mit dem Abwas-
sergemisch bzw. dessen Bestandteilen in Berlhrung kommen, auf ein Minimum reduziert. Die
herausgenommene Zentrifugentrommel kann anschlieBend direkt der Weiterverarbeitung bzw.
Entsorgung zugefliihrt werden, beispielsweise indem die Trommel mit einem Deckel verschlossen
und verschickt wird.
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[0009] Bei der Zentrifugentrommel handelt es sich vorzugsweise um einen als Vollmantelzentri-
fuge ausgebildeten Zentrifugenbehalter, welcher insbesondere iber eine Motoreinheit in Drehung
versetzt wird, sodass die im Abwassergemisch enthaltenen Feststoffe wie z.B. Amalgampartikel
aufgrund der Zentrifugalkraft an die Innenwand gedriickt werden, wahrend die Flissigkeit Gber
die Ubertritts6ffnung in die Auslasskammer gelangen kann. Dadurch wird eine Feststoff-Flissig-
keits-Trennung erreicht. Bei der Zentrifugenkammer handelt es sich insbesondere um einen in-
nerhalb des (geschlossenen) Gehauses ausgebildeten Hohlraum, in welchem die Zentrifugen-
trommel drehbar gelagert ist.

[0010] Die oberhalb der Zentrifugentrommel ausgebildete Ubertrittsdffnung kann als Teil der
Zentrifugenkammer angesehen werden, erstreckt sich aber insbesondere radial tiber die vorzugs-
weise im Wesentlichen zylindrische Zentrifugenkammer nach auBen und bildet eine Verbindung
mit der Auslasskammer. Letztere kann eine im Wesentlichen ringférmige bzw. umlaufende Kam-
mer darstellen, von der ein Anschluss fiir den Flissigkeitsablass abgeht. Die Auslasskammer
kann einen geneigten bzw. abgeschragten Boden aufweisen, sodass die sich darin sammelnde
Flissigkeit selbststéndig in den Flissigkeitsauslass flieBt. Letzterer kann tangential von der Aus-
lasskammer abgehen. Die Auslasskammer ist insbesondere rotationsstarr, ebenso wie die Zent-
rifugenkammer und die Ubertrittsdffnung.

[0011] Die Zentrifugentrommel kann konisch geformt sein, d.h. sich nach oben zur Ubertritts&ff-
nung hin verbreitern, um einen Austritt der Flissigkeit zu erleichtern. Alternativ oder zusatzlich
kann die Zentrifugentrommel eine insbesondere im oberen Bereich der Zentrifugentrommel an-
geordnete Rickhaltevorrichtung bzw. Flissigkeitsfang aufweisen, welche beispielsweise als um-
laufender und nach unten weisender Steg ausgebildet sein kann. Dadurch wird verhindert, dass
Feststoffe bei einer Drehung oben aus der Zentrifugentrommel treten kénnen. Erst wenn die sich
an der Innenwand der Zentrifugentrommel bildende Fliissigkeitsschicht eine gewisse Dicke bzw.
Stérke erreicht, tritt Flissigkeit Uber den Flissigkeitsfang in die Ubertrittséffnung, wahrend die
Feststoffe in der Zentrifugentrommel verbleiben.

[0012] In einer Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass an der Zentrifugentrommel im Bereich der
Ubertrittséffnung eine Mehrzahl (d.h. mindestens zwei) von vorzugsweise auf Umfang verteilten
Trennschaufeln bzw. Trennfliigeln angeordnet sind, welche dazu ausgebildet sind, die wahrend
des Zentrifugiervorgangs oben aus der Zentrifugentrommel austretende Flissigkeit nach auBBen
in Richtung Auslasskammer zu schleudern. Die Trennschaufeln drehen sich also mit der Zentri-
fugentrommel mit und fungieren als eine Art Pumpe, die die abgetrennte Flissigkeit, welche zwi-
schen den Trennschaufeln hindurchflieBt, nach auBen schleudert. Insbesondere bei Verwendung
eines Unterdrucks in der Zentrifugentrommel zum Absaugen von Luft dienen die Trennschaufeln
der Uberwindung dieses Unterdrucks, damit die Flussigkeit in die Auslasskammer gelangen kann.
Die Trennschaufeln sind insbesondere gleichmaBig auf Umfang verteilt.

[0013] In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass die Trennschaufeln an einem
Flansch ausgebildet oder angebracht sind, welcher mit einem oberen Rand der Zentrifugentrom-
mel fest oder I8sbar verbunden ist, und vorzugsweise eine geschwungene Form aufweisen. Der
Flansch ragt vorzugsweise am oberen Ende der Zentrifugentrommel radial nach auBen und ist
insbesondere zumindest teilweise in einem zwischen der Auslasskammer und der Zentrifugen-
kammer ausgebildeten Spalt angeordnet, welcher Teil der Ubertrittséffnung ist. Wenn der Flansch
I6sbar mit der Zentrifugentrommel verbunden ist, kann er insbesondere beim Ausbau der gefull-
ten Zentrifugentrommel abgenommen und an die neu einzubauende Zentrifugentrommel ange-
baut werden. Alternativ kann der Flansch auch fest mit der Zentrifugentrommel verbunden sein
und zusammen mit dieser ausgebaut / verschickt werden.

[0014] In einer weiteren Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass der Flansch einen in Umfangrich-
tung umlaufenden Steg aufweist, welcher in einer zwischen der Auslasskammer und der Zentri-
fugenkammer ausgebildeten Nut verlauft, wobei vorzugsweise der Steg und die Nut eine Laby-
rinthdichtung bilden oder Teil einer solchen sind. Der Steg und die Nut sind insbesondere von
oben gesehen kreisférmig und laufen um die vorzugsweise ebenfalls in Draufsicht kreisférmige
Zentrifugenkammer um. Der Steg dreht sich mit der Zentrifugentrommel mit und gleitet in der Nut.
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Ein Teil der AuBenwand der Zentrifugentrommel kann ebenfalls Teil der Labyrinthdichtung sein,
ebenso wie ggf. weitere Dichtelemente oder Stege / Nuten. Durch die Labyrinthdichtung wird eine
optimale Abdichtung am Rand des insbesondere tangentialen Fliissigkeitsablaufs bzw. des Flis-
sigkeitsaustritts an der Zentrifugentrommel erreicht.

[0015] In einer weiteren Ausfllhrungsform ist ein insbesondere umlaufendes bzw. ring- oder
bandférmiges Dichtelement vorgesehen, welches die Auslasskammer vom Gemischeinlass luft-
dicht trennt und mindestens ein Ventilelement zur Flissigkeit-Luft-Trennung aufweist. Das min-
destens eine Ventilelement ist vorzugsweise dazu ausgebildet, einen Durchtritt von Flissigkeit
zuzulassen und einen Durchtritt von Luft, insbesondere in Kombination mit einem Unterdruck, der
in einem durch das Dichtelement abgedichteten Innenbereich bzw. -volumen herrscht, zu verhin-
dern bzw. zu blockieren. Das Dichtelement ermdglicht eine effektive Flissigkeit-Luft-Trennung.

[0016] In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass das Dichtelement im Bereich der
Ubertritts6ffnung angeordnet ist und die Auslasskammer von der Zentrifugenkammer luftdicht
trennt, wobei das Ventilelement vorzugsweise dazu ausgebildet ist, einen Durchtritt von wahrend
des Zentrifugiervorgangs aus der Zentrifugentrommel tretender Flissigkeit in die Auslasskammer
zuzulassen. Dabei wird die Fliissigkeit insbesondere mittels der zuvor erwéhnten und sich mit der
Zentrifugentrommel mitdrehenden Trennschaufeln gegen das Dichtelement geschleudert. Insbe-
sondere verhindert das Ventilelement einen Durchtritt von Luft in Kombination mit einem in der
Zentrifugentrommel herrschenden Unterdruck. Das Dichtelement verlauft insbesondere ringfor-
mig um die Zentrifugenkammer bzw. -trommel.

[0017] In dem durch das Dichtelement abgedichteten Innenvolumen, zu welchem hier der Innen-
raum der Zentrifugentrommel und vorzugsweise zumindest ein Teil der Ubertrittsdffnung zéhlen,
kann Uber eine Luftansaugvorrichtung, welche Uber einen Luftauslass mit der Zentrifugenkammer
verbunden sein kann, ein Unterdruck erzeugt werden. Das Dichtelement ist so ausgestaltet, dass
keine Luft von auBen eindringen kann. Die Abscheidung von Feststoffen erfolgt hier innerhalb
des Volumens, in dem der Unterdruck herrscht.

[0018] In einer alternativen Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass das Dichtelement im Bereich
eines innerhalb der Zentrifugentrommel drehbar gelagerten und insbesondere rotatorisch antreib-
baren Gemischverteilers angeordnet ist und die Auslasskammer von dem Gemischverteiler luft-
dicht trennt. Vorzugsweise ist das Ventilelement dazu ausgebildet, einen Durchitritt von wahrend
des Zentrifugiervorgangs aus dem Gemischverteiler tretender Flissigkeit zuzulassen. Der Ge-
mischverteiler kann als Laufrad mit einer Vielzahl von Trennschaufeln ausgebildet sein, welche
das aus dem Gemischeinlass in das Gehause eintretende Abwassergemisch nach auf3en und
gegen das Dichtelement schleudern. In diesem Fall ist das Dichtelement also innerhalb der Zent-
rifugentrommel angeordnet und verlauft insbesondere ringférmig um den Gemischverteiler.

[0019] In dem durch das Dichtelement abgedichteten Innenvolumen, zu welchem in diesem al-
ternativen Fall der Miindungsbereich des Gemischeinlasses und des Gemischverteilers zahlen,
kann Uber eine Luftansaugvorrichtung, welche Uber einen Luftauslass mit der Zentrifugenkammer
verbunden sein kann, ein Unterdruck erzeugt werden. Das Dichtelement ist so ausgestaltet, dass
keine Luft von auBen eindringen kann. Die Abscheidung von Feststoffen erfolgt hier auBerhalb
des Volumens, in dem der Unterdruck herrscht.

[0020] In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass das Dichtelement zumindest ab-
schnittsweise aus einem elastischen Material, insbesondere Gummi, gefertigt ist, wobei die Ven-
tileinheiten durch Ventilklappen bzw. ventilklappenartige Offnungen gebildet sind, die durch die
durchtretende Flissigkeit reversibel nach auBBen auslenkbar und vorzugsweise einstickig im
elastischen Material ausgebildet sind. Im einfachsten Fall sind die Ventilklappen durch Einschnitte
in das elastische Material gebildet. Sie werden durch die gegen das Dichtelement geschleuderte
Flussigkeit (entweder durch die Trennschaufeln am oberen Rand der Zentrifugentrommel oder
durch den Gemischverteiler) nach auBBen gebogen und lassen Flissigkeit durchtreten. Aufgrund
der Riickstellkraft des elastischen Materials werden die Ventilklappen ohne den von innen aus-
gelbten Druck der Fliissigkeit selbststandig wieder geschlossen und gedichtet, insbesondere ge-
gen einen im Inneren herrschenden Unterdruck, sodass eine luftdichte Abdichtung besteht. Es
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kann vorgesehen sein, dass das gesamte Dichtelement aus dem elastischen Material besteht
und beispielsweise als Gummiring ausgebildet ist, oder dass nur einzelne Bereiche, beispiels-
weise die Ventilklappen, aus dem elastischen Material bestehen.

[0021] In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass das Dichtelement an einem im
Bereich der Ubertrittséffnung angeordneten Trennsteg anliegt, welcher zwischen dem Dichtele-
ment und der Zentrifugenkammer angeordnet ist und in welchem jeweils einer Ventilklappe zu-
geordnete Durchtritts6ffnungen ausgebildet sind. Der Trennsteg weist also ebenfalls eine Mehr-
zahl (d.h. mindestens zwei) Offnungen bzw. Fenster auf. Der Trennsteg kann einstiickig mit dem
Gehéause, insbesondere dem Gehausedeckel, ausgebildet sein oder ein separates Bauteil dar-
stellen, welches im / am Gehause gelagert bzw. montiert ist. Der Trennsteg kann gleichzeitig der
Fixierung des Dichtelements dienen, beispielsweise indem er am Gehausedeckel angeordnet ist
und beim SchlieBen des Deckels einen Teil des Dichtelements, beispielsweise eine umlaufende
Befestigungslippe, einklemmt. Vorzugsweise sind die Durchtrittsdffnungen kleiner sind als die
Ventilklappen, damit letztere nicht nach innen 6ffnen und dadurch Luft von auBen einstrémen
lassen kénnen. Dadurch werden die Ventilklappen bei einem innen herrschenden Unterdruck und
Abwesenheit von nach auBBen driickender Flissigkeit von auBen gegen den Trennsteg gedriickt
und dichten den Innenraum luftdicht gegen die Auslasskammer ab.

[0022] Alternativ kann vorgesehen sein, dass das Dichtelement auBBen an einem den Gemisch-
verteiler umschlieBenden Verteilergehduse anliegt, welches, wie zuvor beschrieben, entspre-
chende Durchtritts6ffnungen aufweist.

[0023] In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass das Gehéause einen in die Zent-
rifugenkammer miindenden Luftablass aufweist, durch welchen Luft aus der Zentrifugentrommel
und/oder der Ubertritts6ffnung absaugbar ist, beispielsweise mittels einer an den Luftablass an-
geschlossenen Luftansaugvorrichtung, und welcher vorzugsweise zentral oberhalb der Zentrifu-
gentrommel und/oder im Bereich des Gemischeinlasses angeordnet ist. Somit ist eine Separation
von Feststoffen, Fliissigkeit und Luft eines Drei-Phasen-Abwassergemisches mdglich.

[0024] In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass innerhalb der Zentrifugentrommel
ein Gemischverteiler drehbar gelagert und rotatorisch antreibbar ist, wobei der Gemischverteiler
ausgebildet ist, das aus dem Gemischeinlass tretende Abwassergemisch in der Zentrifugentrom-
mel zu verteilen und/oder gegen deren Innenwandung zu schleudern und wobei der Gemischver-
teiler vorzugsweise gemeinsam mit der Zentrifugentrommel rotatorisch antreibbar ist. Zum Aus-
bau der Zentrifugentrommel kann der Gemischverteiler ebenfalls ausbaubar sein. Der Gemisch-
verteiler kann aus einem Kunststoff bestehen.

[0025] In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass der Gemischverteiler als Laufrad
mit einer Mehrzahl von insbesondere geschwungenen Trennschaufeln bzw. Trennfliigeln ausge-
bildet ist, welches vorzugsweise von der Seite gesehen eine konische Form aufweist, die sich
insbesondere nach unten Richtung Boden der Zentrifugentrommel verbreitert. In Draufsicht weist
das Laufrad vorzugsweise eine runde Form auf.

[0026] In einer weiteren Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass der Gemischverteiler mindestens
einen durchgangigen Luftkanal umfasst und derart im Bereich der Miindung des Luftablasses
angeordnet ist, dass die aus der Zentrifugentrommel angesaugte Luft durch den mindestens ei-
nen Luftkanal in den Luftablass strdmt, wobei der mindestens eine Luftkanal vorzugsweise im
Wesentlichen parallel zur Drehachse des Gemischverteilers verlauft. Es kénnen eine Vielzahl von
Luftkandlen vorgesehen sein, die beispielsweise zumindest teilweise zwischen einer Mehrzahl
von Trennschaufeln verlaufen. Die Trennschaufeln kénnen also einerseits dem Verteilen des Ab-
wassergemisches und andererseits dem Ansaugen von Luft dienen. Alternativ oder zusatzlich
kénnen eigens fiir den Luftabzug vorgesehene Luftkandle ausgebildet sein. Der Gemischverteiler
kann unmittelbar am / im Luftablass angeordnet sein.

[0027] In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass der Gemischverteiler zumindest
teilweise von einem rotationsstarr mit dem Gehause verbundenen Verteilergehduse umgeben ist,
welches mit dem Luftablass und/oder dem Gemischeinlass verbunden ist. Das Verteilergehause
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schliet sich vorzugsweise unmittelbar an den Luftablass und/oder den Gemischeinlass an und
weist vorzugsweise eine konische Form auf, die insbesondere der AuBenkontur des Gemisch-
verteilers folgt. Der Luftabzug kann zentral und der Gemischeinlass um den Luftablass herum
angeordnet sein. Dadurch wird das Abwassergemisch an den auBBeren Bereich des Gemischver-
teilers geleitet, an dem sich insbesondere mehrere Trennschaufeln befinden, wéhrend die Luft
aus dem Innenraum der Zentrifugentrommel lber den inneren / mittigen Bereich des Gemisch-
verteilers angesaugt wird. Das Verteilergehduse ist vorzugsweise zum Boden der Zentrifugen-
trommel hin offen, kann aber auch anderweitig ausgebildet sein und z.B. seitliche Offnungen auf-
weisen.

[0028] In einer weiteren Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass die Zentrifugentrommel und der
Gemischverteiler Uber eine gemeinsame, drehbar im Gehause gelagerte Welle rotatorisch an-
treibbar sind, welche vorzugsweise durch eine im Boden der Zentrifugentrommel ausgebildete
Aussparung hindurchgefiihrt ist. Die Welle ist vorzugsweise durch einen Motor antreibbar. Ferner
ist die Welle vorzugsweise durch eine Aussparung im Gehause gefiihrt und insbesondere gegen-
Uber diesem abgedichtet. Der Gemischverteiler kann durch eine l6sbare Verbindung, beispiels-
weise Uber mindestens eine Schraube, mit der Welle verbunden und von dieser fiir den Ausbau
der Zentrifugentrommel trennbar bzw. abnehmbar sein.

[0029] In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass ein Trommeldeckel vorgesehen
ist, mittels welchem die aus dem Gehause ausgebaute Zentrifugentrommel verschlieBbar, insbe-
sondere gas- und/oder flissigkeitsdicht verschlieBbar ist. Nach dem Ausbau der mit abgeschie-
denen Feststoffen gefillten Zentrifugentrommel aus dem Gehause wird der vorgehaltene Trom-
meldeckel auf die Zentrifugentrommel aufgesetzt und beispielsweise festgeschraubt (hierbei sind
selbstverstandlich auch andere Befestigungsarten denkbar), sodass die Feststoffe sicher in der
Zentrifugentrommel gelagert sind und die abgeschlossene und abgedichtete Zentrifugentrommel
zum Zwecke einer Entsorgung verschickt bzw. transportiert werden kann.

[0030] In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass der Gemischeinlass, die Auslass-
kammer, die Zentrifugenkammer, die Zentrifugentrommel, der Gehausedeckel und/oder der Ge-
mischverteiler koaxial zueinander angeordnet sind. Fir die Auslasskammer bedeutet dies bei-
spielsweise, dass sie ringférmig um die Zentrifugenkammer umlaufen kann, wobei die geometri-
sche Mitte der kreisférmigen Kammer auf der Drehachse der Zentrifugentrommel liegt. Dadurch
ergibt sich ein kompakter Aufbau des erfindungsgemaBen Abscheiders.

[0031] Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus dem nach-
folgend anhand der Figuren erlauterten Ausfiihrungsbeispiel. Es zeigen:

[0032] Figur 1:  eine seitliche Schnittansicht des erfindungsgeméaBen Abscheiders geman ei-
nem bevorzugten Ausflihrungsbeispiel;

[0033] Figur 2:  den Abscheider geman Figur 1 in einer perspektivischen Ansicht;

[0034] Figur 3:  Ober- und Unterteil des Abscheiders geman Figur 2 in einer perspektivischen
Ansicht;

[0035] Figur 4: eine seitliche Schnittansicht des Unterteils;
[0036] Figur 5:  eine perspektivische Explosionsdarstellung des Unterteils; und
[0037] Figur 6:  eine perspektivische Explosionsdarstellung des Oberteils.

[0038] Die Figur 1 zeigt einen zentralen Schnitt durch ein Ausfiihrungsbeispiel des erfindungs-
gemaBen Abscheiders 10 in einer seitlichen Ansicht. Eine perspektivische Ansicht des gesamten
Abscheiders 10 von auB3en ist in der Figur 2 gegeben. Wie in der Figur 3 gezeigt ist, ist der Ab-
scheider 10 in zwei Baugruppen teilbar: ein Unterteil 101 und ein Oberteil 102. Die Figuren 4 und
5 zeigen eine seitliche Schnittansicht und eine Explosionsansicht durch das Unterteil 101, wah-
rend eine Explosionsansicht des Oberteils 102 in der Figur 6 dargestellt ist.

[0039] Die hierin verwendeten Begriffe ,oben® und ,unten” beziehen sich auf den Fall, dass der
Abscheider 10 auf einer ebenen Flache abgestellt ist oder sich in einer ebenen Einbaulage befin-
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det und daher so ausgerichtet ist, wie es in der Figur 1 gezeigt ist.

[0040] Der erfindungsgemaBe Abscheider 10 weist ein Gehause 12 auf, innerhalb welchem eine
im Wesentlichen zylindrische Zentrifugenkammer 16 ausgebildet ist. In der Zentrifugenkammer
16 befindet sich eine als nach oben offene Vollmantelzentrifuge ausgebildete Zentrifugentrommel
18 (auch als Zentrifugenbehalter bezeichnet). Die Zentrifugentrommel 18 ist mit einerim Gehause
12 drehbar gelagerten und Gber eine hier nicht naher dargestellte Motoreinheit rotatorisch an-
treibbaren Welle 42 drehfest verbunden, wobei die Welle 42 von unten durch das Gehause 12
hindurchgefiihrt ist. Der obere Teil des Gehauses 12 bildet einen mit einem Gehauseunterteil
tber mehrere Schrauben verbundenen und somit abnehmbaren Deckel 14. Die Abdichtung zwi-
schen Gehauseunterteil und Deckel 14 erfolgt Uber ein als O-Ring ausgebildetes Dichtungsele-
ment 56 (vgl. Figuren 1 und 6).

[0041] Innerhalb der Zentrifugentrommel 18 befindet sich ein Gemischverteiler 36, welcher aus
Laufrad mit einer Vielzahl von geschwungenen Trennschaufeln 37 ausgebildet und drehfest mit
der Welle 42 verbunden ist. Somit drehen sich die Zentrifugentrommel 18 und das Laufrad 36
gemeinsam mit der Welle 42. Oberhalb des Laufrads 36 befindet sich ein Gemischeinlass 20,
Uber welchen das zu trennende Abwassergemisch, bei dem es sich insbesondere um ein zahn-
arztliches Abwassergemisch handelt, zentral von oben in die Zentrifugentrommel 18 eingebracht
wird. Der Gemischeinlass 20 miindet in ein rotationsstarr am Deckel 14 befestigtes Verteilerge-
hause 40, welches zum Boden der Zentrifugentrommel 18 hin offen ist und das drehbare Laufrad
36 umgibt. Sowohl das Laufrad 36, als auch das Verteilergehduse 40 weisen von der Seite ge-
sehen eine sich nach unten verbreiternde und im Wesentlichen konische Form auf, wobei die
Innenkontur des Verteilergehauses 40 der AuBenkontur des Laufrads 36 folgt.

[0042] Wie in der Explosionsdarstellung der Figur 5 gut zu erkennen ist, weist das Laufrad eine
Vielzahl von auf Umfang gleichmaBig verteilten, radial von der Drehachse abgehenden und seit-
lich geschwungenen Trennschaufeln bzw. Trennfligeln 37 auf. Oberhalb der Trennschaufeln 37
befindet sich ein konischer Bereich 39, welcher innerhalb einer entsprechend geformten Innen-
wandung 41 des Verteilergehauses 40 verlauft. Die Innenwandung 41 reicht dabei nicht bis an
das untere Ende des Verteilergehduses 40 und bildet mit der AuBenwandung des Verteilerge-
hauses 40 einen umlaufenden Spalt, welcher mit dem Gemischeinlass 20 verbunden ist. Das
einflieBende Abwassergemisch fliet wahrend des Zentrifugiervorgangs (also wenn sich Laufrad
36 und Zentrifugentrommel 18 drehen) von oben aus dem Gemischeinlass 20 in den Spalt zwi-
schen Innenwandung 41 und AuBenwandung des Verteilergehauses 40 und anschlieBend durch
die zwischen den Trennschaufeln 37 ausgebildeten Zwischenraume (vgl. den gestrichelten Pfeil
A in der Figur 1). Da sich das Laufrad 36 schnell dreht, wird das Abwassergemisch verteilt und
nach unten / auBen gegen die Innenwand der Zentrifugentrommel 18 geschleudert.

[0043] Oberhalb des Laufrads 36 befindet sich ferner ein Luftablass 21, welcher vom Gemisch-
einlasses 20 umgeben ist und ebenfalls in das Verteilergehduse 40 mindet. Mittels einer hier
nicht dargestellten Luftansaugvorrichtung kann tber den Luftablass 21 Luft aus dem Inneren des
Gehéauses 12, d.h. aus der Zentrifugenkammer 16 bzw. dem Innenraum der Zentrifugentrommel
18, abgesaugt und so vom Abwassergemisch getrennt werden. Der Luftablass 21 ist mit der In-
nenwandung 41 verbunden, sodass die Luft Gber innerhalb der Innenwandung 41 verlaufende
Luftkanéle 38 abgesaugt wird (vgl. den gestrichelten Pfeil L in der Figur 1). Diese Luftkanale 38
sind durch Zwischenrdume von Trennschaufeln 37 gebildet, die sich unterhalb des konischen
Bereichs 39 von innen nach auB3en erstrecken. Durch die Drehung des Laufrads 36 und die Tren-
nung des Bereichs des inneren Luftabzugs L vom Bereich des duBeren Abwassergemischflusses
A mittels der Innenwandung 41 des Verteilergehduses 40 wird verhindert, dass Flissigkeit in den
Luftablass 21 gesaugt wird. Wie in der Figur 2 zu erkennen ist, weisen der Gemischeinlass 20
und der Luftablass 21 seitliche Anschliisse auf, an die z.B. Schlauche angeschlossen werden
kénnen.

[0044] Wahrend des Zentrifugiervorgangs wird das Uber das Laufrad 36 in der Zentrifugentrom-
mel 18 verteilte Abwassergemisch aufgrund der Zentrifugalkraft gegen die Innenwand der Zent-
rifugentrommel 18 gedriickt. Dabei verbleiben die festen Bestandteile bzw. Feststoffpartikel des
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Abwassergemisches an der Innenwand, wahrend die Flissigkeit oben aus der Zentrifugentrom-
mel 18 austritt und tber eine Ubertrittséffnung 24 in eine um die Zentrifugenkammer 16 umlau-
fende Auslasskammer 26 gelangt. Die Auslasskammer 26 ist mit einem tangentialen Flissigkeits-
auslass 22 verbunden (vgl. Figur 2), wobei die sich in der Auslasskammer 26 sammelnde Flis-
sigkeit aufgrund einer Abschragung des Bodens in den Flissigkeitsauslass 22 fliet. An diesen
kann ein geeigneter Schlauch angeschlossen werden. Nach jedem Zentrifugiervorgang fallen die
Feststoffpartikel aufgrund der Schwerkraft (und der nun nicht mehr wirkenden Zentrifugalkraft)
nach unten und sammeln sich am Boden der Zentrifugentrommel 18. Insgesamt erfolgt also eine
Drei-Phasen-Trennung des von oben zentral einlaufenden Abwassergemisches mittels der Zent-
rifuge.

[0045] Wie insbesondere in den Figuren 4 und 5 gut erkennbar ist, befindet sich an der Oberseite
der Zentrifugentrommel 18 ein Flansch 28, der an dessen Oberseite eine Vielzahl von auf Umfang
gleichméBig verteilten und geschwungenen bzw. zur Seite gebogenen Trennschaufeln bzw.
Trennfligeln 29 aufweist. Der Flansch 28 ragt dabei radial nach innen und schlieBt mit einem
nach unten weisenden, umlaufenden Steg ab, welcher einen Fliissigkeitsfang 31 bildet. Der Flis-
sigkeitsfang 31 sorgt dafir, dass die gegen die Innenwand der Zentrifugentrommel 18 gedriickten
Feststoffpartikel nicht (mit einer geringen Menge Flissigkeit) oben aus der Zentrifugentrommel
18 treten. Erst wenn sich ein ausreichend starker Flissigkeitsfilm an der Innenwand der Zentrifu-
gentrommel 18 gebildet hat, welcher (iber die Breite des Flissigkeitsfangs 31 hinausgeht, tritt
Flissigkeit oben aus der Zentrifugentrommel 18. Die ganz auBen befindlichen Feststoffpartikel
verbleiben dadurch stets in der Zentrifugentrommel 18.

[0046] Der Flansch 28 ragt von der Oberseite der Zentrifugentrommel 18 ebenfalls radial nach
auBen und weist dort einen nach unten weisenden, umlaufenden Steg 30 auf, der innerhalb einer
nach oben offenen, ebenfalls umlaufenden Nut 32 des Gehauses 12 verlauft (vgl. Figur 4). Die
Wand der Zentrifugentrommel 18, der Steg 30 und die Nut 32 bilden eine Labyrinthdichtung, wel-
che die Zentrifugentrommel 18 gegen das Gehduse 12 bzw. die Auslasskammer 26 abdichtet.
Hier kdnnen weitere Dichtelemente vorgesehen sein, um die Dichtwirkung weiter zu erhdhen.

[0047] Zwischen der Oberseite des Flansches 28 und dem Geh&usedeckel 14 verbleibt ein ge-
ringer Spalt, welcher Teil einer Ubertrittséffnung 24 ist, die sich als um die Zentrifugenkammer
umlaufender Spalt bis zur Auslasskammer 26 fortsetzt. In diesem Spalt 24 bewegen sich die
Trennschaufeln 29 des Flansches 28. Durch die Drehung des Flansches 28 zusammen mit der
Zentrifugentrommel 18, wird die oben aus der Zentrifugentrommel 18 austretende Flissigkeit zwi-
schen die Trennschaufeln 29 gedrangt und durch diese nach auBBen in Richtung Auslasskammer
26 geschleudert.

[0048] Zwischen der Zentrifugenkammer 16 und der Auslasskammer 26 befindet sich ein band-
bzw. ringférmig umlaufendes Dichtelement 50, welches am auslasskammerseitigen Ende der
Ubertrittséffnung 24 angeordnet ist. Das Dichtelement 50, welches in der Figur 6 gut zu erkennen
ist, besteht in diesem Ausflhrungsbeispiel aus Gummi und weist eine Vielzahl von gleichmaBig
auf Umfang verteilten, rechteckigen Ventilklappen 52 auf, die durch (eckige) U-férmige Ein-
schnitte in das Gummi gebildet sind. Der obere Rand des Dichtelements 50 sitzt in einer nach
unten offenen, umlaufenden Nut 54 im Gehausedeckel 14, wahrend der untere Rand eine in
Richtung Zentrifugentrommel 18 gebogene, hakenférmige Befestigungslippe aufweist.

[0049] Ein mit dem Gehausedeckel 14 verbundener, umlaufender Trennsteg 34 ist zwischen dem
Dichtelement 50 und dem Flansch 28 angeordnet und liegt an der Innenseite des Dichtelements
50 an. Der Trennsteg 34 greift in die Befestigungslippe des Dichtelements 50 ein und klemmt
dieses im Gehause 12 ein. Das Dichtelement 50 wird also Gber den Trennsteg 34 im Gehéause
12 fixiert. Ferner weist der Trennsteg 34 eine Vielzahl von gleichméBig auf Umfang verteilten
Offnungen bzw. Fenstern auf, wobei je ein Fenster einer Ventilklappe 52 zugeordnet ist. Die
Fenster sind insbesondere rechteckig und kleiner als die ventilklappenartigen Offnungen bzw.
Ventilklappen 52 ausgebildet und ausschnittsweise in der Figur 6 zu erkennen.

[0050] Dadurch, dass Uber den Luftablass 21 die Luft aus dem Inneren des Gehauses 12 abge-
saugt wird, herrscht in dem innerhalb des Dichtelements 50 befindlichen Innenvolumen ein Un-

7/16



D sterreichisches AT 524 033 B1 2022-02-15

patentamt

terdruck. Durch diesen Unterdruck werden die Ventilklappen 52 von auBBen gegen den Trennsteg
34 gepresst, sodass die darin ausgebildeten Durchlasséffnungen bzw. Fenster luftdicht abge-
schlossen sind. Die aus dem Abwassergemisch abgetrennte Flissigkeit wird beim Zentrifugier-
vorgang durch die Trennschaufeln 29 des Flansches 28 von innen gegen die Ventilklappen 52
geschleudert. Die Trennschaufeln 29 fungieren somit als eine Art Hilfspumpe, damit die abge-
trennte Flissigkeit den Unterdruck Uberwinden und in die Auslasskammer 26 gelangen kann.

[0051] Aufgrund ihrer Elastizitat biegen sich durch den Druck der Flissigkeit die Ventilklappen
22 nach auBen in Richtung Auslasskammer 26 und ermoglichen einen Durchtritt der Flissigkeit
von der Ubertritts6ffnung 24 in die Auslasskammer 26. Dabei kann jedoch keine Luft nach auBen
entweichen oder von auBBen nach innen gelangen, da aufgrund der Rickstellkraft des Gummis
die Ventilklappen 52 sofort wieder gegen den Unterdruck geschlossen werden, sobald keine Flis-
sigkeit mehr von innen dagegen driickt. Beim Durchtritt der Flissigkeit dichtet diese selbst die
gedffneten Ventilklappen 52 luftdicht ab. Das Dichtelement 50 ermdglicht somit eine einfache,
effektive und kostengiinstige Fliissigkeit-Luft-Trennung.

[0052] Der Gehausedeckel 14 kann vom Unterteil des Gehduses 12 abgenommen werden, wo-
durch die Zentrifugentrommel 18 und das darin gelagerte Laufrad 36 freigelegt werden. Wie in
der Figur 3 zu sehen ist, sind der Trennsteg 34, das Dichtelement 50 und das Ventilgehduse 40
am Deckel 14 befestigt. Bevor die Zentrifugentrommel 18 herausmontiert werden kann, muss das
Laufrad 36 ausgebaut werden, welches mittels einer Schraube 44 an der Welle 42 befestigt ist
(vgl. Figuren 3 und 4). Die Schraube 44 ist mittels einer Abdeckkappe 46 abgedeckt und ermdg-
licht ein einfaches und schnelles Entfernen des Laufrads 36 aus der Zentrifugentrommel 18. An-
schlieBend kann die Zentrifugentrommel 18 aus dem Gehause 12 herausgenommen und mittels
eines hier nicht dargestellten Trommeldeckels verschlossen werden. Ferner wird der Flansch 28
von der Zentrifugentrommel 18 abgenommen und kann beispielsweise auf eine neu einzuset-
zende Zentrifugentrommel 18 aufgesetzt werden. Allerdings ist auch eine Ausfihrungsform vor-
stellbar, bei der der Flansch 28 fest mit der Zentrifugentrommel 18 verbunden ist und zusammen
mit dieser verschickt wird. Um die herausgenommene Zentrifugentrommel 18 stabil abstellen zu
kénnen, weist sie an der Unterseite einen als umlaufender Steg ausgebildeten Stitzfu3 19 auf.

[0053] Beim erfindungsgemaBen Abscheider 10 werden die vom Abwassergemisch abgetrenn-
ten Feststoffe somit nicht in einem eigenen Sammel- bzw. Sedimentationsbehalter gesammelt,
sondern sammeln sich nach dem Abscheiden innerhalb der Zentrifugentrommel 18. Bei Erreichen
eines bestimmten Fillgrads (welcher beispielsweise mittels einer Sensorvorrichtung ermittelt wer-
den kann) wird die Zentrifugentrommel 18 wie vorstehend beschrieben aus dem Gehause 12
ausgebaut und verschlossen, sodass sie einer Weiterverarbeitung oder Entsorgung zugefiihrt
werden kann. Im Unterschied zu Ublichen Systemen dient beim erfindungsgemaBen Abscheider
10 der Korpus der Trennvorrichtung also selbst zum Sammeln und Entsorgen der abgetrennten
Feststoffpartikel. Mit dem hier gezeigten Drei-Phasen-Trennsystem kénnen zudem hohe Volu-
menstrome verarbeitet werden, beispielsweise Volumenstréme von bis zu 20 I/min. Durch eine
entsprechend groBBe Dimensionierung des Geréts lassen sich hohe Trenngrade erreichen.

[0054] In einer alternativen Ausflihrungsform ist das Dichtelement 50 nicht zwischen der Aus-
lasskammer 26 und der Zentrifugentrommel 18 angeordnet wie vorstehend beschrieben, sondern
liegt auBen am Verteilergehause 40 (oder an einem mit dem Verteilergehduse 40 verbundenen
Bauteil) an. In diesem Fall herrscht der durch die Luftabsaugvorrichtung erzeugte Unterdruck nur
innerhalb des Verteilergehduses 40, welches im Gegensatz zum zuvor beschriebenen Ausfiih-
rungsbeispiel nach unten geschlossen ist. Die Trennung der festen Bestandteile des Abwasser-
gemisches von der flissigen Phase erfolgt auBerhalb des durch das Dichtelement 50 luftdicht
abgeschlossenen Volumens, also auf3erhalb des Bereichs des Unterdrucks. Die Auslenkung der
Ventilklappen 52, die einen Durchtritt des Abwassergemisches (also der Flissigkeit-Feststoff-
Phase) ermdglichen, erfolgt in diesem Ausfiihrungsbeispiel durch das innerhalb des Dichtele-
ments 50 rotierenden Laufrads 36, welches das Abwassergemisch gegen die Ventilklappen 52
schleudert. Wie oben beschrieben verhindert die Riickstellkraft der Ventilklappen 52, dass Luft
von auf3erhalb des Dichtelements 50 in den Innenbereich des Verteilergehauses 40 bzw. in den
Luftablass 21 gelangt.
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[0055] In diesem alternativen Ausfihrungsbeispiel werden nicht zwingend mit der Zentrifugen-
trommel 18 mitlaufende Trennschaufeln 29 benétigt, die die Flissigkeit in Richtung Auslasskam-
mer 26 schleudern. Somit kann vorgesehen sein, dass die von den Feststoffpartikeln getrennte
Flissigkeit direkt oben aus der Zentrifugentrommel 18 austritt und lber die Ubertritts6éffnung 24
in die Auslasskammer 26 gelangt.

BEZUGSZEICHENLISTE:

10 Abscheider

12 Gehause

14 Deckel

16 Zentrifugenkammer
18 Zentrifugentrommel
19 Stitzfu

20 Gemischeinlass

21 Luftablass

22 Flissigkeitsauslass
24  Ubertrittséffnung

26 Auslasskammer

28 Flansch

29 Trennschaufel

30 Steg

31 Flussigkeitsfang

32 Nut

34 Trennsteg

36 Gemischverteiler (Laufrad)
37 Trennschaufel

38 Luftkanal

39 Konischer Bereich

40 Verteilergehause

41 Innenwandung

42 Welle

44 Schraube

46 Abdeckkappe

50 Dichtelement

52 Ventileinheit (Ventilklappe)
54 Nut

56 Dichtungselement
101 Unterteil

102 Oberteil

A Flussrichtung Abwassergemisch
F  Strémungsrichtung Luft
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Patentanspriiche

1.

Abscheider (10) zur Trennung von Feststoffen aus einem insbesondere zahnarztlichen Ab-
wassergemisch, umfassend ein Gehause (12) mit einem Deckel (14) und eine in einer Zent-
rifugenkammer (16) des Gehauses (12) drehbar gelagerte und rotatorisch antreibbare Zent-
rifugentrommel (18), wobei das Gehause (12) einen in die Zentrifugenkammer (16) minden-
den Gemischeinlass (20) fir das zu trennende Abwassergemisch und einen Flissigkeits-
auslass (22) fir aus dem Abwassergemisch abgetrennte Flissigkeit aufweist und wobei zwi-
schen der Oberseite der Zentrifugentrommel (18) und dem Gehéause (12) eine Ubertritts6ff-
nung (24) derart ausgebildet ist, dass wahrend des Zentrifugiervorgangs Flissigkeit von der
Zentrifugentrommel (18) in eine mit dem Fliissigkeitsauslass (22) in Verbindung stehende
Auslasskammer (26) gelangen kann,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Zentrifugentrommel (18) derart ausgebildet ist, dass nach einem Zentrifugiervor-
gang unter Schwerkrafteinwirkung absinkende Feststoffe in der Zentrifugentrommel (18) ver-
bleiben, wobei die Zentrifugentrommel (18) durch Offnung des Deckels (14) freilegbar und
unter Verbleib der darin gesammelten Feststoffe aus dem Gehéause (12) ausbaubar ist.

Abscheider (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an der Zentrifugentrom-
mel (18) im Bereich der Ubertrittsdffnung (24) eine Mehrzahl von vorzugsweise auf Umfang
verteilten Trennschaufeln (29) angeordnet sind, welche dazu ausgebildet sind, die wéhrend
des Zentrifugiervorgangs oben aus der Zentrifugentrommel (18) austretende Fliissigkeit
nach auBen in Richtung Auslasskammer (26) zu schleudern.

Abscheider (10) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennschaufeln (29)
an einem Flansch (28) ausgebildet oder angebracht sind, welcher mit einem oberen Rand
der Zentrifugentrommel (18) fest oder losbar verbunden ist, und vorzugsweise eine ge-
schwungene Form aufweisen.

Abscheider (10) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Flansch (28) einen
in Umfangrichtung umlaufenden Steg (30) aufweist, welcher in einer zwischen der Auslass-
kammer (26) und der Zentrifugenkammer (16) ausgebildeten Nut (32) verlauft, wobei vor-
zugsweise der Steg (30) und die Nut (32) eine Labyrinthdichtung bilden oder Teil einer sol-
chen sind.

Abscheider (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein insbesondere umlaufendes Dichtelement (50) vorgesehen ist, welches die Auslass-
kammer (26) vom Gemischeinlass (20) luftdicht trennt und mindestens ein Ventilelement (52)
zur Flussigkeit-Luft-Trennung aufweist, wobei das Ventilelement (52) vorzugsweise dazu
ausgebildet ist, einen Durchtritt von Fllissigkeit zuzulassen und einen Durchtritt von Luft,
insbesondere in Kombination mit einem in einem durch das Dichtelement (50) abgedichteten
Innenbereich herrschenden Unterdruck, zu verhindern.

Abscheider (10) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtelement (50)
im Bereich der Ubertritts6ffnung (24) angeordnet ist und die Auslasskammer (26) von der
Zentrifugenkammer (16) luftdicht trennt oder dass das Dichtelement (50) im Bereich eines
innerhalb der Zentrifugentrommel (18) drehbar gelagerten Gemischverteilers (36) angeord-
net ist und die Auslasskammer (26) von dem Gemischverteiler (36) luftdicht trennt, wobei
das Ventilelement (52) vorzugsweise dazu ausgebildet ist, einen Durchtritt von wéhrend des
Zentrifugiervorgangs aus der Zentrifugentrommel (18) oder aus dem Gemischverteiler (36)
tretender Flissigkeit zuzulassen.

Abscheider (10) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtelement
(50) zumindest abschnittsweise aus einem elastischen Material, insbesondere Gummi, ge-
fertigt ist, wobei die Ventileinheiten (52) durch Ventilklappen gebildet sind, die durch die
durchtretende Flissigkeit reversibel nach auBBen auslenkbar und vorzugsweise einstiickig im
elastischen Material ausgebildet sind.

10/16



P

10.

11.
12.
13.

14.

15.

Hsterreichisches AT 524 033 B1 2022-02-15

patentamt

Abscheider (10) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtelement an
einem im Bereich der Ubertrittséffnung (24) zwischen dem Dichtelement (50) und der Zent-
rifugenkammer (16) angeordneten Trennsteg (34) oder an einem den Gemischverteiler (36)
umgebenden Verteilergehduse (40) anliegt, in welchem jeweils einer Ventilklappe (52) zu-
geordnete Durchtritts6ffnungen ausgebildet sind, wobei vorzugsweise die Durchtrittséffnun-
gen kleiner sind als die Ventilklappen (52).

Abscheider (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gehdause (12) einen in die Zentrifugenkammer (16) mindenden Luftablass (21)
aufweist, durch welchen Luft aus dem Bereich des Gemischeinlasses (20), der Zentrifugen-
trommel (18) und/oder der Ubertrittséffnung (24) absaugbar ist und welcher vorzugsweise
zentral oberhalb der Zentrifugentrommel (18) und/oder im Bereich des Gemischeinlasses
(20) angeordnet ist.

Abscheider (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass innerhalb der Zentrifugentrommel (18) ein Gemischverteiler (36) drehbar gelagert und
rotatorisch antreibbar ist, wobei der Gemischverteiler (36) ausgebildet ist, das aus dem Ge-
mischeinlass (20) tretende Abwassergemisch in der Zentrifugentrommel (18) zu verteilen
und/oder gegen deren Innenwandung zu schleudern und wobei der Gemischverteiler (36)
vorzugsweise gemeinsam mit der Zentrifugentrommel (18) rotatorisch antreibbar ist.

Abscheider (10) nach Anspruch 6 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Gemisch-
verteiler (36) als Laufrad mit einer Mehrzahl von insbesondere geschwungenen Trennschau-
feln (37) ausgebildet ist, welches vorzugsweise von der Seite gesehen eine konische Form
aufweist.

Abscheider (10) nach Anspruch 9 und einem der Anspriche 10 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gemischverteiler (36) mindestens einen durchgangigen Luftkanal (38)
umfasst und derart im Bereich der Miindung des Luftablasses (21) angeordnet ist, dass die
aus der Zentrifugentrommel (18) angesaugte Luft durch den mindestens einen Luftkanal (38)
in den Luftablass (21) strémt, wobei der mindestens eine Luftkanal (38) vorzugsweise paral-
lel zur Drehachse des Gemischverteilers (36) verlauft.

Abscheider (10) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Gemischverteiler
(36) zumindest teilweise von einem rotationsstarr mit dem Gehause (12) verbundenen Ver-
teilergehause (40) umgeben ist, welches mit dem Luftablass (21) und/oder dem Gemisch-
einlass (20) verbunden und vorzugsweise zum Boden der Zentrifugentrommel (18) hin offen
ist.

Abscheider (10) nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Zentrifugentrommel (18) und der Gemischverteiler (36) Uber eine gemeinsame, drehbar im
Gehause (12) gelagerte Welle (42) rotatorisch antreibbar sind, welche vorzugsweise durch
eine im Boden der Zentrifugentrommel (18) ausgebildete Aussparung hindurchgefihrt ist.

Abscheider (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Trommeldeckel vorgesehen ist, mittels welchem die aus dem Gehause (12) ausge-
baute Zentrifugentrommel (18) verschlieBbar, insbesondere gas- und/oder fliissigkeitsdicht
verschlieBbar ist.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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