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(54) Title: SYSTEM FOR PERMANENTLY FIXING A DISPENSING DEVICE

(54) Titre : FIXATION INDEMONTABLE D’UN DISPOSITIF DE DISTRIBUTION

(57) Abstract: The invention concerns a system wherein a metal
housing (10) provided with a side wall (11) and a neck (12) con-
nected to said side wall (11) via a shoulder (13), said neck (12) be-
ing designed to be made integral with a dispensing head irreversibly
and absolutely impermeable to liquids, said dispensing head com-
prising a plastic flange (3) provided with a sealing skirt (7) and an
outer catching skirt (6), itself provided with an outer snap-fit rim
(5) onits inner surface. The neck (12) has a wall whereof the thick-
ness is substantially equal to that of the shoulder (13) and of the side
wall (11). The neck (12) comprises: an open end (14) in the form of
an orifice surrounded by a curl (16) oriented outwards; a substan-
tially truncated shoulder (17) connecting said open end provided
with said curl to a first substantially cylindrical part (18), separated
from a second substantially cylindrical part (19) by a shoulder (20),
located at some distance from the open end so that when said flange
has been completely driven on the neck (12), the snap-fit rim is
urged to be folded down on a diameter smaller than that of the first
substantially cylindrical part (18).

(57) Abrégé : Boitier métallique (10) muni d’une paroi latérale
(11) et d’un goulot (12) relié a ladite paroi latérale (11) par 1’in-
termédiaire d’une épaule (13), ledit goulot (12) étant destiné a étre
solidarisé avec une téte de distribution de maniére irréversible et
parfaitement étanche aux liquides, ladite téte de distribution com-
portant une collerette (3) en matiere plastique munie d’une jupe
d’étanchéité (7) et d’une jupe d’accrochage externe (6), elle-méme
munie d’un bourrelet d’encliquetage (5) sur sa paroi interne. Le
goulot (12) a une paroi dont 1’épaisseur est sensiblement égale a
celle de I’épaule (13) et de la paroi latérale (11). Le goulot (12)
comporte: une extrémité ouverte (14) se présentant sous la forme
d’un orifice entouré par un bord roulé (16) orienté vers I’extérieur;
une épaule sensiblement tronconique (17) reliant ladite
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extrémité ouverte munie dudit bord roulé a une premiere partie sensiblement cylindrique (18); une premiére partie sensiblement
cylindrique (18), séparée d’une deuxieme partie sensiblement cylindrique (19) par un épaulement (20), situé a une distance de 1’ex-
trémité ouverte telle que, en fin d’enfoncement de ladite collerette sur le goulot (12), le bourrelet d’encliquetage vient se rabattre sur
un diametre inférieur a celui de la premiére partie sensiblement cylindrique (18).
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FIXATION INDEMONTABLE D'UN DISPOSITIF DE DISTRIBUTION

DOMAINE TECHNIQUE

L'invention concerne un systéme de fixation sensiblement irréversible d'une
téte distributrice sur un boitier métallique, I'assemblage obtenu devant étre
indémontable et étanche. Un assemblage qualifié dindémontable est un
assemblage qui nécessite un effort pour le désolidariser supérieur a une force

voisine de 15 daN.

La téte distributrice peut étre simplement un téte permettant la distribution du
produit contenu dans le boitier métallique par un orifice de faible diamétre
(par exemple: téte de distributeur goutte-a-goutte, téte de distributeur avec
embout équipé d'un bouchon, etc...). Elle peut également &tre plus complexe;
par exemple, elle peut é&hre munie d'un distributeur G bille ou d'un
pulvérisateur. Mais quel que soit le dispositif de distribution employé, la téte est
caractérisée par le fait qu'elle est en matiére plastique et comporte une jupe
extérieure d'accrochage et une jupe interne d'étanchéité, concentriques et

attachées & une méme base.

Les produits destinés a &ire stockés et distribuer dans de tels assemblage sont
en poarticulier des produits destinés & des applications alimentaires,
cosmétiques, pharmaceutiques (dermatologiques, ophtalmiques, etc....) ou

encore des produits de parfumerie.

ETAT DE LA TECHNIQUE

On conndit, par exemple par FR 2 762 589, des dispositifs distributeurs de

produits fluides comprenant un téte fixée sur un récipient & l'adide d'une
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collerette (référencée 3 dans FR 2 762 589) munie d'une jupe d'étanchéité et
d'une jupe cylindrique externe d'accrochage, elle-méme munie d'un bourrelet
d'encliquetage qui permet de fixer, par simple enfoncement, ladite téte sur le
goulot sensiblement cylindrique d'un récipient. Dans le cas particulier de
FR 2 762 589, la collerette est surmontée d'un logement destiné & recueillir une

pompe (référencée 4 dans FR 2 762 589).

PROBLEME POSE

Dans la pratique, un systéme de fixation tel que celui décrit dans FR 2 762 589
est bien adapté pour les flacons en verre et les boltiers en matiére plastique.
On peut voir sur la figure 1 un flacon en verre 1 équipé d'une collerette 3 munie
d'un orifice 8, par lequel passe par exemple le corps cylindrique d'une pompe.
Son goulot 2 présente une épaulement 4 sur sa paroi externe qui permet de
piéger un bourrelet 5 disposé sur la paroi interne de la jupe d'accrochage
externe 6 de la collerette. Le goulot est emprisonné entre la jupe
d'accrochage externe et la jupe d'étanchéité 7. Le dispositif distributeur est
ainsi maintenu fermement sur le goulot du flacon & l'aide du bourrelet qui,
aprés enfoncement de la collerette sur le goulot, vient se rabattre sur un
diamétre inférieur & celui de I'épaulement ménagé sur la paroi externe du

goulot.

S'il est facile d'obtenir, par moulage du verre ou de la matiére plastique, un
épaulement disposé sur la paroi externe du goulot, il n'en est pas de méme
avec les récipients métalliques. Ceux-ci ne peuvent en effet pas éire obtenus
par moulage dans des conditions économiques satisfaisantes. lls sont obtenus
soit par assemblage et sertissage des piéces roulées soudées et d'exirémites
embouties, soit par conification par tamponnage d'ébauches cylindriques,

elles-mémes obtenues par filage par choc de pions.



15

20

25

30

WO 03/039975 PCT/FR02/03790
-3-

L'extirémité ouverte du récipient métallique, emboutie ou tamponnée, peut
étre sous la forme d'une cheminée cylindrique droite ou légérement conique

munie ou hon en son extrémité d'un bord roulé.

Si 'on conserve un goulot sous forme de cheminée droite globalement
cylindrique, on peut réaliser une gorge d'encliquetage sur la paroi externe qui
ait une forme complémentaire & celle du bourrelet d'encliquetage de la
collerette mais la collerette reste facile & désolidariser du goulot. De plus,
I'épaisseur du boitier métallique étant plus faible que celle du flacon en verre
ou du boitier en matiere plastique, l'assemblage obtenu n'est pas étanche. |l
faut soit réaliser une collerette spécifique, soit utiliser les collerettes destinées
également aux récipients en verre et en matiére plastique et adjoindre un joint
torique en élastomeére. Dans ce dernier cas, pour une grande partie des
distributeurs envisagés dans le cadre de cette invention, le produit conditionné
est un produit destiné & des applications pharmaceutiques ou alimentaires et il
est nécessaire de faire de nombreux test de compatibilité avec I'élastomére
choisi pour le joint d'étanchéité. Quelle que soit la solution envisagée, celle-ci

augmente le co0t de fabrication de 'assemblage de fagon rédhibitoire.

Pourtant, le métal permet d'obtenir des conditionnements moins fragiles, moins
pondéreux et moins colteux que les récipients en verre et formant une
meilleure barriére & la diffusion des gaz et des ardmes et une meilleure barriere
d la lumiére que les récipients en matiére plastique. La demanderesse a donc
cherché & réaliser dans des éondifions économiquement satisfaisantes un
systéme de fixation d'une téte de distribution sur un bottier métallique rendant
I'assemblage indémontable et étanche, ladite téte étant en matiére plastique,
comportant une jupe d'accrochage extérieure et une jupe interne
d'étanchéité, concentriques et attachées & une méme base. De préférence,
cette téte peut éire montée indifféremment sur des récipient en verre, en

matiére plastique ou en métal.
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OBJET DE L'INVENTION

L'objet selon linvention est un boitier métalligue muni d'une paroi latérale et
d'un goulot relié a ladite paroi latérale par l'intermédiaire d'une épaule, ledit
goulot étant destiné & étre solidarisé avec une téte de distribution de maniére
iréversible et parfaitement étanche aux liquides, ladite téte de distribution
comportant une collerette en matiere plastique munie d'une jupe d'étanchéité
et d'une jupe daccrochage externe, elle-méme munie dun bourrelet
d'encliquetage sur sa paroi interne, caractérisé en ce que ledit goulof a une
paroi dont I'épaisseur est sensiblement égale & celle de I'épaule et de la paroi
latérale et en ce qu'il présente, de son extrémité ouverte & son raccordement
a ladite épaule, les parties suivantes:

- une extrémité ouverte se présentant sous la forme d'un orifice entouré par un
bord roulé vers l'extérieur, le diametre interne minimal du goulot étant égal ou
légérement inférieur au diametre externe de ladite jupe d'étanchéité;

- une épaule sensiblement tronconique reliant ladite exirémité ouverte munie
dudit bord roulé & une premiére partie sensiblement cylindrique

- une premiére partie sensiblement cylindrique, dont le diométre externe est
légérement supérieur & celui de la paroi interne de la jupe d'accrochage
externe de ladite collerette, de telle sorte que ladite jupe d'accrochage est
maintenue par serrage autour de la premiére partie sensiblement cylindrique;

- une deuxiéme partie sensiblement cylindriqgue dont le diometre externe est
inférieur & celui de la premiére partie sensiblement cylindrique, la différence
des diamétres étant supérieure & deux hauteurs radiales du bourrelet
d'encliquetage;

- ladite premiére partie sensiblement cylindrique et ladite deuxieme partie
sensiblement cylindrique étant séparées l'une de l'autre par un épaulement,

situé & une distance de I'exirémité ouverte telle que, en fin d'enfoncement de
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ladite collerette sur le goulot, le bourrelet d'encliquetage vient se rabatfre sur

un diamétre inférieur & celui de la premiére partie sensiblement cylindrique.

Le goulot est ainsi emprisonné entre la jupe externe et la jupe d'étanchéité et
le distributeur est maintenu fermement sur le goulot du boitier & I'aide du
bourrelet qui, aprés enfoncement de la collerette sur le goulot, vient se
rabattre sur un diametre inférieur & celui de I'épaulement ménagé sur la paroi

du goulot.

Pour bien guider la téte de distribution lors de I'enfilage et ainsi assurer un bon
pré-positionnement de ladite téte de distribution sur le goulot du récipient
avant 'enfoncement de ladite téte sur ledit goulot, I'exirémité du bord roulé a
un diameétre proche du diametre interne de la jupe externe de la collerette.
Toutefois, celui-ci est de préférence toujours inférieur de facon & limiter I'effort
d'enfoncement de la téte sur le goulot en minimisant l'effort de frottement
agissant sur ladite jupe externe, ce qui permet de mieux conirdler la force
d'encliquetage. Dans I'exemple exposé ci-aprés, celle-ci doit rester comprise
entre 20 et 40 daN avec des vitesses d'enfoncement de la téte de distribution

sur le boitier atteignant 2000 mm/mn.

La paroi du goulot a une épaisseur voisine de celle du reste du récipient, ce
qui permet d'avoir des récipients plus 1égers que les récipients en verre. Malgré
sa faible épaisseur, la paroi métaligue présente des caractéristiques
mécaniques supérieures & celles des récipients en matiére plastique. Le métal
du bottier peut étre soit de I'acier, soit de préférence un alliage d'aluminium.
Une telle géométrie peut éire obtenue par une ou plusieurs étapes
d'emboutissage, de tamponnage, de mairicage, de fluotournage, de

repoussage et/ou de molletage.
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Dans un premier temps, on réalise une cheminée cylindrique par rétreint de
I'extrémité ouverte d'une ébauche cylindrique obtenue soit par emboutissage
et étirage (acier ou dlliage d'aluminiumj, soit par filage par choc (alliage
d'aluminium). Cette cheminée cylindrique présente un diamétre externe égal
4 celui de ladite premiere partie sensiblement cylindrique. Ensuite, cette
cheminée cylindrique subit un rétreint supplémentaire permettant d'obtenir la
partie sensiblement fronconique et une nouvelle cheminée cylindrique de plus
petit diamétre, O partir de laquelle on réalise le bord roulé. L'épaulement et la
seconde partie sensiblement cylindrique sont par exemple réalisés par
moletage. On applique une ou plusieurs mollettes sur la surface externe de la
cheminée. Celle(s)-ci effectue(nt) un mouvement planétaire autour de la
cheminée. Ceci permet d'obtenir un épaulement qui présente un angle Vvif,
c'est-0-dire avec un congé dont le rayon est inférieur & 0,2 mm. De la sorte,
I'encliquetage par piégeage du bourrelet de la jupe externe est efficace et
garantit I'impossibilité de démonter facilement la téte de distribution (effort

d'extraction supérieur & 15 daN}).

L'étanchéité est assurée par le contact de lintérieur du bord roulé contre la
jupe d'étanchéité alors que le goulot est emprisonné entre ladite jupe
d'étanchéité et la jupe externe. L'étanchéité aux liquides est assurée etiln'y a

pas besoin de metire un joint d’étanchéité torigue en élastomeére.

Le boitier métallique peut étre recouvert d'un vermis sur sa paroi intérieure. Les
différentes passes de tamponnage et de moletage décrites ci-dessus
permettent de metire en forme le goulot sans endommager le vernis. Le bord
est roulé vers 'extérieur: de la sorte, il n'y a pas de contact du produit liquide
avec la tranche nue de la paroi du bottier. Il n'y a donc aucun risque de
corrosion dudit boitier ou, plus généralement, de réaction chimique entre le

contenant et le contenu.
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La figure 1 isole le récipient et sa collerette de fixation tels qu'on peut les
observer sur la figure de FR 2 762 589. Un tel récipient ne peut étre obtenu dans
des conditions économiquement safisfaisantes que s'il est en verre ou en

matiere plastique.

La figure 2 illustre I'exemple exposé ci-aprés qui correspond & un mode de
réalisation particulier et non limitatif de linvention. La figure 2a présente une
demi-vue de face et une demi-coupe diamétrale d'un boitier métallique selon
linvention. La figure 2b présente une coupe du boitier agrandie au niveau du

goulot.

EXEMPLE (Figure 2 pour le boitier métallique, Figure 1 pour la collerette)

La figure 2 montre un boitier selon linvention destiné & éire surmonté d'une
collerette telle que celle illustrée en figure 1. Dans ce pas particulier, il est en
en alliage d'aluminium désigné 1050 selon la désignation Aluminium

Association.

Le boitier 10 est muni d'une paroi latérale 11 et d'un goulot 12 relié & la paroi
latérale par l'intermédiaire d'une épaule 13. La paroi latérale a un diametre de
23, 6 mm. Le goulot est destiné & éire solidarisé avec une téte de distribution
de maniére irréversible et parfaitement étanche aux liquides, ladite téte de
distribution comportant une collerette en matiere plastique telle que celle-ci
illustrée en figure 1 (référencée 3). Le goulot 12 a une paroi dont I'épaisseur
(entre 0,35 et 0,40 mm) est sensiblement égale & celle de 'épaule 13 et de la
paroi latérale 11. Il présente, de son exirémité ouverte 14 & son raccordement

15 al'épaule 13, les parties suivantes:
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- une exirémité ouverte 14 se présentant sous la forme d'un orifice entouré par
un bord roulé 16. Le diameétre interne minimal du goulot (11,8 mm) est
légerement inférieur au diametre externe de la jupe d'étanchéité 7 (12,2 mmj;
- une épaule sensiblement tronconique 17 reliant I'exirémité ouverte 14 munie
du bord roulé 16 & une premiere partie sensiblement cylindrique 18;

- une premiere partie sensiblement cylindrique 18, dont le diameétre externe (16
mm) est |égérement supérieur & celui de la paroi interne de la jupe
d'accrochage externe 6 de la collerette 3 (15,3 mm);

- une deuxiéme partie sensiblement cylindrique 19 dont le diamétre exierne
(15,7 mm) est inférieur & celui de la premiere partie sensiblement cylindrique. la
différence entre ces diametres est supérieure d deux hauteurs radiales du
bourrelet d'encliquetage (0,1 mm);

- la premiere partie sensiblement cylindrique 18 et la deuxieme partie
sensiblement cylindrique 19 sont séparées I'une de I'autre par un épaulement
20, situé & une distance de l'extrémité ouverte telle que, en fin d'enfoncement
de la collerette 3 sur le goulot 12, le bourrelet d'encliquetage § vient se
rabattre sur un diométre inférieur & celui de la premiére partie sensiblement

cylindrigue 18.

Le goulot 12 est dinsi emprisonné entre la jupe d'accrochage externe 6 et la
jupe d'étanchéité 7. Le dispositif distributeur est maintenu fermement sur le
goulot 12 du boitier & l'aide du bourrelet 5 qui, aprés enfoncement de la
collerette 3 sur le goulot 12, vient se rabattre sur un diamétre inférieur & celui

de I'épaulement 20 ménagé sur la paroi du goulot.

Pour bien guider la téte de distribution lors de I'enfilage et ainsi assurer un bon
pré-positionnement de la collerette sur le goulot du récipient avant
I'enfoncement de ladite téte sur ledit goulot, I'extrémité 22 du bord roulé 16 a
un diamétre de 15,1 mm, proche du diamétre interne de la jupe d'accrochage

externe 6 de la collerette 3 (15,3 mm) mdais inférieur & celui-ci de fagon & limiter
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leffort d'enfoncement de la té&te sur le goulot en minimisant l'effort de

frottement agissant sur la jupe d'accrochage externe é.

La fabrication du bottier se fait schématiquement de la maniére suivante:

Dans un premier temps, on réalise une cheminée cylindrique par rétreint de
l'extrémité ouverte d'une ébauche cylindrique de diamétre 24 mm obtenue
par filage par choc d'un pion en dlliage d'aluminium 1050. Cette cheminée
cylindrique présente un diamétre externe 16 mm égal & celui de la premiere
partie sensiblement cylindrique 18. Ensuite, la cheminée cylindrique subit un
rétreint  supplémentaire  permettant d'obtenir la  partie  sensiblement
tronconique 17 et une nouvelle cheminée cylindrique de plus petit diameire, &
partir de laquelle on réalise le bord roulé 16. L'épaulement 20 et la seconde

partie sensiblement cylindrique 19 sont obtenus par moletage.

Avec une telle géométrie, I'enfoncement de la collerette en polypropylene est
effectué en nécessitant un effort d'encliquetage entre 20 et 40 daN, la vitesse
d'enfoncement atteignant 2000 mm/mn. La force d'arrachement apres
maintien de l'assemblage pendant 7 jours & 48°C est toujours supérieure & 15
daN.

L'étanchéité est assurée par le contact de lintérieur 21 du bord roulé 16 contre
la jupe d'étanchéité 7 alors que le goulot 12 est emprisonné entre ladite jupe
d'étanchéité et la jupe d'accrochage externe 6. Le test d'étanchéité consiste
& rempilir le boitier 10 d'alcool coloré, a le munir d'une collerette 3 non munie
d'un orifice 8. On pose I'ensemble au-dessus d'un chiffon blanc & lintérieur
d'une enceinte. On crée dans I'enceinte un vide relatif de 650 mm de mercure.
Aprés 24 heures de maintien dans I'enceinte sous vide, on constate que le

chiffon blanc n'est toujours pas tacheé.
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De méme |'étanchéité aux produits gazeux est satisfaisante: on constate un
perte de poids maximale de 20 mg/j aprés maintien de ['assemblage rempli

d'éthanol au volume nominal pendant 7 jours & 48°C.

Un tel boitier en dlliage d'aluminium est habituellement recouvert d'un vernis
époxy phénolique ou d'un vernis organosol sur sa paroi intérieure. Pour des
raisons d'accessibilité, le dépdt du vernis est de préférence effectué avant
mise en forme du goulot. Les différentes étapes utilisées pour la mise en forme

du goulot, décrites ci-dessus, permettent de ne pas endommager le vernis.

Léger car peu épdis, ce boltier métallique présente également une trés bonne
résistance & la compression verticale, l'effort limite étant largement supérieur a

deux fois I'effort maximal d'encliquetage (80 daN).

AVANTAGES

Outre lindémontabilité et [I'étanchéité de lassemblage ainsi réalisé, le
distributeur présente, avec son boitier métallique, un ensemble d'avantages
qui ne peut étre obtenu avec des récipients en verre ou en matiere plastique: il
est en effet & la fois incassable, léger, tout en offrant une parfaite barriére & la

lumiére et & la diffusion des gaz et des parfums.

Comme le montre I'exemple, le col du boitier réalisé selon linvention peut
épouser une géométrie capable de s'adapter aux collerettes standards

utilisées par ailleurs avec des récipients en verre ou en matiere plastique.
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REVENDICATIONS

1) Boitier métallique {10) muni d'une paroi latérale (11) et d'un goulot (12) relié
a ladite paroi latérale par lintermédiaire d'une épaule (13), ledit goulot
étant destiné & étre solidarisé avec une téte de distribution de maniére
iréversible et parfaitement étanche aux liquides, ladite téte de distribution
comportant une collerette (3) en matiere plastique munie d'une jupe
d'étanchéité (7) et d'une jupe d'accrochage externe (4), elle-méme munie
d'un bourrelet d'encliquetage (5) sur sa paroi interne, caractérisé en ce que
ledit goulot a une paroi dont I'épaisseur est sensiblement égale & celle de
'épaule et de la paroi latérale et en ce qu'il présente, de son exirémité
ouverte & son raccordement & ladite épaule, les parties suivantes:

- une extrémité ouverte (14) se présentant sous la forme d'un orifice entouré
par un bord roulé (16) orienté vers 'extérieur, le diameéire interne minimal du
goulot étant égal ou légerement inférieur au diamétre externe de ladite
jupe d'étanchéite;

- une épaule sensiblement tronconique (17) reliant ladite extrémité ouverte
munie dudit bord roulé & une premiere partie sensiblement cylindrique (18);

- une premiére partie sensiblement cylindrique (18), dont le diamétre externe
est |égérement supérieur & celui de la paroi interne de la jupe
d'accrochage externe (6) de ladite collerette;

- une deuxiéme partie sensiblement cylindrique (19) dont le dioméire externe
est inférieur a celui de la premiere partie sensiblement cylindrique (18), la
différence des diametres étant supérieure & deux hauteurs radiales du
bourrelet d'encliquetage (5);

- la premiére partie sensiblement cylindrique (18) et la deuxiéme partie
sensiblement cylindrique (19) étant séparées l'une de l'autre par un
épaulement (20), situé & une distance de l'exirémité ouverte telle que, en fin
d'enfoncement de ladite collerette sur le goulot, le bourrelet d'encliquetage
vient se rabattre sur un diameétre inférieur & celui de la premiére partie

sensiblement cylindrique (18).
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2) Boftier métallique (10) selon la revendication 1 dans lequel 'exirémité (22)
du bord roulé a un diameétre inférieur au diametre interne de la jupe externe

5 de la collerette (3).

3) Boitier métalligue (10) selon la revendication 1 ou 2 dans lequel ledit
épaulement (20) présente un angle vif, c'est-a-dire avec un congé dont le
rayon est inférieur & 0,2 mm.
10
4) Boftier métallique (10} selon l'une quelconque des revendications 1 & 3

caractérisé en ce gue sa surface intérieure est recouverte d'un vernis.

5) Boitier distributeur compor’rcrﬁ un récipient et une téte de distribution fixée

15 audit boitier de maniére irréversible et parfaitement étanche aux liquides,
ladite téte de distribution comportant une collerette (3) en matiére plastique
munie d'une jupe d'étanchéité (7) et d'une jupe d'accrochage externe (6),
elle-méme munie d'un bourrelet d'encliquetage (5) sur sa paroi interne
caractérisé en ce que le récipient est un boitier métallique (10) selon 'une

20 quelconque des revendications 1 & 4.
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