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En fluidbeholder af den aktuelle type omfatter et indre sveb (3), der
er beregnet til at tilvejebringe en tazthed, og et ydre sveb (4), der
er beregnet til at tilvejebringe den mekaniske modstand. Imellem de to
sveb (3,4) er der anbragt en forste 1ille skal (S5), somer anbragt ved
beholderens bund, og en anden 1ille skal (10), som er anbragt ved be-
holderens &bne ende. Den anden 1ille skil (10) er tilvejebragt i et
enkelt stykke med en sammenkoblingshals (7). For at beholderen kan
fremstilles pi enkel mide med en udmerket tzthed uden at gere brug af
tztningselementer, er den del af det indre sveb (3), som er anbragt
ved- beholderens (2) &bne ende, fastgjort pd det metalliske element
(6), der danner halsen (7), og den 1ille skil (10) over hele kontakt-
fladen (16) mellem disse to elementer (3,6), medens den 1ille skils
(10) yderside (13) og kun en del af halsens (7) yderside er dazkket af

det ydre svob (4).

geholderen er velegnet til alle typer gas under tryk eller brandbare
og flygtige vasker.
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Den foreliggende opfindelse angar en beholder af den i krav 1’s ind-
ledning angivne art til et hvilket som helst fluid sdsom en gas under
et tryk i stgrrelsesordenen 10-500 bar (10-500 x 105 Pa) eller en
flygtig tendbar vaske eller endda et hydraulisk fluid samt en frem-
gangsmade til fremstilling af beholderen.

Denne beholder er af typen, som omfatter to koncentriske svgb, dvs. et
indre svgb, der er beregnet til at tilvejebringe fluidtztheden, og et
ydre svgb, der er beregnet til at tilvejebringe den mekaniske mod-

stand.

Den mekaniske modstand er forstaerket i omradet ved den lukkede ende af
en 1ille skal, som er anbragt mellem de to svgb. 1 omradet ved behol-
derens ibne ende er der almindeligvis tilvejebragt en 1ille skal, som
er anbragt mellem de to svgb, og hvortil der er forbundet et andet
element, som udger halsen, og som er forsynet med organer til sammen-
kobling med studse, trykformindskere, ventiler osv.

En sidan beholder er kendt fortrinsvis fra fransk patent nr. 2.301.746.
1 denne beholder har den 1ille skal og halsen komplementare tragtfor-
mede abninger, der vender udefter, og som muligggr en Klemning af be-

holderens abne kant.

En sadan lgsning er imidlertid ikke tilfredsstiliende, da man for at
sikre anbringelsen af den Tille skil pa det indre svgbs abne ende al-
mindeligvis fra begyndelsen deformerer den abne ende af dette svsb og
derpa, efter indgreb med den 1ille skal, genformer denne ende for at
den kan tilpasses efter den lille skials tragtformede del.

Endvidere er denne tragtformede abning skadelig for en god tathed.

Der eksisterer ligeledes beholdere med to koncentriske svgb, hvor det
indre svgb er tilvejebragt af et metallisk materiale. Disse beholdere
er ufordelagtige ved at vare relativt tunge, og de er desuden yderst
farlige i tilfelde af eksplosion, da de opfgrer sig som en veritabel
bombe med udsiyngning af metalliske stykker.

I fransk patentpublikation A-2600750 beskrives en forbedret beholder,
hvor halsen og den 1ille skil, der er anbragt ved beholderens abne
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ende, er tilvejebragt i et enkelt stykke, og hvori det indre svgb er
af et termoplastisk materiale. Denne beholders tzthed er sikret ved
hjelp af ringformede pakninger. Imidlertid kan sidstnzvnte udvise en
defekt, eller de kan blive beskadiget under montagen, som er relativ
vanskelig at have med at ggre. De kan dog afhjzlpe tetningsproblemer i
lang tid.

Det er formilet med den foreliggende opfindelse at tilvejebringe en
beholder af ovennavnte type med en enkel fremstilling, og som sikrer
en god tzthed af beholderens indre uden at gere brug af tztningsele-
menter sasom pakninger.

Med henblik herpd er der tilvejebragt en fluidbeholder med stort set
cylindrisk form og af typen, som i indledningen af krav 1 beskrevet og
med de i krav 1’s kendetegnende del angivne karakteristika.

Efter monteringen er de to betragtede elementer, dels hals og Tlille
skdl og dels det indre svgb, fuldstendig forbundet med hinanden pé en
sidan made, at det siledes tilvejebragte volumen ikke udszttes for
spild-risiko, som skyldes pakninger, eller for en adskillelse mellem
det indre svgb og afstivningsindsatsen, nar volumenet udszttes for et
meget hgjt tryk, siledes som det, der eksisterer ved lagring af en gas
under tryk. De samlede elementer bibringer beholderen en udmerket tat-
hed og en udmerket mekanisk modstandsevne.

Ifglge en fordelagtig udfgrelsesform udviser halsens inderside, i sin
zone, der er dzkket at det indre svgb, en udsparing med en tykkelse,
som tilnzrmelsesvis svarer til svgbets tykkelse.

P4 denne made vil det indre svgb, i enhedens monterede tilstand, be-
finde sig indfalset i halsen, hvilket i yderligere grad forbedrer den
tette forbindelse mellem disse to elementer.

Ifglge en foretrukket udfgrelsesform, der er anvendelig for alle ter-
moplastiske materialer, der er i stand til at udggre det indre sveb,
bliver, i det mindste den overflade af det metalliske element, som er
beregnet til at vare i kontakt med svgbet, forud for samlingen af dis-
se to elementer, dekket af et lag af det termoplastiske grundmateriale
for det indre svgb, hvilket muligggr en fasthzngning mellem de to ele-
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menter.

Ft ringformet band, der er tilvejebragt af et elastomert materiale, er
fortrinsvis indskudt mellem det ydre svgb og mindst én lille skal pa
den skranende flade af sidstnavnte pa en sadan made, at den mekaniske
forbindelse mellem disse to elementer forsterkes og for at tillade en
vis radial forskydning af det ydre svgb i forhold til den 1lille skal.

Ifglge en yderligere udfgrelsesform omfatter beholderen over hele kon-
taktfladen mellem det metalliske element og det indre sveb et tokompo-
nent adhzsionselement, der udggres af en blanding af fenolepoxy og et
termoplastisk grundmateriale for det betragtede indre svgb.

I det tilfzlde, hvor det indre svgb er tilvejebragt af et termopla-
stisk materiale af polyamidtypen, omfatter beholderen over hele kon-
taktfladen mellem det metalliske element og det indre svgb et tokompo-
nent adhzsionselement, der udggres af en blanding af fenolepoxy o9

polyamid.

Den siledes tilvejebragte samling mellem disse to elementer kan modsta
trekkrefter, der er stgrre end 150 kg/cmz.

For at efterkomme sikkerhedsnormer, som krever, at beholderen i til-
fzlde af eksplosion forbliver i et enkelt stykke og for at forbedre
den mekaniske modstand, er den filamentariske omvikling, som udger det
ydre svgb, fordelagtigt en krydsvikling, der omfatter fibre, som er
viklet fglgende diagonalplaner for den cylindriske beholder, og fibre,
der er viklet fglgende beholderens omkreds pa en sidan made, at densi-
teten af fibre i omriddet ved enderne af den cylindriske beholder er
stgrre end densiteten ved beholderens vag.

Beholderen er fortrinsvis dekket med en brandhzmmende og varmebeskyt-
tende bekladning, der udggres af mindst to lag, respektivt et indre og
et ydre, hvorhos det indre lag er dannet af et ark af keramiske fibre,
der er beregnet til ved en af sine sider at blive fastgjort pa behol-
derens ydre svgb og at danne en varmebarriere, hvorhos det ydre 1ag,
der danner en brandhzmmende beskyttelse, og som er i stand til at vare
i kontakt med flammer, for eksempel udggres af et kompleks af glasvav/
glasmitte, hvori glasvavet er forbundet mekanisk med glasmatten, der
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igen er fastgjort pa det indre lag, hvilket kompleks er indsmurt eller
impragneret med et produkt til forstaerkning af den kemokatalytiske
effekt.

Denne beklzdning er beregnet til modsta en brand med en varighed, der
er lengere end 30 minutter.

Opfindelsen angdr ligeledes en fremgangsmidde til fremstilling af be-
holderen som i krav 9’s kendetegnede del angivne.

Opfindelsen vil herefter forklares narmere under henvisning til den
medfglgende skematiske tegning, som illustrerer et lzngdesnit gennem
en beholder.

Saledes som illustreret, betegner 2 en beholder, der har en stort set
cylindrisk form, og som omfatter et indre svgb 3, der for eksempel er
fremstillet af polyamid, polypropylen eller en polyetylen, og et ydre
svgb 4, der for eksempel er fremstillet af et epoxykunstharpiks, der
er forsterket med glasfibre, og som er tilvejebragt ved en filamenta-
risk omvikling.

Denne beholder er pa kendt midde og ved sin Tukkede ende forsynet med
en 1ille bundskadl 5, som er anbragt mellem det indre svgb 3 og det
ydre svgb 4, og som er fremstillet af et stift materiale sdsom bronze,
rustfrit maskinstal, aluminiumslegering eller rustfrit stal.

Ved den abne ende af beholderen er der anbragt et element 6, der for-
trinsvis er metallisk, og som pa én gang fungerer som hals og 1ille
skdl. Med henblik herpa omfatter dette element en rgrformet del 7, som
danner halsen, der udviser en central passage 8. Den ende af den cen-

‘trale passage 8, som er anbragt ved ydersiden, er afgreznset af en ge-

vindforsynet flade 9, der muligggr tilslutning af en studs, en tryk-
formindsker eller en ventil. Den ende af det re¢rformede element 7, der
er anbragt ved beholderens inderside, er forlaznget af en del 10 med
form som lille skal, der ved siden mod det indre svgb 3 er afgranset
af en flade 12, der er skratstillet udefra og ind og fra beholderens
abne ende mod dennes lukkede ende, og den 1ille skil er ved siden for
det ydre svgb 4 afgrenset af en flade 13, der er skratstillet udefra
og indefter og ved beholderens &bne ende mod dennes Tukkede ende.
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Formen af den 1ille skal 10 er her kun givet som et eksempel. Faktisk
kan fladen 12 ligeledes vare tilnzrmelsesvis vinkelret pa beholderen
2's akse. Det afhenger imidlertid af naturen af materialet for elemen-
tet 6 og det tryk, som udgves af det fluid, der skal opbevares i be-
holderen.

I dette eksempel, og séledes som det fremgar af tegningen, udviser den
1ille bundskal 5 en form, der stort set er jdentisk med den for det
metalliske element 6. Det muligger en billigggrende standardisering af
de metalliske elementer 6 og 5, og det er tilstrekkeligt at udbore og
gevindforsyne en 1i1le skil 5 for at opna et metallisk element 6, der
omfatter en central passage 8, som er afgrenset af et gevind 9.

Det indre svgb 3 er udformet pd en sidan mide, at det fremviser en
cylindrisk krave 14, der strzkker sig over en del af halsens lengde,
og som er indfalset i en udsparing 15, der omslutter kraven, sdledes
at der efter montering eksisterer en fuldstendig kontinuitet mellem
svgbet 3’s inderside og halsen 8’s inderside.

Udsparingen 15’s flade og fladen 12 udggr kontaktfladen 16 mellem det
metalliske element 6 og det indre svgb 3, som er indbyrdes forbundne
over hele denne kontakiflade 16.

Ifglge en foretrukket udfgrelsesform er kontaktfladen beregnet til,
for montering af svebet 3, pad elementet 6 at modtage et lag af termo-
plastisk grundmateriale for det indre svgb 3, hvilket muligger forbin-
delsen mellem disse to elementer.

I det tilfzlde, hvor det indre sveb er fremstillet af polyamid og i-
fglge en yderligere udfgrelsesform, kan denne forbindelse vare tilve-
jebragt ved hjzlp af et tokomponent adhesionselement, der udgeres af
en blanding af fenolepoxy og polyamid, som dzkker hele kontaktfladen
16. Der kan for eksempel vare tale om en blanding af kendte produkter,
der markedsfgres under benzvnelserne "RILPRIM 204" 0G "RILSAN NATUREL

ES4".

1fglge denne udfgrelsesform pifgres farst "RILPRIM 204" pa det metal-
1iske element 6, hvorefter enheden opvarmes for pasprgjtning af "RIL-
SAN NATUREL ES4" og sterkning af svgbet af et syntetisk materiale, for
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eksempel inden i en form.

Forbindelsen metal-syntetisk materiale, der er tilvejebragt pi denne
made, kan modstd kraftige mekaniske pavirkninger og sikrer udmerket
tethed.

Det er indlysende, at den 1i11e bundskil 5 kan vare fastgjort pi samme
made som elementet 6 pd det indre svgb 3 med en forbindelse, som udvi-
ser de ovenfor beskrevne sarprag.

Det ydre svgb 4 dzkker den 1i1le skdl 10’s skranende yderside 13 Tige
savel som en del af halsen 7’s yderside. Den filamentariske omvikling,
der udger dette ydre svgb 4, er en krydsvikling, der er udfert fglgen-
de to diagonale planer for den cylindriske beholder 2 og fglgende be-
holderens omkreds pa en sidan mide, at densiteten af fibre i omradet
ved enderne af den cylindriske beholder 2 er stgrre end ved omradet
for dens cylindriske vag.

Dette arrangement ger det muligt at forbedre beholderens mekaniske
modstand og vil i tilfelde af spraengning, der skyldes et indre over-
tryk, forhindre beholderens opsplitning i flere stykker. I den pa teg-
ningen viste udfgrelsesform frembringes der siledes kun et brud, der
fglger et begranset overfladeband, og som er lokaliseret i den cylin-
driske veg med mindst modstand.

For at sikre en perfekt mekanisk forbindelse mellem de sma skile 10 og
5 samt det ydre svgb 4 samtidig med at sidstnzvnte far mulighed for at
forskyde sig radialt i forhold til de smd skile 10 og 5 i tilfzlde af
indre overtryk og undertryk under fyldning og temning af beholderen,
er der tilvejebragt et ringformet bind 22 af et elastomert materiale,
som er indskudt mellem det indre svgb 4 og hver af de sma skile 10,5
pa sidstnavntes skrinende flade 13.

Dette arrangement gér det muligt i betragtelig grad at mindske span-
dingerne i omradet ved beholderen 2’s to ender.

Fluidbeholderen 2 ifglge opfindelsen omfatter ligeledes en brandhem-
mende og varmebeskyttende beklzdning 17, der er vist fragmentarisk pa
tegningen, og som omfatter to lag, dvs. et inderlag 18 og et yderlag
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19. Inderlaget 18 er et ark, som er tilvejebragt af keramiske fibre.
Arket 18 har en valgt tykkelse mellem 0,5 og 5 mm 0g har en meget 1il1-
Je varmeledningskoefficient. Arket modstar varme op til1 temperaturer i
stgrrelsesordenen 1400°C. Dette inderlag er gennem en af sine flader
fastlimet pa det ydre sveb 4, og dets anden side er ligeledes ved lim-
ning forbundet med beklzdningen 17's yderlag 19. Sidstnavnte udggres
af et kompleks brandhemmende glasvav 20/glasmatte 21, der er samlet
mekanisk ved hjelp af hvilke som helst i sig selv velkendte organer,
fortrinsvis ved forbindelsespunkter. Komplekset 19's glasmatte 21 er
ved fremstillingen klzbet til inderlaget 18, medens glasvavet 20 dan-
ner beklazdningen 17’s flade, der kan udszttes for flammer.

Komplekset 19 har en tykkelse mellem 0,9 og 2 mm. Det er ligeledes i
forvejen belagt med en urinstof/formaldehydkunstharpiks, der er eteri-
ficeret med et reaktivt system af akrylonitril/akrylatbutadientypen
ved tilstedeverelse af en katylasator af thiocyanattypen.

Dette kunstharpiks er et produkt til forstarkning af den kemokatalyti-
ske effekt, hvilket ggr det muligt at forgge komplekset 19’s brandbe-
standighed.

Den 1im, der benyttes for at forbinde inderlaget 18 med yderlaget 19
og for bekladningen 19’s fastgerelse pa det ydre svgb 4, er en synte-
tisk ubrandbar 1im, for eksempel et enkomponent epoxykunstharpiks uden
oplgsningsmiddel, termohazrdelig og modstandsdygtig over for temperatu-
rer, der er stgrre end 800°c.

Bekladningen 17 har en tykkelse pa 5 til 6 mm og kan antage alle for-
mer pa grund af sin eftergivelighed.

Fremgangsmaden til fremstilling af beholderen, i sin herefter som et
eksempel beskrevet foretrukne udfgrelsesform, bestar fra begyndelsen i
at renggre og affedte det metalliske element 6 ved hjelp af et orga-
nisk oplgsningsmiddel, som for eksempel acetone, og derpa at degasse
det i en ovn, der er opvarmet til ca. 300°C for totalt at fjerne fedt

og oplgsningsmidlet.

Derpa pafgres i det mindste pd fladen 16 af det metalliske element 6,
der er beregnet til at vare i kontakt med det indre svgb 3, et lag af
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termoplastisk grundmateriale for svgbet 3. Denne pafgring kan udfgres
ved pasprgjtning af det termoplastiske materiale eller ved at neddykke
elementet 6 i et opvarmet fluidiseret bad af nazvnte materiale.

Det metalliske element 6 og den 1ille skal 5, som er anbragt i behol-
deren 2’s bund, anbringes derefter ved enderne af en form for det in-
dre svgb 3, som tilhgrer en i sig selv kendt stgbeindretning, hvor
formen roterer, dels omkring sin akse og dels omkring en anden akse
vinkelret pa formens akse.

Formen opvarmes derefter, medens det aktuelle termoplastiske materia-
le, der pa forhand er indfgrt i formen, er tilfgrt i smeltet tilstand
deri pa en sidan midde, at der tilvejebringes et indre svéb 3 ved stgb-
ning.

Det bemerkes, at formens opvarmningsorganer er koncentreret i omridet
ved hver af dens ender pa en sadan made, at temperaturen ved disse
ender er stgrre end temperaturen ved den centrale del, som forbinder
nezvnte ender.

Dette ggr det muligt at kompensere for den forggede varmeakkumulering
ved det metalliske element 6 og den 1ille skdl 5, og der opnads saledes
en tilnermelsesvis ensartet temperatur i hele formen.

Efter en vis ngdvendig varighed for afkgling afformes det indre cylin-
driske svgb 3, og der tilvejebringes derefter en filamentarisk omvik-
ling omkring dette ifglge to diagonale planer og fglgende omkredsen
for at frembringe det ydre svgb 4.

Det er indlysende, at opfindelsen ikke er begranset til de udfgrelses-
former for beholderen og den fremgangsmade til fremstilling heraf, som
er beskrevet ovenfor som eksempler. Opfindelsen omfatter derimod alle
de forskellige udfgrelsesformer, der falder inden for omfanget af de
efterfglgende krav.
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PATENTKRAWV.

1. Fluidbeholder med stort set cylindrisk form og af typen, der omfat-
ter et indre svgb (3) af et termoplastisk materiale, som er beregnet
til1 at tilvejebringe tetheden, og et ydre svgb (4), som er tilveje-
bragt ved filamentarisk omvikling, og som er beregnet til at sikre den
mekaniske modstand, hvorhos der mellem de to sveb er indskudt en for-
ste 1i1le skal (5), som er anbragt ved bunden, og en anden 1ille skal
(10), som er anbragt ved beholderens ibne ende, og som er tilvejebragt
i et enkelt metallisk stykke (6) med en sammenkoblingshals (7), hvor-
hos den del af det indre svgb (3), som er anbragt ved beholderens (2)
ibne ende, er fastgjort pa det metalliske element (6), som udggr hal-
sen (7) og den 1ille skil (10), over hele kontaktfladen (16) mellem
disse to elementer (3,6), medens ydersiden (13) af den 1ille skil (10)
og en del af halsens (7) yderside er dekket af det ydre svgb (4),
kendetegnet ved, at forbindelsen mellem det indre svgb (3)
og det metalliske element (6) er fremstillet ved at stgbe det indre
svgb (3) pa elementet (6) efter sidstnazvntes overflade (16) er dekket
med mindst et lag termoplastisk materiale, der udger det indre svegb.

2. Beholder ifglge krav 1, kendetegnet ved, at halsens (7)
inderside, i det omride, der er dekket at det indre svegb (3), har en
udsparing (15) med en tykkelse, som tilnzrmelsesvis svarer til tykkel-
sen for svgbet (3).

3. Beholder ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at den
over hele kontaktfladen (16) mellem det metalliske element (6) og det
indre svgb (3), omfatter et tokomponent adhasionselement, der udggres
af en blanding af fenolepoxy og termoplastisk grundmateriale for det
aktuelle indre svgb.

4. Beholder ifglge krav 3, kendetegne t ved, at det indre
svgb (3) er tilvejebragt af et termoplastisk materiale af polyamidty-
pen, og at det over hele kontaktfladen (16) mellem det metalliske ele-
ment (6), og det indre sveb (3) omfatter et tokomponent adhasionsele-
ment, der udggres af en blanding af fenolepoxy og polyamid.

5. Beholder ifglge krav 4, kendetegnet ved, at fenolepoxy
fra begyndelsen er péafert det metalliske element (6), hvorefter enhe-
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den opvarmes fgr péasprgjtning af polyamid og forbindelse med svgbet af
et syntetisk materiale (3) for eksempel inden i en form.

6. Beholder ifglige et hvilket som helst af kravene 1-5, kende -
tegnet ved, at et ringformet biand, der er tilvejebragt af et ela-
stomert materiale, er indskudt mellem det ydre svgb (4) og mindst én
1ille skal (10,5) pa sidstnzvntes skrinende flade (13) pa en sadan
made, at den mekaniske forbindelse mellem disse to elementer forstar-
kes og for at tillade en vis radial forskydning af det ydre svgb i
forhold til den 1ille skal (10,5).

7. Beholder ifglge et hvilket som helst af kravene 1-6, kende -
tegnet ved, at den filamentariske omvikling er en krydsvikling,
der omfatter fibre, der er omviklet fglgende to diagonale planer for
den cylindriske beholder (2), og fibre, der er omviklet fglgende be-
holderens omkreds.

8. Beholder ifg¢lge et hvilket som helst af kravene 1-7, kende -
tegnet ved, at den er dekket af en brandhzmmende og varmebeskyt-
tende bekladning (17), der udggres af mindst to lag henholdsvis et
inderlag (18) og et yderlag (19), hvorhos inderlaget (18) er dannet af
et ark af keramiske fibre, og er beregnet til ved en af sine sider at
blive fastgjort pd beholderens (2) ydre svgb (4), og er beregnet til
at danne en varmebarriere, og hvorhos yderlaget (19) udggres af et
kompleks glasvav (20)/glasmatte (21), som danner en brandhzmmende be-
skyttelse, der kan tale kontakt med flammer, og hvor glasvavet (20) er
forbundet mekanisk med glasmiatten (21), der igen er fastgjort pa in-
derlaget (18), og hvilket kompleks (19) er indsmurt eller impragneret
med et produkt til forsterkning af den kemokatalytiske effekt.

9. Fremgangsmidde til fremstilling af en beholder ifglge et hvilket som
helst af kravene 1, 2, 7098, kendetegnet ved, at det me-
talliske element (6) renggres og affedtes, at der i det mindste pa det
metalliske elements (6) overflade (16), som er beregnet til at vare i
kontakt med det indre svgb (3), paferes et Tag af termoplastisk grund-
materiale for navnte svgb (3), at det metalliske element (6) og den
1i1le skal (5), som er anbragt ved beholderens (2) bund, anbringes ved
enderne af en for det indre svgb (3) beregnet form, der tilhgrer en
indretning til rotationsstgbning, at det aktuelle termoplastiske mate-
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riale infgres i formen, at formen opvarmes for at bringe det termopla-
stiske materiale i en smeltet tilstand pa en sadan made, at det indre
svgb (3) tilvejebringes ved stgbning, at det saledes tilvejebragte
cylindriske svgb (3) afkgles og afformes, og at der derefter udferes
en filamentarisk omvikling omkring svebet fglgende dets to diagonale
planer og felgende svgbets omkreds for at opna beholderens (2) ydre

sveb (4).

10. Fremgangsmade ifglge krav 9, kendetegnet ved, at arran-
gementet af organer til opvarmning og stgbning er tilvejebragt sdle-
des, at opvarmningstemperaturen ved enderne i nerheden af de smd skile
(5,10) er stprre end temperaturen ved den centrale del, som forbinder
nevnte ender.
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