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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kuhl-
luftumwalzvorrichtung eines Kuhlschranks umfas-
send eine Kuhlluftzuleitung, die im oberen Abschnitt
einer Seite einer Zwischenwand zum Trennen einer
Gefrierkammer von einer Kihlkammer geformt ist,
wobei die Kihlluftzuleitung die Kiihlkammer mit Kiihl-
luft versorgt, einen Auslasskanal, der mit der Kiihlluft-
zuleitung verbunden ist, wobei der Auslasskanal die
Kahlluft in die Kihlkammer einleitet, und eine Kuhl-
luftableitung und ein vorgeschalteter Kihlluftsaugka-
nal, wobei der Kuhlluftsaugkanal durch eine Kihl-
luftsaugo6ffnung die Kahlluft ansaugt und diese dann
durch die Zwischenwand zwischen Gefrierkammer
und Kihlkammer zuriick in den Kuhlkreislauf leitet.
Eine solche Kihlluftumwalzvorrichtung ist aus der
US 5 729 997 A bekannt.

[0002] Allgemein ist ein Kihlschrank in eine Gefrier-
kammer zum Aufbewahren einer Eiswirfelschale
und von tiefgefrorenen Lebensmitteln und in eine
Kihlkammer zum Aufbewahren von gekihlten Le-
bensmitteln unterteilt. Der Kiihlschrank umfaf3t einen
Kuhlkreislauf, der die Gefrierkammer und die Kihl-
kammer mit Kuhlluft versorgt.

[0003] Es wird hauptsachlich ein Kihlschrank her-
kémmlichen Typs verwendet, bei dem die Kiihlkam-
mer und die Gefrierkammer in vertikaler Richtung an-
geordnet sind, und ein Kihlschrank nebeneinander-
liegenden Typs mit grofRer Kapazitat, bei dem die Ge-
frierkammer und die Kihlkammer in horizontaler
Richtung angeordnet sind.

[0004] Fig. 1 ist eine Senkrechtschnittansicht, die
eine Kuhlluftzufuhrvorrichtung eines herkdmmlichen
Kihlschranks nebeneinanderliegenden Typs zeigt.
Eig. 2 ist eine Horizontschnittansicht, die die Kihlluft-
zufuhrvorrichtung des herkdmmlichen Kihlschranks
nebeneinanderliegenden Typs zeigt.

[0005] Ein herkdmmlicher Kiihlschrank umfalit ei-
nen Hauptrahmen 104, an dessen Vorderseite zwei
Tiren 102 angebracht sind, die sich bidirektional off-
nen und schlief’en lassen, und der einen Aufnahme-
raum enthalt, eine Gefrierkammer 106, die auf der lin-
ken oder rechten Seite des Hauptrahmens 104 ange-
ordnet ist, wobei die Gefrierkammer 106 zum Aufbe-
wahren tiefgefrorener Lebensmittel dient, eine Kihl-
kammer 108, die von der Gefrierkammer 106 durch
eine Zwischenwand 110 getrennt ist und auf der Ge-
genseite des Hauptrahmens 104 angeordnet ist, wo-
bei die Kiilhlkkammer 108 zum Aufbewahren von ge-
kihlten Lebensmitteln dient, einen Blasventilator
114, der im oberen Abschnitt der Gefrierkammer 106
angeordnet ist, wobei der Blasventilator 114 die Luft
einblast, die beim Durchlauf des Verdampfers 112
des Kihlkreislaufs zur Gefrierkammer 106 gekunhlt
wurde, und eine Kihlkammerkihlluftumwalzvorrich-

tung, um die Kihlkammer 108 mit der vom Blasven-
tilator 114 eingeleiteten Kuhlluft zu versorgen.

[0006] Eine Vielzahl von Regalen 114 ist in der Ge-
frierkammer 106 und in der Kiihlkammer 108 in ei-
nem bestimmten Abstand voneinander angeordnet,
so dall Lebensmittel schichtweise aufbewahrt wer-
den kdénnen. Gemuseboxen 116 und 118 zum Aufbe-
wahren von Gemise sind im unteren Abschnitt der
Regale 114 angeordnet.

[0007] Die Kihlkammerkihlluftumwalzvorrichtung
umfalt eine Kuhlluftzuleitung 118, die so im oberen
Abschnitt der Zwischenwand 110 geformt ist, daf® die
vom Blasventilator 114 in die Gefrierkammer 106 ein-
geleitete Kuhlluft in die Kihlkammer 108 gesaugt
wird, einen KuhlluftauslaRkanal 120, der im oberen
Abschnitt der Kiihlkammer 108 angeordnet ist und
mit der Kihlluftzuleitung 118 verbunden ist, wobei der
KihlluftauslaBkanal 120 der Einleitung der Kihlluft
dient, die der Kihlkammer 108 durch die Kiihlluftzu-
leitung 118 zugefiihrt wird, und eine Kuhlluftsauglei-
tung 122, die im unteren Abschnitt der Zwischen-
wand 110 geformt ist, wobei die Kuhlsaugleitung 122
die Kuhlluft, die den Kihlvorgang wahrend des Um-
laufs in der Kihlkammer 108 beendet hat, in den
Kahlkreislauf saugt.

[0008] Der KuhlluftauslaBkanal 120 ist im oberen
Abschnitt der Kiilhlkkammer 108 horizontal angeord-
net. Eine Seite des Kuhlluftauslaf3kanals 120 ist mit
der Kuhlluftzuleitung 118 verbunden. Eine Vielzahl
von Kuhlluftabgabedffnungen 124 ist an ihrem vorde-
ren Abschnitt geformt, um die Kuhlluft in die Kihl-
kammer 108 einzuleiten.

[0009] Wie in Fig. 3 gezeigt, kann eine Vielzahl von
Gemiuseboxen 116 und 117 schichtweise im unteren
Abschnitt der Kiihlkammer angeordnet werden. Die
Kihlsaugleitung 122 ist an einer bestimmten Stelle
der Zwischenwand 110 geformt, die in einem be-
stimmten Abstand Uber dem Boden der Kihlkammer
liegt.

[0010] Das heilit, die Kuhlsaugleitung 122 ist an ei-
ner Seite der Gemusebox 116 geformt, im oberen Ab-
schnitt der schichtweise angeordneten Gemisebo-
xen 116 und 117. Ein Deodorant 140 zur Geruchsver-
besserung der aus der Kithlkammer in den Kiihlkreis-
lauf gesaugten Luft ist in der Kuihlsaugleitung 122 an-
geordnet.

[0011] Wenn beim herkémmlichen Kiihlschrank ne-
beneinanderliegenden Typs mit dem obigen Aufbau
der Kihlkreislauf lauft und der Blasventilator 114 ro-
tiert, wird die beim Durchlauf des Verdampfers 112
gekuhlte Luft durch den Blasdruck des Blasventila-
tors 114 in die Gefrierkammer 106 geleitet und durch
die Kihlluftzuleitung 118 der Kihlkammer zugefuhrt.
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[0012] Die durch die Kuhlluftzuleitung 118 zugefthr-
te Kahlluft wird in den Kuihlluftauslaltkanal 120 ge-
saugt und durch die im KuhlluftauslaRkanal 120 ge-
formten Kuhlluftabgabedffnungen 124 in die Kihl-
kammer 108 geleitet. Die in die Kithlikammer 108 ein-
geleitete Kuhlluft kuhlt die geklhlten Lebensmittel,
die in der Kiihlkammer 108 aufbewahrt werden, wah-
rend sie in der Kilhlkammer 108 umlauft. Die Kihlluft,
die den Kihlvorgang beendet hat, wird durch die
Kuhlluftsaugleitung 122, die im unteren Abschnitt der
Zwischenwand 110 geformt ist, in den Kuhlkreislauf
gesaugt und wieder gekuhlt, wahrend sie den Ver-
dampfer 112 durchlauft.

[0013] Da bei der Kihlkammerkihlluftumwalzvor-
richtung des obigen herkémmlichen Kihlschranks
die Leitung, durch welche die Kuhlluft, die den Kuhl-
vorgang wahrend des Umlaufs in der Kiihlkammer
beendet hat, in den Kuhlkreislauf gesaugt wird, im
unteren Abschnitt der Zwischenwand geformt ist,
dauert die Ansaugung der Kuhlluft, die den Kihlvor-
gang beendet hat, langer. Das heil’t, die Kihlluft, de-
ren Temperatur einen bestimmten Wert Uberstiegen
hat, bleibt langer in der Kiihlkammer. Deshalb ist die
Kahlluft in der Kithlkammer nicht gleichmaRig verteilt.
Dadurch wird die Kihlkammer uneinheitlich gekuhilt.
Die Temperaturverteilung in der Kihlkammer ist da-
her ungleichmaRig.

[0014] Vor allem aufgrund des Vorhandenseins nur
einer Kuhlluftsaugleitung kann die Kuhlluft nicht
gleichmafig in der Kihlkammer umlaufen, und die
Temperatur der im oberen Abschnitt der Kiihlkammer
eingeleiteten Kuhlluft nimmt zum unteren Abschnitt
der Kiihlkammer hin zu. Dadurch werden Lebensmit-
tel, die im oberen Abschnitt der Kiihlkammer aufbe-
wahrt werden, ibermaRig gekuhlt, und Lebensmittel,
die im unteren Abschnitt der Kihlkammer aufbewahrt
werden, werden schwach gekuhlt.

[0015] Zudem ist die Kuhlluftsaugleitung, durch die
die Kihlluft nach dem Umlauf in der Kihlkammer an-
gesaugt wird, so im unteren Abschnitt der Zwischen-
wand geformt, daR sie in einem bestimmten Abstand
vom Boden der Kihlkammer entfernt liegt, wodurch
die Kuhlluft die Gemusebox im unteren Abschnitt der
Kihlkammer nicht erreicht. Dadurch wird die Kiihlung
der Gemusebox beeintrachtigt.

[0016] Zudem nimmt die deodorisierende Wirkung
des in der Kuhlluftsaugleitung angeordneten Deodo-
rants proportional zur Luftmenge zu, die durch die
Kuhlluftsaugleitung lauft. Da die GrofRRe der Kuhllufts-
augleitung aber klein ist, ist auch die GréRRe des De-
odorants klein. Dadurch wird die deodorisierende
Wirkung des Deodorants beeintrachtigt.

[0017] Weitere Kuihlluftumwalzvorrichtungen sind
auch aus der DE 196 41 498 A1 und der DE 1 243
705 B bekannt, bei denen allerdings das Ansaugen

und Ausblasen der Kihlluft an der selben Seite der
Kihlkammer erfolgt und kein gleichmaRiger Luft-
strom durch die vollstandige Zelle gewahrleistet ist.
Auch diese Kuhlluftumwalzvorrichtungen sind daher
nicht geeignet, eine einheitliche Kiihlung der ganzen
Kihlkammer und eine gleichmafige Temperaturver-
teilung zu gewahrleisten.

[0018] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, die bekannte Kuhlluftumwalzvorrichtung
derart weiterzubilden, dass eine einheitliche Kihlung
der ganzen Kihlkammer und eine gleichmaRige
Temperaturverteilung gewahrleistet ist.

[0019] Die zuvor hergeleitete und aufgezeigte Auf-
gabe wird gemal einer ersten Lehre der vorliegen-
den Erfindung geldst durch eine Kuhlluftumwalzvor-
richtung eines Kiihlschranks, umfassend eine Kiihl-
luftzuleitung, die im oberen Abschnitt einer Zwi-
schenwand zum Trennen einer Gefrierkammer von
einer Kiihlkammer geformt ist, wobei die Kuhlluftzu-
leitung die Kuhlkammer mit Kahlluft versorgt, einen
oberen Auslasskanal, der mit der Kuhlluftzuleitung
verbunden ist und im oberen Abschnitt der Kiihlkam-
mer angeordnet ist, wobei der obere Auslasskanal
die Kihlluft von der Oberseite der Kiihlkammer aus
einleitet, einen seitlichen Auslasskanal, der mit dem
oberen Auslasskanal verbunden ist und auf der lin-
ken Seitenwand der Kiihlkammer vertikal angeordnet
ist, wobei der seitliche Auslasskanal die Kihlluft in
die jeweiligen Zellen einleitet, die durch Regale unter-
teilt sind, einen Kihlluftsaugkanal, der auf der rech-
ten Seitenwand der Kiihlkammer vertikal angeordnet
ist und mehrere Kuhlluftsaugdffnungen aufweist, wo-
bei der Kuhlluftsaugkanal die Kihlluft in die jeweili-
gen Zellen saugt, die durch Regale unterteilt sind,
und eine Kuhlluftableitung, die mit dem Kihlluftsaug-
kanal verbunden ist, um die Kihlluft zu einem Kiihl-
kreislauf zu leiten.

[0020] Ferner wird die Aufgabe gemaR einer zwei-
ten Lehre der vorliegenden Erfindung geldst durch
eine Kuhlluftumwalzvorrichtung eines Kuhlschranks,
umfassend eine Kuhlluftzuleitung, die im oberen Ab-
schnitt einer Zwischenwand zum Trennen einer Ge-
frierkammer von einer Kihlkammer geformt ist, wo-
bei die Kihlluftzuleitung die Kihlkammer mit Kihlluft
versorgt, einen oberen Auslasskanal, der mit der
Kuhlluftzuleitung verbunden ist und im oberen Ab-
schnitt der Kuhlkammer angeordnet ist, wobei der
obere Auslasskanal die Kuhlluft vom oberen Ab-
schnitt der Kihlkammer aus einleitet, einen seitlichen
Auslasskanal, der mit dem oberen Auslasskanal ver-
bunden ist und auf der rechten Seitenwand der Kihl-
kammer vertikal angeordnet ist, wobei der seitliche
Auslasskanal die Kihlluft in die jeweiligen Zellen ein-
leitet, die durch Regale unterteilt sind, einen Kihl-
luftsaugkanal, der auf der linken Seitenwand der
Kihlkammer vertikal angeordnet ist und mehrere
Kihlluftsaug6ffnungen aufweist, wobei der Kuhllufts-
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augkanal die Kuhlluft in die jeweiligen Zellen saugt,
die durch Regale unterteilt sind, und eine Kuhlluftab-
leitung, die mit dem Kihlluftsaugkanal verbunden ist,
um die Kihlluft zu einem Kuhlkreislauf zu leiten.

[0021] SchlieRlich wird die Aufgabe gemafl einer
dritten Lehre der vorliegenden Erfindung gel6st durch
eine Kuhlluftumwalzvorrichtung eines Kuhlschranks,
umfassend eine Kiihlluftzuleitung, die im oberen Ab-
schnitt einer Zwischenwand zum Trennen einer Ge-
frierkammer von einer Kihlkammer geformt ist, wo-
bei die Kihlluftzuleitung die Kithlkammer mit Kahlluft
versorgt, einen oberen Auslasskanal, der mit der
Kuhlluftzuleitung verbunden ist und im oberen Ab-
schnitt der Kihlkammer angeordnet ist, wobei der
obere Auslasskanal die Kihlluft vom oberen Ab-
schnitt der Kiihlkammer aus einleitet, Kiihlluftsaugka-
nale, die auf der linken und rechten Seitenwand der
Kihlkammer vertikal angeordnet sind und mehrere
Kahlluftsaugéffnungen aufweisen, wobei die Kihl-
luftsaugkanale die Kuhlluft in die jeweiligen Zellen
saugen, die durch Regale unterteilt sind, und eine
Kihlluftableitung, die mit den Kuihlluftsaugkanalen
verbunden ist, um die Kihlluft zu einem Kuhlkreislauf
zu leiten.

[0022] Erfindungsgemaf wird also eine Kihlluftum-
walzvorrichtung angegeben, bei der nicht nur eine
Kuhlluftstrbmung von oben nach unten bewirkt wird,
sondern auch eine Kihlluftstromung senkrecht dazu
durch die einzelnen durch Regalbéden abgetrennten
Zellen. Dies wird dadurch erreicht, dass an gegenu-
berliegenden Seitenwanden der Kihlkammer Kihl-
luftkanéle mit entsprechenden Offnungen vorgese-
hen sind, die auch eine Luftstrbmung quer zu der von
oben nach unten fihrenden Hauptstréomungsrichtung
durch die gesamte jeweilige Zelle bewirken.

[0023] Gemal Patentanspruch 1 und 2 ist ein seitli-
cher Auslasskanal an der einen Seitenwand der
Kihlkammer vorgesehen und ein seitlicher Kuhllufts-
augkanal an der gegeniberliegenden Seitenwand
der Kihlkammer. Auf diese Weise wird ermdglicht,
dass die Kuhlluft von einer Seite zur gegeniberlie-
genden Seite durch die gesamte Zelle gefiihrt wer-
den kann, wodurch eine gleichmaRigere Temperatur-
verteilung gewahrleistet wird.

[0024] GemalR dem nebengeordneten Patentan-
spruch 3 ist erfindungsgemaf ein oberer Auslasska-
nal vorgesehen, der im oberen Abschnitt der Kihl-
kammer angeordnet ist, wobei zwei Kuhlluftsaugka-
nale an einander gegenlberliegenden Seitenwanden
der Kihlkammer vertikal angeordnet sind, so dass
die vom Auslasskanal nach unten stromende Kuhlluft
gleichmafig zu zwei gegenlberliegenden Seiten der
Kihlkammer bzw. der jeweiligen Zelle abgesaugt
werden kann. Auch dies fiihrt zu einer vollstandigen
Durchstromung der einzelnen Zellen.

[0025] Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegen-
stand der Unteranspriche.

[0026] Die beiliegenden Zeichnungen, die beigefugt
wurden, um das Verstandnis der Erfindung zu er-
leichtern, sind integraler Bestandteil dieser Patent-
schrift, veranschaulichen die Ausfihrungsbeispiele
der Erfindung und dienen zusammen mit der Be-
schreibung der Erlduterung der Grundprinzipien der
Erfindung.

[0027] Fig. 1 ist eine Vertikalschnittansicht, die eine
Kuhlluftumwalzvorrichtung eines Kihlschranks ge-
maf Stand der Technik zeigt;

[0028] Fig. 2 ist eine Horizontalschnittansicht, die
die Kuhlluftumwalzvorrichtung eines Kihlschranks
gemalf Stand der Technik zeigt;

[0029] Fig. 3 ist eine partielle perspektivische An-
sicht, die die Kihlluftumwalzvorrichtung eines Kihl-
schranks gemaf Stand der Technik zeigt;

[0030] Fig. 4 ist eine Vertikalschnittansicht, die eine
Kihlluftumwalzvorrichtung eines ersten erfindungs-
gemalien Ausfiihrungsbeispiels zeigt;

[0031] Fig. 5 ist eine Horizontalschnittansicht, die
die Kuhlluftumwalzvorrichtung des ersten erfindungs-
gemalien Ausfiihrungsbeispiels zeigt;

[0032] Fig. 6 ist eine Horizontalschnittansicht, die
eine Kuhlluftumwalzvorrichtung eines zweiten erfin-
dungsgemalien Ausflihrungsbeispiels zeigt;

[0033] Fig. 7 ist eine Horizontalschnittansicht, die
eine Kuhlluftumwalzvorrichtung eines dritten erfin-
dungsgemalien Ausflihrungsbeispiels zeigt;

[0034] Fig. 8 ist eine Horizontalschnittansicht, die
eine Kuhlluftumwalzvorrichtung eines anderen Aus-
fuhrungsbeispiels zeigt, das nicht Gegenstand der
Erfindung ist;

[0035] Fig.9 ist eine partielle perspektivische An-
sicht, die die Kuhlluftumwalzvorrichtung des Ausfih-
rungsbeispiels aus Fig. 8 zeigt;

[0036] Fig. 10 zeigt die Arbeitsweise der Kihlluft-
umwalzvorrichtung des Ausfiihrungsbeispiels aus

Fig. 8;

[0037] Fig. 11 ist eine Horizontalschnittansicht, die
eine Kuhlluftumwalzvorrichtung noch eines anderen
Ausfuhrungsbeispiels zeigt, das nicht Gegenstand
der Erfindung ist;

[0038] Fig. 12 ist eine Horizontalschnittansicht, die
eine Kuhlluftumwalzvorrichtung noch eines anderen
Ausfihrungsbeispiels zeigt, das nicht Gegenstand
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der Erfindung ist;

[0039] Fig. 13 ist eine Horizontalschnittansicht, die
eine Kuhlluftumwalzvorrichtung noch eines anderen
Ausfihrungsbeispiels zeigt, das nicht Gegenstand
der Erfindung ist.

[0040] Im folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel
einer erfindungsgemafen Kihlluftumwalzvorrichtung
eines Kihlschranks unter Bezugnahme auf die bei-
gefligten Zeichnungen beschrieben.

[0041] Eine Vielzahl von Ausflihrungsformen der er-
findungsgemafRen Kuhlluftumwalzvorrichtung eines
Kuhlschranks sind méglich. Nachstehend werden an-
hand der Fig. 4-Fig. 7 bevorzugte Ausflihrungsbei-
spiele der erfindungsgeméafien Kuhlluftumwalzvor-
richtung beschrieben. Die Beschreibung der weiteren
Ausfuhrungsbeispiele in den Fig. 8-Fig. 13 dient nur
dem besseren Verstandnis des technischen Gebiets,
das der Erfindung zugrunde liegt. Letztere Ausfiih-
rungsbeispiele sind nicht Gegenstand der vorliegen-
den Erfindung.

[0042] Fig. 4 ist eine Vertikalschnittansicht, die ein
erfindungsgemafles Ausflhrungsbeispiel der Kuhl-
luftumwalzvorrichtung eines Kuhlschranks zeigt.
Eig. 5 ist eine Horizontalschnittansicht, die das erfin-
dungsgemale Ausflihrungsbeispiel der Kahlluftum-
walzvorrichtung eines Kuhlschranks zeigt.

[0043] Ein erfindungsgemaler Kihlschrank umfafdt
einen Hauptrahmen 4, an dessen offener Vorderseite
eine Tlr 2 angebracht ist, die sich bidirektional 6ffnen
und schlieBen [aRt, und der einen Aufnahmeraum
zum Aufbewahren von Lebensmitteln aufweist, eine
Gefrierkammer 6, die auf der linken oder auf der
rechten Seite des Hauptrahmens 4 angeordnet ist,
wobei die Gefrierkammer 6 der Aufbewahrung von
tiefgefrorenen Lebensmitteln dient, eine Kiihlkammer
8, die von der Gefrierkammer 6 durch eine Zwischen-
wand 10 getrennt ist und auf der Gegenseite der Ge-
frierkammer 6 angeordnet ist, einen Kuhlkreislauf
(nicht gezeigt), der auf einer Seite des Hauptrahmens
4 angeordnet ist, wobei der Kiihlkreislauf die Kuhlluft
erzeugt, einen Blasventilator 14, der die Luft, die
beim Durchlauf des Verdampfers 12 des Kuhlkreis-
laufs gekuhlt wird, in die Gefrierkammer 6 blast, und
eine Kihlkammerkuhlluftumwalzvorrichtung, die die
Luft, die beim Durchlauf des Verdampfers 12 gekihit
wird, in der Kiihlkammer 8 umwalzt.

[0044] Die Regale 16, auf welche die Lebensmittel
gelegt werden, sind in der Kihlkammer 8 in einem
bestimmten Abstand voneinander angeordnet. Eine
Gemusebox 18 zum Aufbewahren von Gemuse ist im
unteren Abschnitt der Kiihlkammer 8 angeordnet.

[0045] Wie in Eig. 4 und Eig. 5 gezeigt, umfaldt die
Kihlkammerkuhlluftumwalzvorrichtung eines erfin-

dungsgemalien Ausfihrungsbeispiels eine Kihlluft-
zuleitung 20, die im oberen Abschnitt der Zwischen-
wand 10 geformt ist, wobei diese Kihlluftzuleitung 20
die Kihlkammer 8 mit der vom Blasventilator 14 ge-
blasenen Kihlluft versorgt, einen oberen Auslal3ka-
nal 22, der mit der Kuhlluftzuleitung 20 verbunden ist
und im oberen Abschnitt der Kiihlkammer 8 angeord-
net ist, wobei dieser obere Auslallkanal 22 die Kiihl-
luft vom oberen Abschnitt der Kiihlkammer 8 aus ein-
leitet, einen seitlichen AuslaRkanal 24, der mit dem
oberen AuslalRkanal 22 verbunden ist und auf der lin-
ken oder rechten Seitenwand der Kiihlkammer 8 an-
geordnet ist, wobei dieser seitliche Auslal’kanal 24
die Kuhlluft in die jeweiligen Zellen einleitet, die durch
Regale 16 unterteilt sind, und einen Kihlluftsaugka-
nal 26, der auf der anderen Seitenwand der Kiihlkam-
mer 8 angeordnet ist, wobei der Kuhlluftsaugkanal 26
die Kuhlluft in die jeweiligen Zellen saugt, die durch
Regale 16 unterteilt sind.

[0046] Eine Kuhlluftableitung 28 ist im unteren Ab-
schnitt der Zwischenwand 10 angeordnet und mit
dem Kuhlluftsaugkanal 26 verbunden, wobei die
Kahlluftableitung 28 die Kuihlluft, die den Kihlvor-
gang wahrend des Umlaufs in der Kiihlkammer been-
det hat, zum Verdampfer 12 des Kiihlkreislaufs leitet.

[0047] Eine Vielzahl von AuslaRoéffnungen 30, um
die Klhlluft in den oberen Abschnitt der Kiihlkkammer
8 einzuleiten, ist am vorderen Abschnitt des Auslal3-
kanals 22 geformt. Eine Vielzahl von AuslaRoéffnun-
gen 32, um die Kuhlluft in die jeweiligen Zellen einzu-
leiten, ist am vorderen Abschnitt des seitlichen Aus-
lalBkanals 24 geformt.

[0048] Der seitliche AuslalRkanal 24 ist an der rech-
ten Seitenwand der Kihlkammer 8 geformt, um die
Kihlluft von der rechten Seite aus in die jeweiligen
Zellen einzuleiten.

[0049] Der Kuihlluftsaugkanal 26 ist auf der linken
Seitenwand der Kihlkammer 8 vertikal geformt. Eine
Vielzahl von Kuhlluftsaugéffnungen 34 ist in einem
bestimmten Abstand voneinander so auf dem Kuhl-
luftsaugkanal 26 geformt, dall die Kuhlluft in die je-
weiligen Zellen, die durch die Regale 16 unterteilt
sind, gesaugt werden kann. Der untere Abschnitt des
Kuhlluftsaugkanals 26 ist mit der Kuhlluftableitung 28
verbunden, so daf die Kuhlluft, die durch die Vielzahl
von Kihlluftsaugéffnungen 34 angesaugt wurde,
durch die Kuhlluftableitung 28 zum Verdampfer 12
des Kiihlkreislaufs geleitet wird.

[0050] Nachstehend wird die Arbeitsweise der Kuihl-
luftumlaufvorrichtung des erfindungsgemafien Kuhl-
schranks mit dem obigen Aufbau beschrieben.

[0051] Wenn der Kihlschrank eingeschaltet ist, sind
der Kinhlkreislauf und der Geblaseventilator in Be-
trieb. Daher wird die Luft, die beim Durchlauf des Ver-
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dampfers 12 des Kiihlkreislaufs gekuhlt wurde, je-
weils der Gefrierkammer 6 und der Kiihlkammer 8 zu-
gefihrt, um dadurch den Kuhlvorgang durchzufiih-
ren. Die Luft, die den Kihlvorgang beendet hat, wird
wieder in den Kihlkreislauf angesaugt. Der obige
Vorgang wiederholt sich.

[0052] Die vom Blasventilator 14 in die Kihlluftzulei-
tung 20 geblasene Kuhlluft wird dem oberen Auslal-
kanal 22 zugefihrt und durch die Auslaléffnungen
30, die am vorderen Abschnitt des oberen AuslalRka-
nals 22 geformt sind, in den oberen Abschnitt der
Kihlkammer 8 eingeleitet. Die Kuhlluft, die dem obe-
ren AuslalRkanal 22 zugefiihrt wird, wird auch dem
seitlichen AuslaRkanal 24 zugefiihrt, der auf der rech-
ten Seitenwand der Kihlkammer 8 angeordnet ist,
und durch die Vielzahl von AuslaRéffnungen 32 in die
jeweiligen Zellen eingeleitet, die durch die Regale 16
unterteilt sind.

[0053] Die vom oberen AuslalRkanal 22 und vom
seitlichen AuslalRkanal 24 eingeleitete Kuhlluft fuhrt
den Kiihlvorgang durch, wahrend sie in der Kiihlkam-
mer 8 umlauft, wird in die Kuhlluftsaugéffnungen 34
des Kiihlluftsaugkanals 26 gesaugt, der auf der lin-
ken Seitenwand der Kiihlkammer 8 angeordnet ist,
und dann durch die Kuahlluftableitung 28 zum Ver-
dampfer 12 des Kuhlkreislaufs geleitet.

[0054] Die Kihlluftsaugéffnungen 34 sind in den je-
weiligen Zellen geformt, die durch die Regale 16 un-
terteilt sind, um die Kuhlluft anzusaugen, die den
Kihlvorgang beendet hat. Folglich wird die Kihlluft
schnell angesaugt und die Verweildauer der Kihlluft
in der Kiihlkammer wird reduziert. Dadurch lafRt sich
die Kiihlleistung verbessern.

[0055] Der Kuhlluftsaugkanal kann auch auf der
rechten Wand der Kihlkammer angeordnet sein, d.
h. gegenuber der Seite, auf welcher der Kuhlluftsaug-
kanal im oben beschriebenen Ausfihrungsbeispiel
liegt. Die Wirkung des Kuhlluftsaugkanals ist dann
die gleiche wie die der Kuhlluftumwalzvorrichtung
des oben beschriebenen erfindungsgemalen Aus-
fuhrungsbeispiels.

[0056] Wie in Fig. 6 gezeigt, ist bei einer Kihlluft-
umwalzvorrichtung eines zweiten erfindungsgema-
Ren Ausfuhrungsbeispiels ein seitlicher Auslafkanal
38, der eine Vielzahl von AuslaRoéffnungen 36 auf-
weist, auf der linken Seitenwand der Kihlkammer 8
vertikal angeordnet. Ein Kuhlluftsaugkanal 40, der
die Kuhlluft ansaugt, die wahrend des Umlaufs in der
Kuhlkammer 8 den Kuhlvorgang beendet hat, ist auf
der rechten Seitenwand der Kiihlkammer 8 angeord-
net.

[0057] Eine Vielzahl von Kuhlluftsaug6ffnungen 42,
die die Kuhlluft in die jeweiligen Zellen saugen, ist im
Kuhlluftsaugkanal 40 geformt. Eine Kuhlluftleitung 44

ist zwischen dem unteren Abschnitt des Kuhllufts-
augkanals 40 und der in der Zwischenwand 10 ge-
formten Kuihlluftableitung 28 geformt, so dalR die in
die Kuhlluftsaugdffnungen 42 gesaugte Kuhlluft zur
Kuhlluftableitung 28 geleitet wird.

[0058] Bei der Kihlluftumwalzvorrichtung des zwei-
ten erfindungsgemafien Ausfiuhrungsbeispiels wird
die Kuhlluft durch den oberen Auslalkanal 22 und
den seitlichen Auslal3kanal 38 vom oberen Abschnitt
und von der Seitenwand der Kilhlkammer 8 aus ein-
geleitet und fuhrt den Kuhlvorgang durch, wahrend
sie in der Kiihlkammer 8 umlauft. Die Kahlluft, die den
Kihlvorgang beendet hat, wird durch die Kuhllufts-
augoffnungen 42 des Kuhlluftsaugkanals 40, der auf
der rechten Seite der Kiihlkammer 8 angeordnet ist,
in die jeweiligen Zellen angesaugt, die durch die Re-
gale 16 unterteilt sind. Die Kuhlluft, die in den Kuahl-
luftsaugkanal 40 gesaugt wurde, stromt durch die
Kihlluftleitung 44 zur Kihlluftableitung 28 und wird
zum Verdampfer 12 des Kihlkreislaufs geleitet.

[0059] Der Kihlluftsaugkanal kann auf der linken
und rechten Seitenwand der Kiilhlkkammer 8 angeord-
net sein, so dal® die Kihlluft in die linke und rechte
Seitenwand der Kuhlkammer 8 gesaugt werden
kann.

[0060] Wie in Fig. 7 gezeigt, ist bei einer Kihlluft-
umwalzvorrichtung eines dritten erfindungsgemafien
Ausfihrungsbeispiels ein linker Kihlluftsaugkanal
46, der die Kahlluft in die jeweiligen Zellen saugt, auf
der linken Seitenwand der Kiuhlkammer 8 angeord-
net. Ein rechter Kuhlluftsaugkanal 48, der die Kihlluft
in die jeweiligen Zellen saugt, ist auf der rechten Sei-
tenwand der Kiihlkammer 8 geformt.

[0061] Eine Vielzahl von Kuhlluftsaugéffnungen 50
zum Ansaugen der Kuhlluft ist im linken Kihlluftsaug-
kanal 46 auf der linken Seite der Kiihlkammer 8 in die
jeweiligen Zellen geformt, die durch die Regale 16
unterteilt sind. Die in der Zwischenwand 10 geformte
Kihlluftableitung 28 ist mit dem unteren Abschnitt
des linken Kiihlluftsaugkanals 46 verbunden, so daf}
die aus der Kihlkammer 8 gesaugte Kuhlluft zum
Verdampfer 12 des Kihlkreislaufs geleitet wird.

[0062] Eine Vielzahl von Kuhlluftsaugéffnungen 52
zum Ansaugen der Kihlluft ist im rechten Kihllufts-
augkanal 48 auf der rechten Seite der Kiihlkammer 8
in den jeweiligen Zellen geformt, die durch die Regale
16 unterteilt sind. Im unteren Abschnitt des rechten
Klhlluftsaugkanals 48 ist eine Kuihlluftleitung ge-
formt, um die in den rechten Kihlluftsaugkanal 48 ge-
saugte Kuhlluft zur Kuhlluftableitung 28 zu leiten.

[0063] Bei der Kuhlluftumwalzvorrichtung des drit-
ten erfindungsgemaflen Ausflhrungsbeispiels mit
dem obigen Aufbau wird die Kuhlluft durch die Aus-
lalR6ffnungen 30 des oberen Auslal3kanals 22 einge-
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leitet und flhrt den Kiihlvorgang durch, wahrend sie
in der Kiihlkammer 8 umlauft. Die Kuhlluft, die den
Kihlvorgang beendet hat, wird durch die Kuhllufts-
augoffnungen 50 des linken Kihlluftsaugkanals 46,
der auf der linken Seite der Kiilhlkammer 8 angeord-
net ist, und durch die Kuhlluftsaug6ffnungen 52 des
rechten Kuihlluftsaugkanals 48, der auf der rechten
Seite der Kihlkammer angeordnet ist, angesaugt
und durch die Kuhlluftableitung 28 zum Verdampfer
12 des Kiihlkreislaufs geleitet.

[0064] Fig. 8 ist eine Horizontalschnittansicht, die
eine Kuhlluftumwalzvorrichtung eines anderen Aus-
fuhrungsbeispiels zeigt, das nicht Gegenstand der
Erfindung ist. Fig. 9 ist eine partielle perspektivische
Ansicht, die die Kuhlluftumwalzvorrichtung dieses
Ausfihrungsbeispiels zeigt.

[0065] Die Kihlluftumwalzvorrichtung dieses Aus-
fuhrungsbeispiels umfallt eine Kihlluftzuleitung 20,
die so im oberen Abschnitt der Zwischenwand 10 ge-
formtist, dal sie die Kihlkammer 8 mit der vom Blas-
ventilator 14 geblasenen Kuhlluft versorgt, einen
oberen AuslalRkanal 22, der die der Kuhlluftzuleitung
20 zugefuhrte Kihlluft ansaugt und sie in den oberen
Abschnitt der Kihlkammer 8 einleitet, einen seitli-
chen AuslaRkanal 60, der an einer oder beiden Sei-
tenwanden der Kihlkammer 8 angeordnet ist und
eine Vielzahl von AuslaRéffnungen 62 aufweist, um
die Kahlluft in die jeweiligen Zellen einzuleiten, und
eine Kuhlluftsaugeinheit, um die Kuhlluft anzusau-
gen, die vom oberen Auslaflkanal 22 und vom seitli-
chen Auslal3kanal 60 eingeleitet wird.

[0066] Gemiseboxen 66 und 68 zum Aufbewahren
von Gemise sind im unteren Abschnitt der Kiihlkam-
mer 8 schichtweise angeordnet. Eine Kuhlluftablei-
tung 64, um die Kihlluft, die den Kihlvorgang in der
Kihlkammer 8 beendet hat, zum Kiihlkreislauf zu lei-
ten, ist im unteren Abschnitt der Zwischenwand 10
geformt, die eine Seite der Kiihlkammer 8 bildet.

[0067] Die Kuhlluftsaugeinheit umfaldt einen Kiihl-
luftsaugkanal 70, der am Boden der Kihlkammer 8
angeordnet ist, wobei der Kuhlluftsaugkanal 70 die
Kahlluft vom Boden der Kiihlkammer 8 ansaugt und
zwischen dem Kuhlluftsaugkanal 70 und der Kihl-
luftableitung 64 ein Kuhlluftleitkanal 72 vorgesehen
ist, wobei der Kuhlluftleitkanal 72 die Kuhlluft, die in
den Kihlluftsaugkanal 70 gesaugt wurde, zur Kuhl-
luftableitung 64 leitet.

[0068] Der Kihlluftsaugkanal 70 ist am Boden der
Kihlkammer 8 angeordnet und wird durch flache
Platten von bestimmter Dicke gebildet. Im Kuhllufts-
augkanal 70 ist ein Raum geformt. Eine Vielzahl von
Kihlluftsaugéffnungen 74 zum Ansaugen der Kiihl-
luft ist um den Kuhlluftsaugkanal 70 in einem be-
stimmten Abstand voneinander geformt. Der Kuihl-
luftsaugkanal 70 ist ein Kasten, der sich 6ffnen und

schlie®en I1aRt. Ein Deodorant 76 zur Geruchsverbes-
serung der Kuhlluft wird in den Kuhlluftsaugkanal 70
gelegt.

[0069] Das Deodorant 76 ist eine flache Platte, die
in den Kduhlluftsaugkanal 70 gelegt werden kann.
Eine Vielzahl von Deodorisierungsléchern 78, durch
welche die Kuhlluft stromt, die in den Kahlluftsaugka-
nal 70 gesaugt wurde, ist darin geformt. Beim Durch-
lauf der Deodorisierungslécher 78 wird der schlechte
Geruch der Kuhlluft beseitigt.

[0070] Der Kihlluftleitkanal 72 ist voll in der oberen
Flache des Kihlluftsaugkanals 70 integriert und mit
der Kihlluftableitung 64 verbunden. Der Kihlluftleit-
kanal 72 leitet die Kihlluft, die in die Kuhlluftsaugoff-
nungen 74 des Kihlluftsaugkanals gesaugt wurde,
zur Kuhlluftableitung 64.

[0071] Wenn bei der Kuhlluftumwalzvorrichtung des
vorangehend beschriebenen Ausflihrungsbeispiels,
wie in Fig. 10 gezeigt, die Kuhlluft dem oberen Aus-
laRkanal 22 zugefiihrt wird, wird die Kihlluft vom obe-
ren AuslalRkanal 22 in den oberen Abschnitt der Kihl-
kammer 8 eingeleitet. Die Kuhlluft wird auch durch
die AuslaRéffnungen 62 des seitlichen AuslaRkanals
von der Seitenflache der Kiihlkammer 8 aus eingelei-
tet.

[0072] Die in die Kihlkammer 8 eingeleitete Kihlluft
fuhrt den Kihlvorgang durch, wahrend sie in der
Kdhlkammer 8 umlauft, und wird dann in die Kihl-
luftsaug6ffnungen 74 des Kuihlluftsaugkanals 70 ge-
saugt. Nach der Geruchsverbesserung der Kihlluft
beim Durchlauf des Deodorants 76, das im Kuhllufts-
augkanal 70 angeordnet ist, wird die Kahlluft zum
Kihlluftleitkanal 72 geleitet und durch den Kuhlluft-
leitkanal 72 in den Kuhlkreislauf gesaugt.

[0073] Da der Kuhlluftsaugkanal 70 am Boden der
Kihlkammer 8 angeordnet ist und die Kihlluftsaug-
6ffnungen 74 um den Kuhlluftsaugkanal 70 herum
geformt sind, wird die Kihlluft zum Boden der Kuhl-
kammer hin bewegt. Wenn die Kihlluft die Gemuse-
box gekihlt hat, wahrend sie in den Gemiseboxen
66 und 68 umlauft, wird die Kihlluft in den Kihllufts-
augkanal 70 gesaugt.

[0074] Da das Deodorant 76 im ganzen Kuhllufts-
augkanal 70 liegt, stromt eine grofiere Luftmenge
gleichzeitig durch das Deodorant. Dadurch wird die
Kuhlluft gleichmaRiger deodorisiert.

[0075] Fig. 11 ist eine Horizontalschnittansicht, die
eine Kuhlluftumwalzvorrichtung eines weiteren Aus-
fuhrungsbeispiels zeigt, das nicht Gegenstand der
Erfindung ist.

[0076] Die Kuhlluftumwalzvorrichtung dieses Aus-
fuhrungsbeispiels umfal’t die Kuhlluftzuleitung 20,
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die im oberen Abschnitt der Zwischenwand 10 ge-
formt ist, wobei die Kuhlluftzuleitung 20 die Kihlkam-
mer 8 mit Kuhlluft versorgt, den oberen AuslalRkanal
22, der mit der Kuhlluftzuleitung 20 verbunden ist und
im oberen Abschnitt der Kiilhlkammer 8 angeordnet
ist, einen seitlichen AuslalRkanal 82, der mit dem obe-
ren Auslafkanal 22 und mit einem Kihlluftkanal 80
verbunden ist und an einer Seitenwand der Kiihlkam-
mer 8 angebracht ist, und der eine Vielzahl von Aus-
laRoffnungen 84 aufweist, um die Kuhlluft von der
Seitenwand der Kilhlkammer 8 aus in die jeweiligen
Zellen einzuleiten, die durch die Regale 16 unterteilt
sind, eine Kuhlluftsaugleitung 86 zum Ansaugen der
Kuhlluft, die den Kuhlvorgang wahrend des Umlaufs
in der Kiilhlkammer 8 beendet hat, und eine Saugein-
heit, die in der Kuhlluftsaugleitung 86 angeordnet ist,
wobei die Saugeinheit einen Saugdruck erzeugt, so
daR die Kuhlluft gleichmaRig gesaugt werden kann.

[0077] Die Kuhlluftsaugleitung 86 ist im unteren Ab-
schnitt der Zwischenwand 10 geformt und saugt die
Kuhlluft an. Ein vorgegebener Raum, in dem die Sau-
geinheit eingebaut werden kann, ist in der Kihllufts-
augleitung 86 vorgesehen.

[0078] Die Saugeinheit dient der schnellen Ablei-
tung der Kuhlluft, die den Kihlvorgang wahrend des
Umlaufs in der Kihlkammer 8 beendet hat, indem sie
den Saugdruck zum Ansaugen der Kuhlluft in die
Kuhlluftsaugleitung 86 erzeugt. Die Saugeinheit wird
vorzugsweise durch einen Saugventilator 88 gebil-
det, der an einer Seite der Kihlluftsaugleitung 86 vor-
gesehen ist. Eine Deckplatte 90 mit einer Vielzahl
von Saugldéchern 92 ist an der Vorderseite des Saug-
ventilators 88 angeordnet.

[0079] Bei der Kuhlluftumwalzvorrichtung dieses
Ausfuhrungsbeispiels wird die Kuhlluft vom oberen
Abschnitt und von der Seitenwand der Kiihlkammer 8
aus durch den oberen AuslaRkanal 22 und dem seit-
lichen AuslaRkanal 82 eingeleitet. Die Kuhlluft fihrt
den Kiihlvorgang durch, wahrend sie in der Kiihlkam-
mer 8 umlauft. Die Kihlluft, die den Kiihlvorgang be-
endet hat, wird in die Kihlluftsaugleitung 86 gesaugt,
die im unteren Abschnitt der Zwischenwand geformt
ist.

[0080] Dabei wird der in der Kihlluftsaugleitung 86
angeordnete Saugventilator 88 so betrieben, dal die
Kuahlluft, die den Kihlvorgang beendet hat, schnell
angesaugt wird.

[0081] Fig. 12 ist eine Schnittansicht einer Kihlluft-
umwalzvorrichtung eines weiteren Ausflihrungsbei-
spiels, das nicht Gegenstand der Erfindung ist.

[0082] Wie in Eig. 12 gezeigt, umfallt die Kuhlluft-
umwalzvorrichtung dieses Ausfiihrungsbeispiels den
oberen AuslalRkanal, der so im oberen Abschnitt der
Kihlkammer angeordnet ist, da® die Kihlluft vom

oberen Abschnitt der Kihlkammer aus eingeleitet
wird, den seitlichen Auslafkanal 82, der auf der Sei-
tenwand der Kiihlkammer 8 angeordnet ist, wobei der
seitliche Auslaflkanal 82 die Kuhlluft von der Seite
der Kihlkammer 8 aus einleitet, die Kuhlluftsauglei-
tung 86, die im unteren Abschnitt der Kiihlkammer
geformt ist, wobei die Kuhlluftsaugleitung 86 die
Kahlluft ansaugt, die den Kiihlvorgang beendet hat,
und eine Kuhlluftleiteinheit an der Kiihlluftsaugleitung
86, um den Kuhlluftstrom so zu leiten, dald die Kiihl-
luft Uber die Gemiiseboxen 94 und 96 in die Kihllufts-
augleitung 86 gesaugt werden kann.

[0083] Hier ist eine Vielzahl von Gemiiseboxen zum
Aufbewahren von Gemise schichtweise im unteren
Abschnitt der Kihlkammer 8 angeordnet. Wenn zum
Beispiel zwei Gemuseboxen vorhanden sind, wird
eine erste Gemuisebox 94 im oberen Abschnitt und
eine zweite Gemuisebox 96 im unteren Abschnitt an-
geordnet.

[0084] Die Leiteinheit umfalit einen Kuhlluftleitkanal
98, der vom vorderen Abschnitt der Kuhlluftsauglei-
tung 86 aus verlauft, wobei der Kihlluftleitkanal 98
die Richtung leitet, aus der die Kihlluft angesaugt
wird, so daR die Kuhlluft frei um die Gemuseboxen 94
und 96 umlaufen kann.

[0085] Hieristim Kihlluftleitkanal 98 an einer vorge-
gebenen Stelle zwischen der ersten Gemusebox 94
und der zweiten Gemusebox 96 eine erste Saugoff-
nung 71 geformt, um die Kuhlluft anzusaugen, die um
die erste Gemusebox 94 umlauft.

[0086] Eine zweite Saugoffnung 73, um die Kuhlluft
anzusaugen, die um die zweite Gemuisebox 96 um-
[&uft, ist am untersten Abschnitt der Kiihlkkammer 8
angeordnet und an einer Stelle geformt, die nahe am
Boden der Kiihlkammer 8 liegt.

[0087] Bei der Kuhlluftumwalzvorrichtung des zuvor
beschriebenen Ausflihrungsbeispiels fuhrt die vom
oberen Auslaflkanal 22 und vom seitlichen AuslalRka-
nal 82 in die Kilhlkammer 8 eingeleitete Kahlluft den
Kihlvorgang durch, wahrend sie in der Kihlkammer
umlauft und sich zum unteren Abschnitt hin bewegt.
Dabei kuhlt ein Teil der Kuhlluft die erste Gemusebox
94, wahrend sie um die erste Gemusebox 94 umlauft,
wird in die erste Saugoffnung 71 gesaugt und durch
die Kuhlluftsaugleitung 86 zum Kuhlkreislauf geleitet.
Ein Teil der Kihlluft kuhlt die zweite Gemusebox 96,
wahrend sie um die zweite Gemulsebox 96 umlauft,
wird in die zweite Saug6ffnung 73 gesaugt und durch
die Kuhlluftsaugleitung 86 zum Kuhlkreislauf geleitet.

[0088] Fig. 13 ist eine Schnittansicht, die eine Kuhl-
luftumwalzvorrichtung eines weiteren Ausflhrungs-
beispiels zeigt, das nicht Gegenstand der Erfindung
ist.
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[0089] Wie in Fig. 13 gezeigt, umfallt die Kuhlluft-
umwalzvorrichtung dieses Ausflhrungsbeispiels die
Kuhlluftzuleitung 20, die im oberen Abschnitt der Zwi-
schenwand 10 zur Trennung der Gefrierkammer von
der Kuhlkammer geformt ist, wobei diese Kuhlluftzu-
leitung 20 die Kihlkammer 8 mit Kuhlluft versorgt,
den oberen AuslalRkanal 22, der mit der Kuhlluftzulei-
tung 20 verbunden ist und im oberen Abschnitt der
Kihlkammer 8 angeordnet ist, wobei der obere Aus-
laBkanal 22 Kduhlluft in den oberen Abschnitt der
Kihlkammer 8 einleitet, den seitlichen Auslafkanal
82, der mit dem oberen AuslafRkanal 22 und dem
Kuhlluftkanal 80 verbunden ist und an einer Seiten-
wand der Kihlkammer 8 angebracht ist, wobei der
seitliche Auslafkanal 82 die Kuhlluft von der Seiten-
wand der Kihlkammer 8 aus in die jeweiligen Zellen
einleitet, die durch die Regale unterteilt sind, die
Kuhlluftsaugleitung 86 zum Ansaugen der Kuhlluft,
die den Kiuhlvorgang wahrend des Durchlaufs der
Kihlkammer 8 beendet hat, einen Saugventilator 75,
der in der Kuhlluftsaugleitung 86 angeordnet ist, wo-
bei der Saugventilator 75 einen Saugdruck erzeugt,
damit die Kahlluft gleichmaRig gesaugt werden kann,
und einen Kihlluftleitkanal 77, der am vorderen Ab-
schnitt der Kiihlluftsaugleitung 86 angeordnet ist, wo-
bei dieser Kihlluftleitkanal 77 den Kihlluftstrom lei-
tet.

[0090] Der Saugventilator 75 entspricht in Aufbau
und Arbeitsweise dem Saugventilator 88 des Ausfih-
rungsbeispiels, das in Fig. 11 dargestellt ist. Der
Kuhlluftleitkanal 77 entspricht in Aufbau und Arbeits-
weise dem Kuhlluftleitkanal 98 des Ausfuhrungsbei-
spiels, das in Fig. 12 dargestellt ist. Die Beschrei-
bung des Aufbaus und der Arbeitsweise des Saug-
ventilators 75 und des Kihlluftleitkanals 77 wird da-
her ausgelassen.

[0091] Bei der Kihlluftumwalzvorrichtung des Aus-
fuhrungsbeispiels, das in Eig. 13 dargestellt ist, wird
die Kihlluft vom oberen Abschnitt und von der Sei-
tenwand der Kihlkammer 8 aus durch den oberen
AuslalRkanal 22 und den seitlichen Auslaltkanal 82
eingeleitet, fihrt den Kihlvorgang durch, wahrend
sie in der Kihlkammer 8 umlauft, und bewegt sich
zum unteren Abschnitt hin.

[0092] Dabei kihlt ein Teil der Kuhlluft die erste Ge-
musebox 94, wahrend sie um die erste Gemusebox
94 umlauft, wird in die erste Saugoffnung 79 gesaugt
und durch die Kuhlluftsaugleitung 86 zum Kuhlkreis-
lauf geleitet. Ein Teil der Kuhlluft kihlt die zweite Ge-
misebox 96, wahrend sie um die zweite Gemiisebox
96 umlauft, wird in die zweite Saugoéffnung 81 ge-
saugt und durch die Kihlluftsaugleitung 86 zum Kihl-
kreislauf geleitet. Die in die Kuhlluftsaugleitung 86
gesaugte Kihlluft wird durch den Saugdruck des
Saugventilators 75 schnell angesaugt.

[0093] Im folgenden wird die Wirkung der Kuhlluft-

umwalzvorrichtung mit dem obigen Aufbau und der
obigen Arbeitsweise beschrieben.

[0094] Eine einheitliche Kihlung der Kihlkammer
und eine gleichmalige Temperaturverteilung in der
Kihlkammer kann erreicht werden, indem ein oder
mehrere Kuhlluftsaugkanale an den Seitenwanden
der Kihlkammer angeordnet werden und eine Viel-
zahl von Luftsaugéffnungen im Kahlluftsaugkanal ge-
formt ist, um die Kuhlluft in die jeweiligen Zellen zu
saugen, die durch die Regale unterteilt sind.

[0095] Zudem kann eine schnelle Kiihlung der Kiihl-
kammer und eine Verkirzung der Kuhlzeit der Kuhl-
kammer erreicht werden, wenn die Kuahlluft in den je-
weiligen Zellen der Kiihlkammer angesaugt wird, wo-
durch die Verweildauer in der Kiihlkammer der Kihl-
luft, deren Temperatur einen bestimmten Wert tiber-
stiegen hat, minimiert wird.

[0096] Zudem kann eine gleichmafRige Kuhlung der
Gemiuseboxen erreicht werden, indem der Kihllufts-
augkanal am Boden des Kuhlschranks angeordnet
wird, um dadurch die Kihlluft am unteren Abschnitt
der Kihlkammer und um die Gemiseboxen herum
anzusaugen.

[0097] Zudem kann die deodorisierende Wirkung
erhoht werden, indem die Flache des im Kuihllufts-
augkanal angeordneten Deodorants vergrof3ert wird,
wodurch die Saugmenge der Kuhlluft erhdht wird.

[0098] Zudem ist es mdglich, die Kuhlluft schnell an-
zusaugen und das Gleichgewicht zwischen der zuge-
fuhrten Kahlluft und der angesaugten Kihlluft auf-
rechtzuerhalten, damit die Kuhlluft gleichmaRig um-
lauft, durch Anordnung einer Saugeinheit, die einen
Saugdruck erzeugt, um die Kihlluft in den Kihllufts-
augkanal zu saugen.

Patentanspriiche

1. Kihlluftumwalzvorrichtung eines Kihl-
schranks, umfassend:

eine Kuhlluftzuleitung, die im oberen Abschnitt einer
Zwischenwand zum Trennen einer Gefrierkammer
von einer Kiihlkammer geformt ist, wobei die Kihlluft-
zuleitung die Kihlkammer mit Kihlluft versorgt;
einen oberen AuslalRkanal, der mit der Kuhlluftzulei-
tung verbunden ist und im oberen Abschnitt der Kiihl-
kammer angeordnet ist, wobei der obere Auslaf3ka-
nal die Kahlluft von der Oberseite der Kiihlkammer
aus einleitet;

einen seitlichen Auslal3kanal, der mit dem oberen
AuslalRkanal verbunden ist und auf der linken Seiten-
wand der Kiihlkammer vertikal angeordnet ist, wobei
der seitliche AuslaRkanal die Kuhlluft in die jeweiligen
Zellen einleitet, die durch Regale unterteilt sind;
einen Kuhlluftsaugkanal, der auf der rechten Seiten-
wand der Kihlkammer vertikal angeordnet ist und
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mehrere Kuhlluftsaug6ffnungen aufweist, wobei der
Kuhlluftsaugkanal die Kuhlluft in die jeweiligen Zellen
saugt, die durch Regale unterteilt sind; und
eine Kuhlluftableitung, die mit dem Kihlluftsaugkanal
verbunden ist, um die Kihlluft zu einem Kihlkreislauf
zu leiten.

2. Kuhlluftumwalzvorrichtung eines Kihl-
schranks, umfassend:
eine Kihlluftzuleitung, die im oberen Abschnitt einer
Zwischenwand zum Trennen einer Gefrierkammer
von einer Kuhlkammer geformt ist, wobei die Kihlluft-
zuleitung die Kuihlkammer mit Kuhlluft versorgt;
einen oberen Auslal’kanal, der mit der Kihlluftzulei-
tung verbunden ist und im oberen Abschnitt der Kiihl-
kammer angeordnet ist, wobei der obere AuslalRka-
nal die Kuhlluft vom oberen Abschnitt der Kiihlkam-
mer aus einleitet;
einen seitlichen AuslalRkanal, der mit dem oberen
AuslaRkanal verbunden ist und auf der rechten Sei-
tenwand der Kiihlkammer vertikal angeordnet ist, wo-
bei der seitliche AuslaR3kanal die Kuhlluft in die jewei-
ligen Zellen einleitet, die durch Regale unterteilt sind;
einen Kihlluftsaugkanal, der auf der linken Seiten-
wand der Kihlkammer vertikal angeordnet ist und
mehrere Kuhlluftsaug6ffnungen aufweist, wobei der
Kuhlluftsaugkanal die Kuhlluft in die jeweiligen Zellen
saugt, die durch Regale unterteilt sind; und
eine Kuhlluftableitung, die mit dem Kihlluftsaugkanal
verbunden ist, um die Kihlluft zu einem Kihlkreislauf
zu leiten.

3. Kuhlluftumwalzvorrichtung eines Kihl-
schranks, umfassend:
eine Kihlluftzuleitung, die im oberen Abschnitt einer
Zwischenwand zum Trennen einer Gefrierkammer
von einer Kuhlkammer geformt ist, wobei die Kihlluft-
zuleitung die Kuihlkammer mit Kuhlluft versorgt;
einen oberen Auslal’kanal, der mit der Kuhlluftzulei-
tung verbunden ist und im oberen Abschnitt der Kiihl-
kammer angeordnet ist, wobei der obere AuslalRka-
nal die Kuhlluft vom oberen Abschnitt der Kiihlkam-
mer aus einleitet;
Kihlluftsaugkanale, die auf der linken und rechten
Seitenwand der Kihlkammer vertikal angeordnet
sind und mehrere Kihlluftsaugéffnungen aufweisen,
wobei die Kuhlluftsaugkanale die Kihlluft in die jewei-
ligen Zellen saugen, die durch Regale unterteilt sind;
und
eine Kuhlluftableitung, die mit den Kihlluftsaugkana-
len verbunden ist, um die Kihlluft zu einem Kuhl-
kreislauf zu leiten.

4. Kuhlluftumwalzvorrichtung nach einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kihlluftsaugkanal auf der Seitenwand der Kuhlkam-
mer vertikal angeordnet ist und eine Vielzahl von
Kihlluftsaug6ffnungen im Kuahlluftsaugkanal geformt
ist, die so voneinander beabstandet sind, dal} die
Kuhlluft in die jeweiligen Zellen gesaugt werden

kann, die durch die Regale unterteilt sind.

5. Kuhlluftumwalzvorrichtung nach Anspruch 1
oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der untere Ab-
schnitt des Kuhlluftsaugkanals mit einer Kihlluftlei-
tung verbunden ist, um die durch die Kuhlluftsaugoff-
nungen gesaugte Kuhlluft zur Kiihlluftableitung zu lei-
ten.

Es folgen 13 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen

FIG. 1
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Stand der Tednik
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FIG. 7
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