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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von
Stielbonbons aus Toffeemassestiicken, bestehend aus einem
Einwickelrad mit radialen Haltebacken, an dessen Umfang am Gehduse
ortsfeste Faltelemente angeordnet sind, sowie einem Lochstéfel und
einer Tragstielzufihrvorrichtung. Die Aufgabe der Erfindung besteht
darin, an einer der {iblichen Toffee-Einwickelmaschinen eine Packung
mit Tragstiel herzustellen. Nach der Erfindung wird dies dadurch
erreicht, daB, in Drehrichtung gesehen, hinter der EinstoBstation
fiir die Toffees eine Faltstation II zum Bilden einer Stirnseiten-
faltung fiir die schlauchfdrmig Uberstehenden Enden der Einwickel-
hiille H angeordnet ist, die aus zwei radial gegenldufig bewegbaren
Seitenfaltern 5 mit einem tangential nachlaufenden Stirnfalter 6
besteht, der sich eine weitere Arbeitsstation III zum Einstechen des
Lochstdfels 8 mittig durch die fertiggestellte Faltung, sowie vor der
AusstoSstation V eine Arbeitsstation IV zum axialen EinstoSen der
durch die Tragstielzuflihreinrichtung transportierten Tragstiele S
mittels des Schiebers 10 anschlieBt. = Fig.1 -~
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Vorrichtung zum Herstellen won Stielbonbons
Anweﬁdungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von
Stielbonbons aus Toffeemassestiicken, bestehend aus einem
periodisch angetriebenen Einwickelrad mlt radialen Halte-
backen zur Aufnahme der wi% einem Hullblaut versehenen
Toffees, an dessen Umfang anm Gehiuse ortsfeste Faltelemente
vor einer AusstoBstation angeordnet sind, sowie einem Loch-
stoBel zum Vorstechen einer Aufnahmebohrung fiir einen Trag-
stiel und einer Tragstielzufiihrvorrichtung mit einem
Schieber zum Einschieben der Tragstiele in diese Bohrung.

Charakteristik der bekannten technischen Idsungen

Es ist bereits bekannt, vorgeformte Bonbonshiicke einzuwickeln,
sie dann wit einer an der Einwicke lmaschine befindlichen Vor-
richtung an einer Seite mit einem Loch zu vérsehen, wobei

ein hin- und hergehender ILochstdB8el die Einwickelhiille durch-
dringt. Anschlieflend werden die eingewickelten und gelochten
Bonbonstiicke darn mit einem in das Loch eingeschobenen Trag-
stiel versehen (Us-2667 849), Diese Ausfihrung ist nur fir
vorgeforute Bonbonstiicke geeignet und es ist damit nicht
méglich, vom Hassestrang aus die fertigen Pac&ungen nit Bin-
chkelhulle zu fertigen.

SchlieBlich ist es noch bekannt, einen schrittweise gefér-
derten Bonbonstrang in Bonbonstiicke zu zerschneiden und die
noch weichen Bonbvoastiicke beim Weiterbeférdern mit einem
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. Tragstiel zu-versehen, wobel die TragStiele in einem zuge=
ordneten Stielmagazin vdrratigvgehalten und einzeln durch
einen hin- upd hergehenden Schieber unter gleichzeitigen |
Formpréssen in den Bonbonkorper eingesteckt werden
(GB-701 927). Bei dieser Ausfiihrung missen zunichst die Trag-
stiele in die Bonbonstiicke eingesteckt werden, bevor der
glnw1ckelvorgang begimen kamn, Diese Vorrichtung 1&B% 51ch i~
Toffeeeinwickelrad nicht zuordnen, da vor den Faltelementen
kein Platz fir die Tragstle1e1nsteckvorr1chtung vorhanden

ist, Weiterhin arbeitet die Vorrichtung mit zwel Einwickel--
radern, wodurch eine geringe Leistung und ein hoher bau-
licher Aufwand erforderlich ist. Bekamnt sind auBerdem noch

- weitere Vorrichtungen mit einer Férderscheibe, die am,Rand
Aufnahmetaschen aufweisen; Die in den Aufnahmetaschen der
horizohtalen Forderscheiben befindlichen Bonbonkdrper
erhalten von auBen durch einen LochstdBel eine Bohrung.

* An einer nachfolgenden Arbeitsstation werden die Tragstiele
in diese Bohrung eingesteckt. Nachfolgend missen die mit dem
Tragstiel versehenen BonbonkOrper noch eingewickelb werden.,
(DT-AS 1265 5603 DT-0S 2749 2913 US-3 541 9733 US-3879 162t
GB 1 1231583 GB 1371 419)

Diese Vorrichtungen lassen sich ebenfalls an einem Ein-
wickelrad nicht unterbringen. Dadurch bendtigen diese
Vorrichtungen viel Platz und Raum.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung beZweckt, den technischen Aufﬁand zur Her-
stellung einer Toffeeverpackung wit Tragstiel zu senken und
eine hochstmdgliche Lelstung der automatischen Stielzufihrung
zii gewdhrleisten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Lufgabe der Erfindung besteht daher darin, an einer der
Ublichen Toffeeeinwickelmaschine eine Packung mit Tragstiel
herzustellen. Nach der Erfindung wird dies dadurch erreicht,
aaﬁ in Drehrichtung gesehen, hinter der EinstoBstation fir
-die Toffeev eine Faltstation zum Bilden e¢rcr u’r,lrnselten--
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faltung flr dle schlauchfSrmig lberstehenden Enden der Ein-
wickelhlille angeordnet ist, die aus zwei radial gegenliu-
flg bewegbaren Seitenfaltern mit einem tangential nach-
laufenden Stirnfalter besteht, der sich eine weitere Arbeits-
station zum Einstechen des IochstdBels mittig durch die
fertiggestellte Faltung, sowie vor der AusstoBstation eine
Arbeitsstation zum axialen FEinstoBen der durch die Tragstiel-
zufihreinrichtung transnortlerten Tragstiele mittels des
Schiebers anschlieBt.

Diese Anordnung schafft die Vo:aussetzung, die Faltung und
die Anbringung der Tragstiele im Bereich der zur Verfigung
stehenden Arbeitsstationen an dem Kinwickelrad herstellen

zu kOnnen. Damit kann auch eine relativ hohe Leistung erreicht
werden, Nach einem weiteren Merkmal ist an der Arbeltsstation
zum Einstellen des LochstdBels auf der dem Tragstiel abge-
wandten Seite des Einwickelrades ein, die iiberstehende Hiille
fassender Drehgreifer im Gehduse gelagert., Mit diesem Dreh-
greifer kann ohne hohen Aufwand ein fiir die Packung vor-
teilhafter Dreheinscnlag auf einer Seite hergestellt werden,
Die Erfindong ist weiterhin dadurch gekennzeichnet, daB die
Tragstielzuflhreinrichtung aus einer am Umfang radiale Nuten
fir die Tragstiele aufweisenden Aufnahmetrommel besteht, die
im Gleichlauf mit dem Einwickelrad pericdisch angetrieben ist
und deren Nuten jeweils radial oben unter einem Fiillschacht
und wmit einer auBen angeordneten Sicherung gegen Herausfallen -
_ versehen, an der EinstoBstelle zim Stillstand kommen. Diese
Tragstielzuflinrung weist den Vorteil auf, daB durch die mehr=
fach zur Verfﬁgﬂno stehenden Nuten die Vereinzelung und Zu-
fihrung der mravstleLe zeitlich glnstiger und sicherer ab-

. lauft. Die Symmetrleebene der radialen Nuten in der Aufnahme-'w
tromunel tangiert dabei den durch die eingestochene (Uffnung
festgelegten Teilkreis des Einwickelrades. Dadurch kann das
Einwickelrad soforf weitertransportiert werden, ohne das

der Tragstiel durch die Aufnahme trounel behindert wird.

Die Erfindung ist euch dadurch gekennzeichnet, daB der Ioch-
stoBel zum Einstechen der Aufnahmebohrung undsder Schieber zum
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EinstoBen der Tragstiele jeweils mittels eines Hebels auf

© einer axial verschiebbar gelagerten Antriebsachse angeord-

net wind. Danlt ist es moglich, belde axiale Arbeitsbewe-
gungen mit nur einem Antrieb durchzufiihren. Zur sicheren Fih-
rung der Tragstiele beim EinstoBen, ist an der EinstoBstelle

" neben der Aufnshmetrommel ein vor die radialen Nuten ein-
schwenkender Winkelhebel gelagert. '

Fin in die Nuten eingreifender Tastfihler an der Aufnahme-
troumel soll dabei die Voraussetzung schaffen, die Maschine
beim Fehlen von Tragstielen abschalten zu kénnen; EBenSo .
dient ein neben dem vertikalen Zufihrschacht fir die Trag-
stiele- angeordneter Sperrschieber, der mit einem Taster an

der Toffeezufiihrung schaltbar verbunden ist, den Zweck,

~die Stielzufubr bei Fehlen von Toffeemasse abzuschalten. .
Demit die in den Haltebacken befindlichen Toffees wahrend

des Einstechens, bzw. des EinstoBens nicht zu hoch belastet
werden, ist .an der Arbeitsstation zum Einstechen des Loch-
stdBels und der Arbeitsstation zum EinstoBen der Tragstiele
auf der gegenliberliegenden Seite des Einwickelrades Jjewells
ein sich von hinten an die Toffees anleéender Gegenhalter
gelagert, : : .

Die Erfindung ist schlieBlich noch dadurch gekennzeichnet, daB
die Tragstielzuflihrung wmit dem LochstoBel und Schieber vor dem
Binwickelrad abschwenkbar angeordnet ist. Dadurch sind vorteil-
haft alle Teile der Vorrichtung zur Wartung besser zuginglich.

.Ausfﬁhruhgsbeispiel

In der Zeichnung ist die Erfindung in einem Ausfihrungsbei-
spiel erlé&utert:

Es zeigen Flg. 1 einen Schnitt nach der Linie A- A

| Figs 2 eine Ansicht/in Fig. 2

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen auseﬁinem‘periodisch' 
angetriebenen Einwickelrad 1 mit verschieden,im folgenden be-
schriebenen Arbeitselémenten. Das Binwickelrad 1 ist mit
radialen Haltebacken 2 zur Aufnahme der Toffees T_verSehen;
Die Toffees T werden an einer nicht dargestellten EinstoB- v
station mit der Einwickelhiille H zwischen-die Haltebacken 2 *
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, eingeschobén. Am Unfang des Einwickelrades . 1»béfinden sich

am Geh#use 3 ortsfeste Falbelemente 4 zum Umschlagen der
Hille H gegen die Drehrichtung., In der Zeichnung ist zu-
‘niéchst in Drehrichtung des Einwickelrades gesehen, eine

nach der nicht mit daréestellten TinstoBstation liegende
leere Arbeitsstation I zu sehen. An dieser Arbeitsstation
befindet sich auf der vorderen Seite ein Haltebacxenpaar 2
mit einem Toffee T, dessen Hille ¥ noch schlauchfSrmig nach
aufen ragt, An der néchsten Arbeitsstation ist eine Falt-
station II zum Bilden einer Stirnseitenfaltung flir die
schlanchformig iliberstehenden Enden der Hiille H angeordnet;
Diese Faltstation II besteht aus zwei radial gegenliufig-
bewegbaren Seitenfaltern 5 mit einem tangential nachlau-
fenden Stirnfalter 6. Nach der Faltstation IT ist am Ce-
héuse eine ortsfeste Faltplatte 7 angeordnet und es folgt
eine Arbeitsstation III zum Einstechen eines LochstiéBels 8
mittig durch die fertiggestellte Faltung. Auf der anderen
Seite des Einwickelrades 1 ist im Gehiuse 3 ein, die {iberw
stehende Hiille H fassender Drehvrelfer 9 im Gehduse . 3 ge-
1agert der jedoch nur in der Fig. 2 dargestellt iss. Dieser
Arbeitsstation III folgt eine weitere Arbeitsstation IV zum
axialen EinstoBen eines Lragsuleles S mittels eines

Schiebers 10, _

Im Bereich dieser beiden Arbeitsstationen III; IV ist eine,
ohne Bezugszeichen versehene Trags uﬁelzufuhrvo*rlchuung an-
geordnet. Diese besteht aus einem Vorratsbehdlter 11 mit einem
vertikalen Flillschacht 12 am Ausgang, unter dem eine Auf-
nahmetromnel 13 angeordnet is%. Die. Aufnahmetrommel 13 welst
an Unfang radiale Nuten 44 zur Aufnahme der Tragstiele S

auf und ist im Gleichlauf mit dem Einwickelrad 4 periodisch
angetrleben. Diese Nuten 14 kommen dabei jeweils radial oben
unter den Fillschacat 12 und an der EinstoBstelle zum St¢ill-
stand. Damit die Tragstiele S wéhrend der Forderbewegung nicht
herausfallen kinnen, ist auBen eine Sicherung 15 vorgesehen,
Die Nuten 14 in der Aufnahmetronmel 13 kommen an der EinstoB-
stelle derart zu 11egen, dsB die Syzmetrleebene derselben den
durch die eirgestochene Offnung festgelegben Teilkreis des Ein-
wickelrades 1 tangieren, Damit werden die Tragstiele S bveim

-5 -
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Welterschalten des Binwickelrades 1 beim Ausbfingen aus den
Nuten 14 nicht behindert. Die Tragstielzufiihreinrichtung wird
noch vervollstdndigt durch einen schwenkbér auf der Antriebs-
welle 16 der Aufnahmetrommel 13 gelagerten Winkelhebel 17,
der sich an der EinstoBstelle IV vor die entsprechende Nut 14
schwenkt, um eine sichere Fihrung wihrend des Einstofens zu

' erreichen. Neben der Aufnahmetrowmel 13 ist weiterhin ein in
die Nuten 14 eingreifender Tastfiihler 18 gelagerd, der bei
Fehlen von Tragstielen S iiber einen nicht mit éargestellten
Schalter die Maschine stillsetzt. Neben dem vertikalen
zZufihrschacht fiir die Tragstiele S ist noch ein Sperrschleber
19 angeordnet, der mit einem nicht wit dargestellten Taster
an der Toffeezufilhrung schaltbar verbunden ist. Dieser Sperr-
- gchieber 19 ist an einem Elektromagneten 20 angeordnet.

" Der IochstoBel 8 zum Einstechen der Aufnshmebohrung und der
Schieber 10 zum EinstoBen der Tragstiele S sind jeweils
mittels eines Hebels 21 auf einer axial verschiebbar ge-
lagerten-Antriebsachse 22 angeordnet, die damit beide Werk=
zeuge 10, 21 gleichzeitig betdtigt. An der Arbeitsstation IIT
zum Binstechen des LochstdBels 8 und der Arbeitsstation IV
zum Einstofen der Tragstiele S ist auf der hinteren Seite

des Einwickelrades 1 jeweils ein sich von hinten an die

" Toffee T anlegender Gegenhalter 23, 24 gelagert, damit beim
‘Einstechen bzw. Einschieben der Toffee T sicherer gefallt lSto
Die Tragstielzufihrung mit dem Lochstofiel 8 und Schieber 10
ist insgesaunt vor dem Einwickelrad 1 abschwenkbar angeordnet.

Den beiden Arbeitsstationen III, IV schlieBt sich eine Aus-
 werfstation V an. An dieser Station V ist im Gebéusé 3 ein
Auswerfhebel 25 und zentral innen ein Aufreihschieber 26 ge-
lagert. Unter dieser Station V ist ein horizontales Trans-
portband 27 zur Aufnahme der ausgestoﬁenen fertigen Stlel-
toffees T angeordnet Zur Sichervng des Anstapelns und der .
Ubergabe auf dem Trdn8portband 27 dient ein Stapelschieber 28,
Die Vlrkunguwelse dieser Vorrichtung ist dem folgenden Ab—
_schnitt zu entnehmen. ' ‘



Von einem nicht mit dargestell ten Toffeemassestrang werden
einzelna Toffees T abgeschnitten urd mit einem ﬁﬁllblatt B
in die Haltebacken 2 eingeschoben. Diese EinstoBstation am
Einwickelrad 1 ist in der Zeichnung nicht mit enthalten.
Das Einwickelrad 4 ist'periodisch angetrieben und der ein-
gestoBene Toffee T gelangt,nach dem die Hiille H auBen durch
das Faltelement 4 umgeschlagen worden ist, zu einer leeren
Arbeitsstation I. Nach dem Passieren dieser Arbeitsstation I
werden die schlauchférmigen Enden der HUlle an den Toffee T
auf der vorderen Seite an der Faltstation II durch die
radial von auBen einlaufenden Seitenfalter 5 elngescnlagen.
Wahrend des Zurlickschwenkens dieser Seitenfalter 5‘beWegt"
sich der St{%nfalter 6 von auBen auf dem Toffee T zu. Die
Stirnseitenfaltung ist dann abgeschlossen nach dem die -
‘Faltplatte 7 passiert wurde. An der ndchsten Arbei@sstaﬁiqgﬁkﬁ,g
III sticht der LochstdBel 8 mittig durch die Stirnfaltung
hindurch in den Toffee und stellt damit eine Aufnahme fir

den Tragstiel S her. Auf der gleichen Arbeitsstation wird

auf der znderen Seite des Einwickelrades 1 durch den Drehe-
‘greifer 9 das schlauchfdrmige Ende eingedreht. Gleichzeitig
koumt dort ein Gegenhalter 23 zur Anlage, der eine Aus-
sparung im Bereich»des'eingedrehten Zipfels aufweist.

Das FinstoBen des Tragstieles S wird an der nachfolgenden
Arbeitsstation IV VOrgénommen. Der dafiir bestimmte Trag-

- stiel S gelangt dabel aus dem Vorratsbeh&lter 11 iber den

am Ausgang befindlichen vertikalen Fillschacht 12 in einer
der axialen Nuten 14 in der Aufnahmetsromnel 13 bis vor den
Schiever 10 an der Arbeitsstation IV,

Die Aufnahmetrommel 13 bvewegt sich ebenfalls periodisch, so
daB die entsprechende Nut 14 an der HinstoBstelle im Stille "
.stand ist. Um eine sichere Fihrung beinm ulnSuoBvorg%ng ZU
erhalben, wird an dieser Stelle in der Zeit der zZulaufbewegung
des Schiebers 10 ein Winkelhebel 17 vor die Nut 14 geschwenki.
Der Winkelhebel 17 erzeugt gleichzeitig liber eine Kocke eine
Rutuﬂlbemeéung aa Boden des Vorratsbehdlters 11. Danach wird
der Schieber 1 betdtlﬁt der den Tragstiel S in den Toffee T
elnschlebt. Der Zulauf des Schiebers 10 wird antriebsndBig

‘von der-gleichen Antriebsachse 22 eingeleitet wie der Zulauf



des LochstoBels 8, so daB wahrend auf der,Arbeitsstation III
die Aufnehme eingestochen wird auf der nachfolgenden Arbelts~
station IV glelchzeltlg ein Tragstlel S durch den Schieber 10
elngeschoben erdo ‘

Die fértig eingewickelﬁen und mit einem Tragstiel S versehenen
Toffees T werden dann durch das Einwickelrad 1 zur Auswerf-
station V gefdrdert. Der Auswerfhebel 25 stoBt die fertigen
Toffees T aus den Haltebacken 2 auf das Transportband 27' Zum
Anreihen der Toffees T kommt danach der Aufreihschieber 26 zur
Wirkung, wihrenddessen der Stapelschleber 28 vorubergehend nach
unten wegschwenktb. ‘ ‘ ‘
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Erfindungsanspruch

. Vorrichtung zum Herstellen von Stielbonbons aus Toffee-

massestlicken, bestehend aus einem periodisch angetrie-
benen Finwickelrad mit radialen Haltebacken zur Aufnahme
der mit einem Hullblatt versehenen Toffees, an dessen
Unfang am Gehduse ortsfeste ﬁaltelemente vor einer Aus-
stoBstation angeordnet sind sowie einem LochstdRel zum
Vorstechen einer Aufnahmebohrung fiir einen Tragstiel

und einer Tragstielzufiihreinrichtung mit einem Schieber
zum Einschieben der Tragstiele in diesze Bohrung, dadurch
gekennzeichnet, da8 in Drehrichtung gesehen, hinter der
EinstoBstation flr die Toffees eine Faltstation IT zum
Bilden einer Stirmseitenfaltung fiir die schlauchformig
iberstehenden Enden der Elﬁch telhulle (H) angeordnet
ist, die aus zwei radial gegenlaufig bewegbaren Seiten-
faltern (5) mit einem tagential nachlaufenden Stirn-
falter (6) besteht, der sich eine weitere ArbethSuatlon
(III)zun Binstechen des LochstdBels (8) nittig durch die
Tertiggestellte Faltung sowie vor der AusstoBstation (V)
eine Arbeitsstation (IV) zum axialen Einstofen der durch
die Tragstielzuflibrvorrichtung transportierten Tragstiele
(S) mittels des Schiebers (10) anschlieBt.

Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gek Kennzeichnet, daf an
der Arbeitsstation zum Einstechen (III) des. LochshdBels
(8) auf der dem Tragstiel (8) ebgewandten Seite des Rin-
wickelrades (1) eine die {iberstehende Hiille (E) fassender
Drehgreifer (9) im Gehéuse (3) gelagert ist.

Vbrrichtung nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal
die Tragstielzufihreinrichtung aus einer am Unfarg radiale

Nuten (14) fiir die Tragstiele (S5) aufweisenden Aufnahme-

tromnel (13) bestebt die im Gleichlauf wmit dem Ein-
wickelrad (1) periodisch angetrieben ist, und deren Nuten
(14) jeweils radial oben unten einem Flillschacht (12) urd
mit einer auBen anoeordn ten Sicherung (15) gegen Heraus-
fallen versenen, an der EanuoBstelle zum Stillstand _kommen,

- 10 -
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Vorrichtung nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekennéeidhnet,'déﬁ
die Symmetrieebene der radialen Nuten (14) in der Aufnahme-
trommel (13) an der EinstoBstelle des Tragstleles den ‘

durch die eingestochene OfLDung festgelegben Teilkreis

des Binwickelrades (1) tangiert.

Vorrichtung nach Punkt 4 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf
der IochsttBel.(8) zum Einstechen der Aufnahmebohrung und
der Schieber (10) zum EinstoBen der Tragstiele (S) j6-
weils mittels eines Hebels (21) auf einer axial ver-
schiebbar gelaperuen Antriebsachse (22) angeordnet s1nd.

Vorrichtung nach Punkt 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
an der nlnstoﬁste11e neben der Aufnahmetrommel (13) ein

vor die radialen Nuten (14) elnschwenkender Winkelhebel (17)
gelagert 1st.

Vorrichtung nach ?unkt 1 bis 6, dadurch-gckennzeichnet; daB

an der Au*nahmetlomwel (13) ein in die Nuten (14) elnvreL—
fender Tastxuhler (18) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Punkt 1 bis 7, dadurch gékennzeichnet, daB
neben dem vertikalen Flillschachi (12) fiir die Tragstiele (s)
ein Sperrschieber (19) angeordnet ist, der mit einem Taster -
an der Toffeezufihrung schaltbar verbunden ist,

Vorrichtung nach Punkt 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf
an der Arbeitsstation (III)'zum Einstechen des LochstoBels
und der Arbeitsstation G@V)zum EinstoBen der Tragstiele (S)
anf der gegenuberllegepden Seite des Einwickelrades (1)
jeweils ein sich von hinten an die Toffees (T) anlegender
Gegenhalter (23, 24 gelagert-lsu.

Vorrichtung nach Funkt 1 bis 9 dadurch gekennzeichnet, déB

die Tragstielzuflhrung mit dem Lochstdfel (8) und Schieber
(10) vor dem Einwickelrad (10) abschwenkbar angeordnet ist.

' Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
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