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1

Vyndlez se tyk4d zplisobu hermetického u-
zavieni montdZniho celku vnitfnich prvki
do hrdla obrazovky.

NejCastéji obrazovky slouZi pro vytvofe-
ni viditelného obrazu, napfiklad v televiz-
nich a radarovych systémech, ve vypodetni
technice. Obrazovka pouZivand pro tyto ap-
likace je tvofena jednak baiikou nebo pouz-
drem, opatfenym Celnim panelem majicim
prihledné okénko, nesouci na vnitinim povr-
chu luminiscentni stinitko, jednak hrdlem,
v némZ je umistén a uchycen montéZni ce-
lek vnitinich prvki, priemZ hrdlo je spoje-
no s felnim panelem trychtyfovitou Casti.
PFi vyrob& jsou nejprve smontovany stinit-
ko, okénko a trychtyTovitd &dst, naeZ se do
hrdla vsune montéZni celek vnitinich prvki,
obsahujici sklenénou patici kotoufového
tvaru. Tento posledni krok pfredstavuje ko-
netné uzavi‘eni obrazovky.

MontéZni celek vnitfnich prvkd je opatfen
alespoii jednou elektronovou tryskou, jeZ je
zdrojem elektroni, které tvofi alespoii je-
den elektronovy svazek, a pohybuji se smé-
rem ke stinftku, ¢imZ je p¥i Cinnosti obra-
zovky stinitko p#i dopadu elektrontt vybuze-
no k luminiscenci. MontéZni celek vnitfnich
prvkit ngkdy také zahrnuje vedeni nebo dis-
taéni prvky, jeZ jsou vytvoreny ve tvaru
pruZnych palclt na protilehlém konci mon-
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tdZniho celku neZ je patice, a slouZi k vy-
stfedéni montéZniho celku vnit¥nich prvka
v hrdle. MontéaZni celek vnitinich prvka ma-
Ze obsahovat getr, jenZ je umistén v komir-
ce pritlaené k jednomu konci dlouhé pru-
Ziny, ktera naopak svym dryhym koncem je
pritlaena k montdZnimu celku vnitinich
prvkia. PruZina tla¢i komfrku na vnitfnf st&-
nu trychtyfovité asti.

Trychtyfovitd ¢ast je opatiena, nejlastéji
na svém vnitinim povrchu, elektricky vodi-
vym natérem, obvykle obsahujicim grafit a
latku vaZici tento grafit. Vnitfni natér trych-
tyfovité Casti je nanesen pod vstupnim kon-
tejnerem a pod nosi¢em batiky aZ po elek-
tronovou trysku, respektive trysky. Vnitini
povrch hrdla na opa¢ném konci od elektro-
novych trysek je obvykle tvofen holym
sklem, nékdy vSak jsou nékteré Casti nebo
cely povrch opatfeny elektricky odporovym
natérem.

Pii montaZi sestava Celni panel — trychty-
Fovitd ¢4st, tj. sestaveny panel, stinitko,
trychtyfovita ¢ast s vnitfnim natérem a hrd-
lo, je usazena do p¥ipravku. Getr a distand-
ni prvky jsou stlaeny a vloZeny ruéné do-
vnit¥ hrla, pobliZ k jeho otevienému konci.
Potom se paticové vodiCe a patice usadi na
montédZni trn ‘a montaZni celek vnit¥nich
prvkl je rota¢né zorientovdn vzhledem ke
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stinitku. Néasleduje vsunuti montdZniho cel-
ku vnitfnich prvkl do hrdla smérem ke sti-
nitku, pfi¢emZ se zachovdva rotaéni orien-
tace vzhledem ke stinitku. MontdZni herme-
tické uzavieni bylo popsdno diive, nap¥iklad
v US patentovych spisech 3 807 006 z 30. 4.
1977 a 2886 336 z 12. 5. 1959 autorem Rey-
narden.

Béhem operace vkladani a vsouvani mon-
tdZniho celku vnitfnich prvkd smérem ke
stinitku se getrovaci komfrka a distan¢ni
prvky sunou nejprve po holém sklenéném
povrchu hrdla a potom po vnitfnim nétéru
trychtyfovité Casti. Je zFejmé, Ze béhem to-
hoto kroku jsou z povrchu uvoliiovdny Céas-
tice, v nékterych pripadech ¢dasti vdzané na
povrch skla a/nebo na nétér trychtyFovité
¢4sti, pfifemZ se pod nim po$krdabe povrch.
N&které {éastice, jeZ jsou uvolnény, jsou ve
zkompletované obrazovce neZadouci, proto-
Ze mohou byt zdrojem nejrdznéjsich problé-
mi pfi funkci obrazovky. Vodivé &éstice, ze-
jména v oblasti hrdla, mohou vytvofit mfis-
ta, ve kterych se vytvofi vysokonapétové ob-
louky. Isolaéni &&stice, pokud jsou v obra-
zovce pritomny, vytvareji mista, ve kterych
se mlZe akumulovat elektrostaticky ndboij,
ktery je zdrojem mistnich elektrostatickych
poli, a které mohou plisobit na svazky nebo
svazek elektronovych paprskii. RovnéZ vry-
py na holém skle mohou vést k prasknuti
skla b&hem néslednych tepelnych cykli.

Tyto nevyhody jsou odstran&ny zpflisobem
hermetického uzavieni podle vyndlezu, je-
hoZ podstata spoCivd v tom, Ze se vnitini
povrch hrdla opatfi vrstvou odparitelného
organického materidlu, jako je napfiklad
polyvinylalkohol. Potom se do hrdla obra-
zovky vsune, do predem stanovené oriento-
vané polohy, montédZni celek vnitfnich prv-
kit a pripoji se k hrdlu. Po hermetickém u-
zavieni se vrstva na vnitinim povrchu hrdla
odpafi. Je vyhodné, kdyZ vrstva je tenka a
je z organického materidlu odpafitelného
pFi ohFevu na vzdu p¥i teplotdch vyssich, neZ
je okolni teplota, a niZ8ich neZ 6730 K, tak
Ze se da snadno odstranit p¥i vypalovéani,
které je obvyklym procesem pii vyrobg ob-
razovky.

Na pfipojeném vykrese obr. 1 piedstavu-
je schéma technologického postupu podle
vyndlezu, zahrnujiciho provedeni nétéru
vnitfniho povrchu hrdla obrazovky pfed u-
zavienim montdaZniho celku vnitFnich prv-
ki@ v hrdle obrazovky.

Na obr. 2 je Cdste¢n& schematicky narys
¢asti dopravniku, na kterém hrdla fady ob-
razovek jsou opatfovdna néatérem vytvéare-
nym méacenim.

Obr. 3 zndzorfiuje &&st podélného Fezu
hrdlem v okamZiku, kdy je do n&ho vsunut
montazni celek vnit¥nich prvki.

Na obr. 4 je pak p#iEny fez hrdlem zo-
brazeného na obr. 3 podél fary 4—4.

Detailnl popis obrazovky a zptisobu tés-
ného uzavieni montdZniho celku vnitfnich
prvkd v ni neni tieba zde uvadst.

Luminiscentni stinitko je vyrobeno na
vniténim povrchu €elniho panelu.

V pfripadé tribarevného stinitka pro ba-
revnou televizi luminiscentni obrazovy ele-
ment miiZe byt vyroben fotodepozici, po kte-
ré je na n&j nanesena zrcadlova kovova vrst-
tva, napfiklad v3rstva aluminia. Vnit¥ni po-
vrch trychtyfovité Casti s pfipojenym hrd-
lem je na vhodnych mistech opatfen elek-
tricky vodivym nétérem, obsahujicim nap¥i-
klad grafit, kysli¢nik Zeleza a silikdtové po-
jivo. Potom je Celni panel hermeticky spo-
jen s trychtyfovitou ¢4asti zndmym zplso-
bem. Vysledny montdZni celek panel —
— trychtyfovitd C€4ast je nyni pfipraven pro
kone&né uzavieni.

Vnit¥ni povrch hrdla 19 obrazovky je v
tomto stavu opatfen ndtérem — filmovou
vrstvou odpaftitelného materidlu, jak zné-
zorituje obdélnik 11 na obr. 1. Vyhodné je
provadét nandSeni vrstvy materidlu tak, jak
je zndzornéno na obr. 2, kde obrazovky 21
jsou zavéSeny v fadé, hrdly dolil, na zavé-
sech 23 podvésného dopravniku 25. Jak je
zndzornéno na obr. 2, zavésy 23 se pohybuji
zleva doprava, ve sméru oznafeném Sipkou
26.

Oteviend maéadeci lazefi 27, obsahujici vod-
ny roztok 28 polyvinylalkoholu v koncentra-
ci 0,5 % hmot., je umisténa v mistd pod do-
pravnikem. Dopravnik pono¥{ hrdlo obra-
zovky 21 do emulze do poZadované hloub-
ky. PFi praktickém provadéni postupu zisté-
va hrdlo ponofeno po dobu 10 sekund, po-
tom dopravnik vyzdvihne hrdlo z roztoku a
presune nad odkapédvaci nadrZz 29, kde se
pdsobenim gravitace hrdlo zbavi pfebytec-
ného roztoku. Zbyly natér na hrdle je potom
suden na vzduchu pri pohybu hrdla k uzavi-
racimu stroji. Je-li tieba, suSeni miliZe byt
urychleno teplem a/mebo vzduchem.

V uzaviracim stroji, ktery neni zobrazen,
je montéazni celek, Celni panel — trychtyro-
vitd C4ast, usazen do rotafniho piipravku.
MontéaZni celek vnit¥nich prvkid je vsunut do
hrdla 19 obrazovky, usazen na montaZni
trn, ktery neni zndzornén, a natdfenim zo-
rientovdn vzhledem ke stinitku. MontaZni
celek vnitfnich prvkd se sklddd z konver-
genéniho krouZku 31 a distancCnich prvki
33 ve tvaru pruZicich palci, uchycenych na
konvergentni krouZek 31, jak piedstavuje
obr. 3. Dale montdZni celek vnitfnich prvkl
mé getr, obsahujici jednak ploché pruZiny
35, pripevnéné jednim koncem 37 ke konver-
gentnimu krouZku 31, jednak getrovaci ko-
miurku 39, pfipevnénou k druhému konci 41
ploché pruZiny 35. Ke dnu getrovaci komfir-
ky 39 jsou pfichycena vedeni 43 ve tvaru
lyZi¢ek, jak je zndzornéno na obr. 3 a 4.

Po rotanim zorientovani montdZniho cel-
ku vnitfnich prvka je tento posunut do hrd-
la 45 obrazovky ve sméru Sipky 47. Tento
krok-je znazorn&n na obr. 1 obdélniku 13. V
tomto stadiu vyroby hrdlo 19 mé& nab&h 49,
aby bylo moZné snadnéji do ného vsunout
montdZni celek vnit¥nich prvkd, zejména ge-
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trovaci komfirku 39 a distan¢ni prvky 33.
Vsechny pruzici ¢leny jsou tlaCeny smérem
ven kK vnitini sténé 45 hrdla 19. PFi pohybu
montéZniho celku vnitinich prvkd ve sméru
Sipky 47 vedeni 43 a distantni prvky 33
klouZou po vnitini stén& 45 hrdla 19 a potom
po vodivém nétéru 51. Vlivem radidlniho
tlaku a klouzédni dochézi pii vklddadni mon-
tdZniho celku vnitinich prvki obvykle k vy-
tvofeni znatného mnoZstvi Céstecek z oté-
ru a ndkdy k poSkrdbéani povrchi. AvSak v
diisledku pouZiti vrstvy organického mate-
ridlu se zabrani po§krabdni povrchil a vytvo-
¥i se jen maélo, respektive se nevytvoli Zad-
né d&astetky z ot&ru. Kromé& tocho se také
sniZi praskani skla b8hem za sebou nésledu-
jicich tepelnych cykld, vlivem vrypu na skle.
Po provedeni poZadované prostorové ori-
entace montaZniho celku vnitinich prvka
vzhledem ke stinitku je tento celek ve své
¢asti ze skla, tvorici stopku, hermeticky spo-
jen s hrdlem 19, pfi¢emZ prebyteCny skle-
n&ny materidl, napiiklad nab&hovéd cast 49,
je premistén. Tento krok je zndzornén ob-
délnikem 15 na obr. 1. Potom nésleduje vy-
pdleni obrazovky a od&erpdni plyndl, naCeZ
se obrazovka hermeticky uzavie vic¢i okolni
atmosfére. Pri takovémto cyklu vypéleni —
— derpéani, je pouZivand teplota hrdla az
6330 K, obvykle 6080 K nebo vy3si, plisobici
5 aZ 6 min. Béhem této periody je zbytkovéa
filmova vrstvitka nédtéru v hrdle odparena,
jak je naznafeno obdéinikem 17 na obr. 1.
Nasleduje provddéni elektrického zkouSe-
ni eclektrod hermeticky uzavi‘ené obrazov-
ky. Bghem t&chto elektrickych zkoulek je
v obrazovce, podle dosavadniho stavu tech-
niky obvykle pozorovan znalny pocet ob-
louki, tj. poCet obloukd v obrazovce, ktery
je tfeba zndt, aby mohla byt méfena stabili-
ta obrazovky. Obrazovky vyrohené zpliscbem
podle vyndlezu vykazuji niZ8i pocet oblouki
a v dusledku toho jsou elektricky stabilngj-
&1 ne¥ podobné obrazovky vyrobené bez na-
téru hrdla. Pri jedné radé zkouSek primérny
poctet obloukl poklesl za vice jak 72 hodin
asi z 11,5 na 2,3 u obrazovky s vychylovacim
tihlem 110° a asi ze 16,9 na 3,8 u obrazovky
s \{‘Vchylovacim tihlem 110° a tryskami ,,in li-
ne.
Zplsob podle vyndlezu, tak jak byl po-
psén, byl provddén ponofovédnim hrdla obra-
zovky do 0,5 % hmot. roztoku polyvinylal-
koholu. Mohou byt v8ak pouZivany i jiné me-
tody nanéaseni natéru, napfiklad stiikanim
a fluidnim nané&Senim. RovnéZ koncentrace
materidlu vytvarejici filmovou vrstvicku ne-
ni kritickd. V piipadé& pouZiti polyvinylal-
koholu miiZe roztok obsahovat 0,1 aZz 1,0 %
hmot. polyvinylalkoholu. Vyhodné je, kdyZ
je film z organického materidlu vytvoren co
nejtensi, jak je jen moZné, aby mohla byt

2 N2

dast materidlu odpaiena a zbyld ¢éast aby by-
la minimdlni.

Pro provadéni zpasobu je moZné pouZit
kterykoliv organicky materidl vytvarejici fil-
movou vrstvu, ktery je moZné odstranit od-
paffenim pfi teplotdch pod 673°K a ktery
nezanechava Zadné zbytky, respektive zane-
chéavéa zbytky, které jsou ve vakuu chemicky
stabilni.

S vyhodou mohou byt vyuZity polymery ja-
ko polyvinylacetaty a polyvinylalkoholy. Rov-
néZ vyhovuji ostatni organické materidly vy-
tvaiejici filmovou vrstvu, jako akrylové plas-
tické hmoty, mastné kyseliny -a dlouhym Fe-
tézcem, organickd mydla, glykoly, polygly-
koly. Bylo rovn&Z navrhovdno pouZit jako
materidllt vytvarejicich filmovou vrstvicku
riznych mazadel. AvSak tyto nemaji vlast-
nosti, které by byly v souladu s poZadovany-
mi, to jest, aby bud sniZily mnoZstvi vytvo-
fenych &astedek, nebo aby sniZily pocet ob-
loukil, Natér by se také mohl rozsifit pres
celou plochu hrdla, pfes niZ bude klouzat
getr a distantni prvky. Mohl by se rozsifit
aZ na Cast ndtéru prechodové trychtyrovite
¢asti.

Vrstvitka filmu se mlZe odpafit b&hem
cyklu vypalovani — d&erpéni tak, jak je to
popsédno vyse. RovnéZ je moZné toto provést
pFfi hermetickém spojovéni sklené&né stop-
ky montaZniho celku vnit¥nich prvka a hrd-
la obrazovky. Toto se provadi pomoci pomoc-
ného ohfivaciho zafizeni, kterym je opatien
uzaviraci stroj. Kone¢n# je moZné odpalenim
vrstvicky provadét v oddélené operaci, vlo-
7ené mezi montdZni hermetické uzavieni a
operaci vypalovéni — ¢erpdni.

Jsme si védomi toho, Ze je zndmo opatio-
vat vnéjsi povrchy sklen&nych vyrobkil po-
vliakem ke zlep$eni jejich odolnosti proti oté-
ru, respektive poskrabani. Viz nap¥iklad USA
patentové spisy 3441 399 z 29. 4. 1969, autor
Levin a 3801361 z 2. 4. 1974 autora Kitaje.
V téchto piikladech jsou povrchy pokryty po-
vlakem v podstatd trvale a jejich ucelem je
ochrdiiovat tyto povrchy pfed po3krdbanim,
jeZz je snadno viditelné pouhym okem. Zde
navrzenda metoda v8ak sniZuje poSkrabani na
viitfnich povrsich, pfifemZ vrypy jsou da-
leko mens$i neZ v posledné citovanych paten-
tovych spisech. Tyto tenké vrypy jsou spi-
ge podobné vaddm povrchu a jsou sotva vi-
ditelné. PrestoZe vrypy jsou tenké, mohou
mit velky vliv tim, Ze jsou zdrojem CasteCek
a/nebo oblasti povrchu, které mohou zne-
hodnotit funkci obrazovky. Povlaky vytvofe- .
né zptisobem podle vynédlezu se odliSuji od
dosavadnich rovnéZ tim, Ze neobsahuji neor-
ganické sloZzky, které musi byt odpafitelné
pii ohfevu na vzduchu pfi teplotach nizZsi
jak 773°K a nesmi zanechdvat zbytky, jeZ
jsou chemicky nestdlé ve vakuu.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zptisob hermetického uzavieni monta-
niho celku vnitinich prvkid do hrdla obra-
zovky, majici €elni panel s luminiscendnim
stinitkem, kdy se montdZni celek vnitfnich
prvkit vsune do hrdla obrazovky do pfedem
stanovené orientované polohy vzhledem ke
stinitku, na¢eZ se montdZni celek vnitfnich
prvkid hermeticky spoji s hrdlem obrazovky,
vyznaCujici se tim, Ze vnit¥fni povrch (45)
hrdla (19) obrazovky se pied vsunutim mon-
taZniho celku vnit¥nich prvkil do hrdla (19)
opatii povlakem z organického materidlu,
odpafitelného ohfevem na vzduch pfi teplo-
tdch vy3Sich, neZ je okolni teplota a ni#3ich
neZ 673 °K, naceZ se tento povlak po herme-

tickém spojeni montdZniho celku vnit¥nich
prvka s hrdlem odpafi.

2. Zpiisob podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze povlak z organického materidlu je
tvofen polyvinylalkoholem.

3. Zpisob podle bodu 2, vyznadujici se tim,
Ze se povlak vytvoFi ponofenim hrdla do
vodného roztoku polyvinylalkoholu, pFifemZ
piebytetny roztok se odvede z hrdla, nadeZ
se zbyly povlak susi.

4. Zpisob podle bodu 3, vyznadujici se
tim, Ze polyvinylalkohol tvo¥i asi 0,1 aZ 1,0
hmotnostnich % roztoku.

5. ZpGsob podle bodu 4, vyznadujici se tim,
Ze polyvinylalkohol tvoii asi 0,5 hmotnost-
nich % roztoku.

1 list vykrest

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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