
(57)【要約】

【課題】成形品の表面に突き出しの痕跡を残さず、離型

の際に成形品の表面が受ける応力のばらつきを低減する

発光ダイオードのケーシングの金型構造を提供する。

【解決手段】下型２０の頂部には、上型１０の凹部１４

に対応する位置にシリンダー２４が設けられ、シリンダ

ー２４の内部に突き出しブロック４０が設けられる。突

き出しブロック４０の底部にエジェクタ５０が設置され

、エジェクタ５０の作動によって突き出しブロック４０

が下型２０の頂部に対する垂直方向にシリンダー２４に

沿って縦方向に往復移動する。突き出しピン３０は、突

き出しブロック４０の両側に下から上へ下型２０を貫通

するように設けられる。成形品は、表面と突き出しブロ

ック４０が直接に接触して、突き出しブロック４０によ

って離型する。これにより、成形品と突き出しブロック

４０とは、面接触し、成形品の表面に痕跡が残らない。

【選択図】図１
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【 実 用 新 案 登 録 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 発 光 ダ イ オ ー ド の ケ ー シ ン グ の 金 型 構 造 で あ っ て 、
　 第 一 凹 部 が 設 け ら れ て い る 底 部 を 有 す る 上 型 と 、
　 頂 部 の 前 記 上 型 の 第 一 凹 部 に 対 応 す る 位 置 に シ リ ン ダ ー が 設 け ら れ 、 前 記 シ リ ン ダ ー に
は 前 記 シ リ ン ダ ー に 沿 っ て 往 復 運 動 を す る 突 き 出 し ブ ロ ッ ク が 設 け ら れ 、 前 記 突 き 出 し ブ
ロ ッ ク の 頂 面 に は 第 二 凹 部 が 設 け ら れ 、 前 記 突 き 出 し ブ ロ ッ ク の 第 二 凹 部 の 表 面 が 成 形 品
の 下 方 を 収 容 す る 下 型 と 、
　 前 記 下 型 の 前 記 突 き 出 し ブ ロ ッ ク の 両 側 に 、 前 記 下 型 の 底 部 か ら 頂 部 を 貫 通 し て 設 置 さ
れ て い る 複 数 の 突 き 出 し ピ ン と 、
　 を 備 え る 発 光 ダ イ オ ー ド の ケ ー シ ン グ の 金 型 構 造 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 突 き 出 し ブ ロ ッ ク の 底 部 に は 、 前 記 下 型 の 頂 部 に 対 し 垂 直 な 方 向 に 、 前 記 シ リ ン ダ
ー に 沿 っ て 前 記 突 き 出 し ブ ロ ッ ク を 往 復 運 動 さ せ る エ ジ ェ ク タ が 設 け ら れ て い る 請 求 項 １
記 載 の 発 光 ダ イ オ ー ド の ケ ー シ ン グ の 金 型 構 造 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 エ ジ ェ ク タ は 、 油 圧 シ リ ン ダ ー 式 エ ジ ェ ク タ 、 エ ー ア シ リ ン ダ ー 式 エ ジ ェ ク タ 、 ま
た は バ ネ 式 エ ジ ェ ク タ の 中 か ら 選 択 さ れ る い ず れ か 一 つ で あ る 請 求 項 ２ 記 載 の 発 光 ダ イ オ
ー ド の ケ ー シ ン グ の 金 型 構 造 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 上 型 と 前 記 下 型 と の 間 に は 、 リ ー ド を 収 め る 窪 み が 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の
発 光 ダ イ オ ー ド の ケ ー シ ン グ の 金 型 構 造 。

【 考 案 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 考 案 は 、 発 光 ダ イ オ ー ド の ケ ー シ ン グ の 金 型 構 造 に 関 し 、 特 に 突 き 出 し ブ ロ ッ ク に よ
っ て 成 形 品 を 離 型 さ せ て 、 成 形 品 の 表 面 に 突 き 出 し の 痕 跡 を 残 さ な い 発 光 ダ イ オ ー ド の ケ
ー シ ン グ の 金 型 構 造 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 発 光 ダ イ オ ー ド の 生 産 過 程 で は 、 ま ず 金 型 を 用 い た 射 出 成 形 に よ っ て 、 リ ー ド に
発 光 ダ イ オ ー ド の ケ ー シ ン グ を 成 形 さ せ 、 リ ー ド 状 の 半 製 品 を 製 造 す る 、 次 に 、 リ ー ド 状
の 半 製 品 を 半 導 体 チ ッ プ を 封 じ 込 め る な ど の 後 工 程 を 行 う 場 所 に 移 る 。
　 図 ３ に 示 す の は 、 上 型 １ ０ ’ 、 下 型 ２ ０ ’ 、 お よ び 複 数 の 突 き 出 し ピ ン ３ ０ ’ か ら 構 成
さ れ る 従 来 の 金 型 の 断 面 図 の 例 で あ る 。 成 形 品 ６ ０ ’ （ 発 光 ダ イ オ ー ド の ケ ー シ ン グ 半 製
品 ） の 射 出 成 形 を 行 う 際 に 、 図 ４ Ａ に 示 す よ う に ま ず 上 型 １ ０ ’ と 下 型 ２ ０ ’ と の 間 に リ
ー ド ６ ２ ’ を 設 置 し て 上 型 １ ０ ’ を 下 型 ２ ０ ’ に 型 締 め す る 。 次 に 、 図 ４ Ｂ に 示 す よ う に
、 溶 融 状 態 に な っ た 射 出 成 形 の 材 料 を 注 入 口 （ 図 示 せ ず ） か ら 上 型 １ ０ ’ と 下 型 ２ ０ ’ と
の 間 に 注 入 し 、 成 形 品 ６ ０ ’ を リ ー ド ６ ２ ’ の 表 面 に 成 形 す る 。 成 形 品 が 固 化 し た 後 、 図
４ Ｃ か ら 図 ４ Ｅ に 示 す よ う に 上 型 １ ０ ’ と 下 型 ２ ０ ’ と を 開 い て 、 突 き 出 し ピ ン ３ ０ ’ の
頂 部 で 下 型 ２ ０ ’ 頂 部 の 表 面 か ら 成 形 品 ６ ０ ’ を 突 上 げ て 金 型 か ら 離 脱 さ せ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し な が ら 、 従 来 の 金 型 は 成 形 の 過 程 中 に 、 突 き 出 し ピ ン ３ ０ ’ が 成 形 品 ６ ０ ’ の 表
面 に 接 触 す る 。 す な わ ち 、 成 形 品 ６ ０ ’ が 離 型 さ れ る 際 、 成 形 品 ６ ０ ’ の 表 面 に 突 き 出 し
ピ ン ３ ０ ’ が 直 接 接 触 し て 、 外 力 に よ っ て 成 形 品 ６ ０ ’ を 金 型 の 内 部 か ら 突 き 上 げ て 離 型
さ せ る 。 そ の た め 、 成 形 品 ６ ０ ’ と 突 き 出 し ピ ン ３ ０ ’ と の 接 触 面 に 痕 跡 ６ ４ ’ が 残 り 、
成 形 品 ６ ０ の 外 観 が 損 な わ れ る 。 ま た 、 突 き 出 し ピ ン ３ ０ ’ に よ っ て 成 形 品 ６ ０ ’ を 突 上
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げ を 行 う 場 合 、 突 き 出 し ピ ン ３ ０ と 成 形 品 ６ ０ ’ と の 間 の 接 触 は 点 で の 接 触 で あ る た め 、
成 形 品 ６ ０ ’ の 表 面 が 受 け る 応 力 は ば ら つ き が あ り 、 離 型 後 、 変 形 や 歪 み に よ る 成 形 品 ６
０ ’ の 不 良 品 が 発 生 す る 。
【 考 案 の 開 示 】
【 考 案 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 考 案 は 、 離 型 し て い る 際 に 、 成 形 品 に 突 き 出 し の 痕 跡 を 残 さ な い 発 光 ダ イ オ ー ド の ケ
ー シ ン グ の 金 型 構 造 を 提 供 す る こ と を 課 題 と す る 。
　 ま た 、 本 考 案 は 、 離 型 し て い る 際 に 、 成 形 品 の 表 面 が 受 け る 応 力 は ば ら つ き が な く 、 変
形 や 歪 み に よ る 成 形 品 の 不 良 品 の 発 生 を 低 減 す る 発 光 ダ イ オ ー ド の ケ ー シ ン グ の 金 型 構 造
を 提 供 す る こ と を 課 題 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 前 記 課 題 を 達 成 す る た め に 、 本 考 案 に 係 る 発 光 ダ イ オ ー ド の ケ ー シ ン グ の 金 型 構 造 は 、
第 一 凹 部 が 設 け ら れ て い る 底 部 を 有 す る 上 型 と 、 前 記 上 型 の 第 一 凹 部 に 対 応 す る 位 置 に シ
リ ン ダ ー が 頂 部 に 設 け ら れ 、 前 記 シ リ ン ダ ー に は 前 記 シ リ ン ダ ー に 沿 っ て 往 復 運 動 を す る
突 き 出 し ブ ロ ッ ク が 設 け ら れ 、 前 記 突 き 出 し ブ ロ ッ ク の 頂 面 に は 第 二 凹 部 が 設 け ら れ 、 前
記 突 き 出 し ブ ロ ッ ク の 第 二 凹 部 の 表 面 が 成 形 品 の 下 方 を 収 容 す る 下 型 と 、 前 記 下 型 の 前 記
突 き 出 し ブ ロ ッ ク の 両 側 に 、 前 記 下 型 の 底 部 か ら 頂 部 を 貫 通 し て 設 置 さ れ て い る 複 数 の 突
き 出 し ピ ン と 、 を 備 え る 。 前 記 構 造 に よ り 射 出 成 形 を 行 う 際 に 、 生 産 さ れ た 成 形 品 は 面 で
の 接 触 で 突 き 出 し ブ ロ ッ ク に よ っ て 下 型 か ら 突 上 げ ら れ て 離 型 さ れ る た め 、 成 形 品 の 表 面
に 突 き 出 し の 痕 跡 を 残 ら ず 、 離 型 し て い る 際 に 、 成 形 品 の 表 面 が 受 け る 応 力 は ば ら つ き が
な く な る こ と が で き る 。
【 考 案 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 以 下 、 本 考 案 に 係 る 実 施 形 態 を 詳 し く 説 明 す る 。
　 図 １ は 、 本 考 案 に 係 る 金 型 の 好 ま し い 実 施 形 態 を 示 す 断 面 図 で あ り 、 そ の 金 型 に よ っ て
発 光 ダ イ オ ー ド の ケ ー シ ン グ の 半 製 品 が 成 形 さ れ る 。 図 １ に 示 す よ う に 、 本 実 施 形 態 に よ
る 金 型 は 、 上 型 １ ０ 、 下 型 ２ ０ 、 複 数 の 突 き 出 し ピ ン ３ ０ 、 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０ お よ び
エ ジ ェ ク タ ５ ０ か ら 構 成 さ れ る 。 射 出 成 形 に よ っ て 得 た 成 形 品 ６ ０ （ 発 光 ダ イ オ ー ド の ケ
ー シ ン グ の 半 製 品 ） が 上 型 １ ０ と 下 型 ２ ０ と の 間 に 成 形 さ れ る よ う に 、 上 型 １ ０ の 底 部 は
下 型 ２ ０ の 頂 部 に 対 応 し て 設 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 上 型 １ ０ と 下 型 ２ ０ の 間 の 表 面 に は 、 リ ー ド ６ ２ を 納 め る よ う に 、 窪 み １ ２ と 窪 み ２ ２
が そ れ ぞ れ 設 け ら れ る 。 ま た 、 上 型 １ ０ の 底 面 に は 、 注 入 さ れ る 射 出 成 形 の 溶 融 樹 脂 を 収
容 す る た め の 凹 部 １ ４ が 設 け ら れ る 。
　 下 型 ２ ０ の 頂 部 に は 、 上 型 １ ０ の 凹 部 １ ４ に 対 応 す る 位 置 に シ リ ン ダ ー ２ ４ が 設 け ら れ
、 シ リ ン ダ ー ２ ４ の 内 部 に 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０ が 設 け ら れ る 。 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０ の
底 部 に エ ジ ェ ク タ ５ ０ が 設 置 さ れ 、 エ ジ ェ ク タ ５ ０ の 作 動 に よ っ て 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０
が 下 型 ２ ０ の 頂 部 に 対 す る 垂 直 方 向 に シ リ ン ダ ー ２ ４ に 沿 っ て 縦 方 向 に 往 復 移 動 す る 。 エ
ジ ェ ク タ ５ ０ は オ イ ル シ リ ン ダ ー 式 エ ジ ェ ク タ 、 エ ア シ リ ン ダ ー 式 エ ジ ェ ク タ 、 ま た は バ
ネ 式 エ ジ ェ ク タ の 中 の 一 つ と す る 。 ま た 、 上 型 １ ０ の 凹 部 １ ４ に 対 応 す る 突 き 出 し ブ ロ ッ
ク ４ ０ の 上 面 に は 、 注 入 さ れ る 射 出 成 形 の 溶 融 樹 脂 を 収 容 す る た め の 凹 部 ４ ２ が 設 け ら れ
、 凹 部 ４ ２ の 表 面 に よ っ て 成 形 品 ６ ０ 下 部 の 表 面 が 成 形 さ れ る 。
　 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０ の 両 側 に 、 突 き 出 し ピ ン ３ ０ は 下 か ら 上 へ 下 型 ２ ０ を 貫 通 す る よ
う に 設 け ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 図 ２ Ａ ～ ２ Ｆ は 本 実 施 形 態 に よ る 金 型 の 射 出 成 形 の 連 続 動 作 の 説 明 図 で あ る 。
　 本 実 施 形 態 に よ る 金 型 に よ っ て 射 出 成 形 が 行 な わ れ る と き に 、 図 ２ Ａ に 示 す よ う に 、 ま
ず 上 型 １ ０ を 下 型 ２ ０ に 締 め て 型 締 め の 状 態 に な る 。 即 ち リ ー ド ６ ２ を 上 型 １ ０ と 下 型 ２
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０ の 窪 み １ ２ 、 ２ ２ に 設 置 し て 、 上 型 １ ０ と 下 型 ２ ０ と を 互 い に 締 め 合 い 、 突 き 出 し ブ ロ
ッ ク ４ ０ の 頂 面 も 上 型 １ ０ の 底 部 に 合 わ せ て 位 置 を 決 め る 。 次 に 、 図 ２ Ｂ に 示 す よ う に 、
溶 融 状 態 に な っ た 射 出 成 形 用 の 樹 脂 を 注 入 口 （ 図 示 せ ず ） か ら 上 型 １ ０ と 突 き 出 し ブ ロ ッ
ク ４ ０ の 頂 面 と の 間 の 凹 部 １ ４ 、 ４ ２ に 注 入 し 、 リ ー ド ６ ２ の 表 面 に 射 出 成 形 用 の 樹 脂 に
よ っ て 成 形 品 ６ ０ が 成 形 さ れ る 。 図 ２ Ｃ に 示 す よ う に 、 樹 脂 の 注 入 が 完 了 し て 、 成 形 品 ６
０ を 冷 却 し て か ら 、 型 開 き が 行 わ れ る 。 こ の と き 、 上 型 １ ０ は 、 下 型 ２ ０ に 対 し て 上 方 に
開 い て 、 下 型 ２ ０ か ら 分 離 す る 。 続 い て 、 図 ２ Ｄ に 示 す よ う に 、 離 型 を 行 い 、 突 き 出 し ピ
ン ３ ０ と 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０ を 同 じ 速 度 で 同 じ 方 向 に リ ー ド ６ ２ と 成 形 品 ６ ０ を 下 型 ２
０ の 上 方 に 突 上 げ て 、 所 定 の 距 離 を 移 動 さ せ る 。 図 ２ Ｅ に 示 す よ う に 、 リ ー ド ６ ２ と 成 形
品 ６ ０ が 予 定 の 位 置 に 到 達 す る と き に 、 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０ が 降 下 し て 元 の 位 置 に も と
り 、 成 形 品 ６ ０ の 表 面 か ら 離 れ る 。 図 ２ Ｆ に 示 す よ う に 、 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０ が 元 の 位
置 に も と っ て か ら 、 突 き 出 し ピ ン ３ ０ も リ ー ド ６ ２ の 表 面 か ら 離 れ 、 降 下 し て 元 の 位 置 に
も と る 。 こ の よ う に し て 、 成 形 品 ６ ０ は 型 か ら 離 れ て 取 り 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 　 （ 考 案 の 効 果 ）
　 上 述 の 実 施 形 態 に よ る 発 光 ダ イ オ ー ド の ケ ー シ ン グ の 金 型 構 造 に よ れ ば 、 以 下 の 効 果 が
あ る 。
　 １ ． 成 形 品 ６ ０ は 、 表 面 と 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０ が 直 接 に 接 触 し て 、 突 き 出 し ブ ロ ッ ク
４ ０ に よ っ て 離 型 す る 。 成 形 品 ６ ０ と 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０ と の 間 の 接 触 は 面 で の 接 触 で
あ る た め 、 成 形 品 ６ ０ の 表 面 に 痕 跡 が 残 ら ず 、 見 た 目 が 損 な わ れ る こ と が な い 。
　 ２ ． 生 産 さ れ た 成 形 品 ６ ０ は 、 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０ と の 面 接 触 に よ っ て 離 型 す る 。 そ
の た め 、 突 き 出 し ブ ロ ッ ク ４ ０ に よ っ て 離 型 し て い る 際 に 、 成 形 品 ６ ０ の 表 面 が 受 け る 応
力 に は ば ら つ き が な い 。 し た が っ て 、 受 け る 応 力 の ば ら つ き に よ る 成 形 品 ６ ０ の 変 形 や 構
造 の 損 害 を 避 け る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ０ 】
【 図 １ 】 本 考 案 の 一 実 施 形 態 に よ る 金 型 を 示 す 断 面 図 。
【 図 ２ Ａ 】 本 考 案 の 一 実 施 形 態 に よ る 金 型 に よ る 射 出 成 形 の 動 作 を 示 す 説 明 図 。
【 図 ２ Ｂ 】 本 考 案 の 一 実 施 形 態 に よ る 金 型 に よ る 射 出 成 形 の 動 作 を 示 す 説 明 図 。
【 図 ２ Ｃ 】 本 考 案 の 一 実 施 形 態 に よ る 金 型 に よ る 射 出 成 形 の 動 作 を 示 す 説 明 図 。
【 図 ２ Ｄ 】 本 考 案 の 一 実 施 形 態 に よ る 金 型 に よ る 射 出 成 形 の 動 作 を 示 す 説 明 図 。
【 図 ２ Ｅ 】 本 考 案 の 一 実 施 形 態 に よ る 金 型 に よ る 射 出 成 形 の 動 作 を 示 す 説 明 図 。
【 図 ２ Ｆ 】 本 考 案 の 一 実 施 形 態 に よ る 金 型 に よ る 射 出 成 形 の 動 作 を 示 す 説 明 図 。
【 図 ３ 】 従 来 の 金 型 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ Ａ 】 従 来 の 金 型 に よ る 射 出 成 形 の 動 作 を 示 す 説 明 図 。
【 図 ４ Ｂ 】 従 来 の 金 型 に よ る 射 出 成 形 の 動 作 を 示 す 説 明 図 。
【 図 ４ Ｃ 】 従 来 の 金 型 に よ る 射 出 成 形 の 動 作 を 示 す 説 明 図 。
【 図 ４ Ｄ 】 従 来 の 金 型 に よ る 射 出 成 形 の 動 作 を 示 す 説 明 図 。
【 図 ４ Ｅ 】 従 来 の 金 型 に よ る 射 出 成 形 の 動 作 を 示 す 説 明 図 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 １ ０ ： 上 型 、 １ ２ ： 窪 み 、 １ ４ ： 凹 部 、 ２ ０ ： 下 型 、 ２ ２ ： 窪 み 、 ２ ４ ： シ リ ン ダ ー 、
３ ０ ： 突 き 出 し ピ ン 、 ４ ０ ： 突 き 出 し ブ ロ ッ ク 、 ４ ２ ： 凹 部 、 ５ ０ ： エ ジ ェ ク タ 、 ６ ０ ：
成 形 品 、 ６ ２ ： リ ー ド
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【 図 １ 】 【 図 ２ Ａ 】

【 図 ２ Ｂ 】 【 図 ２ Ｃ 】
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【 図 ２ Ｄ 】 【 図 ２ Ｅ 】

【 図 ２ Ｆ 】 【 図 ３ 】
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【 図 ４ Ａ 】 【 図 ４ Ｂ 】

【 図 ４ Ｃ 】 【 図 ４ Ｄ 】
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【 図 ４ Ｅ 】
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