DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK
AMT FUR ERFINDUNGS. UND PATENTWESEN

PATENTSCHRIET 139 546

Wirtschaftspatent
Feilweise aufgrhoben gemal § 6 Absatz 1 des Anderungsgesetzes
zum Patentgesetz

int, C1.3
(11) 139 566 (45) 10.12.80 3(51) B 65 H 43/04

(21) WP B 65 H / 209 110  (22) 10.11.78
(any' 09.01.80

(71} siehe (72)

(72) DieB8ner, Gerhard, Dipl.-Ing.; Miiller, Joachinm; &tolle, Reiner,
Diplo "Ing- I3 DD

(73) siehe (72)

{(74) Dipl.-Ing. Harald Schulze, VEB Textilmaschinenbau
Neugersdcrf, 8706 Neugersdorf, Dr.-~Koch-Strage 2-4

(54) Vorrichtung zum Handhaben von Spinnspulen

o e B Seite
Y} Ausgaberag Car Patentschrift fur das geniaR § € Absatx ¥ Ands zum PatG eérteilte Patent 18 Seiten



Vorrichtung zum Handhaben von Spinnspulen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum mechanisierten
Handhaben der Spinnspulen ausgehend von der Spulenabnahme

an der Aufspulmaschine bis zur Vorlage am Spulengatter der
Reckzwirn- oder Recktexturiermaschine mit einer léngs der
Aufsp¥lmaschine fahrbaren Spulenaufnahmevorrichtung und einer
Station fiir die Ubergabe der Spinnspulen von der Spulenauf-
nghmevorrichtung an Spulengatter fiir Reckzwirn- oder Reck-
texturiermaschinen.

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen

Es 1ist bereits bekannt, die bewickelten Spinnspulen an der
Aufspulmaschine einzeln durch Spulenausschieber auf Aufnahme-
dorne einer liangs der Aufspulmaschine fahrbaren Spulenauf-
nahmevorrichtung zu iibergeben und in einer separaten Station
ein Spulengatter fiir eine Maschine der nachfolgenden Verar-
beitungsstufe gleichzeitig mit allen auf der Spulenaufnahme-
vorrichtung befindlichen Spinnspulen zu beschicken..

DE-0S 2 615 908 beschreibt eine Spulenaufnahmevorrichtung,
die lédngs der Aufspulmaschine auf Schienen fahrbar ist, wobei
der Fahrantrieb zu den einzelnen Spulstellen durch einen an
der Spulenaufnahmevorrichtung angeordneten Elektromotor er-
folgt. Die Aufnahmedorne fiir die Spinnspulen sind an einem
endlosen, in vertikaler Ebene angeordneten Kettentrieb be-
festigt. Die Spinnspulen werden jeweils einzeln von elnem



-2

Aufnahmedorn an einer Schleife des Kettentriebes iibernommen.
Ein weiterer Elektromotor bewirkt das schrittweise Weiterbe-
wegen des Kettentriebes, bis alle Aufnahmedorne mit Spulen
besetzt sind. Die Anordnung und Fithrung des Kettentriebes
sowle der Abstand der Aufnahmedorne der voll beschickten
Spulenaufnahmevorrichtung entspricht der Anordnung der Auf=-
nahmedorne des Spulengatters, an das anschlieBend die Uber-
gabe der Spulen in einer separaten Ubergabestation erfolgt.
Fiir die Ubergabe sind an der Riickwand der Spulenaufnahmevor-
richtung Arbeitszylinder angeordnet, die ein gleichzeitiges
{iberschieben der Spulen von der Spulenaufnahmevorrichtung
auf die Aufnahmedorne des Spulengatters bewirken.

Die beschriebene Vorrichtung hat den Nachteil, daB8 die
gleichzeitige Ubernahme aller Spinnspulen einer Aufspulgruppe
an Aufspulmaschinen mit Mehrfachaufwindung nicht mdglich ist,
da sich jeweils nur ein Aufnahmedorn des Kettentriebes in
Aufnalmeposition befindet. Dadurch ergeben sich hohe Still-
standszeiten fiir die Spulenabnahme an jeder Aufspulgruppe.
Ublicherweise sind die Spulenaufnahmen in zwei horizontalen
Ebznen unterschiedlicher Hohe angeordnet, so da8 hierfiir die
Spulenaufnahmevorrichtung zwei Kettentriebe mit Aufnahmedor-
nen aufweisen muB, was einen hohen technischen Aufwand er-
fordert. Die Aufnahmedorne der fahrbaren Spulenaufnahmevor-
richtung sind jeweils fiir die Aufnahme von nur einer Spinn-
spule dimensioniert, so daB auch die gleichzeitige Entnahme
von zwel auf einer Spulenaufnahme der Aufspulmaschine neben=-
elnander bewickelten Spinnspulen nicht midglich ist. Ein wei-
terexr Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin, daB die
Elektromotoren fiir den Fahrantrieb und den Antrieb der Kette
sowie die Arbeitszylinder fiir die Spuleniibergabe an die
Spulengatter Energiezufiihrungen an die fahrbare Spulenauf-
nahmevorrichtung erfordern, die fiir einen Fahrbetrieb iiber
relativ gxoBe Wege zusédtzlich einen hohen technischen Auf-
wand bedingen.

Ziel dexr Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die gleichzeitige Ubernahme aller
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Spinnspulen einer Aufspulgruppe von der Aufspulmaschine auf
die fahrbare Spulenaufnahmevorrichtung zu erreichen, den
Ubergang von einer zweifachen Spulenanordnung an den einzelnen
Spulenaufnahmen dexr Aufspulmaschine in eine einfache Spulen-
anordnung an den Aufnahmedornen des Spulengatters fiir die
Reckzwirn- oder Reckbtexturiermaschine gu gewdhrleisten und
auf Energiezufiihrungen an der fahrbaren Spulenaufnahmevor=-
richtung zu verzichten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Exrfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine von Hand be-
dien- und fahrbare Spulenaufnahmevorrichtung zu schaffen,
deren Aufnahmedorne in ihrer Lage so variabel sind, daB diese
vollstindig bei der Ubernahme der Spulen den Positionen der
Spulenaufnahmen einer Aufspulgruppe der Aufspulmaschine und
beli der Abgabe den Positionen der Aufnahmedorne am Spulen-
gatter entsprechen, wobei in der Ubergabestation ein Bewe-
gungsadblauf realisiert ist, der den Ubergang von der zwei-
fachen Spulenanordnung an den Aufnahmedornen der Spulenauf-
nahmevorrichtung in eine einfache Spulenanordnung an den Auf-
nahmedornen des Spulengatters fiir die Reckzwirn- oder Reck-
texturiermaschine gewdhrleistet,

Erfindungsgemd8 wird diese Aufgabe dadurch gelvst, daB die
Aufnahmedorne der fahrbaren Spulenaufnahmevorrichtung an
Schwinghebeln angeordnet sind, deren Schwingbereich der Dif-
ferenz der Spulenanordnung von einer Aufspulgruppe der Auf-
spulmaschine zum Spulengatter der Reckzwirn- oder Recktextu-
riermaschine entspricht, wobei jeder Aufnahmedorn der fahr-
baren Spulenaufnahmevorrichtung zur Aufnahme von zwei Spinn-
spulen ausgebildet ist. Die horizontal bewegbaren Spulen-
schieber sind an der Ubergabestation angeordnet, wobei diesen
in ‘Richtung der Ausschubbewegung eine Zwischenstellung und
eine Endstellung zugeordnet sind. Die Ubergabestation weist
Arbeitszylinder fiir das Positionieren sowlie fiir die begrenzte
Fortbewegung der fahrbaren Spulengattér auf. Die Schwinghebel
an der fahrbaren Spulenaufnahmevorrichtung sind als einarmige
und zweiarmige Hebel ausgebildet, wobei jeweils ein dem
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Aufnahmedorn am zweiarmigen Schwinghebel gegeniiberliegender
Hebelarm durch eine Koppel mit einem einarmigen Schwinghebel
gelenkig verbunden ist; An den zweiarmigen Schwinghebeln ist
mittels Fithrungsteilen und Stellringen eine Schaltstange an-
geordnet, welche einen Rasthebel aufweist, der in zwei Aus-
sparungen eines gestellfesten Rastbleches einrastbar ist.

Die fahrbare Spulenaufnahmevorrichtung weist eine Tragschlene
auf, an welcher zu beiden Seiten gegeniiberliegend jewells
gleichartige Schwinghebel angeordnet sind. Diese sind durch
Distanzbolzen miteinander verbunden. Vorzugsweise ist die
Ubergabestation fiir die Aufnahme mehrerer fahrbarer Spulen-
aufnahmevorrichtungen und mehrerer Spulengatter ausgebildet,
wobel diese im Bereich der Ubergabestation durch Schienen
fiilhrbar sind. Zur Positionierung der Spulenaufnahmevorrichtun-
gen sind an der Ubergabestation verschiebbare Rastbolzen mit
Rollen angeordnet, die in prismatische Aussparungen der fahr-
baren Spﬁienaﬁfnahmevorrichtungen einrastbar sind. Zur Be-
schickung von Spulengattern mit béidseitig angeordneten Auf-
nahmedornen ist die Ubergabestation so ausgebildet, dal die
Spulenaufnahmevorrichtungen zu beiden Seiten der fahrbaren
Spulengatter einfahrbar sind. Dabei ist eilner jeden Spulen=-
aufnahmevorrichtung ein Spulenschieber zugeordnet; der tech-
nologisch bedingte Bewegungsablauf der Arbeitszylinder inner-
haldb der Ubergabestation wird durch eine Folgesteuerung ge-
sichert,.

Die Vorrichtung arbeitet wie folgt:

Nach dem Bewickeln der Spinnspulen an einer Aufspulgruppe
der Aufspulmaschine wird die fahrbare Spulenaufnahmevorrich-
tung von Hand so herangefahren und positioniert, daB die
Positionen der Aufnahmedorne denen der Spulenaufnahmen diesexr
Aufspulgruppe entsprechen. Durch weitere im Ausfithrungsbei-
spiel dargestellte technische Mittel ist gewidhrleistet, daB
die Spulenaufnahmevorrichtung nur dann einfahrbar und posi-
tionierbar ist, wenn sich die Schaltstange in derjenigen
Raststellung befindet, welche die Positionen der Aufnahme-
dorne denen der Spulenzufnshmen der Aufspulgruppe zuordnet.
Durch Druckknopfbetdtigung exrfolgt die Beaufschlagung des
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Arbeitszylinders fiir die zugeordneten Spulenausschieber an
der Aufspulmaschine, so daB8 gleichzeltig alle Spinnspulen

der Aufspulgruppe auf die Aufnahmedorne der Spulenaufnahme-
vorrichtung geschoben werden, Hiernach wird die Schaltstange
an der Spulenaufnahmevor®chtung in eine zweite Raststellung
gebracht, wodurch ein Verschwenken der Schwinghebel um einen
solchen Betrag erfolgt, daB8 die daran befestigten Aufnahme-
dorne der Anordnung der Aufnalhmedorne an dem zu beschickenden
Spulengatter entsprechen. Es ist vorteilhaft, mehrere fahrbare
Spulenaufnahmevorrichtungen einzusetzen, um an mehreren Auf-
spulgruppen den Spulenwechselvorgang ohne Zeitverlust durch-
fiilhren zu konnen. Die mit Spinnspulen bestiickten Spulenauf-
nahmevorrichtungen werden anschlieBend der Ubergabestation
zugefiihrt. Dabeli kdnnen mehrere Vorrichtungen aneinanderge-
koppelt und durch ein Triebfahrzeug zur Ubergabestation be-
wegt werden. Die einzelnen Spulenaufnahmevorrichtungen wexrden
zwischen die Schienen an der Ubergabestation eingefahren.
Durch die verschiebbaren Rastbolzen mit Rollen, welche in

die prismatischen Aussparungen an den Rahmen der Spulenauf-
nahmevorrichtungen einrasten, erfolgt das Positionieren der
Vorrichtungen. In der Ausgangsstellung sind alle Kolbenstan-
gen der Arbeitszylinder an der ilbergabestation eingefahren.
Anschlieflend erfolgt das Einfahren der fahrbaren Spulengatter
in die Ubergabestation, wobei auch diese durch Schienen ge-
filhrt sind, Das Positionieren der Spulengatter in Lingsrich-
tung erfolgt durch zwei Arbeitszylinder, die jeweils in einem
Schacht im FuBboden angeordnet sind, aus dem sie durch wei-
tere vertikal angeordnete Arbeitszylinder hebbar sind. Nach
dem Einfahren der Spulengatter erfolgt durch Druckknopfbeti-
tigung das Einleiten der Spuleniibergabe an die Spulengatter,
wobei folgende Arbeitsachritte selbsttdtig ausgefiihrt werden:
Zunichst werden die in Léngsrichtung auf die Spulengatter
wirkenden Arbeitszylinder vertikal aus dem Schacht nach oben
bewegt. Durch das Ausfahren der Kolbenstange eines dieser
Arbeitszylinder erfolgt das Verschieben der fahrbaren Spulen-
gatter, bis diese an der Kolbenstange des unbeaufschlagten
Arbeltszylinders anliegen. Die Kolbenstange des unbeaufschlag-
ten Arbeitszylinders wird dabei durch einen festen
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Anschlag abgestiitzt. Hierdurch ist gewdhrleistet, daB die
Aufneghmedorne der Spulengatter denen der Spulenaufnahmevor-
richtungen exakt gegeniiberstehén. AnschlieBend werden die
Arbeitszylinder der horizontal bewegbaren Spulenschieber
beaufschlagt, so daB8 das Uberschieben der Spulen von den
Aufnshmevorrichtungen auf die Spulengatter erfolgt. Je nach
Ausfiihrungsart der Aufspulmaschinen und der Spulengatter der
Reckzwirn- oder Recktexturiermaschinen sind spezielle Arbeits-
schritte erforderlich. Ist auf einer Spulenaufnahme an der
Aufspulmaschine nur eine Spinnspule angeordnet, die dem zu-
geordneten Aufnshmedorn der Spulenaufnghmevorrichtung iiber-
geben wurde, so erfolgt das Uberschieben auf das Spulengatter
in einem Schritt. Der gleiche Ablauf liegt vor, wenn auf einer
Spulenaufnahme der Aufspulmaschine zwei Spinnspulen neben=-
einander angeordnet sind, die in gleicher Anordnung der fahr-
baren Spulenaufnahmevorrichtung iibergeben wurden und die Auf-
nahmedorne am Spulengatter der Reckzwlrn- oder Recktexturier-
maschine ebenfalls zur Aufnahme von je zwei Spinnspulen neben-
einander ausgebildet sind. Hier werden durch den jeweiligen
Spulefischieber der Ubergabestation beide Spimmspulen eines
jeden Aufnahmedornes in einem Schritt auf das Spulengatter
iiberschoben. Sind jedoch auf den Spulenaufnahmen der Aufspul-
maschine jewells zwei Spinnspulen angeordnet, die in gleicher
Anordnung den Aufnahmedornen der Spulenaufnahmevorrichtungen
iibergeben wurden und sind die Spulengatter der Reckzwirn-
oder Recktexturiermaschinen nur fiir die Aufnahme einer Spinn-
spule auf jeden Aufnahmedorn ausgebildet, so fahrt die Kol-
benstange des Arbeitszylinders an dem jeweiligen Spulenschie-
ber zunichst in eine Zwischenstellung, so daB zundchst nur
die vorderen Spinnspulen auf die Aufnahmedorne an den Spulen-
gattern gelangen. Hiernach wird die zugeordnete vertikal be-
wegbare Trennschiene zwischen die Aufnahmedorne der Aufnahme-
vorrichtungen und Spuiengatter abgesenkt, wodurch die bereits
auf das Spulengatter geschobenen Spinnspulen um einen gerin-
gen Betrag weiter auf die Aufnahmedorne der Spulengatter
geschoben werden. Die Trennschiene wird wieder angehoben und
die Spulengatter werden durch Beaufschlaguﬁg des bisher un-
beaufschlagten Arbeitszylinders so weit in Lingsrichtung
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verschoben, bis die Kolbenstange des vorher beaufschlagten
Arbeitszylinders gegen einen festen Anschlag eingefahren
ist. Die HubgrtBe ist so bemessen, daB nunmehr freie Auf-
nahmedorne der Spulengatter den Aufnahmedornen der Spulen-
aufnahmevorrichiung gegeniiberstehen. Hiernach erfolgt das
weitere Ausfahren der Kolbenstange des Arbeitszylinders fiir
jeden Spulenschieber bis in die Endstellung, wodurch das
Uberschieben der restlichen Spulen auf die freien Aufhahme-
dorne der Spulengatter erfolgt. Hiernach bewirkt die Folge-
steuerung das selbsttédtige Einfahren der Kolbenstangen aller
Arbeitszylinder in die Ausgangslage, wonach die mit Spulen
beschickten fahrbaren Spulengatter zu den Reckzwirn- oder
Recktexturiermaschinen gefahren werden., Die fahrbaren Spu--
lenaufnahmevorrichtungen werden ebenfalls aus der Ubergabe-
station gefahren und stehen fiir den folgenden Spulenwechsel-
vorgang an der Aufgpulmaschine bereit.

Ausfithrungsbeispiel

Die erfindungsgemidBe Vorrichtung soll nun anhand eines Aus-
fiihrungsbeispieles ndher erliutert werden. In den zugehori-
gen Zeichnungen zeigen:

Fig. ¥ die perspektivische Ansicht einer fahrbaren Spulen-
aufnghmevorrichtung mit den wesentlichen Funktions-
elementen,

Fig. 2 die schematische Darstellung des Fahrwerkes einerxr
fahrbaren Spulenaufnahmevorrichtung,

Fig. 3 die Draufsicht auf eine Aufspulmaschine mit einer
fiir den Spulenwechselvorgang vorgefahrenen Spulen-
aufnahmevorrichtung,

Fig. 4 die Ansicht einer Ubergabestation voxr der Spulen-
iilbergabe von den Spulenaufnahmevorrichtungen an die
Spulengatter,

Fig. 5 die Draufsicht auf die Ubergabestation vor der
Spuleniibergadbe.
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Die in Fig. 1 dargestellte Spulenaufnahmevorrichtung 1 ist
fiir die Aufnahme von acht Spinnspulen ausgelegt, die gleich-
zeitig an einer Aufspulgruppe einer Aufspulmaschine bewickelt
wurden. An einem Rahmen 6 ist eine Tragschiene 7 befestigt,
an welcher vier einarmige Schwinghebel 8 und vier zweiar-
mige Schwinghebel 9 angelenkt sind. Durch Distanzbolzen 10
sind jeweils zwel gleichartige Schwinghebel fest miteinander
verbunden, so daB zwei einarmige Schwinghebelpaare und zwel
zweiarmige Schwinghebelpaare entstehen. Durch Koppeln 11 ist
jewells ein einarmiger Schwinghebel 8 mit einem zweiarmigen
Schwinghebel 9 verbunden. An den Schwinghebeln 8 ; 9 sind je-
weils in gleichem Abstand vom Drehpunkt Aufnahmedorne 12 fiir
die Aufnahme dexr Spinnspulen 5 befestigt. An zwel zweiarmi-
gen Schwinghebeln 9 ist jeweills ein Filhrungsteil 13 angeord-
net, das um seine horizontale Achse drehbar ist. In diesen
Fiihrungsteilen ist eine Schaltstange 14 drehbar gelagert.
Auf der Schaltstange 14 sind an beiden Seiten der Fiilhrungs-~
teile 13 Stellringe 15 angeordnet. Somit bildet die Schalt-
stange 14 eine. Koppel der beiden zweiarmigen Schwinghebel-
paare. An der Schaltstange 14 ist ein Rasthebel 16 befestigt.
An der Tragschiene 7 ist ein Rastblech 17 angeordnet, das
zwel Augsparungen aufweist, in die der Rasthebel 16 einrast-
bar ist. Durch eine Drehfeder 18 erhdlt die Schaltstange 14
ein Drehmomént, das den Rasthebel 16 jeweils in eine der
Aussparungen des Rastbleches 17 driickt. Am Rahmen 6 ist ein
Lager 19 befestigt, in dem ein Rastbolzen 20 mit einer Rol-
le 21 verschiebbar gelagert ist. Eine nicht dargestellte
Druckfeder im Lager 19 bewirkt das Ausschieben des Rast-
bolzens 20 mit der Rolle 21 in horizontaler Richtung. Am
Rastbolzen 20 ist elne Zugstange 22 angelenkt, die mit ihrem
anderen Ende mit einem am Rahmen 6 gelagerten Winkelhebel 23
gelenkig verbunden ist. Ein zweiarmiger Schwinghebel 9 weist
einen Hebelarm 24 auf. Eine weitere Zugstange 25 ist mit
elnem Ende am’Heyblarm 24 und mit dem anderen Ende am Winkel-
hebel 23 angelenkt. Am Rahmen 6 sind vier Fithrungsrollen 26
angeordnet, die um ihre vertikale Achse drehbar sind. Der
Rahmen 6 weist eine prismatische Aussparung 27 auf. Diese
dient dem Positionieren in der Ubergabestation 3.
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Ein sam Rahmen 6 befestigter Zughaken 28 ist fiir das An-
koppeln einer weiteren Spulenaufnahmevorrichtung vorgese-
hen.

Das in Figs 2 dargestellte Fahrwerk der Spulenaufnahmevor-
richtung 1 weist vier Lenkwrdder 29 auf, deren vertikale
Lagerzapfen 30 im Rahmen 6 gefiihrt sind. Eine als Winkel=-
hebel ausgebildete Zugstange 31 mit einer Ose 32 ist am
Rahmen 6 gelagert. Diese ist in dexr vertikalen-Ebene schwenk-
bar und durch nicht dargestellte Mittel in der hochgeschwenk-
ten ILage einrastbar. Am Hebelarm 33 der Zugstange 31 ist
eine Stange- 34 angelenkt, welche durch ein Lager 35 am Rah-
men 6 gefiihrt ist. An der Stange 34 sind eine vordere Schei-
be 36 und eine hintere Scheibe 37 befestigt. Zwischen dieserr
Scheiben sind eine Druckfeder 38 sowie eine verschiebbare
Buchse 39 angeordnet. An den Lagerzapfen 30 der beiden Lenk-
rider 29, die der Zugstange 31 gegeniiberliegen, ist jeweils
eine Scheibe 40 mit einer Aussparung 41 befestigt. Am Rah-
men 6 sind zwei Rasthebel 42 mit je einer Klinke 43 gelagert.
Die den Klinken 43 gegeniiberliegenden Enden der Rasthebel 42
sind gzwischen der verschiebbaren Buchse 39 und der hinteren
Scheibe ‘37 an der Stange 34 angeordnet. Bel abgeschwenkter
Zugstange 31 sind die Klinken 43 der Rasthebel 42 durch die
Druckfeder 38 in die Aussparungen 41 der Scheiben 40 ein-
rastbar, widhrend diese in der hochgeschwenkten lLage der Zug-
stange 31 durch die hintere Scheibe 37 ausrastbar sind.

In Fig. 3 ist eine Aufspulmaschine 2 dargestellt, an der
eine Schiene 44 mit prismatischen Aussparungen 45 befestigt
ist. An dexr Schiene 44 sind vertikal angeordnete Stege 46
mit einer balligen Innenfliche 47 befestigt. An jeder pris-
matischen Aussparung 45 ist ein Endschalter 48 angeordnet.
Die 'fahrbare Spulenaufnahmevorrichtung 1 ist so vor jede:
Aufgpulgruppe der Aufspulmaschine 2 fahrbar, da8 zwei Fiih-
rungsrollen 26 an den balligen Innenflichen 47 zweler
Stege 46 anliegen, wobei die Rolle 21 des Rastbolzens 20
in eine der prismatischen Aussparungen 45 der Schiene 44
einrastbar ist, Durch die Rolle 21 ist jeweils ein End=-
schalter 48 schaltbar, der im Stromkreis des jeweils



zugeordneten Spulenausschiebers der Aufspulmaschine liegt.

Die in Fig. 4 und Fig, 5 dargestellte Ubergabestation 3
weist Schienen 49 und 50 auf, durch die sowohl die fahr-
baren Spulenaufnahmevorrichtungen 1 als auch die Spulen-
gatter 4 fiihrbar sind. Durch nicht dargestellte Stell-
schrauben an den fahrbaren Spulengattern 4 sind Liangen=-
differenzen der einzelnen Spulengatter ausgleichbar. Vor
und hinter dem Filhrungsbereich der Schienen 50 ist jeweils
im FuBboden ein Schacht 51 angeordnet, in dem jeweils ein
vertikal angeordneter Arbeitszylinder 52 befestigt ist.

Die Kolbenstangen der Arbeitszylinder’52 gind jeweils mit
einem horizontal angeordneten Arbeitszylinder 53 verbunden.
Die Arbeitszylinder 53 sind durch die Kolbenstangen Qer
Arbeitszylinder 52 so weit aus dem Schacht 51 ausfahrbar,
daB die Kolbenstangen 54 auf die Spulengatter 4 einwirken
konnen, Der Hub der Kolbenstangen 54 ist durch nicht dar-
gestellte Anschlige begrenzt und entspricht im Ausfiih-
rungsbeispiel nach Fig, 4 und Fig. 5 dem doppelten Abstand
der Aufnahmedorne 62 der Spulengatter 4 in horizontaler
Richtung. An den Schienen 49 sind verschiebbare Rastbol-
gen 55 mit Rollen 56 gefiilhrt, die in die prismatischen
Aussparungen 27 der Spulenaufnahmevorrichtungen 1 ein-
rastbar sind, Seitlich der Schienen 49 sind Arbeitszylin-
der 57 angeordnet, an deren Kolbenstangen Spulenschieber 58
mit Stegen 59 befestigt sind. Durch die Stege 59 sind die
Spinnspﬁlen 5 von den Aufnahmedornen 12 der Spulenaufnah-
mevorrichtungen 1 abschiebbar. Die Kolbenstangen der Arbeitse
zylinder 57 sind in eine Zwischenstellung und in eine End=-
stellung ausfahrbar, wobel durch das Ausfahren in die
Zwischenstellung die vorderen Spinnspulen von den Aufnahme=-
dornen 12 auf die Aufnshmedorne 62 der Spulengatter 4
schiebbar sind. Durch das Ausfahren der Kolbenstangen in
die Endstellung sind die hinteren Spinnspulen auf die Auf-
nahmedorne 62 schiebbar. In der Ubergabestation 1 sind
weitere Arbeitszylinder 60 angeordnet, an deren Kolben-
stangen Trennschienen 61 befestigt'sind. Diese weisen einen
keilfﬁrmigen Querschnitt auf und sind in vertikaler Rich-
tung zwischen den Aufnahmedorunen 12 der
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Spulenaufnahmevorrichtungen 1 und den Aufnahmedornen 62

der Spulengatter 4 bewegbar. Das in Fig. 4 und Fig. 5 dar-
gestellte Ausfiihrungsbeispiel 1st konzipiert fiir die mecha»
nisierte Handhubuhg der Spinnspulen fiir Aufspulmaschinen
mit einer Anoxdnung von zwei Spinnspulen je Spulenaufnahme
und flir Reckzwirnmaschinen mit fahrbaren Spulengattern, die
an beiden Seiten Aufnshmedorne fir nur eine Spinnspule auf-
wéisen. Filr Anwendungsfdlle, bei deénen das Aufnahmevermtgen
einer jeden Spulenaufnahme an der Aufspulmaschine dem eines
jeden Aufnahmedornes am Spulengatter der Reckzwirn- oder
Recktexturiermaschine entspricht, werden die Spulenaufnahme-
vorrichtungen so angeordnet, daB den Aufnahmedornen der
Spulenaufnshmevorrichtungen die gleiche Anzghl an Aufnahme-
dornen der Spulengatter zugeordnet ist. Dabei entfdllt die
Zwischenstellung der Kolbenstangen an den Arbeitszylindern
und das {Uberschieben aller Spinnspulen 5 erfolgt in einem
Schritt., Es entfallen auch die Arbeitszylinder-52 und 53,
da eine Bewegung der Spulengatter 4 filr den Funktionsab-
lauf nicht erforderlich ist. Das Positionieren der Spulen=-
gavter erfolgt in diesem Falle vorzugsweise durch Rastbol-
zen mit Rollen, die in prismatischen Aussparungen an den
Spulengattern einrastbar+sind. Desweiteren sind in diesem
Falle auch die Arbeitszylinder 60 mit den Trennschienen 61
nicht erfordexlich, da das tberschieben der Spinnspulen in
einem Schritt keine Trennung der Spinnspulen erfordert.
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Exrfindungsanspruchs:

Vorrichtung zum Handhaben von Spinnspulen mit Spulen-
ausschiebern ‘an der Aufspulmaschine, einer langs der
Aufspulmaschine fahrbaren Spulenaufnahmevorrichtung
mit Aufnahmedornen fiir die Spinnspulen, einer Uberga-
bestation zur gleichzeitigen Ubergabe der Spinnspulen
vg? der fahrbaren Spulenaufnahmevorrichtung an ein
fanrbares Spulengatter, wobeli die {bergabe durch hori-~
gontal mittels Arbeitszylindern bewegbaren Spulenschie-
bern erfolgt, gekennzelchnet dadurch, daB die Aufnahme-
dorne (12) der fahrbaren Spulenaufnahmevorrichtung (1)
an Schwinghebeln (8; 9) angeordnet sind, deren Schwing-
bereich der Differenz der Spulenanordnung von der Auf-
spulmaschine (2) zum Spulengatter (4) entspricht, wobei

jeder Aufnahmedorn (12) der Spulenaufnahmevorrichtung (1)

zur Aufnshme von zwei Spinnspulen (5) ausgebildet ist
und die horizontal bewegbaren Spulenschieber (58) an
der Ubergabestation (3) angeordnet sind, wobei diesen
in Richtung der Ausschubbewegung eine Zwischenstellung
und eine Endstellung zugeordnet sind und die Ubergabe-
station (3) Arbeitszylinder (53) fiir das Positionieren
und das begrenzte Fortbewegen der fahrbaren Spulen-
gatter (4) aufweist.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dsdurch, daB
die fahrbare Spulenaufnahmevorricﬁtung,(1) einarmige
Schwinghebel (8) und zweiarmige Schwinghebel (9) auf-
weist, wobei jeweils ein dem Aufnahmedorn (12) am
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zweiarmigen Schwinghebel [9) gegeniiberliegender
Hebeleym durch eine Koppel (11) mit einem einarmigen
Schwinghebel (8) gelenkig verbunden ist und da8 an

den zweiarmigen Schwinghebeln (9) mittels Fiihrungs-
teilen (13) und Stellringen (15) eine Schaltstange (14)
angeordnet ist, welche einen Rasthebel (16) aufweist,
der in zwei Aussparungen eines gestellfesten Rast-
bleches (17) einrastbar ist.

3« Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, gekemnzeichnet dadurch,
daB die fahrbare Spulenaufnahmevorrichtung (1) eine
Pragschiene (7) aufweist, an welcher zu beiden Seiten
gegentiberYiegend jewells gleichartige Schwinghebel. an~
geordnet sind, die durch Distanzbolzen (10) miteinander
verbunden sind.

4. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daS8
Uie Ubergabestation (3) fiir die Aufnahme mehrerer
fahrbarer Spulensufnahmevorrichtungen (1) und mehrerer
fahrbarer Spulengatter (4) ausgebildet ist, wobei diese
im Bereich der Ubexgabestation (3) durch Schienen (49;50)
fithrbax sind urfid die Ubergabestation verschiebbare
Rastbolzen (55) mit Rollen (56) aufweist, die in pris-
matische Aussparungen (27) der fahrbaren Spulenaufnah-
mevorrichtungen einrastbar sind.

5 Vorrichtung pach Punkt 1 und 4, gekennzeichnet dadurch,
da8 die Ubergabestation (3) zur Aufnahme von fahrbaren
Spulengattern (4) mit beidseitig angeordneten Aufnah-
medornen (62) ausgebildet ist, wobei die fahrbaren
Spulenaufnahmevorrichtungen (1) zu beiden Seiten derx
fahrbagen -Spulengatter (4) einfahrbar sind und einer
Jeden Spulenaufnahmevorrichtung (1) ein Spulenschie-
ber (58) zugeordnet ist.

6. Vorrichtung nach Punkt 1, 4 und 5, gekennzeichnet
dadurch, daB die Ubergabestation (3) eine Folgesteuerung
fiir den Bewegungsablauf dexr Arbeitszylinder aufweist.
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