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(54)实用新型名称

一种改良的捆钞机

(57)摘要

本实用新型涉及一种改良的捆钞机，包括压

紧结构、烫粘切带结构和导带结构，其特征在于

所述压紧结构包括直流电机、转接同步轮组件、

丝杆、滑柱、下压板、上前压板、上后压板和上固

定板；所述烫粘切带结构包括烫头、切刀、首压

刀、后压刀和位移机构；所述导带结构包括支架

和限位片。
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1.一种改良的捆钞机，包括压紧结构、烫粘切带结构和导带结构，其特征在于所述压紧

结构包括直流电机、转接同步轮组件、丝杆、滑柱、下压板、上前压板、上后压板和上固定板；

所述烫粘切带结构包括烫头、切刀、首压刀、后压刀和位移机构；所述导带结构包括支架和

限位片。

2.根据权利要求1所述的一种改良的捆钞机，其特征在于所述滑柱下端与下压板固定

连接，滑柱上端固定在上固定板上，上前压板和上后压板与滑柱活动连接；所述直流电机通

过同步带带动转接同步轮组件再带动丝杆转动，丝杆带动上前压板和上后压板向下压板压

紧。

3.根据权利要求1所述的一种改良的捆钞机，其特征在于所述位移机构驱动烫头、切

刀、首压刀和后压刀上下移动，包括电机、偏心凸轮、固定滑轨和固定滑块；所述固定滑轨固

定在固定板上，固定滑块连接在固定滑轨上且能上下移动；所述烫头、切刀、首压刀和后压

刀安装在固定滑块上，电机带动偏心凸轮转动，偏心凸轮顶着固定滑块上下移动。

4.根据权利要求1所述的一种改良的捆钞机，其特征在于所述支架由A导带组件、B导带

组件、C导带组件、D导带组件和进带组件组成具有非闭合的环形导带槽，导带槽的两侧对称

设置限带片，约束捆扎带在导带槽内穿行。
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一种改良的捆钞机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种改良的捆钞机。

背景技术

[0002] 目前，现有的捆钞机都是使用PP捆扎带，采用涡轮箱通过蜗杆顶压将纸币压紧进

行捆扎，它具有体积大，重量重，耗电多，移动不方便的特点，维护不便，并且捆扎带总长度

不够长，捆扎带更换频繁，效率低。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种改良的捆钞机，它采用丝杆压紧结构，用直流电机

驱动，使用OPP捆扎带，降低了整机的高度，体积小，重量轻，耗电少，压紧力更大，结构简单，

便于加工维修，捆扎带总长度长，不用频繁更换，提高效率。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：

[0005] 本实用新型涉及一种改良的捆钞机，包括压紧结构、烫粘切带结构和导带结构，其

特征在于所述压紧结构包括直流电机、转接同步轮组件、丝杆、滑柱、下压板、上前压板、上

后压板和上固定板；所述烫粘切带结构包括烫头、切刀、首压刀、后压刀和位移机构；所述导

带结构包括支架和限位片。

[0006] 所述的滑柱下端与下压板固定连接，滑柱上端固定在上固定板上，上前压板和上

后压板与滑柱活动连接；所述直流电机通过同步带带动转接同步轮组件再带动丝杆转动，

丝杆带动上前压板和上后压板向下压板压紧。

[0007] 所述的位移机构驱动烫头、切刀、首压刀和后压刀上下移动，包括电机、偏心凸轮、

固定滑轨和固定滑块；所述固定滑轨固定在固定板上，固定滑块连接在固定滑轨上且能上

下移动；所述烫头、切刀、首压刀和后压刀安装在固定滑块上，电机带动偏心凸轮转动，偏心

凸轮顶着固定滑块上下移动。

[0008] 所述的支架由A导带组件、B导带组件、C导带组件、D导带组件和进带组件组成具有

非闭合的环形导带槽，导带槽的两侧对称设置限带片，约束捆扎带在导带槽内穿行。

[0009] 本实用新型的有益效果是：降低了整机的高度，体积小，重量轻，耗电少，压紧力更

大，结构简单，便于加工维修，捆扎带不用频繁更换，提高效率。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的前视图。

[0011] 图2为本实用新型的压紧结构示意图。

[0012] 图3为本实用新型的烫粘切带结构示意图。

[0013] 图4为本实用新型的导带结构示意图。

[0014] 图中所示：1、滑柱；2、下压板；3、上固定板；4、上前压板；5、上后压板；6、直流电机；

7、同步带；8、转接同步轮组件；9、丝杆；10、A导带组件；11、B导带组件；12、C导带组件；13、D
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导带组件；14、进带组件；15导带槽；16、限制片；17、电机；18、偏心凸轮；19、固定滑块；20、固

定板；21、固定滑轨；22、首压刀；23、后压刀；24、切刀；25、烫头。

具体实施方式

[0015] 为使本实用新型实施的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合本实用新型

实施例中的附图1附图2附图3附图4，对本实用新型实施例中的技术方案进行更加详细的描

述。

[0016] 如附图所示，滑柱1下端与下压板2固定连接，滑柱1上端固定在上固定板3上，上前

压板4和上后压板5与滑柱1活动连接；直流电机6通过同步带7带动转接同步轮组件8再带动

丝杆9转动，丝杆9带动上前压板4和上后压板5向下压板2压紧；然后捆扎带通过进带组件14

进入由A导带组件10、B导带组件11、C导带组件12、D导带组件13和进带组件14组成的具有非

闭合的环形导带槽15，导带槽15的两侧对称设置限带片16，约束捆扎带在导带槽15内穿行；

接着电机17带动偏心凸轮18转动，偏心凸轮18顶着固定滑块19沿着固定在固定板20上的固

定滑轨21向上移动，首压刀22压紧捆扎带，然后收紧捆扎带，后压刀23上压，切刀24切断捆

扎带，烫头25上压烫粘捆扎带，使捆扎带粘合在一起，随着电机17继续转动，带动偏心凸轮

18复位，固定滑块19也恢复到原始位置，最后直流电机6反转，通过同步带7带动转接同步轮

组件8再带动丝杆9转动，丝杆9带动上前压板4和上后压板5向上回到初始位置，完成捆扎。

[0017] 以上依据图式所示的实施例详细说明了本实用新型的构造、特征及作用效果，以

上所述仅为本实用新型的较佳实施例，但本实用新型不以图面所示限定实施范围，凡是依

照本实用新型的构想所作的改变，或修改为等同变化的等效实施例，仍未超出说明书与图

示所涵盖的精神时，均应在本实用新型的保护范围内。
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图1

图2
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图3

图4
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