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64 Metallverpackung mit siegelbarem Profilrand.

67) Eine z.B. als Konservendose ausgebildete Metallver-

packung (1; 16} weist einen Rumpf (2) und einen quer
zur Langsachse des Rumpfes (2) angeordneten Profilrand
(4) auf, der mit einer abreissbaren Folie (5) dicht versiegelt
ist. Der Profilrand (4) ist von einer sich in Richtung der
Langsachse Uber den Profilrand (4) hinaus erstreckenden
Rumpffalte (7) umgeben. Dadurch ist einerseits die Folie (5)
geschiitzt und andererseits die Stapelbarkeit der Metallver-
packungen (1; 16) gewahrleistet. So kann der am Boden
der Metallverpackung (16) ausgebildete Doppeifalz (3)
innerhalb der Rumpffalte (7) der Metallverpackung (1) ein-
gesetzt und eine sichere Stapelung der Metaliverpackun-
gen (1; 16) bewerkstelligt werden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Metallverpackung ge-
mass dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Bei einer bekannten Metallverpackung dieser Art
(DE-G 8 211 578.8 U1) ist der Profilrand von innen
nach aussen geformt und mit seinem Aussendurch-
messer nicht grosser als der des Rumpfes, damit
ein Deckel tiber den Rumpf gedriickt werden kann.
Der Profilrand weist in seinem oberen Bereich quer
zur Langsachse der Metallverpackung eine kreis-
ringférmige, durch Abplattung entstandene Planfl3-
che auf, die als Siegelilache fiir einen Aufleger
oder eine Folie dient. Diese bekannte Metallverpak-
kung ist insbesondere fiir Crémes, Fette u.dgl. ge-
dacht und ist nicht stapelbar zur Erzielung einer
seitlichen Rutschsicherung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Metallverpackung der eingangs genannten Art sta-
pelbar auszubilden.

Diese Aufgabe ist durch die Merkmale des An-
spruchs 1 geldst. Durch diese besondere Anord-
nung des Profilrandes ist einerseits die auf den
Profirand gesiegelte Folie geschiitzt und anderer-
seits die Stapelbarkeit der Metallverpackungen er-
moglicht. Eine obere Metallverpackung kann also
mit ihrem unteren Rand in den oberen Bereich
der unteren Metallverpackung eingefiihrt werden,
so dass die Rumpffalte den unteren Rand umgibt
und gegen seitliches Verrutschen sichert. Im Ver-
gleich zu den herkémmlichen Metallverpackungen
mit Aufreissdeckel ergibt sich durch die Erfindung
eine erhebliche Kostenersparnis durch Verwen-
dung der als Verschiuss auf den Profilrand aufge-
siegelten Folie. Ein weiterer Vorteil ist, dass sich
die Folie sehr leicht von dem Profiirand abreissen
lasst.

Die Ausbildung gemé&ss Anspruch 2 empfiehlt
sich bei gegen zu scharfes Falten empfindlichen
Blechen und/oder Uberzligen auf diesen Blechen
und zur Erzielung besonderer Geometrien im Be-
reich der Rumpffalte.

Gemass Anspruch 3 ergibt sich eine glinstig ge-
ringe radiale Erstreckung der Rumpffalte.

Die Merkmale des Anspruchs 4 erleichtern die
Stapelung. Geméass Anspruch 5 ist die Herstellung
der Metallverpackung erleichtert.

Die mehrlagige Ausbildung geméss Anspruch 6
ergibt einen besonders steifen Profilrand mit hohem
Verformungswiderstand.

Die Merkmale des Anspruchs 7 sind dann vorteil-
haft, wenn bei Kontakt des freien Endes des Profil-
randes mit dem Fiiligut der Metallverpackung Korro-
sion zu beflirchten ist.

Geméss Anspruch 8 ergeben sich gute Steifigkeit
des Profilrandes und eine giinstig grosse Siegelfl&-
che fiir die Folie. Die radiale Erstreckung des Profil-
randes kann minimal gehalten werden.

Die Ausbildungen geméss einem der Anspriiche
9 bis 11 kdnnen dann mit Vorteil angewendet wer-
den, wenn Korrosion des freien Endes des Profil-
randes durch den Inhalt der Metallverpackung nicht
zu beflrchten ist.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung er-
geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
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von Ausflihrungsbeispielen anhand der Zeichnun-
gen. Es zeigt:

Fig. 1 eine teilweise weggebrochene Seitenan-
sicht einer Metallverpackung,

Fig. 2 das Detail Il geméss Fig. 1 in vergrdsser-
ter Darstellung mit einem Teil einer darauf gesta-
pelten oberen Metallverpackung,

Fig. 3 die Draufsicht auf eine gemass Fig. 1 und
2 verwendete siegelbare Folie,

Fig. 4 einen der Fig. 2 entsprechenden L&ngs-
schnitt durch eine andere Ausfithrungsform,

Fig. 5 einen der Fig. 2 entsprechenden Aus-
schnitt aus einer weiteren Ausfiihrungsform,

Fig. 6 einen der Fig. 2 entsprechenden Aus-
schnitt aus einer wiederum anderen Ausflihrungs-
form und

Fig. 7 einen der Fig. 2 entsprechenden Aus-
schnilt aus einer nochmals anderen Ausfiihrungs-
form.

Fig. 1 zeigt eine als Konservendose ausgebildete
Metallverpackung 1 mit einem Rumpf 2, an den
langs eines Doppelfalzes 3 ein Boden angesetzt ist.
Am oberen Ende des Rumpfes 2 befindet sich ein
Profilrand 4, der mit einer abreissbaren Folie 5
dicht versiegelt ist. Der Profirand 4 ist von einer
sich in Richtung der L&ngsachse 6 der Metallver-
packung 1 tiber den Profilrand 4 hinaus erstrecken-
den Rumpffalte 7 umgeben.

Der Rumpf 2 kann in an sich bekannter Weise
aus Fein- oder Feinstblech einteilig oder zweiteilig
hergestellt sein. Die siegelbare Folie ist von ausrei-
chender Dicke und besteht vorzugsweise aus Me-
tall. Die Folie 5 kann durch Wérmekontakt-Ver-
schweissung oder Uliraschall aufgesiegelt werden.
Je nach Einsatzfall kann Werkstoff und/oder Dicke
der Folie 5 so bemessen werden, dass sie selbst
und der Siegelbereich allen im Betrieb vorkommen-
den Belastungen standhélt. Solche gesiegelten Foli-
enverschliisse sind sogar sterilisationsfest, so dass
sie in dem grossen Anwendungsbereich der Kon-
servendosen ohne weiteres verwendbar sind.

Geméss Fig. 2 erstreckt sich der Profilrand 4
quer zur Langsachse 6 (Fig. 1) der Metallverpak-
kung 1. Der Profilrand 4 ist in diesem Fall aus zwei
Blechlagen 8 und 9 und aussen aus einer dritten
Blechlage 10 gebildet. Dabei weist ein freies Ende
11 des Profilrandes 4 nach innen, wodurch inner-
halb des Profilrandes 4 ein ringférmiger Hohiraum
12 entsteht.

Bei dieser Ausflihrungsform ist das freie Ende 11
des Profilrandes 4 zwar innerhalb eines Innenrau-
mes 13 der Metallverpackung 1 angeordnet, jedoch
vor unmittelbarer Beriihrung mit einem nicht ge-
zeichneten Fullgut der Metallverpackung 1 ge-
schiitzt.

Die Rumpffalie 7 weist Blechlagen 14 und 15
auf, die in einem Abstand voneinander angeordnet
sind. Die Rumpffalte 7 ersireckt sich radial nach
aussen {iber den Rest des Rumpfes 2 so weit hin-
aus, dass der Doppelfalz 3 einer oberen, gleicharti-
gen Metallverpackung 16 auf der unteren Metaliver-
packung 1 gestapelt werden kann. Dabei umgreift
die Rumpfialte 7 den unteren Teil des Doppelfalzes
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3 derart, dass sich die obere Metallverpackung 16
nicht mehr seitlich gegentiber der unteren Metall-
verpackung 1 verschieben kann. Die Metallverpak-
kungen 1, 16 sind also stapelbar.

Fig. 3 stellt eine Draufsicht auf die Folie 5 dar,
die im wesentlichen kreisrund ausgebildet ist und
nur an einer Stelle des Umfangs eine Abreisslasche
17 aufweist.

In allen Ausfiihrungsbeispielen sind gleiche Teile
mit gleichen Bezugszahlen versehen.

Geméss Fig. 4 besteht der Profilrand 4 aus zwei
aneinander anliegenden Blechlagen 18 und 19. Das
freie Ende 11 des Profilrandes 4 weist nach aussen
und ist ausserhalb des Innenraums 13 angeordnet.

In Fig. 4 ist der Rumpf 2 der Metallverpackung
16 unten eingezogen. Auf diese Weise liegt der
Doppelfalz 3 weiter innen als geméss Fig. 1 und 2,
so dass sich die Rumpffalte 7 nicht so weit Gber
den Rumpf 2 hinaus nach aussen erstrecken muss
wie in Fig. 1 und 2.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5 ist der
untere Teil des Rumpfes der Metallverpackung 16
noch weiter eingezogen als in Fig. 4, so dass eine
Aussenfliche 20 der Rumpffalte 7 mit einer Aus-
senfliche 21 des Rumpfes 2 fluchtet. Dabei sind
ausserdem die Blechlagen 14, 15 der Rumpffalte 7
im Bereich eines Scheitels 22 der Rumpffalte 7 an-
einander angelegt.

In Fig. 5 sind wiederum die Blechlagen 18, 19
des Profilrandes 4 in Berlihrung miteinander gelegt.
Allerdings befindet sich in diesem Fall das freie
Ende 11 des Profilrandes 4 im Innenraum 13 der
Metallverpackung 1.

In dem Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 6 ent-
spricht die Ausbildung des Profilrandes 4 und die
Ausbildung der Rumpffalte 7 denen der Fig. 5. Bei
den Metallverpackungen 1, 16 handelt es sich je-
doch um sogenannte zweiteilige, bei denen also
der Rumpf 2 mit dem Boden 23 einstiickig durch
Tiefziehen hergestellt wurde. Beim Ubergang vom
Rumpf 2 zum Boden 23 ist der Rumpf 2 etwas ein-
gezogen, so dass auch in diesem Fall die Aussen-
fliche 20 der Rumpffalte 7 mit der Aussenfléche 21
des Rumpfes 2 fluchten kann.

Gemiss Fig. 7 handelt es sich wiederum um sol-
che zweiteiligen Metallverpackungen 1, 16, wobei
jedoch der Rumpf im Bodenbereich nicht eingezo-
gen ist. Dadurch wird es erforderlich, dass die Aus-
senfliche 20 der Rumpffalte 7 nach aussen hin et-
was Uber die Aussenfliche 21 des Rumpfes 2 vor-
springt. Der Profilrand 4 ist wieder entsprechend
Fig. 4 ausgebildet.

Patentanspriiche

1. Metallverpackung (1; 16) mit einem Rumpf (2)
und einem quer zur Langsachse (6) des Rumpfes
(2) angeordneten Profilrand (4), der mit einer ab-
reissbaren Folie (5) dicht versiegelt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Profilrand (4) von einer sich
in Richtung der Langsachse (6) Uber den Profilrand
(4) hinaus erstreckenden Rumpffalte (7) umgeben
ist.

2. Metallverpackung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass Biechlagen (14, 15) der
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Rumpffalte (7) im Abstand voneinander angeordnet
sind.

3. Metallverpackung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass Blechlagen (14, 15) der
Rumpffalte (7) zumindest im Bereich eines Schei-
tels (22) der Rumpffalte (7) aneinander anliegen.

4. Metallverpackung nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Rumpf-
falte (7) ein unteres Ende einer auf die Metallver-
packung (1) gestapelten oberen Metallverpackung
(16) umgreift.

5. Metallverpackung nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine Aus-
senfliche (20) der Rumpffalte (7) zumindest anné-
hernd mit einer Aussenflache (21) des Rumpfes (2)
fluchtet.

6. Metallverpackung nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Profil-
rand (4) aus Ubereinander angeordneten Blechla-
gen (8 bis 10; 18, 19) gebildet ist.

7. Metallverpackung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass ein freies Ende (11) des Pro-
firandes (4) ausserhalb eines Innenraums (13) der
Metallverpackung (1; 16) angeordnet ist.

8. Metallverpackung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das freie Ende (11) des Pro-
firandes (4) nach aussen weist, und dass ein dus-
serer Rand der Folie (5) im Bereich des freien En-
des (11) des Profilrandes (4) angeordnet ist.

9. Metaliverpackung nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein freies
Ende (11) des Profilrandes (4) innerhalb eines In-
nenraums (13) der Metallverpackung (1; 16) ange-
ordnet ist.

10. Metallverpackung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das freie Ende (11) des Pro-
filrandes (4) nach aussen weist.

11. Metallverpackung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das freie Ende (11) des Pro-
filrandes (4) nach innen weist, und dass der Profil-
rand (4) im Bereich seines freien Endes (11) aus
drei Blechlagen (8 bis 10) und im brigen aus zwei
Blechlagen (8, 9) gebildet ist.
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