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Muotti lateksivaahtomuovin valmistamiseksi
Form for framstd1lning av latexskumplast

Tiivistelmd -~ Sammandrag

Tehtdvand oli muovimuotin valmistus,
joka soveltuu lateksivaahtomuotokappa-
leiden valmistamiseksi mikroaaltoener-
gian avulla ja joka voidaan tdyttdad ja
poistaa hyvin muotista ja joka tarjoaa
hyvan mitanpitévyyden lisdksi pitk&n
kdyttodidn. Té&m8 teht&vd ratkaistiin si-
ten, ettd muottiseindmd koostuu muotti-
massasta, joka sis8ltda seuraavia aine-
osia:

a) 20 - 100 paino-osaa polyfenyleenieet-
teria,

b) O - 30 paino-osaa styreenipolyme-
raatteja,

c) O - 30 paino-osaa iskusitkeytta
modifioivia lis#daineita,

d) O - 40 paino-osaa vahvistusaineita
ja/tail t&yteaineita sekd

e) O - 15 paino-osaa lis#aineita,

jolloin muottipinta on passivoitu.
Kdytettdess8 t&td muottia vdhenee jakso-
aika ja energiankulutus olennaisesti
verrattuna tavanomaiseen menetelm&dn
lateksivaahtomuotokappaleiden valmista-
miseksi.

Uppgiften var framstdllningen av en
plastform, som kan anvidndas f&r fram-
stallning av latexskumformdelar med
hjdlp av mikrovagenergi och som kan fyl-
las och uttagas fran formen bra och som
jamte god mAdtthallbarhet erbjuder en
lang anvéndningstid. Denna uppgift 1&s-
tes darigenom, att formviggen bestar av
en formmassa, som innehdller f&ljande
bestandsdelar:

a) 20 - 100 viktandelar av polyfenylen-
eter,

b) 0 -
risater,
c) 0 -
fierande tillsatser,
d) O -

30 viktandelar av styrenpolyme-
30 viktandelar av slagsegmodi-

40 viktandelar av f&rstirk-
ningsmedel och/eller fyllmedel sdsom
e) O -
del,

15 viktandelar av tilléggsme-

varvid formytan &4r passiverad.

Vid anvéndningen av denna form har cy-
keltiden och energif&rbrukningen f&r-
minskats betydligt j&mfdrd med det sed-

vanliga f6rfarandet f&r framstdllning av

latexskumformdelar.

i



	BIBLIOGRAPHY

