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@ Voorraadrol van kunststof folie, voorraadrol van kunststof buisfolie, voorraadrol van kunststof
centerfoldfolie, kunststof buisfolie, en kunststof centerfold-folie.

@ Voorraadrol van kunststof folie. De folie is_voorzien van twee langsranden, en heeft een breedte. De kunststof
folie is voorzien van rijen dwarsperforaties die zich op regelmatige afstanden van elkaar bevinden. Elke rij
strekt zich uit over de gehele breedte van de folie.

Voorraadrol van kunststof buisfolie, waarbij de buisfolie voorzien is van twee langsranden. De kunststof buis-
folie is voorzien van rijen dwarsperforaties die zich op regelmatige afstanden van elkaar bevinden. Elke rij
strekt zich uit over de gehele breedte van de buisfolie, waarbij aan weerszijden van elke andere rij dwars-
perforaties op korte afstand daarvan een dwarslas is aangebracht. Elke dwarslas strekt zich uit over de
breedte van de buisfolie. Voorraadrol van kunststof centerfold-folie, waarbij de centerfold-folie voorzien is van
twee langsranden. De kunststof centerfold-folie is voorzien van rijen dwarsperforaties die zich op regelmatige
afstanden van elkaar bevinden, en waarbij elke rij zich uitstrekt over de gehele breedte van de folie. Aan-
weerszijden van elke rij dwarsperforaties is op korte afstand daarvan een dwarslas aangebracht. Elke dwars-
las gaat van een langsrand van de centerfold-folie tot op korte afstand van de andere langsrand van de folie.

De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en
eventuele tekeningen. )



Voorraadrol van kunststof folie, voorraadrol van kunststof
buisfolie, voorraadrol van kunststof centerfold-folie,

kunststof buisfolie, en kunststof centerfold-folie,

De onderhavige uitvinding heeft betrekking op
een voorraadrol van kunststof folie, bestemd voor het
daaruit vervaardigen van met lucht gevulde zakken.

Dergelijke met lucht gevulde zakken vervaardigd

5 wvan kunststof folie worden gebruikt voor het opvullen van
lege ruimtes, bijvoorbeeld in verpakkingen, als stootdem-
pende Kkussens, als verpakkingsbescherming voor 1licht
breekbare goederen. Gebruikelijk worden deze met lucht
gevulde zakken vervaardigd door een onbewerkte langgerekte

10 folie vanaf een voorraadrol toe te voeren aan een machine
die deze folie bewerkt door deze in afhankelijkheid van de
soort folie die zich op de rol bevindt, bijvoorbeeld te
voorzien van dwars- en langslassen, perforaties, waarbij
de machine tevens voorzien is van middelen die in staat

15 zijn om lucht in de zakken te blazen. Dergelijke machines
zijn niet alleen complex maar tevens duur en vereisen’
geregeld onderhoud. In het algemeen kan men twee soorten
folie onderscheiden. De eerste is buisfolie, en de tweede
is centerfold-folie die in vergelijking met buisfolie aan

20 een langsrand open is.

Het is een doel van de onderhavige uitvinding om
een voorraadrol kunststof folie te verschaffen waarmee

door een eenvoudige machine wmet lucht gevulde =zakken
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vervaardigd kunnen worden.

Hiertoe voorziet de onderhavige uitvinding in
een voorraadrol van kunststof folie, waarbij de folie
voorzien is van twee langsranden, en een breedte heeft,
welke kunststof folie voorzien is van rijen dwarsperfora-
ties die zich op regelmatige afstanden van elkaar bevin-
den, en waarbij elke rij zich uitstrekt over de gehele
breedte van de folie. Door het voorzien van rijen dwars-
perforaties in de voorraadrol folie, behoeft de machine
voor het vervaardigen van met lucht gevulde zakken niet
voorzien te zijn van middelen voor het aanbrengen van
rijen dwarsperforaties in de folie, waardoor de machine
eenvoudiger van constructie, en dientengevolge goedkoper
kan zijn.

In een uitvoeringsvorm van een voorraadrol
volgens de uitvinding is aan weerszijden van elke andere
rij dwarsperforaties op korte afstand daarvan een dwarslas
aangebracht. Met een dergelijke voorraadrol kan via een
rij dwarsperforaties die niet aan weerszijden is voorzien
van een dwarslas lucht in de folie worden aangebracht,
waarna uitsluitend een dwarslas aan wéerszijden van de
voorheen niet aan weerszijden van een dwarslas voorzien
rij perforaties aangebracht hoeft te worden. Hierdoor kan
een machine voor het vervaardigen van met lucht gevulde
zakken van een folie toegevoerd via deze voorraadrol
eenvoudig uitgevoerd worden. Bij voorkeur strekt zich elke
dwarslas uit over de breedte van de folie. Hierdoor is een
machine voor het vervaardigen van met lucht gevulde zakken
geleverd via een dergelijke voorraadrol uiterst eenvoudig
van constructie.

In een andere uitvoeringsvorm van een voorraad-
rol volgens de uitvinding is aan weerszijden van elke rij
dwarsperforaties op korte afstand daarvan een dwarslas 1is
aangebracht. Het inbrengen wvan lucht in een dergelijke
folie kan geschieden door met behulp van een holle naald
met kleine afmeting een gat in de folie te prikken, en
vervolgens lucht via de holle naald in te brengen. Het
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door de naald gevormde gaatje kan door warmte dicht gelast
worden. Bij voorkeur strekt zich elke dwarslas uit over de
breedte van de folie. Hierdoor is een machine voor het
vervaardigen van met lucht gevulde zakken geleverd via een
dergelijke voorraadrol uiterst eenvoudig van constructie.

In plaats van zich over de breedte van de folie
uit te strekken, kan elke dwarslas gaan van een langsrand
van de folie tot op korte afstand van de andere langsrand
van de folie. Voor het luchtdicht afdichten van de zakken
is het dan noodzakelijk dat de machine voor het vervaardi-
gen van met lucht gevulde zakken uit een degelijke voor-
raadrol folie, voorzien is van middelen voor het aanbren-
gen van een langslas die zich uitstrekt tussen de op
afstand van de randen van de folie gelegen einden wvan de
dwarslassen.

In een voorkeursuitvoering van  voorraadrol
volgens de uitvinding bevindt zich naast elke rij dwars-
perforatie een detecteerbaar oxrgaan. Dit detecteerbaar
orgaan kan door detectiemiddelen verschaft op de machine
voor het vervaardigen van met lucht gevulde zakken uit
folie geleverd van een voorraadrol gedetecteerd worden, en
aldus informatie verschaffen omtrent de positionering van
de folie, in het bijzonder de in de folie aanwezige rijen
dwarsperforaties of dwarslassen. Hierdoor kan de machine
zeer nauwkeurig en reproduceerbaar verdere bewerking aan
de folie geleverd via de voorraadrol uitvoeren.

De onderhavige uitvinding heeft verder betrek-
king op een voorraadrol van kunststof buisfolie, waarbij
de buisfolie voorzien is van twee Ilangsranden, en een,
breedte heeft, - welke kunststof buisfolie voorzien is van
rijen dwarsperforaties die zich op regelmatige afstanden
van elkaar bevinden, en waarbij elke rij =zich uitstrekt
over de gehele breedte van de folie, waarbij aan weerszij-
den van elke andere rij dwarsperforaties op korte afstand
daarvan een dwarslas is aangebracht, waarbij =zich elke
dwarslas uitstrekt over de breedte van de folie.

De onderhavige uitvinding heeft voorts betrek-
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king op een voorraadrol van kunststof centerfold-folie,
waarbij de centerfold-folie voorzien is van twee langsran-
den, en een breedte heeft, welke kunststof folie voorzien
is van rijen dwarsperforaties die =zich op regelmatige
afstanden van elkaar bevinden, en waarbij elke rij zich
uitstrekt over de gehele breedte van de folie, waarbij aan
weerszijden van elke rij dwarsperforaties op korte afstand
daarvan een dwarslas is aangebracht, waarbij elke dwarslas
gaat van een langsrand van de folie tot op korte afstand
van de andere langsrand van de folie.

De onderhavige uitvinding heeft verder betrek-
king op een kunststof buisfolie, waarbij de buisfolie
voorzien is van twee langsranden, en een breedte heeft,
welke kunststof buisfolie voorzien is van rijen dwarsper-
foraties die =zich op regelmatige afstanden van elkaar
bevinden, en waarbij elke rij zich uitstrekt over de
gehele breedte van de folie, waarbij aan weerszijden van
elke andere rij dwarsperforaties op korte afstand daarvan
een dwarslas is aangebracht, waarbij zich elke dwarslas
uitstrekt over de breedte van de folie.

verder heeft de uitvinding betrekking op een
kunststof centerfold-folie, waarbij de centerfold-folie
voorzien is van twee langsranden, en een breedte heeft,
welke kunststof folie voorzien is van rijen dwarsperfo-
raties die zich op regelmatige afstanden van elkaar bevin-
den, en waarbij elke rij =zich uitstrekt over de gehele
breedte van de folie, waarbij aan weerszijden van elke rij
dwarsperforaties op korte afstand daarvan een dwarslas is
aangebracht, waarbij elke dwarslas gaat van een langsrand
van de folie tot op korte afstand van de andere langsrand
van de folie.

Enige uitvoeringen van de onderhavige uitvinding
zullen hierna bij wijze van voorbeeld beschreven worden
aan de van de tekening. Hierin toont:

Figuur 1 schematisch een voorraadrol met folie
voor het daaruit vervaardigen van met lucht gevulde zak-

ken,
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Figuur 2A schematisch in bovenaanzicht een
uitvoeringsvorm van een voorraadrol folie volgens de
onderhavige uitvinding, waarbij de folie een buisfolie is,

Figuur 2B schematisch een doorsnede van de
buisfolie volgens figuur 2A,

Figuur 3A schematisch in bovenaanzicht een
uitvoeringsvorm van een voorraadrol folie volgens de
onderhavige uitvinding, waarbij de folie een centerfold-
folie is, en

Figuur 3B schematisch een doorsnede van de buisfolie
volgens figuur 3A.

De onderhavige uitvinding heeft betrekking op
een voorraadrol van kunststof folie 2 die om een centrale
as 1 is gewikkeld, =zoals schematisch weergegeven is in
figuur 1. In het weergegeven voorbeeld heeft de centrale
as 1 een cirkelvormige doorsnede, maar het zal duidelijk
zijn dat de doorsnede van de centrale as 1 ook andere
vormen kan hebben, zoals bijvoorbeeld een polygoon-vorm.
Een dergelijke voorraadrol van kunststof folie is in het
bijzonder bestemd voor het daaruit vervaardigen van met
lucht gevulde zakken. Deze met lucht gevulde zakken worden
bijvoorbeeld gebruikt voor het opvullen van lege ruimtes,
bijvoorbeeld in verpakkingen. De langgerekte folie 2 wordt
vanaf de voorraadrol toegevoerd aan een machine die deze
folie verder bewerkt en de folie met lucht wvult voor het
vervaardigen van met lucht gevulde zakken.

In hoofdzaak wordt hierbij twee soorten folie
gebruikt. De eerste is buisfolie 2', zoals schematisch in
doorsnede in figuur 2B is weergegeven, en de tweede 1is
centerfold-folie 2", zoals schematisch in figuur 3B is
weergegeven, die in vergelijking met buisfolie 2’ aan één
langsrand 8" open is.

De folie 2’, 2" is voorzien van twee langsranden
7/, 8'; 7", 8" (figuur 2A, 3A). verder heeft de folie 2’,
2" een breedte dieU?ggﬁgepast is aan de uiteindelijke
afmeting van de met lucht gevulde zakken.

In figuur 2A is een uitvoeringsvorm van een
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kunststof buisfolie 2’ schematisch weergegeven. De kunst-
stof buisfolie 2’ 1is afgewikkeld van een voorraadrol
weergegeven. De kunststof buisfolie 2’ 1s voorzien van
rijen dwarsperforaties 3’;, 3',, 3';, 3’4 3’5 ... die zich
op regelmatige afstanden van elkaar bevinden. De rijen
dwarsperforaties 3’ kunnen niet alleen gebruikt worden om
daar doorheen lucht in de buisfolie 2’ te blazen, maar
kunnen tevens gebruikt worden als scheurlijn voor het van
elkaar scheiden van de zakken. Elke rij 3’ strekt zich uit
over de gehele breedte van de buisfolie 2’. Aan weers-
zijden van elke andere rij 3',, 3', dwarsperforaties is op
korte afstand daarvan een dwarslas 4’, , 5';; 4',, 5,
aangebracht. De afstand is liefst zo kort mogelijk aange-
zien het materiaal tussen een dwarslas 4’, 5’ en de bijbe-
horende rij dwarsperforaties 3’ in wezen niet nuttig
materiaal is. In dit uitvoeringsvoorbeeld strekt elke
dwarslas zich uit over de breedte van de buisfolie 2'.
Teneinde nauwkeurig de positie van de buisfolie 2’, in het
bijzonder de positie van de rijen dwarsperforaties en de
dwarslassen, in een machine voor het vervaardigen van met
lucht gevulde zakken aan te geven, bevindt zich naast elke
andere rij dwarsperforaties 3',, 3’;, 3'; een detecteerbaar
orgaan 9’,, 9';, 9’s. Dit detecteerbaar orgaan 3' kan
geschikt zijn om door optische, magnetische of andere
middelen die in de machine aanwezig zijn gedetecteerd te
worden. Het met lucht vullen van de =zakken kan hier ge-
schieden door met behulp van een holle naald met kleine
afmeting een gat in de buisfolie 2’ te prikken, en vervol-
gens lucht via de holle naald in te brengen. Het door de
naald gevormde gaatje kan door warmte dichtgelast worden.
In figuur 3A is een verdere uitvoeringsvorm van
een folie van kunststof volgens de onderhavige uitvinding
weergegeven. De folie is een kunststof centerfold-folie
2", en is voorzien van rijen dwarsperforaties 3",, 3",
3", 3", 3", ... die =zich op regelmatige afstanden van
elkaar bevinden. Elke rij 3" strekt zich uit over de

gehele breedte van de centerfold-folie 2". RAan weerszijden
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van elke rij dwarsperforaties 3" 1is op korte afstand
daarvan een dwarslas 4", , 5";; 4",, 5", 4"y , 5"; 4"s, 3"
aangebracht. Elke dwarslas 4", 5" gaat van een langsrand
71 van de centerfold-folie 2" tot op korte afstand van de
5 andere langsrand 8" van de centerfold-folie 2". In dit
geval kan het met lucht vullen van de centerfold-folie 2"
geschieden door van de open zijde 8" van de centerfold-
folie 2" lucht in de folie 2" te blazen. Het 1luchtdicht
afdichten van de =zakken geschiedt vervolgens door een
10 langslas (in figuur 3A aangegeven door de streep-punt lijn
6") die zich uitstrekt tussen de uiteinden van de dwars-
lassen 4", 5". Hoewel niet weergegeven is het ook hier
mogelijk om detecteerbare organen Op de centerfold-folie

2" aan te brengen.
15 Door gebruik te maken van de voorraadrollen
folie, of de folies volgens de onderhavige uitvinding,
kunnen de machines voof het vervaardigen van met lucht

gevulde zakken eenvoudiger en goedkoper worden uitgevoerd.

#
#
Ll
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CONCLUSTIES

1. Voorraadrol van kunststof folie, waarbij de
folie voorzien 1is wvan twee 1langsranden, en een breedte
heeft, welke kunststof folie voorzien is wvan rijen dwars-
perforaties die zich op regelmatige afstanden van elkaar
bevinden, en waarbij elke rij =zich uitstrekt over de
gehele breedte van de folie.

2. Voorraadrol volgens conclusie 1, waarbij aan
weerszijden van elke andere rij dwarsperforaties op korte
afstand daarvan een dwarslas is aangebracht.

3. Voorraadrol volgens conclusie 1, waarbij aan
weerszijden van elke rij dwarsperforaties op korte afstand
daarvan een dwarslas 1s aangebracht.

4. Voorraadrol volgens conclusie 2 of 3, waarbij
zich elke dwarslas uitstrekt over de breedte van de folie.

5. Voorraadrol volgens conclusie 2 of 3, waarbij
elke dwarslas gaat van een langsrand van de folie tot op
korte afstand van de andere langsrand van de folie.

6. Voorraadrol volgens een der voorgaande corn-
clusies, waarbij zich naast elke rij dwarsperforatie een
detecteerbaar orgaan bevindt.

7. Voorraadrol volgens conclusie 1, 2, 3, 4 of 6
onder verwijzing naar een der conclusies 1 tot en met 4,
waarbij de folie een buisfolie is.

8. Voorraadrol volgens conclusie 1, 2, 3, 5 of 6
onder verwijzing naar een der conclusies 1, 2, 3 of 5,
waarbij de folie een centerfold-folie is.

9. Voorraadrol van kunststof buisfolie, waarbij
de buisfolie voorzien is van twee langsranden, en een
breedte heeft, welke kunststof buisfolie voorzien is van
rijen dwarsperforaties die zich op regelmatige afstanden

van elkaar bevinden, en waarbij elke rij zich uitstrekt
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over de gehele breedte van de folie, waarbij aan weerszij-
den van elke andere rij dwarsperforaties op korte afstand
daarvan een dwarslas is aangebracht, waarbij zich elke
dwarslas uitstrekt over de breedte van de folie.

10. Voorraadrol volgens conclusie 9, waarin zich
naast elke rij dwarsperforatie een detecteerbaar orgaan
bevindt. 7

11. Voorraadrol van kunststof centerfold-folie,
waarbij de centerfold-folie voorzien is van twee langsran-
den, en een breedte heeft, welke kunststof folie voorzien
is van rijen dwarsperforaties die =zich op regelmatige
afstanden van elkaar bevinden, en waarbij elke rij =zich
uitstrekt over de gehele breedte van de folie, waarbij aan
weerszijden van elke rij dwarsperforaties op korte afstand
daarvan een dwarslas is aangebracht, waarbij elke dwarslas
gaat van een langsrand van de folie tot op korte afstand
van de andere langsrand van de folie.

12. Voorraadrol volgens conclusie 11, waarbij
zich naast elke rij dwarsperforatie een detecteerbaar
orgaan bevindt.

13. Kunststof buisfolie, waarbij de buisfolie
voorzien is van twee langsranden, en een breedte heeft,
welke kunststof buisfolie voorzien is van rijen dwarsper-
foraties die zich op regelmatige afstanden van elkaar
bevinden, en waarbij elke xij zich uitstrekt over de
gehele breedte van de folie, waarbij aan weerszijden van
elke andere rij dwarsperforaties op korte afstand daarvan
een dwarslas is aangebracht, waarbij zich elke dwarslas
uitstrekt over de breedte van de folie.

14. Buisfolie volgens conclusie 13, waarin zich
naast elke rij dwarsperforatie een detecteerbaar orgaan
bevindt.

15. Kunststof centerfold-folie, waarbij de
centerfold-folie voorzien is van twee langsranden, en een
breedte heeft, welke kunststof folie voorzien is wvan rijen
dwarsperforaties die =zich op regelmatige afstanden van

elkaar bevinden, en waarbij elke rij =zich uitstrekt over

®1011036



10

de gehele breedte van de folie, waarbij aan weerszijden
van elke rij dwarsperforaties op korte afstand daarvan een
dwarslas is aangebracht, waarbij elke dwarslas gaat van
een langsrand van de folie tot op korte afstand van de

5 andere langsrand van de folie.
16. Voorraadrol volgens conclusie 15, waarbij
zich naast elke rij dwarsperforatie een detecteerbaar

orgaan bevindt.

-0-0-0-0-0-0-0-0-
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0" document dat betrekking heeft op een mondelinge uiteanzetting,
een gebruik, een tentoonstelling of een ander middel

"P" document gepubliceerd voor de datum van indiening
maar na de ingeroepen datum van voorrang

"T" later document, gepubliceerd na de datum van indiening
of datum van voorrang en niet in strijd met de aanvrage, maar
aangehaald ter verduidelijking van het principe of de theorie
die aan de uitvinding ten grondslag ligt

"X" document van bijzonder belang; de uitvinding waarvoor uitsluitende
rechten worden aangevraagd kan niet als nieuw worden beschouwd
of kan niet worden beschouwd op inventiviteit te berusten

"Y" document van bijzonder belang; de uitvinding waarvoor uitsluitende
rechten worden aangevraagd kan niet worden beschouwd als inventief
wanneer het document beschouwd wordt in combinatie met één
of meerdere soortgelijke documenten, en deze combinatie voor een
deskundige voor de hand ligt

"&" document dat deel uitmaakt van dezelfde octrooifamilie

Datum waarop het nieuwheidsonderzoek van internationaal type werd voltooid

28 September 1999

Verzenddatum van het rappont van het nieuwheidsonderzoek van
intemationaal type

Naam en adres van de instantie

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+31-70) 340-3016

De bevoegde ambtenaar

Pernice, C

Formulier PCT/ISA/201 (tweede blad) (juli 1992)
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INTERNATIONAAL TYPE
NL 1011096
C.(Vervolg). VAN BELANG GEACHTE DOCUMENTEN
Categorie °| Geciteerde documenten, eventueel metaanduiding van spaeciaal van belang zijnde passages Van belang voor
conclusie nr.
A FR 2 580 597 A (YAMASHIRO HIROSHI) 1-16

24 Oktober 1986 (1986-10-24)
het gehele document

Fomutier PCT/ISA/201 (vervolg tweede blad) (juli 1992)
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INTERNATIONAAL TYPE

Nummer van het verzoek om een nieuwheidsonderzoek

Informatie over leden van dezelfde octrooifamilie NL 101 1096
In het rapport Datum van Overeenkomend(e}) Datum van
genoemd octrooigeschrift publicatie geschrift(en) publicatie

US 5427830 A 27-06-1995 GEEN
FR 2389547 A 01-12-1978 GEEN

GB 2218401 A 15-11-1989 GEEN

DE 29717551 U 12-03-1998 EP 0891932 A . 20-01-1999
FR 2580597 A 24-10-1986 NL 8600036 A 17-11-1986

us 4847126 A 11-07-1989

Fomulier PCTASA/201 {vervolgblad octrooifamilie} (juli 1992)
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